Opis przedmiotu zamoéwienia (OPZ):

Dostawa, montaz oraz uruchomienie automatycznej stacji do spawania lukowego
wraz z ustuga szkolenia z jej obstugi.

KOD CPV:

42662000-4 Sprzet spawalniczy

42997300-4 - Roboty przemyslowe

48100000-9 - Przemystowe specyficzne pakiety oprogramowania
71320000-7 — Ushugi inzZynieryjne w zakresie projektowania
80511000-9 - Uslugi szkolenia personelu

I. Przedmiotem zamowienia jest zakup i dostawa oraz montaz wraz ze szkoleniem personelu
Zamawiajgcego automatycznej stacji do spawania tukowego, tj. zestawu stanowiska
zrobotyzowanego do spawania elementow stalowych oraz aluminiowych. Stanowisko
sktada si¢ z:

1. Robota przemystowego 6 osiowego

2. Pozycjonera 3 osiowego sprzggnietego z robotem, umozliwiajacego montaz dwoch ram
nos$nych dla przyrzadow bazujacych elementy spawane;

3. Szafy zasilajaco sterowniczej (sterowanie nadrzedne PLC);

Pulpitu sterowniczego;

5. Spawarki wraz z pakietem zrobotyzowanym oraz system wspierajacym (czyszczarka

palnika + obcinarka drutu);

Instalacja gazu oraz sprezonego powietrza,

Systemu bezpieczenstwa;

Rama gtéwna stanowiska;

. Konsola robota;

10. Ogrodzenia stanowiska;

11. Uniwersalna rama do bazowania przyrzadow.
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1. Sposdéb realizacji i montazu automatycznej stacji do spawania lukowego:

Stanowisko zrobotyzowane powinno zosta¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z dyrektywe
maszynowg 2006/42/WE. W zakresie prac wykonawcy stanowiska jest:

- montaz mechaniczny elementdéw konstrukcyjnych w siedzibie zamawiajacego

- dostawe elementow kupnych oraz ich montaz w siedzibie zamawiajgcego

- projekt mechaniczny, elektryczny oraz pneumatyczny stanowiska

- programowanie stanowiska (robot, spawarka, sterownik nadrzedny, uktad bezpieczenstwa)
- wykonanie analizy ryzyka zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE w jezyku polskim
- certyfikacji stanowiska znakiem CE wraz z deklaracja zgodnosci WE

- wykonanie pomiaru impedancji petli zwarciowej IEC 60634-6

- wykonanie instrukcji do stanowiska (bezpieczenstwo i higiena pracy)

- przeprowadzenie prob wraz z testowg produkcja (min. 8h ciagglej pracy stanowiska)

I1l. MINIMALNE PARAMETRY TECHNICZNE :
1. Robot



— Zzasigg: min. 1500 mm

— udzwig: min 6 kg

— ilo$¢ stopni swobody: 6 przeguboéw obrotowych (min. zakres pracy kazdej osi +/-
300%)

— sterowanie: szafa sterownicza wraz z panelem sterowniczym (musi by¢
wyposazony w deadman oraz przycisk zatrzymania awaryjnego)

Pozycjoner dwupozycyjny typu ,,H”

— udzwig na jedng stron¢: min 500 kg

— rozstaw pomi¢dzy elementami podtrzymujacymi ram¢ przyrzadu: min. 1800 mm
— promien obrotu ramy przyrzadu: min. 500 mm

— zakres obrotu gléwnej osi: min. 180°

— zakres obrotu osi dodatkowych: min. 270’

— Sterownie: zintegrowane z szafg robota

Szafa zasilajaco sterownicza

— wymagane zasilanie robocze: 400V
— wymagane IP67

— Wwymagany wylacznik gtowny

Pulpit sterowniczy:

— wymagana zabudowa na szafie sterowniczej

— wymagany panel dotykowy: min 12”

— wymagany przycisk awaryjnego zatrzymania
— Wwymagany przelacznik trybu pracy stanowiska

Spawarka

— Wymagane napigcie robocze S00A

— Wymagane zintegrowane chtodzenie spawarki oraz palnika

— Wymagana mozliwos$¢ spawania stali czarnej oraz aluminium

— wymagany system CMT

— wymagany zintegrowany system do czyszczenia palnika oraz ucinania drutu

Instalacja sprezonego powietrza i gazu

— Wymagany zespol przygotowania powietrza z czujnikiem kontroli ci$nienia oraz
zaworem odcinajagcym elektrycznym oraz recznym

— ci$nienie robocze powietrza max. 8 bar

— instalacja wykona z przewodow elastycznych niepalnych

— regulator gazu min. przeptyw 301/min

— Wymagane reczne pokretto do ustawienia przeplywu z mozliwoscig blokady
polozenia

— instalacja gazu wykonana z elastycznego przewodu niepalnego



7. System bezpieczenstwa

wymagana instalacja kurtyn bezpieczenstwa o di. min. 1500 mm — wyznaczenie
strefy pracy operatora

wymagana instalacja zamka bezpieczenstwa na drzwiach serwisowych z opcja
lockout

wymagane zintegrowanie ukladu bezpieczenstwa ze sterownikiem nadrzednym
(sterownik gléwny musi posiada¢ wewnetrzny uktad bezpieczenstwa)

wymagane wpiecie wszystkich urzadzen (robot, pozycjoner, spawarka) do uktadu
bezpieczenstwa

program bezpieczenstwa musi zosta¢ zabezpieczony hastem,

po zakonczeniu prac uruchomieniowych wymagane przekazanie sumy kontrolnej
sterownika

8. Rama glowna stanowiska

wymagane min. parametry konstrukcji stalowej (dt: 3350 mm szer: 1400 mm
wysokos¢: 140 mm)

rama musi posiada¢ system samopoziomowania

wymagana powtoka antykorozyjna

kolor RAL 9006

9. Konsola robota

konstrukcja stalowa o wysoko$ci min: 300 mm
powierzchnie montazowe muszg zosta¢ obrobione
wymagana powtoka antykorozyjna

kolor RAL 9006

10. Ogrodzenie stanowiska

minimalna wysoko$¢ wygrodzenia od posadzki 2200mm

pelne wypelienie przestrzeni pomiedzy elementami no$nymi — zabezpieczenie
przed rozblyskiem tuku spawalniczego

wymagana powtoka antykorozyjna

kolor RAL 9006

11. Uniwersalna rama przyrzadu

wymagane min. parametry konstrukcji stalowej (di: 1600 mm szer: 350 mm
wysokos¢: 250 mm)

wymagane minimum 20 otworé6w montazowych do przyrzadow — standardowy
wymiar gwintow M6 dla otwor6w montazowych

wymagana powtoka antykorozyjna

kolor RAL 7035

IVV. Warunki gwarancji:

Zamawiajacy wymaga, aby minimalny okres na jaki Wykonawca udzieli gwarancji



na dostarczony sprzgt wynosit 24 miesigce dla poszczegdlnych elementéw dostawy liczony
od daty podpisania protokolu koncowego odbioru. Niezaleznie od okresu gwarancji
Zamawiajgcemu przystuguje rekojmia, ktorej okres wynosi 24 miesigce.

V. Pozostale obowigzki Wykonawcy:

Wykonawca dostarczy przedmiot zamowienia transportem na koszt Wykonawcy. Na koszt
wykonawcy zostanie rowniez dokonany montaz, instalacja, uruchomienie i przeszkolenie
personelu Zamawiajacego.

Miejsce dostawy urzadzen - ul. Lukaszewicza 172, 42-130 Wreczyca Wielka Szarlejka.
Koszty transportu (zatadunku, transportu, wytadunku i ubezpieczenia) obcigzaja Wykonawce.
Termin realizacji — 32 tygodnie od daty podpisania umowy.

V1. Rozwigzania rownowazne:

Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert réwnowaznych. Jezeli w opisie przedmiotu
zamoOwienia wskazane zostaly znaki towarowe, patenty, pochodzenie, Zroédto lub szczegdlny
proces, charakteryzujace okreslone produkty lub ustugi, oznacza to, ze Zamawiajacy nie moze
opisa¢ przedmiotu zamdwienia za pomoca dostatecznie dokladnych okreslen i jest to
uzasadnione specyfika przedmiotu zamowienia. W takich sytuacjach ewentualne wskazania
na znaki towarowe, patenty, pochodzenie, zrédto lub szczegélny proces, nalezy odczytywac
z wyrazami ,,lub rGwnowazne”. Za minimalne wymagania Zamawiajacy uznaje parametry
okreslone w OPZ i obowiazujacych normach.

Wykonawca, ktory powoluje si¢ na rozwigzania réwnowazne opisywanym przez
Zamawiajacego, jest obowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego materiaty 1 urzadzenia
spelniaja wymagania okre§lone przez Zamawiajagcego na poziomie nie nizszym niz wskazany
w opisie przedmiotu zamowienia.

W sytuacjach, kiedy Zamawiajacy opisuje przedmiot zamowienia poprzez odniesienie si¢
do norm, europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych 1 systemow
referencji technicznych, o ktorych mowa w sekcji 3.2.2. pkt 10 Wytycznych dotyczgcymi
kwalifikowalnosci wydatkow na lata 2021-2027, dopuszcza rozwigzania réwnowazne

opisywanym.
VIl. Podzial zamdéwienia na czeSci:

Zamawiajacy nie przewiduje podziatu przedmiotu zamdwienia na czesci. Powyzsze wynika
ze specyfiki 1 charakteru zamoOwienia (dostawa wszystkich komponentéw niezbgdnych
do prawidlowej pracy automatycznej stacji do spawania tukowego) oraz terminu realizacji
zadania w zakresie koordynacji poszczegolnych elementow dostaw, a takze rozliczenia
kosztow zamoOwienia ujetych w  harmonogramie rzeczowo-finansowym  Projektu.
Nie dokonano podzialu zamoéwienia na czg$ci, poniewaz zakres dostawy zawarty w Opisie
przedmiotu zamowienia jest dostosowany do potrzeb matych i $rednich przedsi¢biorstw
w rozumieniu zatgcznika nr 1 do Rozporzadzenia KE 651/2014 z 17 czerwca 2014.



