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Stary Jawordéw, 12.04.2024

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Dolnego Slaska - Polska Unig Europejska

ZAPYTANIE OFERTOWE
Nr 2024-66841-187533

Steel Poland Factory Spotka Cywilna Tomasz kyson, Sylwia Btasiak z siedzibg w Starym Jaworowie,
zaprasza do ztozenia oferty na zakup i dostawa automatycznej prosciarki do drutu wyposazonej
w system smarowania drutu, automatyczny stot do odbierania pretow, rozwijak pionowy
napedzany elektrycznie i zestaw ogrodzen bezpieczenstwa

Zamawiajgcy:

STEEL POLAND FACTORY SPOtKA CYWILNA TOMASZ £YSON, SYLWIA BEASIAK
Adres: 58-140 Jaworzyna Slaska, Stary Jaworéw 4C

NIP: 8842705722

REGON: 021149102

. Tryb udzielenia zamowienia:
Zamawiajgcy nie jest podmiotem zobowigzanym do stosowania ustawy z 29 stycznia 2004
r. Prawo zaméwien publicznych (Dz.U. z 2015 r. poz. 2164, z pézn.zm.).
Postepowanie o udzielenie zamdwienia prowadzone jest z uwzglednieniem zasad, o
ktérych mowa w Wytycznych dotyczgcych kwalifikowalnosci wydatkéw na lata 2021-2027,
zgodnie z zasadg konkurencyjnosci okreslong w Wytycznych i w Podreczniku beneficjenta
i wnioskodawcy programow polityki spojnosci 2021-2027, w sposob zapewniajacy
zachowanie uczciwej konkurencji oraz réwne traktowanie wykonawcéw, a takze do
dziatania w sposdb przejrzysty i proporcjonalny.
Zamowienie stanowigce przedmiot niniejszego zapytania zostato wystosowane w zwigzku
z realizacjg projektu numer FEDS.09.04-1P.01-0058/23 pn. ,/nwestycja w nowe maszyny, w
celu zwiekszenia efektywnosci produkcyjnej w przedsiebiorstwie Steel Poland Factory”
dofinansowanego w ramach programu Fundusze Europejskie dla Dolnego Slaska
2021-2027, Priorytet Fundusze Europejskie na rzecz transformacji obszaréw goérniczych
na Dolnym Slasku; Dziatanie Transformacja gospodarcza (Numer naboru FEDS.09.04-
IP.01-013/23)

[l. Osoba uprawniona do kontaktow:
Osoba uprawniona do kontaktu ze strony Zamawiajgcego w kwestiach merytorycznych i
proceduralnych: Tomasz tyson; tel. 601 638 352; email: biuro@steelpoland.pl

V. Wspdlny Stownik Zamowien (CPV):
Zgodnie ze Wspolnym Stownikiem Zamowien, o ktorym mowa w rozporzgdzeniu (WE) nr
2195/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie
Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV) (Dz. Urz. WE L 340 z 16.12.2002, str. 1, z p6zn. zm.;
Dz. Urz. UE Polskie wydanie specjalne rozdz. 6, t. 5, str. 3).
45262670-8 Obrébka metali
31000000-6 Maszyny, aparatura, urzadzenia i wyroby elektryczne
31670000-3 Elektryczne czesci maszyn i aparatury
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42950000-0 Czesci maszyn ogdlnego zastosowania

43700000-0 Czesci maszyn metalurgicznych oraz podobne czesci
42630000-1 Obrabiarki do obrébki metali

42900000-5 R6zne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia
42990000-2 R6zne maszyny specjalnego zastosowania
71333000-1: Mechaniczne ustugi inzynieryjne

42000000-6: Maszyny przemystowe

Opis przedmiotu zamowienia:

Przedmiotem zamdwienia jest zakup i dostawa automatycznej prosciarki do drutu
wyposazonej w system smarowania drutu, automatyczny stot do odbierania pretow,
rozwijak pionowy napedzany, ekran dotykowy z systemem sterowania i zestaw ogrodzen
bezpieczenstwa. Elementy sktadowe zamdwienia:

1.

Czes¢ gtéwna Prosciarki z rotorem prostujgcym i rolkami dociskowymi, rotor
prostujgcy drut powinien posiadac:

a. 1 Zestaw 10 szt. bloczkéw zeliwnych do Srednic 3-4 mm 1

b. 1 Zestaw 10 szt. bloczkéw zeliwnych do Srednic 4-6 mm 1

c. 1 Zestaw 10 szt. bloczkéw zeliwnych do Srednic 6-8 mm 1

d. 1 Zestaw 4 szt. két, prowadnica drutu i para nozy, osobny dla kazdej

Srednicy dla nastepujacych srednic: @ 4mm; @ 6mm @ 8mm)

System smarowania drutu - Minimalny system rozpylania mgly podtgczony do
zaworu elektropneumatycznego z min. 3-litrowym zbiornikiem. Olej jest mieszany
z przeptywem powietrza i ustawiany przez operatora w bezposrednim zwigzku z
przetwarzang typologig drutu. W okreslonych operacjach ciecia na sucho system
smarowania mozna odtgczy¢ za pomocg komputera PC.
Automatyczny stét do odbierania pretow o diugosci 3m. tawka posiada szereg
pneumatycznie obstugiwanych ramion, ktére gromadzg i sortujg rézne dtugosci
pretéw przed umieszczeniem ich kolejno w zbiorniku
Rozwijak pionowy napedzany silnikiem sterowanym przez falownik minimalna
nos$nos¢ rozwijaka to 1200kg. Obrot szpuli jest zsynchronizowany z predkoscia
posuwu maszyny za pomocg ramienia oscylacyjnego, wszystko kontrolowane
przez komputer. Rozwijak wyposazony w min. 4 regulowane i powlekane PCV
prety, aby pomiesci¢ wigzki na obrotowym stole i w rolki PCV, aby chronic
powierzchnie drutu podczas fazy odwijania oraz wyposazony w uchwyty do
réznych nosnikéw drutu i szpul.
Ekran dotykowy z system operacyjnym do programowania i zadawania
parametrow pracy maszyny
Zestaw ogrodzen bezpieczenistwa - Ztozony z ogrodzen ochronnych (14 metrow
liniowych) i jednych drzwi bezpieczenstwa z witgcznikiem elektrycznym. Zestaw
ztozony ze stupkow wsporczych i arkuszy z siatki drucianej: - wysokos¢: 2200 mm;
- Wymiar oczek siatki: 40 x 40 mm, Srednica drutu: 4 mm; - Kolor: z6tty

Oczekiwane parametry minimalne/cechy charakterystyczne:
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— Maszyna musi posiada¢ mozliwos¢ zastosowania do obrobki szerokiej gamy gtadkich
ciggnionych na zimno drutdéw przemystowych (réznorodne gatunki stali, od stali
miekkiej, w tym zarédwno ocynkowanej, jak i wyzarzonej, do stali o wysokiej
wytrzymatosci, w tym stali nierdzewnej i sprezynowej)

— maksymalna predkos¢ przetwarzania ok. 160 m / min regulowana w zakresie 10-160
m /min. Przy czym maszyna nie moze prostowac z predkoscig mniejszg niz 100 m/
min. Przy zatozeniu szpuli drutu o precyzyjnym nawoju i wadze kregu min. 900kg

— matryce zmontowane i prawidtowo osadzone w wirujgcym rotorze ktory jest
wykonany z jednego bloku stali

— mechaniczny ogranicznik dtugosci, ktéry gwarantuje Scistg tolerancje dtugosci +/- 0,1
mm

— wyposazona w mechaniczny system pomiarowy, ktory elektronicznie dostosowuje sie
do réznych dtugosci pretow (mozliwos¢ zmiany dtugosci pretéw bez koniecznosci
wytgczania maszyny).

— Prosciarka wyposazona w serie min 5 serwomotoréw, ktore gwarantujg doktadng i
niezalezng kontrole wszystkich gtéwnych funkcji (1.predkos¢ posuwu; 2. obroty
wirnika; 3.zespot tngcy /umieszczony na stanowisku pomiarowym w celu zwiekszenia
precyzji/; 4. system ustawiania dtugosci preta; 5. wydanie pretdw na stot)

— komponenty maszyny montowane na solidnej stalowej ramie i izolowane za pomoca
systemu cichych blokéw w celu petnego pochtaniania hatasu i wibracji.

— Doktadna dtugos¢ preta jest uzyskiwana przez bezstykowg fotokomorke, ktoéra
wykrywa pret i ogranicznik dtugosci, ktory przesuwa sie elektronicznie do nowego
ustawienia dtugosci, w petni kontrolowanego przez sitownik i enkoder gwarantujacy
jego doktadnos¢

— Stot odbiorczy powinien posiadac¢ tawke pomiarowg dostosowuje sie do kazdej
$rednicy drutu, eliminujgc koniecznos¢ stosowania prowadnic kanatowych oraz
wyposazony jest w enkoder liniowy z paskiem magnetycznym gwarantujgcy
doktadnos¢ pozycjonowania ogranicznika na catej dtugosci stotu wynoszgcg 0,01mm

— predkos¢ posuwu i predkos¢ obrotowa maszyny regulowana i ustawiana niezaleznie
za pomocg komputera PC z ekranem dotykowym min.8cali

— rotor prosciarki powinien posiadac czujnik wibracji, Wysokie wibracje wptywajg na
ostateczng jakos¢ prostowanego drutu i mogg prowadzi¢ do zniszczern w maszynie, a
dzieki takiemu czujnikowi, ma by¢ mozliwe wydtuzenie okresu uzytecznosci maszyny
| uzyskanie lepszej jakosci produktu. Sensor ma wyczuwaé skale drgan,
spowodowanych przez rotor podczas procesu pracy; wartos¢ jest pokazana na
ekranie komputera i moze by¢ wykorzystana przez operatora do okreslenia skali
wibracji. Jezeli wibracje przekroczg prég maszyna automatycznie redukuje szybkosc i
sygnalizuje operatorowi za wysokie wibracje. Maszyna ma umozliwia¢ wprowadzanie
zmian w zakresie wywazenia rotora (W ten sposéb, mozna wykluczy¢ prace maszyny
w zakazanych warunkach wibracji i utatwi¢ operatorowi kalibracje maszyny).

— System mierzacy wyposazony w koto mierzace z enkoderem aby oblicza¢ z
wyprzedzeniem dziatanie systemu ciecia: najdoktadniejsze mierzenie dtugosci preta
jest juz mozliwe do okreslenia napedu ciecia, zapewniajac ze pret nie bedzie pchat
zderzaka zbyt dtugo, to zwiekszy precyzje tolerancji systemu na dtugosci. Ponad to,
poprzez zastosowanie kota mierzgcego (zamiast czujnikow optycznych), mozna
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unikngc¢ usterek systemu, spowodowanych koniecznoscig czyszczenia czujek lub ich
btedéw odczytu, wszystko w celu zwiekszenia niezawodnosci maszyny.
— mozliwos¢ montazu réznorodnych matryc wirnika
— Zakres roboczy:
o ©3-8mmRdo800N/mm2
o ©3-6 mmdo800-1200 N/mm?2
o ©@3-4mmRdo 1200-1600 N/mm2
— Zakres predkosci posuwu: 10 m/min-160 m/min
— Zakres predkosci wirnika: 100-7500 obr./min.
— Szybkos¢ ciecia: 1 ciecie mniej niz 0,1 sek.
— Zuzycie powietrza max. 30 I/min
— Oferent w cenie przedstawionej oferty zapewni przeszkolenie pracownikéw w
zakresie obstugi i konserwacji urzadzenia, transport urzadzenn do zaktadu
wnioskodawcy, montaz oraz ubezpieczenie transportu.

Jesli w dokumentach sktadajgcych sie na opis przedmiotu zamodwienia, wskazany jest
konkretny materiat, wyréb lub urzgdzenie, odniesienie do konkretnej normy, zrédto lub
szczegllny proces, ktéry charakteryzuje produkty lub ustugi dostarczane przez
konkretnego wykonawce co prowadzitoby do uprzywilejowania lub wyeliminowania
niektorych wykonawcéw lub produktéw, oznacza to, ze Zamawiajgcy nie moze opisac
przedmiotu zamowienia za pomocg dostatecznie doktadnych okreslen i jest to
uzasadnione specyfikg przedmiotu zamowienia. W w/w przypadkach nalezy to traktowac
jako wytyczng techniczno-jakosciowg i zamawiajgcy w odniesieniu do wskazanych wprost
w dokumentacji technicznej parametrow, czy danych, norm (technicznych Ilub
jakichkolwiek innych), identyfikujgcych posrednio lub bezposrednio materiat, wyréb lub
urzgdzenie dopuszcza rozwigzania réwnowazne zgodne z danymi technicznymi i
parametrami oraz normami zawartymi w ww . dokumentacji. W takich sytuacjach
ewentualne wskazania na znaki towarowe, patenty, pochodzenie, zrédto lub szczegdlny
proces, nalezy odczytywac z wyrazami ,lub rownowazne”.

Jako rozwigzania réwnowazne nalezy rozumiel rozwigzania charakteryzujgce sie
parametrami nie gorszymi od wymaganych, a znajdujgcych sie w dokumentacji
technicznej. Zgodnie z orzeczeniem KID z dnia 20 grudnia 2016 r. (sygn. akt. KID 2312/16)
"jako rozwigzania réwnowazne nalezy rozumiel rozwigzania charakteryzujgce sie
parametrami nie gorszymi od wymaganych a znajdujgcych sie w dokumentacji. Jezeli
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania rownowazne opisywanym w dokumentacji, ale nie
podaje minimalnych parametréw, ktére by te rownowaznos¢ potwierdzaty - wykonawca
obowigzany jest zaoferowal produkt o wiasciwosciach zblizonych, nadajgcy sie
funkcjonalnie do zapotrzebowanego zastosowania. Zgodnie z art . 30 ust. 5 ustawy,
wykonawca, ktory powotuje sie na rozwigzania réwnowazne opisywane przez
zamawiajgcego jest obowigzany wykazac, ze oferowane przez niego ustugi, dostawy lub
roboty budowlane spetniajg wymagania okreslone przez zamawiajgcego.

Jezeli wykonawca stwierdzi, ze uzyte w zapytaniu ofertowym parametry lub normy
krajowe lub przenoszace normy europejskie lub normy miedzynarodowe moga
wskazywac na producentow produktow lub zrédta ich pochodzenia to oznacza, ze maja
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takie znaczenie, ze parametry techniczne tak wskazanych produktéw okreslajg
wymagane przez Zamawiajgcego minimalne oczekiwania co do jakosci produktéw, ktore
majg by¢ uzyte do wykonania przedmiotu umowy. Wykonawca jest uprawniony do
stosowania produktéw lub norm réwnowaznych, przez ktére rozumie sie takie, ktére
posiadajg parametry techniczne nie gorsze od tych wskazanych w zapytaniu ofertowym;
rowniez dopuszcza sie wykazanie normami rownowaznymi w stosunku do tych
wskazanych w zapytaniu ofertowym. Na oferencie spoczywa ciezar wykazania
"rownowaznosci”.

Termin wykonania zamoéwienia:

Zamawiajacy wymaga, aby dostawa do Zamawiajgcego, montaz i odbiory urzadzenia
nastgpita nie pozniej niz do 30.09.2024. Dostawe nalezy zrealizowa¢ w godzinach pracy
Zamawiajacego, od poniedziatku do pigtku (z wyjgtkiem dni ustawowo wolnych od pracy),
a w razie koniecznosci roéwniez poza tymi godzinami, zgodnie z bezposrednimi
ustaleniami pomiedzy Zamawiajgcym a Dostawca.

Miejsce realizacji zamdwienia i Warunki ptatnosci

Zgodnie z umowg zawartg z Wykonawcg. Wykonawca zobowigzany jest dostarczy€ i
uruchomi¢ fabrycznie nowy sprzet w zaktadzie Zamawiajgcego - 58-140 Jaworzyna Slgska,
Stary Jawordéw 4C

Warunki udziatu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny ich

spetniania:

1. W postepowaniu moga wzig¢ udziat Wykonawcy, ktorzy nie podlegaja wykluczeniu na
podstawie Wytycznych wydanych przez Ministerstwo Rozwoju (Weryfikowane przez
Zamawiajgcego na podstawie Oswiadczenia - Zatacznik nr 2 do Zapytania
ofertowego).

2. W postepowaniu nie mogg wzig¢ udziatu podmioty, w stosunku do ktérych zachodzg
okolicznosci:

i. opisane w art. 7 ust. 1 Ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz
stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego;

ii. opisane w art. 5k Rozporzgdzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014
r. dotyczgce Srodkdéw ograniczajgcych w zwigzku z dziataniami Rosji
destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie;

(Weryfikowane przez Zamawiajgcego na podstawie Oswiadczenia - Zatgcznik nr 2 do
Zapytania ofertowego).

3. Zakaz konfliktu intereséw - o udzielenie zamdwienia moze ubiegac sie wykonawca,
ktérzy nie sg powigzani kapitatowo i osobowo z Zamawiajgcym. W celu wykazania
spetnienia tego warunku Wykonawca winien ztozy¢ stosowne oswiadczenie do
niniejszego zapytania ofertowego. W przypadku Wykonawcow wspolnie ubiegajgcych
sie o udzielenie zamdwienia, oswiadczenia musi ztozy¢ kazdy z Wykonawcow
samodzielnie (Weryfikowane przez Zamawiajgcego na podstawie oswiadczenia -
Zatgcznik nr 2 do Zapytania ofertowego).
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4. W postepowaniu mogg wzig¢ udziat Wykonawcy, ktérzy posiadajg odpowiedni
potencjat, niezbedng wiedze i doswiadczenie do wykonania przedmiotu zamdéwienia
oraz posiadajg odpowiednie warunki kadrowe, techniczne i ekonomiczne
umozliwiajgce realizacje przedmiotu zamowienia w deklarowanym terminie. W celu

wykazania spetnienia tego warunku Wykonawca winien ztozy¢ stosowne oSwiadczenie
do niniejszego zapytania ofertowego.

Warunki zmiany umowy zawartej w wyniku postepowania

Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ zmiany postanowien zawartej umowy w stosunku do
tresci oferty na podstawie, ktérej dokonano wyboru Wykonawcy, w razie wzajemnego
porozumienia obu Stron tej umowy lub gdy zmiany wynikty z okolicznosci, ktérych nie
mozna byto przewidzie¢ w chwili zawarcia umowy, w szczegélnosci zmiany mogg
dotyczy¢: terminu obowigzywania umowy, harmonogramu prac, zmiany powszechnie
obowigzujacych przepiséw prawa w zakresie majgcym wptyw na realizacje przedmiotu
zamowienia. Zamawiajacy zastrzega sobie, ze ilosci ustug sg szacunkowe i mogg ulec
zmianie w trakcie realizacji umowy. Zmiany o ktérych mowa nie mogg prowadzi¢ do
zwiekszenia cen jednostkowych, okreslonych w ofercie, a w przypadku zmniejszenia ilosci
zamawianego przedmiotu zamoéwienia, nie bedg stuzy¢ Oferentowi zadne roszczenia
wobec Zamawiajgcego. W przypadku niewykorzystania ilosci lub wartosci przedmiotu
zamoéwienia objetego niniejszym zapytaniem ofertowym, w okresie jej obowigzywania,
dopuszcza sie zmiane terminu jej obowigzywania. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo
do zmian iloSciowych zapotrzebowania objetych niniejszym zamdwieniem, w zaleznosci
od aktualnych potrzeb Zamawiajgcego wynikajgcego z toku prac w projekcie. O
koniecznosci wprowadzenia zmiany Strony zostang powiadomione w terminie nie
pozniejszym niz 7 dni kalendarzowych od okolicznosci generujgcej koniecznos¢
wprowadzenia zmiany. Zmiany te nie wymagac bedga formy pisemnej.

Opis sposobu przygotowania oferty
1. Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte, zawierajgcg jedng cene oferty. Sposéb
podania ceny:
a) Oferta musi zawierac cene netto.
b) Cena musi by¢ podana w polskich ztotych, cyfrowo i stownie.
c) Cena musi obejmowac wszystkie koszty i sktadniki zwigzane z wykonaniem
zamowienia.
2. Oferta powinna byc¢ sporzgdzona na Formularzu Oferty (Zatgcznik nr 1 do Zapytania
ofertowego) dla wszystkich wskazanych w formularzu pozycji),
3. Oferta obowigzkowo musi zawierac:

i. Formularz Oferty (Zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego)

i. OsSwiadczenie o spetnianiu warunkow udziatu w postepowaniu i braku
powigzan kapitatowych Iub osobowych (Zatagcznik nr 2 do Zapytania
Ofertowego)

iii. specyfikacje/wizualizacje oferowanych sprzetow.

Pozostate materiaty dodatkowe w postaci referencji itp. sg nieobowigzkowe.
4. Oferent sporzadzi oferte w oparciu o informacje zawarte w Zapytaniu Ofertowym
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Tres¢ oferty musi odpowiadac tresci Zapytania Ofertowego. Pod uwage bedg brane
wytgcznie oferty ztozone w terminie i kompletne.
Oferta powinna posiadac date sporzadzenia, zawierac adres lub siedzibe Oferenta,
numer telefonu, numer NIP.
Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert czeSciowych na poszczegdlne
pozycje okreslone w Zatgczniku nr 1.
Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci ztozenia oferty wariantowej. Dopuszczalne sg
rozwigzania réwnowazne, przy czym na oferencie spoczywa ciezar wykazania
"rownowaznosci” tj. Oferent, ktory powotuje sie na rozwigzania réwnowazne do
przedmiotu zamowienia opisywanego przez zamawiajgcego, jest obowigzany wykazac
(w dodatkowym zatgczniku), ze oferowane przez niego rozwigzania spetniajg
wymagania okreslone przez Zamawiajgcego - brak przedstawienia takich
dokumentow przez Oferenta uniemozliwi ocene oferty.
Oferta powinna by¢ napisana w jezyku polskim (oferta i wszelkie inne dokumenty
ztozone w jezykach obcych powinny by¢ przettumaczone i poswiadczone przez
Wykonawce), czytelnym pismem recznym niescieralnym atramentem lub tuszem,
badz na komputerze oraz podpisana (odrecznie tj. czytelnie imie i nazwisko lub
parafka + pieczatka badz tez elektronicznie z wykorzystaniem profilu zaufanego) przez
osobe upowazniong do reprezentowania Wykonawcy (zgodnie z dokumentem
okreslajgcym  status prawny Wykonawcy lub  dotgczonym do  oferty
petnomocnictwem).
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo sprawdzania w toku oceny ofert wiarygodnosci
przedstawionych przez Oferentéw informacji.

11.Jezeli zaoferowana cena lub koszt wydajg sie razgco niskie w stosunku do przedmiotu

12
13

14.

15

17.

zamowienia, tj. réznig sie o wiecej niz 30% od Sredniej arytmetycznej wszystkich
waznych ofert niepodlegajgcych odrzuceniu, lub budzg watpliwosci zamawiajgcego co
do mozliwosci wykonania przedmiotu zamodwienia zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w zapytaniu ofertowym lub wynikajgcymi z odrebnych przepiséw,
zamawiajacy moze zgdac¢ od wykonawcy ztozenia w wyznaczonym terminie wyjasnien,
w tym ztozenia dowoddéw w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu. Zamawiajgcy ocenia
te wyjasnienia w konsultacji z wykonawcg i moze odrzuci¢ te oferte wytgcznie w
przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg podanej ceny
lub kosztu w tej ofercie.

. Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmienic lub wycofac oferte.
. Oferta ztozona po terminie nie podlega weryfikacji przez Zamawiajgcego. Oferta

ztozona po terminie zostanie odrzucona z powodu uchybienia formalnego.

W przypadku odrecznego podpisywania dokumentéw Oferta powinna by¢ podpisana
na ostatniej stronie przez upowaznionego przedstawiciela Oferenta, a wszystkie jej
strony parafowane.

. Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.
16.

Zapytanie ofertowe moze zosta¢ zmienione przed uptywem terminu sktadania ofert.
Zamawiajacy informuje w zapytaniu ofertowym o zakresie zmian. Zamawiajacy
przedtuza termin sktadania ofert o czas niezbedny do wprowadzenia zmian w
ofertach, jezeli jest to konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.
Zamawiajacy ma prawo odwotac zapytanie ofertowe bez podania przyczyny.



Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Dolnego Slaska - Polska Unig Europejska

R

18. Oferenci uczestniczg w postepowaniu ofertowym na wiasne ryzyko i koszt, nie
przystuguja im zadne roszczenia z tytutu odstgpienia przez Zamawiajgcego od
postepowania ofertowego lub w zwigzku z jego uniewaznieniem.

19. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ wyboru kolejnej wsrdd najkorzystniejszych
ofert, jezeli oferent, ktérego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza, uchyli sie
od umowy o realizacje przedmiotu niniejszego zamowienia.

20. Przestanki odrzucenia oferty:

a) jejtresc nie odpowiada tresci Zapytania ofertowego,

b) jej ztozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepiséw o
zwalczaniu nieuczciwej konkurencji,

C) zostanie ztozona po terminie sktadania ofert,

d) bedzie niewazna na podstawie odrebnych przepiséw,

e) nie bedzie zawierata wszystkich wymaganych przez Zamawiajgcego
dokumentow, oswiadczen, informacji.

21.Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odstgpienia od umowy z Wykonawcg w ciggu
7 dni roboczych od dnia jej zawarcia.

XI. Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji:
Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie kierowac sie nastepujgcymi
kryteriami i ich znaczeniem oraz w nastepujacy sposob bedzie oceniac oferty:
Kryterium | - Cena netto - 80 pkt
Kryterium Il - Okres gwarancji - 10 pkt
Kryterium Il - Termin realizacji - 10 pkt

Kryterium | Najwyzszg liczbe punktéw (80 pkt) otrzyma oferta zawierajgca najnizsza cene netto, a
,Cena netto” | kazda nastepna odpowiednio zgodnie ze wzorem:
) i . . cena oferty najnizej skalkulowanej
liczba punktéw oferty ocenianej = - - x 80pkt
cena oferty ocenianej
Kryterium Il Najwyzszg liczbe punktéw (10 pkt) otrzyma oferta w ktérej zostanie zaproponowany
,Okres najdtuzszy okres gwarancji liczony w miesigcach, a kazda nastepna odpowiednio
gwarangji” zgodnie ze wzorem:
) ) ) ) okres gwarancji of erty ocenianej
liczba punktéw oferty ocenianej = ——— — x 10 pkt
najdtuzszy okres gwarancji w ofertach

Kryterium Il | Najwyzszg liczbe punktow (10 pkt) otrzyma oferta w ktdrej zostanie zaproponowany
Termin najkrotszy termin realizacji liczony w tygodniach, a kazda nastepna odpowiednio
realizacji” zgodnie ze wzorem:

. 3 . . najkroétszy termin realizacji wskazany w ofertach
liczba punktéw of erty ocenianej = - — - - x 10pkt
termin realizacji of erty ocenianej

Punkty przyznane w poszczegdlnych kryteriach danej ofercie zostang do siebie dodane.
Ocena bedzie dokonana z doktadnoscig do dwoch miejsc po przecinku.
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Zamawiajacy udzieli zamowienia Wykonawcy, ktorego oferta uzyskata najwiekszg liczbe

punktow sposrod ofert waznych, niepodlegajacych odrzuceniu, ztozonych przez
Wykonawcow niepodlegajgcych wykluczeniu.

Termin i sposéb sktadania ofert:

Oferte wraz z niezbednymi zatgcznikami nalezy ztozy¢ do dnia 26 kwietnia 2024 r. do
godziny 09:00 za pomocg BK2021.

W przypadku ofert dla ktérych z uwagi na potrzebe ochrony informacji szczegdinie
wrazliwych, ktérej nie mozna zagwarantowa¢ w sposob dostateczny przy uzyciu BK2021,
badz w przypadku zawieszenia dziatalnosci bazy konkurencyjnosci potwierdzonego
odpowiednim komunikatem w BK2021 warunkowo dopuszcza sie ztozenie oferty za
posrednictwem poczty elektronicznej na adres email: biuro@steelpoland.pl (w tytule
wiadomosci nalezy jednoznacznie wskazac, ze dotyczy ogtoszenia Nr 2024-66841-187533)

Sposob informowania o wyborze najkorzystniejszej oferty

Informacje o wyniku postepowania ogtasza sie przy uzyciu BK2021. Informacja bedzie
zawierac co najmniej: nazwe wybranego wykonawcy, jego siedzibe (miejscowos$¢) oraz
cene najkorzystniejszej oferty

Uniewaznienie postepowania

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postepowania bez podania przyczyny.
W  przypadku uniewaznienia postepowania Zamawiajacy nie ponosi kosztow
postepowania.

Postanowienia koncowe

Z oferentem zostanie podpisana umowa na realizacje ustug. Podpisanie umowy nastgpi
niezwtocznie po zakonczeniu niniejszego postepowania. Umowa zostanie zawarta na
okres realizacji zgodnie z terminem wykonania zamowienia wskazanym w ofercie i bedzie
okre$lata szczegdtowy zakres przedmiotowy zamodwienia wraz z jego cena.
Wynagrodzenie zostanie wyptacone wykonawcy jedynie w przypadku prawidtowe;,
kompletnej i terminowej realizacji zamowienia

Zataczniki do zapytania ofertowego:

e Zatgcznik nr 1 - Formularz ofertowy

e Zatgcznik nr 2 - Oswiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu i braku
powigzan kapitatowych i osobowych.

Tomasz kyson
STEEL POLAND FACTORY SPOtKA CYWILNA
TOMASZ £YSON, SYLWIA BEASIAK
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