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Załącznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 4/2024 z dnia 05.04.2024 r.
OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA - WYNAJEM STANOWISKA DO WYTWARZANIA RDZENIA FILTRA WEWNĘTRZNEGO
Przedmiotem zamówienia jest wynajem stanowiska do wytwarzania rdzenia filtra wewnętrznego na potrzeby realizacji projektu pn. „Filtr przemysłowy o zaawansowanej konstrukcji i zwiększonej trwałości” w ramach priorytetu „Wsparcie dla przedsiębiorców”, działania „Ścieżka SMART” Programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki umowa o dofinansowanie z dnia 28.12.2023 r., nr FENG.01.01-IP.02-0798/23.
W ramach przedmiotu zamówienia Wykonawca zobowiązany jest do:

· dostarczenia stanowiska do wytwarzania rdzenia wewnętrznego filtra najpóźniej w dniu 01.06.2024 r.,

· dostarczenia instrukcji obsługi stanowiska do wytwarzania rdzenia wewnętrznego filtra,

· pierwszego uruchomienia stanowiska do wytwarzania rdzenia wewnętrznego filtra,

· przeszkolenia/instruktażu wskazanych przez Zamawiającego pracowników w zakresie obsługi stanowiska do wytwarzania rdzenia wewnętrznego filtra,

· zapewnienia wsparcia technicznego, rozumianego jako usunięcie usterek/awarii stanowiska do wytwarzania rdzenia wewnętrznego filtra, w całym okresie jego wynajmu.

Zamawiający poszukuje dostawcy stanowiska do wytwarzania rdzenia wewnętrznego filtra – w formie wynajmu przez 16 miesięcy w okresie od 01.06.2024 r. do 30.09.2025 r. Stanowisko do wytwarzania rdzenia wewnętrznego filtra musi posiadać następujące elementy:

a) urządzenie do / możliwość cięcia siatek cięto-ciągnionych o grubości od 0,5 do 1,5 mm z blachy stalowej ocynkowanej, spełniające minimalne parametry: 

· maksymalna szerokość robocza przynajmniej 2000 mm,

· maksymalna obsługiwana grubość blachy Fe – 3 mm,

· maksymalna obsługiwana grubość blachy (700 N/mm²) – 1,5 mm,

· możliwość cięcia pod kątem 2°,

· liczba uderzeń min. 30 skok/min,

· moc silnika nie mniejsza niż 3 kW, nie większa niż 5 kW,

· ogranicznik tylny min. 630 mm

b) urządzenie zgrzewające punktowo / możliwość zgrzewania punktowo na zakładkę, spełniające minimalne parametry:  

· maksymalna moc transformatora [kVA] – 40,

· maksymalna grubość zgrzewanych blach (mm) 5+5,

· maksymalna grubość zgrzewanych prętów (mm) 6+6,

· regulacja czasu zgrzewania,

· ilość zakresów mocy zgrzewania – min. 7,

c) stół warsztatowy, spełniający minimalne parametry:  

· konstrukcja stołu ze stalowych profili min. 50 x 50 mm,

· zapewniona możliwość szybkiego wypoziomowania stołu, przykładowo poprzez śrubowane metalowe nóżki do wyrównywania nierówności,

· roboczy blat stołu grubości 40 mm +/- 5 mm,

· maksymalne obciążenie blatu roboczego 1000 kg,

· minimalne wymiary stołu: długość 2100 mm, głębokość 750 mm, wysokość 800 mm,

· kontenerek konstrukcja podwieszana z min. 4 półkami i min. 1 podwieszaną szafką,

· maksymalne obciążenie półek 40 kg, półki z min. 85% wysuwem,

· szuflady zamykane na zamek centralny.

 

d) urządzenie do / możliwość profilowania siatki cięto-ciągnionej w walec, spełniające minimalne parametry:
· maksymalna szerokość robocza 1300 mm,

· maksymalna szerokość materiału 2,5 mm,

· średnica rolki min. 90 mm,

· moc silnika min. 1,5 kW,

· asymetryczny układ walców,

· dolny i górny walec obraca się poprzez system kół zębatych i napęd łańcuchowy lub inny system napędowy,

· obrót górnego walca w obu kierunkach z mechanizmem uchylno-obrotowym.
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