L2277

POLMOTORS

Specyfikacja przetargowa/Tender specifications W1696/7 100-0047

NUMER Estimated waight
Lp POZYCJ1/ Nazwa elementu/Part Name Quantity Dimensions after machining REMARKS:
POSITION NO [kg]
1 1 Odlew dolny/Lower cast 1 420 2060 2470 4569,00
Materiat: Zeliwo szare gatunek EN-GJL250 or GG25 lub ekwiwalent. Tolerancje
2 2 Odlew dolny/Lower cast 1 220 815 1896 1300,00 wykonania odlewéw wg 1SO 8062-3, DCGT-12, Naddatki na obrébke
skrawaniem zgodnie z norma: ISO9062-3-RMAGH. Atest materiatowy 3.1
zgodnie z EN10204, Warunki techniczne dostawy zgodnie z PN-EN 1559-3
Chropowatos$¢ powierzchni: Ra maks 200um, stan powierchni Wp5: wg normy
3 3 Odlew dolny/Lower cast 1 220 815 1896 1300,00 PN-89/H-1565.
Castings material: grey cast iron grade: EN-GJL250 or GG25 or equivalent.
General
i tolerances of the castings according to ISO 8062-3-DCTG12 Required machining
4 100 Odlew gérny/Upper cast 1 652 2060 2470 6322,00 allowance according
to: ISO 8062-3-RMAG H Material aproval 3.1 in accordance with EN 10204
Technical delivery
conditions according to PN-EN 1559-3 Surface roughness: Ra max. 200um,
5 101 Odlew gérmy/Upper cast 1 420 815 1896 1780,00 surface condition WpS:
according to PN-89/H-1565.
6 102 Odlew gorny/Upper cast 1 420 815 1896 1780,00




