ZAtACZNIK 1. Szczegétowa specyfikacja techniczna

Extral Sp. z 0.0.

Firma: Ul Wygoda 2
Data : 2024-03-1
44-240, Zory, Poland ata: 2024-03-18
Przygotowat:  [Mirostaw Skolik
Urzadzenia Parametry Jednostki Wymagania Uwagi
Zakres obrobki ilos¢ min 5 osi
Zakres obrébki w osi "X" mm min 15000
Zakres obrébki w osi "Y" mm min 500
Zakres obrébki w osi "Z" mm min 300
Strefy obrébcze ilos¢ dwie niezalezne strefy obrobcze
Zakres obroébki dla kazdej ze stref w osi 'X" z mm 7 500.0
uwzglednieniem obustronnej obrébki "od czota profilu” ’
Konstrukcja maszyny opis Maszyna moze sie sktada¢ max z dwoch segmentow
Zderzaki ilos¢ 4 szt. , po dwa zderzaki na kazda ze stref
Zaciski pneumatyczne szt. minimum 16 niezaleznych, kazdy indywidualnie programowalny i napedzany (8+8)
opis Program umozliwiajgcy obrébke symultaniczng
opis Program przygotowywania obrébek (CAD) dziatajgcy zaréwno w biurze jak i na obrabiarce.
opis Programowanie w interfejsie z grafikg 3D pokazujgcag co najmniej ksztatt profilu, ksztatt obrébek oraz ich potozenie na profilu. Automatyczne tworzenie kodu 1SO.
P Program musi umozliwiac otwieranie plikéw STEP i tworzenie na ich podstawie obrobek przez wybieranie ksztattow na rysunku STEP.
opis Mozliwos¢ parametryzacji programow w zaleznosci od wymiaréw przedmiotu obrabianego (profilu), zwtaszcza od jego diugosci.
opis Mozliwos¢ przesytania plikdw do maszyny przez sie¢ komputerowa.
Oprogramowanie opis Program do wykonywania obrébki na maszynie (CAM) z grafika 3D i wizualizacjg co najmniej ksztattu obrabianego profilu na podstawie jego rysunku STEP lub
P DXF, rozmieszczenia i ksztattu obrébek oraz rozmieszczenia uchwytéw mocujgcych profil
opis Automatyczne sondowanie materiatu z dynamiczng korektg pozycji obrobek w czasie rzeczywistym w pieciu osiach przestrzennych
£
n
% oDiS Mozliwos¢ uruchomienia procesu obrébki w dowolnym miejscu kodu ISO za pomoca skrétow klawiszowych w szczegolnosci w przypadku awaryjnego
‘8 P zatrzymania maszyny w trakcie procesu obrébeki.
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o opis Mozliwos¢ uruchomienia roznych programow na réznych geometriach profili do kazdej z baz (punktdw zerowych) takze w przypadku obrébki wahadtowej
.s
>
3 . _— . .
= opis migracja programéw z obecnych maszyn CNC ( formaty plikéw MPV, NCW i NCX)
£
% Wrzeciono/moc kW min. 20, max 24 wyposazone w n-coder do gwintowania na sztywno
= Wrzeciono/ max obroty il.obr/min min. 22000
[ Magazyn narzedzi szt. min. 20
o Glowica katowa do obrobki profili od dotu szt. 2
?é Tarcza thgca szt. 2
5 Tarcza tngca/srednica mm min. 500
g Zakres ruchu w osi "A" St. min.+/-90
o Zakres ruchu w osi "C" St. min.+/-300
g Oprawki narzedziowe Typ HSK 63F
g Doktadnosé obrébcza mm max 0,1Tmm/1m
£ Chtodzenie narzedzia opis min. mgta olejowa
N System odpylania z mgty olejowej opis Separator mgty olejowej, zintegrowany z maszyng
g Transport wiérow opis Mechaniczny, poza obszar maszyny z catej dlugosci maszyny zpodajnikiem bocznym odprowadajgcym wiéry do pojemnika
BHP opis dwie niezalezne strefy bezpieczenstwa
BHP opis Certyfikat CE
BHP opis Wrzeciono zabezpieczone obudowg z przezroczystyego materiatu odpornego na uderzenia
BHP opis Wygrodzenie maszyny
BHP opis Montaz maszyny na standardowej posadzce przemystowej
Sonda pomiarowa obrébkowa dotykowa szt. 2
Sonda pomiarowa obrobkowa dotykowa Typ Hexagon, Renishaw lub Blum
Sonda pomiarowa obrébkowa dotykowa Opis Pomiar pofili przed rozpoczeciem obrébki oraz w trakcie obrobki
Sonda pomiarowa narzedziowa dotykowa/laserowa szt. 1




Urzadzenia Parametry Jednostki Wymagania Uwagi

Sonda pomiarowa narzedziowa dotykowa/laserowa Typ Hexagon, Renishaw lub Blum
Sonda pomiarowa narzedziowa dotykowa/laserowa Opis Pomiar narzedzia przed rozpoczeciem pracy
Wydajnos¢ profil X10068_002 15000 mm szt/h 2,20
Wydajnos¢ profil X10068_001 4935 mm szt/h 2,80
Wydajnos¢ profil X10070_001 4545 mm szt/h 3,75
Programowanie opis w jezyku polskim
Dokumentacja opis w jezyku polskim
System opis Oprogramiowanie umozliwiajace export danych do systemu ERP
Licencja stanowiskowa do programowania maszyny ilos¢ 3 licencje
Szkolenie z zakresu obstugi maszyny i . . . S -

. . opis w jezyku polskim w siedzibie zamawiajacego
oprogramowania do sterowania maszyng
Wyposazenie dodatkowe - czesci zapasowe opis wrzeciono
Wyposazenie dodatkowe - czesci zapasowe opis pilot sterujgcy reczny
Wyposazenie dodatkowe - czesci zapasowe opis trzpienie pomiarowe do sondy @3x50mm-5szt,
Wyposazenie dodatkowe - czesci zapasowe opis trzpienie pomiarowe do sondy @4x50mm-5szt
Wyposazenie dodatkowe - czesci zapasowe opis trzpienie pomiarowe do sondy @6x50mm-5szt.
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