Zatacznik nr 3 do zapytania ofertowego nr 7/2023
(nr ogtoszenia w Bazie konkurencyjnosci 2024-62333-185582)

Zamawiajacy:

Elplast Europe Sp. z 0.0.

ul. Strazacka 42, 44-240 Zory
NIP: 6332062112

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

W zwigzku z planowanym przez Zamawiajacego uzyskaniem dofinansowania na realizacje
projektu pt.: "Opracowanie i wdrozenie zasadniczo ulepszonej, zautomatyzowanej ekologicznej
technologii wytwarzania zasadniczo ulepszonych zamknie¢ o wydtuzonej zywotnosci, zwiekszonej
wytrzymatosci i obnizonej Scieralnosci w odpowiedzi na zapotrzebowanie rynkowe na
wysokojakosciowe, bezpieczne produkty m.in. do przechowywania zywnosci" w ramach konkursu
programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027, zapraszamy do sktadania
ofert w ramach postepowania dotyczgcego wyboru dostawcy licencji (1 pakiet) niezbednych do
zbudowania infrastruktury zapewniajacej szybka i efektywng wymiane danych miedzy elementami
zautomatyzowanego, zrobotyzowanego systemu produkcyjnego wraz z wdrozeniem, na potrzeby
realizacji wyzej wymienionego projektu.

1. Przedmiotem zamdwienia jest zakup licencji (1 pakiet) niezbednych do zbudowania infrastruktury
zapewniajgcej szybka i efektywng wymiane danych miedzy elementami zautomatyzowanego,
zrobotyzowanego systemu produkcyjnego wraz z wdrozeniem

1.1. Gtéwne zatozenia zamdwienia:

i. Potgczenie projektowanego zautomatyzowanego, zrobotyzowanego systemu produkcyjnego
z obecnie wykorzystywanym systemem do zarzadzania produkcjg w firmie Elplast Europe przy
wykorzystaniu nowoczesnej technologii zapewniajgcg dwukierunkowe przesytanie danych.
Przekazywane beda nasypujgce dane:

a. Plan zlecen produkcyjnych - Informacja o zleceniach produkcyjnych przestana do
oprogramowania odpowiedzialnego za zautomatyzowana linie produkcyjng, wraz
z informacja na jakiej linii ma by¢ zlecenie realizowane.

b. Zgtaszanie postepu prac — informacja o statusie zlecen (wykonanych ilosciach
i zamknieci zlecania) powinna byc¢ przesytana do systemu produkcyjnego

c. Pakowanie — niezbedna jest obstuga procesu pakowania — informacja na temat
szczeg6tow pakowania (przepisy pakowania) powinna by¢ przetrzymywana w systemie
produkcyjnego, natomiast sam proces odzwierciedlony moze byc¢ jako osobne zlecenie.
Do systemu produkcyjnego winna trafi¢ informacja o zapakowanych produktach.

d. Kontrola jakosci —w procesie produkcji kontrola jakosci wykonywana bedzie po stronie
zautomatyzowanej linii produkcyjnej, do systemu produkcyjnego trafi informacja
o statusie

ii. W ramach przedmiotu zaméwienia przyjmuje sie dostawe nastepujgcych niezbednych do

dziatania elementéw
a. dostawa licencji (1 pakiet) niezbednych do zbudowania infrastruktury zapewniajgcej
szybka i efektywng wymiane danych miedzy elementami zautomatyzowanego,
zrobotyzowanego systemu produkcyjnego wraz z wdrozeniem

1.2.Istniejgcy system produkcyjny Elplast Europe
Firma Elplast Europe od roku 2012 wykorzystuje system produkcyjny proALPHA ERP. Aktualna
wersja to 6.2e. System wykorzystywany jest w wiekszosci obszarow biznesowych przedsiebiorstwa.
Informacje z obszaréw powigzanych potencjalnie z przedmiotem oferty:
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1.2.1.

Dane podstawowe

Proces / zagadnienie

Opis

Artykuty

Struny — magazynowane w bebnach, ale na bebnie czasem moze
znajdowac sie inna ilo$¢ metrow.

Surowce produkcyjne w kilogramach/tonach.

Recznie z wykorzystaniem szablonu kopiowania z podobnego
artykutu. Edytowane sg dane w listwie cech.

Dla struny tworzony jest artykut na beben petny i niepetny
Surowce testowe — wykorzystywane jak zwykte surowce, mogg by¢
przyjmowane do magazynu z ceng 0.

Struktury
produktow

Struktura produktu tworzona recznie w momencie tworzenia
nowego artykutu. Jeden surowiec moze by¢ kilka razy umieszczony
w strukturze produktu w zaleznosci od zastosowania i ekstrudera.

Procesy produkcyjne

Zdefiniowanie linii, przypisanie narzedzi. Procesy z jednym
dziataniem

Dostawcy

Dostawcy tworzeni przez szablon kopiowania. Wykorzystywane
Workflow, weryfikacja nowego dostawcy przez

ksiegowos¢. Dostawcy mogg miec przypisane koncerny. 2 grupy
podatkowe

Klienci

Klienci tworzeni przez szablon kopiowania. Wykorzystywane
Workflow, weryfikacja nowego klienta przez ksiegowosé. Klienci
moga miec przypisane koncerny. 2 grupy podatkowe

Magazyny

Silosy, skrzynie, mieszanki posiadajg osobne magazyny,
nieprzypisane na state do surowcéw.

Magazyn PZ, magazyn kompletacji, magazyn konsygnacyjny
klienta.

Magazyny obce s3 zdefiniowane jako magazyn normalny —w
rzeczywistosci magazyn 290 jest magazynem konsygnacyjnym
dostawcy.

1.2.2.

Gospodarka materiatowa

Proces / zagadnienie

Opis

Przyjecia zewnetrzne
do zamowien
materiatowych

Przyjecia zewnetrzne tworzone sg z wykorzystaniem magazynu
przyjecia zewnetrznego dla wszystkich artykutéw. Sporadycznie PZ
robione moga by¢ réwniez bez zamdwienia. Surowce produkcyjne
oznaczane sg partig. Partia jest generowana automatycznie.
Recznie uzupetniana jest partia dostawcy.

Przeksiegowanie
przyjecia

Wszystkie towary przechodzg przez magazyn przyjecia
zewnetrznego. Nadawany jest status surowca. Zawsze jest
przeksiegowanie petnej ilosci.

Dostawy zwrotne

Fizycznie zapas caty czas jest w silosie, systemowo zapas
przesuwany jest do magazynu 170 i stamtad robiona jest dostawa
zwrotna, albo fizycznie dostawca podmienia towar.

Przyjecia zewnetrzne
ustug obcych w
produkcji

Elementy bebndéw drewnianych sg przygotowywane przez
ustugodawce zewnetrznego w ramach ustugi obce;j.

Pakowanie

Zlecenie produkcyjne na pakowanie (Artykut Paleta). Przypisywane
sg partie bebna po partii palety.

Rozpakowanie palety réwniez jako zlecenie produkcyjne.
Dodatkowo mozliwos¢ zapakowania i rozpakowania palety z
poziomu partii palety

Weryfikacja bebna

Z poziomu partii bebna. Beben moze by¢ zaznaczony jako dobry,
$ciecie — odpad, Beben niepetny
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Przesuniecia palet

W transakcji MM wybierajgc artykut Paleta i odpowiednig partie
system przesuwa partie artykutu zapakowanego na palecie.

Kompletacja

Kompletacja generowana z Harmonogramu dostaw.

Podczas generowania kompletacji wybierane sg cate palety, na tej
podstawie system przypisuje numery partii bebnéw do
kompletacji.

1.2.3. Produkcja

Proces / zagadnienie

Opis

Zlecenia produkcyjne

Zlecenia produkcyjne tworzone recznie lub przez Harmonogram
dostaw (nowy punkt menu — Zlecenie) i ze zlecenia
sprzedazowego generowane jest zlecenie produkcyjne

Podczas tworzenia zlecenia na wyrdb system pyta o to czy
utworzyc¢ zlecenie produkcyjne na pakowania (nie ma informacji
0 powigzaniu produkcji i pakowania).

W zleceniu ustawiana jest linia (Rodzaj zlecenia). Moze by¢
zmieniony surowiec i magazyn surowca (surowiec moze by¢ w
kilku silosach — magazynach). Czasem oznaczany jest Dinfo.
Zlecenie produkcyjne na montaz bebnéw — tworzone na duzg
ilos¢, i zgtaszane czesciowo przyjecie do magazynu.

Planowanie zlecen

Obecnie zlecenie jest od razu planowane i zatwierdzane.
Docelowo zatwierdzenie moze odbywac sie w momencie
faktycznego zwolnienia do produkcji. Reczne sterowanie
kolejnoscig produkcji.

Potwierdzenia
terminow realizacji

Duzy nacisk na dotrzymanie terminéw oczekiwanych przez
klienta. Czasem termin jest zmieniany/potwierdzany na
podstawie aktualnego planu produkcji

Monitorowanie
produkcji

Monitorowanie produkcji w oparciu o ,Opracowanie
dokumentow produkcyjnych” — sprawdzane zlecenia, opdznienia
i postep realizacji

Pobrania materiatow

Materiaty masowe, pobierane automatycznie w momencie
zgtoszenia zakonczenia zlecenia produkcyjnego.

Niektére materiaty pobierane recznie — Zgtoszenie dowodéw
materiatowych.

Odpad do regranulacji — zgtoszenie dowoddw materiatowych.
Kompletacja produkcyjna nie jest uzywana.

Zgtoszenia dziatan
roboczych

Zgtoszenia produkcji nie sg robione

Zgtoszenia
zakonczenia

Zgtoszenie zakonczenia — podawana ilos¢ bebndw, odpadu,
mozliwosc¢ skierowania bebna do weryfikacji. Etykiety
produkcyjne i partie generowane sg poza pA. Partia jest
generowana automatycznie i musi sie zgadzac z tym co zostato
wygenerowane na etykiecie. Zdarzajg sie btedy.

Struny zawsze zgtaszane sg w ilosci 1.

Czasem robione jest storno zgtoszenia zakornczenia (kilka razy
dziennie)

Bebny zgtaszane sg w wiekszej ilosci.

Generowanie raportu
identyfikowalnosci
surowcow

Surowce uzyte do produkcji struny (zakupowe jak i pochodzace z
granulacji) musze by¢ identyfikowalne. Dla konkretnej partii
surowca konieczne jest zidentyfikowanie do czego zostaty
wykorzystywane.

W tej chwili wykorzystywany jest eksport danych SUR SL

Reczne wyszukiwanie partii z ktorych powstat granulat.
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2. Warunki udziatu
Oferent winien spetnié nastepujgce warunki aby uczestniczyé w postepowaniu
2.1. Dostawca zagwarantuje dostep do kodéw zrédtowych systemu produkcyjnego
2.2. Dostawca zagwarantuje dostarczenie catosci oprogramowania w formie on-premise
2.3. Dostawca przedstawi ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej i odpowiedzialnosci
profesjonalnej na kwote co najmniej rowng wartosci przedstawionej oferty.
2.4. Dostawca posiada dedykowany dziat serwisu, ktéry moze $wiadczy¢ obstuge powdrozeniowg
w jezyku Polskim.
2.5. Dostawca zagwarantuje dostep do dokumentacji systemu produkcyjnego w jezyku polskim,
2.6. Dostawca przedstawi liste 5 klientéw referencyjnych, u ktérych realizowat ustuge integracji
systemu produkcyjnego w dowolnej wersji z oprogramowaniem trzecim.
2.7. Dostawca posiada zespét wdrozeniowy, doswiadczony w pracy z systemem produkcyjnym,
ztozony z nastepujacych oséb
2.7.1. Konsultant wdrozeniowy systemu produkcyjnego — minimum 5 oséb
2.7.2. Programista znajgcy architekture i jezyk programowania zastosowany w systemie
produkcyjnym — minimum 5 osdb

3. Terminy realizacji zamdwienia:
3.1. dostosowanie systemu produkcyjnego do mozliwosci wspétpracy ze zautomatyzowang linig
produkcyjng: 12 miesiecy liczone od podpisania umowy na realizacji zamdéwienia.
3.2. zgtoszenie gotowosci do uruchomienia produkcyjnego catego systemu: do konca
wrzesnia 2026 .
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