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	Załącznik Nr 1 do zapytania ofertowego

SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA


Opis przedmiotu zamówienia w zakresie dostawy: 

· zakup i montaż centrum obróbczego CNC do drewna wraz z wyposażeniem,  
oprogramowaniem i szkoleniem w zakresie obsługi urządzenia (1 szt.)

Wspólny Słownik Zamówień (CPV): 

· 42600000-2 - Obrabiarki

· 42610000-5 - Obrabiarki sterowane laserem lub centra obróbkowe

· 42640000-4 - Obrabiarki od obróbki tworzyw twardych, z wyjątkiem metalu

· 42642100-9 - Obrabiarki do obróbki drewna

Charakter dostawy: 

Centrum obróbcze CNC do drewna (1 szt.) – dostawa przedmiotu zamówienia na rzecz utworzenia Branżowego Centrum Umiejętności – Technologia drewna  przy Technikum im. św. Józefa w Kaliszu, zlokalizowanego przy ul. Złotej 144 w Kaliszu, w związku z realizacją projektu pn. „BRANŻOWE CENTRUM UMIEJĘTNOŚCI – TECHNOLOGIA DREWNA”.
Zadanie współfinansowane ze środków Krajowego Planu Odbudowy i Zwiększania Odporności (KPO), zgodnie z rozporządzeniem parlamentu europejskiego i rady (UE) 2021/241 z dnia 12 lutego 2021 r. ustanawiające Instrument na rzecz Odbudowy i Zwiększania Odporności; RRF – Instrument na rzecz Odbudowy i Zwiększania Odporności oraz UZPPR – ustawa z dnia 6 grudnia 2006 r. o zasadach prowadzenia polityki rozwoju (Dz. U. z 2023 r. poz. 225 z późn. zm.). NUMER UMOWY KPO/23/1/BCU/U/0030

Minimalne parametry techniczne: 

1. Centrum obróbcze CNC do drewna
	L.p.
	Parametr
	Jednostka parametru
	Zdefiniowana i wymagana wartość parametru
	Wypełnia Oferent
	

	1. KONSTRUKCJA   

	1.1 
	Konstrukcja bramowa 
	TAK/NIE 
	TAK 
	 
	

	2. POLE OBRÓBCZE MASZYNY

	2.1 
	Wymiary pola roboczego
	mm 
	1. OŚ X= 3000  
2. OŚ Y = 1550
3. OŚ Z = 250
	 
	

	2.2 
	Maksymalne dopuszczalne obciążenie stołu 
	kg 
	Nie więcej niż:  250
	
	

	3. DROGA PRZESUWU OSI

	3.1 
	Przesuw w osi X  
	mm 
	min. 4 000 
	 
	


	3.2 
	Przesuw w osi Y 
	mm 
	min. 1 970 
	 
	

	3.3 
	Przesuw w osi Z  
	mm 
	min. 455
	 
	

	3.4 
	Pole robocze w osi X 
	mm 
	min. 3 000
	 

	3.5
	Pole robocze w osi Y 
	mm 
	min. 1 550 
	 

	3.6 
	Pole robocze w osi 
	mm 
	min. 250 
	 

	4. ELEKTROWRZECIONO GŁÓWNE – 5 osiowe

	4.1 
	Zakres obrotów elektrrowrzeciona  
	obr./min. 
	1000-24 000
	 

	4.2 
	Moc elektrowrzeciona 
	kW 
	12/15
	 

	4.3 
	Blokada osi C i A  
	      TAK/NIE
	TAK
	 

	4.4 
	Uchwyt narzędzia HSK F63
	TAK/NIE 
	TAK
	 

	4.5 
	Bezpośrednie przeniesienie napędu na wrzeciono 
	TAK/NIE 
	TAK
	

	4.6 
	Obróbka w 5 osiach
	TAK/NIE 
	TAK 
	

	5. Parametry pracy elektrowrzeciona 

	5.1 
	Zakres pracy osi A +/- 180
	° st.  
	skok co 1°
	 

	5.2 
	Zakres pracy osi C +/- 270
	° st.  
	skok co 1°
	 

	5.3 
	Chłodzenie za pomocą cieczy
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	5.4 
	Automatyczna wymiana narzędzi
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	5.5 
	Dodatkowy magazynek na narzędzia
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	5.6
	Bezstopniowo regulowana wysokość położenia kołpaka odciągowego
	TAK/NIE
	TAK
	 

	5.7
	Kierunek prawo/lewo 
	TAK/NIE
	TAK
	

	6. MAGAZYN NARZEDZI

	6.1 
	  Liniowy magazyn narzędzi  
	szt. 
	min. 12 
	 

	6.2 
	Max. długość narzędzia w magazynie 
	mm 
	nie mniej niż 240 mm 
	 

	6.3 
	Max. średnica narzędzia w magazynie 
	mm 
	nie mniej niż Ø 250 
mm 
	 

	7. STEROWANIE  


	7.1 
	Sterowanie CNC 
	TAK/NIE 
	Terminal obsługowy po lewej stronie maszyny:
Wyposażony w:
- wysokowydajny PC,
- kolorowy wyświetlacz 24” LED,
- klawiaturę, mysz i podkładkę pod mysz,
- 1 złącze USB
Terminal ręczny do sterowania prędkości osiowej wraz z wyłącznikiem awaryjnym
Pakiet oprogramowania maszyny zawiera kompletny system sterowania maszyny CNC dla 2 stanowisk pracy – 1
stanowiska przy maszynie i 1 stanowiska zewnętrznego.
Oprogramowanie składa się z:
- pulpitu CNC,
- bazy danych narzędzi,
- edytora programowego,
 
	 

	8. GŁOWICA WIERTARSKA  

	8.1 
	Ilość pionowych wierteł 
	12 sztuk
	TAK 
	

	8.2 
	Ilość poziomych wierteł  w osi X
	4 sztuki
	TAK 
	

	8.3 
	Ilość poziomych wierteł w osi Y
	4 sztuki
	TAK 
	

	8.4 
	Piłka do nutowania w osi X 
	TAK/NIE
	TAK 
	

	8.5 
	Piłka do nutowania w osi Y  
	TAK/NIE
	TAK
	

	8.6 
	Prędkość obrotowa regulowana bezstopniowo do 6000   
	Obr/min
	TAK 
	

	8.7 
	Napęd za pomocą zębatek
	TAK/NIE
	TAK
	

	8.8 
	Kierunek obrotów prawo - lewo
	TAK/NIE
	TAK 
	

	9.  SYSTEM BEZPIECZEŃSTWA 

	9.1 
	System bezpieczeństwa laser
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	9.2 
	System bezpieczeństwa bumper 

	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	10. 2IINNE SYSTEMY  2313TEM POMIARU DETALI i NARZĘDZI   

	10.1 
	Automatyczny system pomiaru długości narzędzia 
	TAK/NIE 
	TAK 
	

	11. INNE  WYPOSAŻENIE MASZYNY

	11.1 
	Magazynek pic kup dla tarczy 350 mm
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	11.2 
	System próżni 180m/3 
	TAK/NIE 
	NIE
	 

	11.3 
	Przyssawki 125x75x100  4szt
	TAK/NIE 
	NIE
	 

	11.4 
	Przyssawki 140x115x100 8szt
	TAK/NIE 
	NIE
	 

	11.5 
	Separator wody
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	11.6 
	Terminal ręczny do sterowania prędkości osiowej z wyłącznikiem bezpieczeństwa
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	11.7 
	System prowadzenia osi Y Z za pomocą szlifowanej śruby pociągowo tocznej
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	12. SPRAWY TECHNICZNE    

	12.1 
	Optyczne wyświetlenie statusu obrabiarki
	TAK/NIE 
	TAK 
	

	12.2 
	Blokada drzwi w czasie obróbki  
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	12.3 
	2 obwodowy system vackum
	TAK/NIE 
	TAK 
	

	12.4 
	System centralnego smarowania 
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	12.5 
	2 linialy przykładnicy na całej długości  w kierunku Y
	TAK/NIE 
	TAK 
	

	12.6 
	Ograniczniki bazowe na każdej konsoli
	TAK/NIE 
	TAK 
	

	13. POZOSTAŁE WYMAGANIA    ANIA DODATKOWE  

	13.1 
	Gwarancja producenta min. 24 miesiące od daty przekazania 
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	13.2 
	Szkolenie w zakresie programowania i obsługi urządzeń i jego konserwacji  
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	13.3 
	Transport i montaż Centrum obróbczego CNC
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	13.4 
	Instrukcja i DTR w języku polskim 
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	13.5 
	Europejski znak bezpieczeństwa CE 
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	13.6
	Oprogramowanie e-learnigowe do nauki i przygotowania do pracy z centrum obróbczym
	TAK/NIE 
	TAK 
	 

	13.7
	· Zestaw narzędzi CNC w walizce z PCV (bez wierteł) – (2 szt.)

Zestaw zawiera:

- frezy zgrubne HW spiralne D16/S16/NL55/

GL110/Z3/RL/RD, montowane

w uchwycie mocującym HSK-F63

- frezy wygładz. HW podw. spiralne D18/NL50/

S18x50/GL100/Z2+2/RL, montowane

w uchwycie mocującym HSK-F63

- frezy trzpieniowe HW z ostrzami obrot.D18/

NL50/S16x50/L115/Z1+1/LI, montowane

w uchwycie mocującym HSK-F63

- frezy trzpieniowe DIA D18/NL43/S20x50/

GL105/Z1+1/RL, montowane

w uchwycie skurczowym HSK-F63

· Piła tarczowa do przycinania (drewno lite) dla uchwytu 300-04-0767 350 x 4,4/3,2 x 30 Z= 48 WZ 8 NLA - .6,6 / TK90

(2 szt.)

· VHW Spiralny frez do frezowania zgrubnego kieszeni pod zamek RD

D16/NL25/110/S16x55/GL180/Z3/RL

(1 szt.)

· PM 2-czesciowy frez wyrównujący/

zaokrąglający z nożem wyrównującym

SB50/Z2/R2-R8 wyposażony w R5

(1 szt.)

· Uchwyt do tarczy HSK 63-F D=110mm, AL=65 mm, GL=97 mm 8 NLA - O6,0 / TK90 ze śrubami dociągowymi

(1 szt.)

· Uchwyt mocujący HSK-F63 z nakrętka zaciskowa z łożyskiem kulkowym A76/RL zakres mocowania 2-25 mm

(10 szt.)

· Wiertła do otworów na kołki HW/D5/NL35/S10x30/GL70/LL

(10 szt.)

· Wiertła do otworów na kołki HW/D8/NL35/S10x30/GL70/LL

(10 szt.)

· Wiertła do otworów na kołki HW/D10/NL35/S10x30/GL70/LL

(10 szt.)


	TAK/NIE 
	TAK 
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