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ZAPYTANIE OFERTOWE NA
Zakup dostaw i ustug

W ramach zlozonego Wniosku o dofinansowanie projektu pt. Automatyzacja i robotyzacja procesow
obcinania, wiercenia, szlifowania - przygotowania powierzchni i magazynowania w zaktadzie
3AComposities Mobility S.A. w Mielcu

Zloionego do MAP w ramach Instrumentu na rzecz Odbudowy i Zwigkszania Odpornosci Krajowy
Plan Odbudowy i Zwigkszania Odpornosci (KPO), Komponent A ,,Odpornosé¢ i konkurencyjnosé
gospodarki”

Cel szczegotowy: A2. Rozwdj narodowego systemu innowacji: wgmocnienie koordynacji, stymulowanie
potencjalu innowacyjnego oraz wspolpracy pomiedzy przedsiebiorstwami i organizacjami badawczymi,
w tym w zakresie technologii srodowiskowych

Reforma: A2.1. Przyspieszenie procesow robotyzacji i cyfryzacji i innowacji

Inwestycja: A2.1.1. Inwestycje wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje w przedsigbiorstwach

Zamawiajqcy planuje zakup dostaw i ustug dla realizacji zatozonych celow projektu opisanych w czesci
I niniejszego Zapytania ofertowego

Zamawiajacy:
3A Composites Mobility S.A. z siedziba w Mielcu, przy ul. Inwestoréow 6, 39-300 Mielec,
wpisang do Rejestru Przedsi¢biorcow Krajowego Rejestru Sadowego prowadzonego przez Sad Re-
jonowy w Rzeszowie, VI Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego pod numerem
KRS0000396425 , NIP: PL 817 20 19 840, REGON:180141815, zwang dalej: ,,Zamawiajacy”, ktora
reprezentuje:

Daniel Zi¢ba — Prezes Zarzadu

Tryb udzielenia zamowienia: Postgpowanie 0 udzielenie zamowienia prowadzone jest w trybie zapyta-
nia ofertowego - zgodnie z zasadami konkurencyjnosci opisanymi w: Wytyczne dotyczace kwalifiko-
walnosci wydatkow na lata 2021-2027 oraz ,,Zamoéwienia udzielane w ramach projektow

Podrecznik beneficjenta i wnioskodawcy programéw polityki spojnosci 2021-2027”
Opis przedmiotu zamoéwienia i minimalne wymagania (spelnienie wszystkich jest wymagane)

RFQ Czes¢ A: Zapytanie ofertowe na automatyzacje procesu obcinania i wiercenia kompozytow
poliestrowych

l. Zakres projektu - Robotyzacja stanowiska obcinania nr 1

1. Zaprojektowanie stanowiska zautomatyzowanego (robot przemystowy) do obcinania naddatkow
technologicznych 1 do wykonywania otwor6w metoda obrobki mechanicznej (frezowanie,
wiercenie, roztaczanie, obcinanie) dla zestawu cze$ci kompozytowych (laminaty poliestrowe),
Stanowisko powinno by¢ dostosowane do istniejgcej infrastruktury zaktadu, nalezy wykorzystac¢
istniejgce kabiny do obcinania laminatow.
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Wykonanie, dostawa, posadowienie, montaz i uruchomienie stanowiska zautomatyzowanego
(zrobotyzowanego) wraz z zaprogramowaniem obrobki 4-rech wyrobow, wraz z zestawem
przyrzadéw umozliwiajacych bazowanie i unieruchomienie wszystkich czgsci wyszczegdlnionych
w punkcie IV.1

Petna dokumentacja techniczna, dokumentacja DTR dla kompletnego stanowiska, znak CE,
deklaracje zgodnosci WE (deklaracja zgodnosci UE), wszelkie dopuszczenia, certyfikaty i licencje
wymagane zgodnie z regulacjami prawnymi (ATEX, BHP, P.POZ)

Szkolenia: dla operatoréw, dla utrzymania ruchu, dla programistow

Wsparcie w zakresie UR - nadzér urzadzenia poprzez modut internetowy

Interfejs umozliwiajacy podlaczenie urzadzenia do systemu typu MES

Zakres projektu - Robotyzacja stanowiska obcinania nr 2

Zaprojektowanie stanowiska zautomatyzowanego (robot przemystowy) do obcinania naddatkow
technologicznych i do wykonywania otworé6w metoda obrobki mechanicznej (frezowanie,
wiercenie, roztaczanie, obcinanie) dla zestawu cze$ci kompozytowych (laminaty poliestrowe),
Stanowisko powinno by¢ dostosowane do istniejacej infrastruktury zaktadu, nalezy wykorzystaé
istniejace kabiny do obcinania laminatow.

Wykonanie, dostawa, posadowienie, montaz i uruchomienie stanowiska zautomatyzowanego
(zrobotyzowanego) wraz z zaprogramowaniem obrobki 4-rech wyrobow, wraz z zestawem
przyrzadoéw umozliwiajacych bazowanie i unieruchomienie wszystkich czgsci wyszczego6lnionych
w punkcie [V.2

Pelna dokumentacja techniczna, dokumentacja DTR dla kompletnego stanowiska, znak CE,
deklaracja zgodnosci WE (deklaracja zgodnosci UE), wszelkie dopuszczenia, certyfikaty i licencje
wymagane zgodnie z regulacjami prawnymi (ATEX, BHP, P.POZ)

Szkolenia: dla operatorow, dla utrzymania ruchu, dla programistow

Wsparcie w zakresie UR - nadzor urzadzenia poprzez modut internetowy

Interfejs umozliwiajacy podiaczenie urzadzenia do systemu typu MES

2. Koncepcja rozwiazania: Robotyzacja Stanowiska Obcinania Kompozytéw
Minimalna konfiguracja stanowiska

- jeden manipulator (robot przemystowy, np. KUKA KR270 R3100 2K) wyposazony we
wrzeciono do obrobki skrawaniem (moc S1 minimum 12 KW, obroty 24 000),

- magazyn narzedzi z mozliwoscig ich automatycznej wymiany (16 narzgdzi) wraz z narzedziami

- pozycjoner obrotowy o odpowiedniej nosnosci do zapewnienia potozenia obrabianego wyrobu
(przewidziane s3 przyrzady do bazowania 1 unieruchomienia wyrobu poprzez docisk préozniowy
oraz mechaniczny),

- zestaw przyrzaddw bazujaco-trzymajacych dla 10 elementéw obrabianych dla kazdego
stanowiska (wg listy w punktach IV.1 11V.2, dla kazdego elementu samodzielny przyrzad)

- system odpylania z odprowadzaniem pytu powstajacego podczas obrébki do istniejacej
instalacji wentylacji 1 odpylania

- pompa prézniowa o stosownej wydajnosci do utrzymywania elementdw obrabianych na
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przyrzadach bazujaco-trzymajacych

- sterownik odpowiedzialny za sterowanie i integracje wszystkich elementow stanowiska

- software lub modut software umozliwiajacy programowanie obrobki CAM wraz ze stosownym
postprocesorem (3AMO stosuje obecnie oprogramowanie NX)

- interfejs zapewniajacy sygnaly umozliwiajace wiaczenie stanowiska w system typu MES

- dysza doprowadzajaca zmrozone powietrze do chtodzenia narzedzia skrawajacego

- inne potrzebne systemy i elementy np.:

- ew. natrysk mgty wodnej w celu redukcji zapylenia

- ew. system do okresowej korekcji geometrii robota

IV.1 Lista wyrobéw przeznaczonych do obrébki mechanicznej (obcinanie, wiercenie ) na
stanowisku zrobotyzowanym nr 1:

Wyroby przewidziane do uruchomienia (zaprogramowanie i obrobienie) w ramach kontraktu na
robotyzacj¢ stanowiska obcinania kompozytow nr 1 zostaly oznaczone kolorem zoitym.

Nazwa czesci/projektu Numer czesci (CAD/rysunek) Numer ID laminatu do obcinania
1|Kahina Desiro HC 118863 E PLLODO8800
2|Spojler Desiro HC 121665 C/121664 C PLLOD13337/PLL0O013336
3|Sciana 15 EV LO59191P PLROD0O0840
4|Sciana 15 EV LO59192P PLROD00842
5|Sciana 16 EV LO603440 b PLROD01042
6|Sciana 16 EV LO604443 b PLRODO1014
7|Dach DHC srodkowy 121834 PLLOD13277
8|Dach DHC boczny 121823 PLLO013271
9|Dach DHC boczny 121825 PLLO013272
10|Maska Motorhood BAT/LUX 0000151.79.001 PLRO001070/PLRO001071

Rysunki wyrobow moga zosta¢ udostepnione w formacie pdf, na prosbe¢ zainteresowanych

oferentow po podpisaniu stosownych klauzuli zachowanie poufnosci.

IV.2 Lista wyrobdow przeznaczonych do obrébki mechanicznej (obcinanie, wiercenie) na
stanowisku zrobotyzowanym obcinania nr 2:

Wyroby przewidziane do uruchomienia (zaprogramowanie i obrobienie) w ramach kontraktu na
robotyzacj¢ stanowiska obcinania kompozytow nr 2 zostaty oznaczone kolorem zoitym.
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Nazwa czesci/projektu Numer czesci (CAD/rysunek) Numer ID laminatu do obcinania

1|Kabina Desiro ML 516-CF116-02-01-000_B PLROD00D509
2|Spajlery Desiro ML 516-CF118-01-01-000_C/516-CF119-01-01-000_C PLLO014707/PLLO014709
3|Spaojlery Desiro ML 516-CF118-02-01-000_A/516-CF119-02-01-000_A PLLO013496/PLLO013495
4|Spojlery Desiro ML 516-CF116-01-01-000_A PLLO013494
5|Kabina Talgo LOCCO CABCAR 0000107.40.003 A/0000109.40.003 A/ PLRO000927/PLRO001003/
6|Kabina MTW 0000143.40.001 A PLRO001051
7|Spojlery LOCCO CABCAR 0000112.40.604 A/0000113.40.804/ PLLO015385/PLLO015386/
8|Spojlery LOCCO CABCAR 0000111.40.004_A PLRO000934
9|Kahina MTW 0000143.40.001 A PLRO001051

10|Dach 16 EV LO606134 PLRO000896

Rysunki wyrobéw moga zosta¢ udostepnione w formacie pdf, na prosbe¢ zainteresowanych
oferentow po podpisaniu stosownych klauzuli zachowanie poufnosci.

V. Istotne informacje i wymagania

1. 3AMO uzywa obecnie oprogramowanie NX do przygotowywania programoéw CAM.

Stanowisko zrobotyzowane musi by¢ skonfigurowane do pracy z programami wykonywanymi w
module CAM NX. Niezbedne oprogramowanie (licencje, wdrozenie) i postprocesor/postprocesory
stanowi element stanowiska, nalezy uja¢ je w ofercie.

2. 3AMO posiada obecnie dwa w petni zabudowane stanowiska do recznej obrobki
kompozytdéw (kabiny). Stanowiska te nalezy wykorzysta¢ do zrobotyzowanej obrobki

mechanicznej. Stad okreslenie zakresu projektu: Robotyzacja stanowiska obcinania (istniejacej kabiny
do obcinania manualnego)

Wymiary stanowiska czyli istniejacej kabiny: 6 m x 6 m, wysoko$¢ okolo S5m

Stanowisko jest wyposazone w system odpylania ktory mozna wykorzystac. Istniejace drzwi
rozetowe zapewnia mozliwos¢ swobodnego wjazdu do kabiny wyrobdw przewidzianych do
robotyzacji.

3. Wyroby przeznaczone do obrobki transportowane sg na przyrzadach w postaci ,,kolebek”
umieszczonych na ramach stalowych wyposazonych w kétka. Przemieszczanie odbywa si¢
poprzez manualne przepychanie ramy lub poprzez przewozenie ramy wraz z wyrobem woézkiem

widlowym. W hali H3 w ktorej znajduja si¢ kabiny do obcinania r¢cznego przewidziane do
robotyzacji, znajduje si¢ suwnica wyposazona w dwa wozki, nosno$¢ kazdego z nich to 2,5 tony.
Bezposrednio przed kabing do obcinania wyrdb mozna przelozy¢ z ,,kolebki” na docelowy przyrzad
przy pomocy suwnicy.

Zestaw przyrzadoéw bazujaco-trzymajacych dla czesci wyszczegolnionych w punktach IV.1 1 1V.2
stanowig integralng czes¢ przedsigwziecia. Nalezy je uwzgledni¢ w ofercie.

4. Waga elementdéw przeznaczonych do obrobki wynosi: 50-300 kg

5. Oczekiwana doktadno$¢ obrobki dla krawedzi obrabianych: +- 1,0mm

6. Czas przezbrojenia rozumiany jako: usuniecie odpadéw, wyjechanie z przyrzadem na
ktorym znajduje si¢ obrabiany detal, posprzatanie podtogi i pozycjonera, wjechanie z przyrzadem

na ktorym znajduje si¢ kolejny detal, zamocowanie przyrzadu z detalem na pozycjonerze, ew.
wymiana niektorych narze¢dzi, zabezpieczenie stanowiska (kabiny), wybdr nowego programu obrobki -
powinien wynosi¢ maksymalnie 75 Minut
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7. Czas obrébki wyrobu (obcigcie naddatkow, wiercenie otworow) zalezy od wielkosci detalu,
ilosci potrzebnych wymian narzedzi, itp.. Oczekujemy jednak iz obrobka jednego duzego wyrobu
(kabina pojazdu szynowego, nazywana roéwniez $ciang czotowa) bedzie trwala nie dtuzej jak 240
minut. Wskazane jest przygotowanie symulowanych czasoOw obrébki dla 4-rech wyrobow wybranych
do uruchomienia w ramach realizacji umowy.
8. Stanowisko jest przewidziane do pracy na 3 zmiany, 5 dni w tygodniu
9. Oczekiwana dostepnos¢ stanowiska: 90%
10. Obrabiane materiaty: kompozyt poliestrowy - czyli zelkot poliestrowy, zywica poliestrowa
zbrojna szktem w postaci mat i tkanin. Cze$¢ struktury moze zawiera¢ takze rdzen piankowy
Zakres grubosci: 3,5mm do 12mm, obszary ze rdzeniem piankowym do 40mm.
W wyrobach moga znajdowac si¢ wktadki (inserty) aluminiowe — zatopione w laminacie, w
niektorych przypadkach elementy te bgda obrabiane — gtownie poprzez wiercenie.

VI. Fazy projektu i terminarz projektu
Robotyzacja stanowiska obcinania nr 1
RFQ, wybdr Dostawcy, Popisanie umowy 03-04/ 2024
Projektowanie, Produkcja, Dostawa, Posadowienie, Montaz, Uruchomienie,
- Odbiér Wstepny: 03.08.2024
Praca Prébna 1 Odbior Koncowy: Q3 2024

n =

Robotyzacja stanowiska obcinania nr 2

RFQ, wybor Dostawcy Q1/2024

Popisanie umowy Q3/2025

Projektowanie, Produkcja, Dostawa, Posadowienie, Montaz,
- Uruchomienie, Odbioér Wstepny: Q4 2025-Q1 2026

Praca Probna i Odbiér Koncowy: Q1-Q2 2026

wnN e

e

VII. Warunki platnosci
Zdefiniowane w umowie. Zakres zalezny od decyzji o otrzymaniu dofinansowania lub odmowie

VIII. Wazno$¢ oferty: do 31.04.2024

IX. Umowa

Kazde stanowisko zrobotyzowane bedzie przedmiotem odrebnej, niezaleznej umowy.

W przypadku uzasadnionego wzrostu kosztow robotyzacji stanowiska obcinania Nr 2 ktdre
zamawiane bedzie w roku 2025, 3AComposites Mobility dopuszcza mozliwos¢ uwzglednienia
wzrostu kosztow w umowie na to stanowisko.

RFQ Czes¢ B: Zapytanie ofertowe na automatyzacje procesu szlifowania (przygotowanie
powierzchni) kompozytow poliestrowych

I. Zakres projektu — Stanowisko zrobotyzowane szlifowania nr 1
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Zaprojektowanie stanowiska zautomatyzowanego (robot przemystowy) do szlifowania
powierzchni zestawu czes$ci kompozytowych (laminaty poliestrowe). Stanowisko powinno by¢
dostosowane do istniejgcej infrastruktury zaktadu, mozna wykorzysta¢ istniejace systemy
odpylania i wentylacji.

Wykonanie, dostawa 1 uruchomienie stanowiska zautomatyzowanego wraz z zaprogramowaniem
obrobki 4-rech wyrobow wraz z zestawem przyrzadow umozliwiajacych bazowanie i
unieruchomienie czegsci wyszczegdlnionych w punkcie I11.1

Petna dokumentacja techniczna, dokumentacja DTR dla kompletnego stanowiska, znak CE,
deklaracja zgodnosci WE (deklaracja zgodnosci UE), wszelkie dopuszczenia, certyfikaty i licencje
wymagane zgodnie z regulacjami prawnymi (ATEX, BHP, P.POZ)

Szkolenia: dla operatoréw, dla utrzymania ruchu, dla programistow

Wsparcie w zakresie UR - nadzor urzadzenia poprzez modut internetowy

Interfejs umozlwiajacy podtaczenie urzadzenia do systemu typu MES

I1. Zakres projektu - Stanowisko zrobotyzowane szlifowania nr 2

Zaprojektowanie stanowiska zautomatyzowanego (robot przemystowy) do szlifowania
powierzchni dla zestawu czgsci kompozytowych (laminaty poliestrowe). Stanowisko powinno by¢
dostosowane do istniejacej infrastruktury zaktadu, mozna wykorzystac¢ istniejace systemy
odpylania i wentylacji.

Wykonanie, dostawa 1 uruchomienie stanowiska zautomatyzowanego wraz z zaprogramowaniem
obrobki 4-rech wyrobow wraz z zestawem przyrzadow umozliwiajacych bazowanie 1
unieruchomienie cz¢$ci wyszczegdlnionych w punkcie I11.1

Pelna dokumentacja techniczna, dokumentacja DTR dla kompletnego stanowiska, znak CE,
deklaracja zgodnoscit WE (deklaracja zgodnosci UE) wszelkie dopuszczenia, certyfikaty 1 licencje
wymagane zgodnie z regulacjami prawnymi (ATEX, BHP, P.POZ)

Szkolenia: dla operatorow, dla utrzymania ruchu, dla programistow

Wsparcie w zakresie UR - nadzor urzadzenia poprzez modut internetowy

Interfejs umozlwiajacy podltaczenie urzadzenia do systemu typu MES

Koncepcja rozwigzania: Stanowisko Zrobotyzowane Szlifowania Kompozytow
Minimalna konfiguracja stanowiska

- jeden manipulator (robot przemystowy, np. KUKA KR270 R3100 2K) wyposazony w glowice
szlifujaca ze zintegrowang kompensacja sity nacisku lub zestaw: glowica + kompensator

- pozycjoner obrotowy z plyta bazujacg o stosownej nosnosci

- magazyn narzedzi (glowic) z mozliwoscig ich automatycznej wymiany (2 glowice)

- system odpylania z odprowadzaniem pytu powstajacego podczas obrébki do istniejacych
instalacji wentylacji i odpylania

- 3 magazynki materialow $ciernych przystosowane do automatycznej wymiany materiatéw

- wygrodzenie stanowiska ($cianki, ostony) zapewniajace bezpieczne oddzielenie go od
operatoréw pracujacych w tej samej hali produkcyjnej
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- sterownik odpowiedzialny za integracj¢ wszystkich elementow stanowiska

- software do obrobki szlifowania 1 programowania ruchéw robota i nacisku glowicy
- inne potrzebne systemy i elementy:

ew. system do okresowej korekcji geometrii robota

ew. wciggnik umozliwiajaca podnoszenie detalu (zatadunek, roztadunek)

Koncepcja zaktada umieszczanie obrabianych przedmiotéw na ptycie bazowej umocowanej do
obrotowego pozycjonera. Plyta bedzie uniwersalna, z otworami (stata podziatka) do zamocowania
specyficznych elementow bazujacych (inne dla kazdej czg¢sci obrabianej). Elementy bazujace
(przyrzady) dla zestawow czgsci podanych w punktach IV.1 1 IV.2 sg integralng czgs$cig stanowisk
zrobotyzowanych, nalezy je zaoferowa¢ wraz z catym stanowiskiem.

Obrabiana czes$¢ bedzie spoczywac na plycie w sposdb grawitacyjny, pozycja bedzie zapewniona
poprzez specyficzne elementy bazujace — jak na ponizszych szkicach. Ponizsza wizualizacja jest
pogladowa, dokladne wykonanie elementéw bazujacych, unieruchamiajacych detal, zostanie okreslone
w trakcie realizacji projektu.

IV.1 Lista wyrobow przeznaczonych do szlifowania zautomatyzowanego na stanowisku
szlifowania nr 1

Wyroby przewidziane do uruchomienia w ramach kontraktu na dostawe stanowiska
zrobotyzowanego zostaty oznaczone kolorem zottym.
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Nazwa czesci/projektu Numer czesci (CAD/rysunek) Numer ID laminatu po obcinaniu
1|Kabina Desiro HC 118863 E PLLOOO8800
2 |Kabina Desiro ML 516-CF116-02-01-000 B PLROO0O0509
3|Kabina Talgo LOCCO CABCAR 0000107.40.003_A/0000109.40.003_A/|PLRO000927/PLRO001003/
4|Kabina MTW 0000143.40.001_A PLRO001051
5(Kabina KISS SBB 0000100.40.001 PLRO000944
6|Spojlery KISS SBB 0000102.40.602_A/0000128.40.802_A |PLLO015423/PLL0015424
7|KABINA C13&B FLIRT UK 120579 D PLRO0O00490
8|Kabina Griffin E4MSUa _0391000-1-00 C PLLO015762
9(Sciana 15 EV LO59191P PLRO0O00840
10|Sciana 15 EV LO59192P PLRO0O00842

Rysunki wyrobéw moga zosta¢ udostepnione w formacie pdf, na prosbe¢ zainteresowanych
oferentdw po podpisaniu stosownych klauzuli zachowanie poufnosci.

IV.1 Lista wyrobow przeznaczonych do szlifowania zautomatyzowanego na stanowisku
szlifowania nr 2

Wyroby przewidziane do uruchomienia w ramach kontraktu na dostawe stanowiska
zrobotyzowanego zostaty oznaczone kolorem zéttym.

Nazwa czesci/projektu Numer czegsci (CAD/rysunek) Numer ID laminatu po obcinaniu

1|Sciana 16 EV LO603440 b PLROO01042

2|Sciana 16 EV LO604443 b PLRO001014

3|Dach 16 EV LO606134 PLRO000896

4|Spojler DHC 121665 C PLLOO13337

5|Spojler DHC 121664 C PLLOO13336

6|Dach DHC boczny 121823 PLLOO13271

7|Dach DHC boczny 121825 PLLO013272

8|Dach DHC srodkowy 121834 PLLOO13277

9|Maska Motorhaube Lux/Bat 0000151.79.001 PLRO001070/PLRO001071
10{Maska Motorhaube Tassys 0000161.40.001 PLRO00D1103

Rysunki wyrobéw moga zosta¢ udostepnione w formacie pdf, na prosbe zainteresowanych
oferentow po podpisaniu stosownych klauzuli zachowanie poufnosci.

V. Istotne informacje:

1. 3AMO posiada obecnie kilka otwartych, manualnych stanowisk do recznej obréobki
kompozytéw (kabiny, spoilery, dachy). Wszystkie stanowiska sg zlokalizowane w jednym duzym
pomieszczeniu na hali H1, wyposazonym w system wentylacji 1 odpylania. Wyroby przeznaczone do
obrobki transportowane sg na matych woézkach (,,deskorolki”) lub poprzez przewozenie ich na
dedykowanych ramach wézkiem widtowym.
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2. 3AMO stosuje obecnie szlifowanie za pomocg szlifierek recznych pneumatycznych marki
3M i marki Mirka. Materiaty $cierne: Norton, 3M
3. Waga elementéw przeznaczonych do obrobki wynosi: 50-350 kg
4. Oczekiwana doktadnos$¢ szlifowania: chropowatos$¢ powierzchnia odpowiednia pod primerowanie
1 lakierowanie ozdobne (wizualne) typu potysk, mat, lub struktura
5. Czas przezbrojenia rozumiemy jako: otwarcie oston, usunigcie elementéw bazujacych,
podniesienie detalu, przetozenie detalu na ,,deskorolki”, wyjechanie z detalem z obszaru
stanowiska zrobotyzowanego, wjechanie z kolejnym detalem, przetozenie na ptyte pozycjonera
zamocowanie elementoéw bazowych, zamkni¢cie oston, wybdr nowego programu, robot gotowy do
pracy powinien wynosi¢ maksymalnie 60 Minut
6. Czas szlifowania elementu zalezy od jego powierzchni, ilosci potrzebnych wymian
narzedzi i/lub materiatow, stanu powierzchni, koniecznosci obracania detalu na pozycjonerze itp.
Jednak oczekujemy iz obrobka jednego duzego elementu bedzie trwata nie dtuzej jak 60 minut:
jedno przeszlifowanie: 30 Minut, zazwyczaj potrzeba 2 szlifowania. Wskazane jest przygotowanie
symulowanych czaséw obrobki dla 4-rech wyroboéw wybranych do uruchomienia w ramach realizacji
kontraktu
7. Stanowisko jest przewidziane do pracy na 3 zmiany, 5 dni w tygodniu
8. Oczekiwana dostepnos¢ stanowiska: 90%
9. Obrabiane materiaty: kompozyt poliestrowy - czyli Zelkot poliestrowy, Zywica poliestrowa
zbrojna szktem w postaci mat i tkanin. Cze$¢ struktury moze zawiera¢ takze rdzen piankowy
Zakres grubosci: 3,5mm do 12mm, obszary ze rdzeniem piankowym do 40mm.
Strona szlifowana: strona z zelkotem

VI. Fazy projektu i wstepny terminarz projektu
Stanowisko zrobotyzowane szlifowania nr 1

1. RFQ, wybdr Dostawcy Q1 2024

2. Popisanie umowy Q3/2024

3. Projektowanie, Produkcja, Dostawa, Posadowienie, Montaz, Uruchomienie,
- Odbidér Wstepny: Q1-Q2 2025

4. Praca Probna i Odbior Koncowy: Q2-Q3 2025

Stanowisko zrobotyzowane szlifowania nr 2

1. RFQ, wybodr Dostawcy Q1 2024

2. Popisanie umowy Q2/2025

3. Projektowanie, Produkcja, Dostawa, Posadowienie, Montaz, Uruchomienie,
- Odbiér Wstepny: Q3-Q4 2025

4. Praca Probna i Odbior Koncowy: Q4 2025

VII. Proponowane warunki platnosci
Zgodnie z umowa ale zalezne od otrzymania dofinansowania

VIIIL. Waznos¢ oferty: do 30.04.2024
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IX. Umowa

Kazde stanowisko zrobotyzowane bedzie przedmiotem odrebnej, niezaleznej umowy.

W przypadku uzasadnionego wzrostu kosztéw stanowisk do momentu podpisania uméw, 3A
Composites Mobility dopuszcza mozliwos$¢ uwzglednienia wzrostu kosztow w umowach na
poszczegolne stanowisk.

Opracowane przez: Waldemar Zasowski
Head Of Technical Department and PM , 3A Composites Mobility S.A. Mielec

Jezeli w opisie przedmiotu zamdwienia przyjeto konkretne rozwigzania, w tym konkretne
materialy, zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert zawierajacych rozwigzania 1 materiaty
rownowazne w zakresie funkcjonalnosci, jako$ci oraz parametrow.

Jezeli w opisie przedmiotu zamowienia przyjeto konkretne rozwigzania, w tym konkretne
materiaty, zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert zawierajacych rozwigzania i materiaty
rownowazne w zakresie funkcjonalnosci, jako$ci oraz parametréw. W przypadku, gdy w zapytaniu
ofertowym lub zatacznikach zostaly uzyte znaki towarowe, oznacza to, ze sa podane przyktadowo
1 okreslaja jedynie minimalne oczekiwane parametry jakosciowe oraz wymagany standard.
Wykonawca moze zastosowaé materialy lub urzadzenia rownowazne, lecz o parametrach
technicznych i jako$ciowych podobnych lub lepszych, ktérych zastosowanie w Zzaden sposob nie
wplynie negatywnie na prawidtowe funkcjonowanie rozwigzanh przyjetych w dokumentacji
projektowej. Wykonawca, ktory zastosuje urzadzenia lub materiaty rownowazne bedzie
obowigzany wykaza¢ w trakcie realizacji zamdwienia, ze zastosowane przez niego urzadzenia i
materiaty spelniajag wymagania okreslone przez zamawiajacego.

Uzycie w zapytaniu ofertowym lub zatgcznikach oznakowania w rozumieniu ustawy Pzp oznacza,
ze zamawiajacy akceptuje takze wszystkie inne oznakowania potwierdzajace, ze dane roboty
budowlane, dostawy lub ustugi spetniajg rownowazne wymagania. W przypadku, gdy wykonawca
z przyczyn od niego niezaleznych nie moze uzyska¢ okreslonego przez zamawiajacego
oznakowania lub oznakowania potwierdzajacego, ze dane roboty budowlane, dostawy lub ustugi
spetniaja rOwnowazne wymagania, zamawiajacy w terminie przez siebie wyznaczonym akceptuje
inne odpowiednie §rodki dowodowe, w szczegolnosci dokumentacje techniczng producenta, o ile
dany wykonawca udowodni, ze roboty budowlane, dostawy lub ustugi, ktore maja zostaé przez
niego wykonane, spelniaja wymagania okreslonego oznakowania lub okreslone wymagania
wskazane przez zamawiajacego.

Uzycie w zapytaniu ofertowym lub zatgcznikach wymogu posiadania certyfikatu wydanego przez
jednostke oceniajaca zgodnos¢ lub sprawozdania z badan przeprowadzonych przez te jednostke
jako srodka dowodowego potwierdzajacego zgodnos¢ z wymaganiami lub cechami okreslonymi
w opisie przedmiotu zamowienia, kryteriach oceny ofert lub warunkach realizacji zamowienia
oznacza, ze zamawiajacy akceptuje réwniez certyfikaty wydane przez inne réwnowazne jednostki
oceniajace zgodno$¢. Zamawiajacy akceptuje takze inne odpowiednie §rodki dowodowe, w
szczegbdlnosci dokumentacje techniczng producenta, w przypadku gdy dany wykonawca nie ma
ani dostepu do certyfikatow lub sprawozdan z badan, ani mozliwosci ich uzyskania w
odpowiednim terminie, o ile ten brak dostepu nie moze by¢ przypisany danemu wykonawcy, oraz
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pod warunkiem ze dany wykonawca udowodni, ze wykonywane przez niego roboty budowlane,
dostawy lub ustugi spetniajg wymogi lub kryteria okreslone w opisie przedmiotu zamdwienia,
kryteriach oceny ofert lub warunkach realizacji zamowienia.

Zamawiajacy dopuszcza korzystanie z podwykonawcow.

Oferta musi zawierac :

1

2.
3.

. Koszt dostaw i ustug zgodnie ze ztozong oferta w odpowiedzi na zapytanie ofertowe w cenie

netto/brutto/ VAT

Wskazanie okresu gwarancji

Czes$¢ opisowa w ktorej Oferent (Dostawca) odniesie si¢ szczegdtowo do wymagan podanych
w punktach: RFQ Cze$¢ A. Punkt V, podpunkty 5,6,7,8,0 i RFQ Cze$¢ B Punkt V, podpunkty
4,5,6,7,8. Opis urzadzen powinien rowniez uwzgledniac szczegotow list¢ minimalnej
konfiguracji stanowisk opisywanych w punktach: RFQ Czg¢s¢ A, Punkt III i RFQ Cze$¢ B,
Punkt III. Wymagane jest takze odniesienie si¢ do terminu realizacji kazdego z zadan
bedacych przedmiotem niniejszego zapytania i oferty.

Oferent wypelniajac Formularz ofertowy z oSwiadczeniami stanowigcy zalgcznik nr 1 do
niniejszego zapytania poswiadcza, Ze okresy gwarancji oraz parametry techniczne
zostang zachowane zgodne z zapisami Zapytania ofertowego i specyfikacji. Oferent musi
zalaczy¢ do Formularza Ofertowego karty produktowe (producent, typ, model opis
techniczny) jesli dotyczy aby Zamawiajacy mial mozliwos$¢ jego weryfikacji na zgodnos¢
z Zapytaniem

Nazwa i kody Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV):

42994000-0 Maszyny do obrobki gumy i tworzyw sztucznych

51540000-9 Ustugi instalowania maszyn i1 urzadzen specjalnego zastosowania
48100000-9 Przemystowe specyficzne pakiety oprogramowania

51900000-1 Ustugi instalowania systemdw sterowania 1 kontroli

Termin wykonania zamowienia
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania zamowienia w terminach okreslonych w cze¢sci I

Wykaz dokumentéw i o$wiadczen, jakie maja dostarczy¢ wykonawcy w celu potwierdzenia
spelnienia warunkow udzialu w postepowaniu.

Wykonawca sktada oferte na Formularzu Ofertowym (zal. Nr 1) ktora zawiera:
- nazwe 1 adres wykonawcy,
- warto$¢ oferty w PLN — podana w kwocie brutto, kwocie netto oraz wskazujaca na kwote
podatku VAT,
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V.

okres gwarancji 1 waznosci oferty (informacje¢ o deklarowanym przez oferenta okresie
gwarancji na wykonany przedmiot zamowienia - okres gwarancji nalezy podaé w
miesigcach. Wymagany minimalny okres gwarancji wynosi 24 miesigce,

inne zalaczniki jak:

Oswiadczenia o braku powigzan osobowych lub kapitatowych z Zamawiajacym
Oswiadczenie o braku podstaw wykluczenia.

Jezeli wykonawca nie ztozyt powyzszych o§wiadczen lub innych dokumentow
niezbednych do przeprowadzenia postepowania, oswiadczenia lub dokumenty sg
niekompletne, zawierajg bledy lub budza wskazane przez zamawiajacego watpli-
wosci, zamawiajacy wzywa do ich ztozenia, uzupetienia lub poprawienia lub do
udzielania wyjasnien w terminie 3 dni, chyba ze mimo ich zlozenia, uzupeknienia
lub poprawienia lub udzielenia wyjasnien oferta wykonawcy podlega odrzuceniu
albo konieczne byloby uniewaznienie postgpowania.

Jezeli wykonawca nie ztozyt wymaganych pelnomocnictw albo ztozyt wadliwe
petnomocnictwa, zamawiajacy wzywa do ich zlozenia w terminie 3 dni, chyba ze
mimo ich ztozenia oferta wykonawcy podlega odrzuceniu albo konieczne bytoby
uniewaznienie postepowania

Sposob skladania oferty i dokumentow

1. Kazdy wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte zgodnie z wzorem.
2. Oferte nalezy sporzadzi¢ w oryginale w catosci w jezyku polskim. Oferta musi by¢

sporzadzona wylacznie z zachowaniem formy pisemnej pod rygorem niewaznosci. Nalezy
zamies$ci¢ skan oferty z wszystkimi zatgcznikami w
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

3. Oferta musi by¢ sporzadzona w sposob czytelny, kompletny i jednoznaczny.

4. Oferta musi by¢ przestana/dostarczona wylacznie w formie elektronicznej przy Ogloszeniu
zamawiajacego w sekcji Oferta w Bazie konkurencyjnosci
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Oferta musi by¢ podpisana przez Wykonawcg, tj. osobg (0soby) reprezentujaca Wykonawce, zgodnie z
zasadami reprezentacji wskazanymi we wiasciwym rejestrze lub osobe (0soby) upowazniong do repre-
zentowania Wykonawcy. Jezeli osoba (osoby) podpisujaca oferte (reprezentujaca Wykonawce lub Wyko-
nawcoOw wystepujacych wspdlnie) dziata na podstawie pelnomocnictwa, pelnomocnictwo to w formie
oryginatu lub kopii poswiadczonej za zgodnos¢ z oryginatem przez notariusza musi zosta¢ dotagczone do

oferty.

1.

Kazdy dokument sktadajacy si¢ na oferte lub ztozony wraz z oferta sporzadzony w jezyku
innym niz polski musi by¢ ztozony wraz z thumaczeniem na jezyk polski. Wykonawca ponosi
wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty. Zaleca si¢, aby strony oferty
byly trwale ze soba potaczone i kolejno ponumerowane a kazda strona oferty zawierajaca

jakakolwiek tres¢ byta podpisana lub parafowana przez wykonawce.

Zamawiajacy nie wymaga wadium
Wykonawcy wspolnie ubiegajacy si¢ o udzielenie zamowienia ustanawiajg pelnomocnika do
reprezentowania ich w postgpowaniu o udzielenie zaméwienia publicznego albo
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reprezentowania w postepowaniu i zawarcia umowy w sprawie zamowienia publicznego.
Pelnomocnictwo nalezy w oryginale (lub kserokopii potwierdzonej za zgodno$¢ z oryginalem
przez notariusza) dotaczy¢ do oferty — wszelka korespondencja dotyczaca niniejszego
postepowania prowadzona bedzie z pelnomocnikiem.

W przypadku Wykonawcdw wspolnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zaméwienia dokumenty
potwierdzajace spetnianie warunkow udzialu w postgpowaniu sktadane sg w taki sposob, aby
wynikalo, Ze lacznie sg spenianie przez wszystkich Wykonawcow.

W przypadku Wykonawcdw wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zamédwienia dokumenty 1
oswiadczenia sktadajace si¢ na ofert¢ powinny by¢ podpisane przez pelnomocnika.

Oferta sktadana przez spoiki cywilne jest traktowana jak oferta Wykonawcow wspolnie
ubiegajacych si¢ o udzielenie zamowienia publicznego.

Termin zwigzania oferta wynosi 30 dni. Bieg terminu rozpoczyna si¢ wraz z uptywem terminu
sktadania ofert.

Wykonawca samodzielnie lub na wniosek zamawiajacego moze przedhuzy¢ termin zwigzania
oferta, z tym, ze zamawiajacy moze tylko raz, co najmniej na 3 dni przed uplywem terminu
zwigzania ofertg, zwrocic si¢ do wykonawcoéw o wyrazenie zgody na przedtuzenie tego terminu o
oznaczony okres, nie dtuzszy jednak niz 60 dni

w

Termin skladania ofert

Oferty nalezy sktada¢ do dnia 27.03.2024 do godz. 11.00 r. tylko w formie elektronicznej przy
Ogloszeniu zamawiajacego w sekcji Oferta w Bazie konkurencyjnosci
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Za termin zlozenia oferty uznaje si¢ jej date wplywu na podany adres w pkt.1.

Oferty ztozone po terminie nie podlegaja rozpoznaniu.

Oferte nalezy w tytule oznakowac:

OFERTA USLUG I DOSTAW DLA 3A COMPOSITES

5.

Wykonawca moze wprowadzi¢ zmiany do ztozonej oferty, pod warunkiem,

Ze zamawiajacy otrzyma pisemne zawiadomienie o wprowadzeniu zmian do oferty przed
uplywem terminu sktadania ofert. Powiadomienie o wprowadzeniu zmian musi by¢ zloZzone
wedtug takich samych zasad, jak sktadana oferta z dodatkowym oznaczeniem ,,ZMIANA”.
Wykonawca moze przed uplywem terminu sktadania ofert wycofa¢ oferte, poprzez ztozenie
pisemnego powiadomienia podpisanego przez osobe (osoby) uprawniong do reprezentowania
Wykonawcy

Dodatkowe informacje

1. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych ani wariantowych z powodu
koniecznosci realizacji wysokospecjalistycznego zamowienia w krotkim czasie
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2. W przypadku braku spelnienia przez wykonawce warunkow zawartych w zapytaniu
ofertowym, oferta nie b¢dzie brana pod uwage podczas wyboru dokonywanego przez
oglaszajacego.

3. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do przedtuzenia terminu sktadania ofert.

4. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do swobodnego wyboru oferty w oparciu o
kryteria zawarte w zapytaniu ofertowym, niedokonania wyboru zadnej oferty 1
zamkniecia akcji ofertowej bez podania przyczyny, odwotania akcji ofertowej przed
uptywem terminu do sktadania ofert albo przed otwarciem ofert z podaniem
przyczyny, sktadania dodatkowych zapytan wybranym wykonawcom oraz présb o
wyjasnienia tresci ztozonych ofert, a takze uniewaznienia akcji ofertowej z podaniem
przyczyny.

5. Wybdr oferty nastapi poprzez umieszczenie informacji na stronie internetowe;j
https://bazakonkurencyjnosci.gov.pl oraz na stronie zamawiajacego

6. Zamawiajacy zastrzega, ze wybor oferty nie stanowi zawarcia umowy na realizacj¢
dostawy. Wykonawca jest zobowigzany do podpisania umowy w wypadku wyboru
jego oferty. Realizacja przedmiotu zamowienia nastgpi po zawarciu umowy w formie
pisemnej gdy zamawiajacy otrzyma dofinansowanie.

Kryteria oceny ofert

Zamawiajacy odrzuci oferte, jezeli:

bedzie ztozona w niewtasciwej formie;
jej tres¢ nie bedzie odpowiadata tresci zapytania ofertowego,;

nie bedzie spetniata wymogdw brzegowych umozliwiajacych dofinansowanie realizacji projektu
okreslonych w dokumentach programowych;
jej ztozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepiséw o zwalczaniu
nieuczciwe] konkurencji;

zawiera razgco niskg cen¢ w stosunku do przedmiotu zamowienia — nie uwzglednia kosztu
wydtuzonej gwarancji;

zostala ztozona przez wykonawce wykluczonego z udzialu w postgpowaniu o udzielenie
zamowienia;

zawiera btedy w obliczeniu ceny uniemozliwiajace jej oceng;

Wykonawca w terminie 3 dni od dnia dorgczenia zawiadomienia nie zgodzil si¢ na poprawienie
omyftki;

Wykonawca nie wyrazil zgody na przedtuzenie terminu zwigzania oferta;
jej przyjecie naruszaloby bezpieczenstwo publiczne lub istotny interes bezpieczenstwa panstwa, a
tego bezpieczenstwa lub interesu nie mozna zagwarantowa¢ w inny sposob.
jest niewazna na podstawie odrebnych przepisow,

Zamawiajgcy moze Wezwa¢ Wykonawce do wyjasnienia tresci ztozonej oferty, jednak wyjasnie-
nia nie moga prowadzi¢ do negocjacji lub zmiany tresci oferty. W toku badania i oceny ofert Za-
mawiajgcy moze zgda¢ od Wykonawcow uzupehnien | wyjasnien dokumentow potwierdzajacych
warunki udziatu w postgpowaniu i brak podstaw wykluczenia (jednokrotnie). Moze rowniez po-
prawi¢ oczywiste omytki pisarskie i rachunkowe.
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m) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo sprawdzania w toku oceny oferty wiarygodnosci przedsta-
wionych przez Wykonawcow dokumentow, o§wiadczen, wykazow, danych i informacji.
W przypadku uzyskania przez dwoch lub wigcej Wykonawcow takiej samej liczby punktow, de-
cyduje nizsza cena. Zamawiajgcy udzieli zamowienia Wykonawcy, ktorego oferta zostata wy-
brana jako najkorzystniejsza. Wykonawcy, ktorzy ztoza oferty zostang zawiadomieni o wynikach
postepowania W formie elektronicznej na adres e-mail wskazany w ofercie (a w przypadku jego
braku na fax lub adres pocztowy). Informacja o wynikach postepowania zostanie opublikowana
na stronie internetowej wskazanej w komunikacie ministra wtasciwego ds. rozwoju, przeznaczona
do umieszczania zapytan ofertowych tj.: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

1. OPIS SPOSOBU OBLICZANIA CENY I KRYTERIA OCENY OFERT

Wykonawca w ofercie okresli cen¢ oferty brutto w zt (PLN), ktora stanowi¢ bedzie
wynagrodzenie za realizacj¢ calego przedmiotu zamowienia wpisane w Formularzu oferty, ktore
nalezy podac¢ liczbg i stownie z doktadnoscia do grosza (do dwdch miejsc po przecinku).
Kryteria oceny ofert i przypisana im waga punktowa

1. Cena oferty w PLN 80% 80 pkt

2. Okres udzielonej gwarancji maks.: 20% 20 pkt

Lacznie oferta, w ramach oceny catosciowej (S) = CA + GA, moze uzyska¢ max 100 punktow.
Objasnienia:

S suma punktoéw — ocena catosciowa,

CA warto$¢ kryterium ,,Cena” dla badanej oferty

GA warto$¢ kryterium ,,Okres udzielonej gwarancji” dla oferty badane;j

Zasady oceny ofert wg kryterium ,,Cena”
Dla celéw porownania ofert w zakresie kryterium ,,Ceny” brana bedzie pod uwagg taczna cena
netto okreslona w Formularzu ofertowym

Wartos¢ kryterium ,,Cena” zostanie obliczona zgodnie z ponizszym wzorem (z doktadnoscig do
dwoch miejsc po przecinku):

CA=CN/CB +80 pkt

gdzie:

CA — warto$¢ kryterium ,,Cena” dla oferty badanej

CN - cena oferty najtanszej (netto)

CB — cena oferty badanej (netto)

2. Zasady oceny ofert wg kryterium ,,Okres udzielonej gwarancji”

Punkty za kryterium ,,Gwarancja > zostang przyznane w skali punktowej do 30 punktow wedlug
nastepujacej zasady: W ramach kryterium punktowane dodatkowymi punktami bedzie
zaoferowanie, dluzszego niz minimalny, okresu gwarancji. Wykonawca zobowigzany jest do
zaoferowania jednolitego okresu gwarancyjnego dla wszystkich pozycji Zamowienia.
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Zamawiajacy dopuszcza nastepujace dtugosci okresow gwarancyjnych: 24 m-cy, 36 m-cy, 48 m-
cy.

- w przypadku zaproponowania okresu gwarancji o dlugosci 24 m-cy, Wykonawca otrzyma 0 pkt.

- w przypadku zaproponowania okresu gwarancji o dlugosci 36 m-cy, Wykonawca otrzyma 10
pkt.

- w przypadku zaproponowania okresu gwarancji o dlugosci 48 m-cy, Wykonawca otrzyma 20
pkt.

- Oferta Wykonawcy, ktory zaoferuje okres gwarancji krotszy niz 24 m-cy zostanie odrzucona
jako oferta, ktorej tres¢ nie odpowiada tresci Zapytania Ofertowego.

- W przypadku niewskazania w ofercie okresu gwarancji, Zamawiajacy uzna, ze Wykonawca
zaoferowat okres gwarancji wynoszacy 24 miesiecy czyli dopuszczajacy ale z 0 pktami.
Zamawiajacy uzna za najkorzystniejsza oferte, ktora tacznie (po zsumowaniu) uzyska najwyzsza
liczbe punktow w kryteriach wskazanych powyzej, wedtug zasad oceny ofert okre§lonych w tych
punktach Ilo$ci punktow za poszczegolne kryteria po zsumowaniu bedg stanowi¢ koncowa ilosé
punktoéw przyznang danej ofercie

VIIIl. Informacja na temat zakazu powiazan osobowych i kapitalowych

Zamawiajacy informuje, ze zamdwienie ma zosta¢ udzielone w ramach projektu, w ktérym
Zamawiajacy jest zobowigzany do stosowania Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci
wydatkow na lata 2021-2027, w zwigzku z czym Zamawiajacego i Wykonawce obowiazuje
zakaz powigzan osobowych lub kapitatowych. W zwigzku z powyzszym informujemy, ze w celu
unikniecia konfliktu interesow zamowienie w szczegdlnosci nie moze zosta¢ udzielone
podmiotom powigzanym osobowo lub kapitatowo z zamawiajagcym.

Przez powiazania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania mi¢dzy
Zamawiajacym (Beneficjentem) lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w
imieniu Zamawiajacego (Beneficjenta) lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego
(Beneficjenta) czynnos$ci zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika

z przepisOw prawa lub nie zostat okreslony przez 1Z PO,

c) pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii

prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli

Okreslenie warunkow istotnych zmian umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego
postepowania o udzielenie zamoéwienia
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1. Zamawiajacy przewiduje mozliwos$¢ dokonania zmian postanowien zawartej umowy w sto-
sunku do tresci oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru wykonawcy.

2. Zmiana postanowien jest mozliwa, w szczegdlnosci w nastepujacym zakresie 1 w nastepuja-
cych przypadkach:

a) zmiany terminu realizacji umowy, w tym harmonogramu realizacji umowy wynikajace z
postanowien umowy o dofinansowanie lub jej aneksow, w tym w szczegdlnosci zmian po-
wodujacych skrocenie terminu realizacji przedmiotu umowy, zmniejszenie warto$ci zamo-
wienia, sposobu realizacji umowy

b) zmian nazwy, siedziby firmy, zmiany teleadresowe, ilosci i numeréw kont bankowych wy-
konawcy lub zamawiajacego (zmiany podmiotowe),

C) zmian przepisdéw obowigzujacego prawa, ktore to prawo ma wpltyw i dotyczy realizacji
umowy, ograniczenia zakresu ustugi, wynikajacego w szczegdlnosci z braku $rodkéw finan-
sowych po stronie zamawiajacego lub innych przyczyn lezacych po stronie zamawiajacego,

d) zmian sposobu realizacji umowy oraz pozostatych zobowigzan wykonawcy, w szczegdlno-
$ci w nastepstwie sity wyzszej, tj. zdarzenia zewngtrznego, niemozliwego do przewidzenia i
niemozliwego do zapobiezenia (m.in. katastrofa naturalna, katastrofalne dziatanie, ustano-
wienie stanu kleski zywiolowej, epidemia, ograniczenia z powodu kwarantanny, strajk, za-
mieszki uliczne, pozar, eksplozja, wojna lub rewolucja, atak terrorystyczny, nieprzewi-
dziane warunki pogodowe oraz inne okolicznosci zewnetrzne lub wewnetrzne mogace mied
wplyw na realizacj¢ postanowien umowy);

e) zmiany sposobu realizacji umowy w przypadku wystapienia dziatan osob trzecich uniemoz-
liwiajacych jej wykonanie,

f) powstanie rozbieznosci lub niejasnosci w rozumieniu pojgé uzytych w umowie, ktorych nie
mozna usung¢ w inny sposob, a zmiana bedzie umozliwiac¢ usunigcie rozbieznosci 1 dopre-
cyzowanie umowy w celu jednoznacznej interpretacji jej zapisow,

g) zmian stawki podatku od towardéw i ustug VAT lub podatku akcyzowego.

Sposob oceny spelniania braku podstaw wykluczenia:

Weryfikacja nastgpi w oparciu o szczegotowa analizg o§wiadczenia Wykonawcy

o braku ww. powigzan osobowych lub kapitalowych z Zamawiajacym (Beneficjentem)

W sytuacji wystapienia powiazania Wykonawca bedzie podlegal wykluczeniu z postepowania.

Podstawy wykluczenia wykonawcy z udzialu w postepowaniu. Zamawiajacy wykluczy z udzialu w
postepowaniu wykonawce, ktory:
- nie wykazat spetniania warunkow udziatu w postepowaniu lub nie wykazat braku podstaw wykluczenia;
- wykonawce bedacego osobg fizyczna, ktdrego prawomocnie skazano za przestepstwo:
a) o ktorym mowa w art. 165a, art. 181-188, art. 189a, art. 218-221, art. 228-230a, art. 250a, art. 258
lub art. 270-309 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. - Kodeks karny (Dz. U. poz. 553, z p6zn. zm.)
lub art. 46 lub art. 48 ustawy z dnia 25 czerwca 2010 r. o sporcie (Dz. U. z 2016 r. poz. 176),
b) przestgpstwo o charakterze terrorystycznym, o ktorym mowa w art. 115 § 20 ustawy z dnia 6
czerwca 1997 r. - Kodeks karny,
C) przestepstwo skarbowe,
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d) przestepstwo o ktorym mowa w art. 9 lub art. 10 ustawy z dnia 15 czerwca 2012 r. o skutkach
powierzania wykonywania pracy cudzoziemcom przebywajacym wbrew przepisom na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej (Dz. U. poz. 769);

- wykonawce, jezeli urzedujacego cztonka jego organu zarzadzajacego lub nadzorczego, wspolnika spotki
w spotce jawnej lub partnerskiej albo komplementariusza w spétce komandytowej lub komandytowo-
akcyjnej lub prokurenta prawomocnie skazano za przestepstwo

- wykonawce, wobec ktorego wydano prawomocny wyrok sadu lub ostateczng decyzj¢ administracyjng o
zaleganiu z uiszczeniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, chyba
ze wykonawca dokonat ptatnosci naleznych podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia spoteczne lub
zdrowotne wraz z odsetkami lub grzywnami lub zawart wigzace porozumienie w sprawie splaty tych
naleznosci;

- wykonawce, ktoéry w wyniku zamierzonego dziatania lub razacego niedbalstwa wprowadzit
zamawiajacego w blad przy przedstawieniu informacji, ze nie podlega wykluczeniu, spelnia warunki
udzialu w postgpowaniu, lub ktory zatait te informacje lub nie jest w stanie przedstawi¢ wymaganych
dokumentow;

- wykonawce, ktory w wyniku lekkomys$Inosci lub niedbalstwa przedstawit informacje wprowadzajace w
btad zamawiajacego, mogace mie¢ istotny wplyw na decyzje podejmowane przez zamawiajacego w
postepowaniu o udzielenie zamowienia;

- wykonawce, ktory bezprawnie wptywal lub prébowatl wptyna¢ na czynnosci zamawiajacego lub
pozyska¢ informacje poufne, mogace da¢ mu przewage w postgpowaniu o udzielenie zamowienia;

- wykonawce, ktory bral udzial w przygotowaniu postepowania o udzielenie zamdwienia lub ktorego
pracownik, a takze osoba wykonujaca pracg na podstawie umowy zlecenia, o dzieto, agencyjnej lub inne;j
umowy o $wiadczenie ustug, brat udzialt w przygotowaniu takiego postgpowania, chyba ze spowodowane
tym zakldcenie konkurencji moze by¢ wyeliminowane w inny sposéb niz przez wykluczenie wykonawcy
z udziatu w postepowaniu;

- wykonawce, ktory z innymi wykonawcami zawart porozumienie majgce na celu zakldcenie konkurencji
migdzy wykonawcami w postepowaniu o udzielenie zamdwienia, co zamawiajacy jest w stanie wykazaé
za pomocg stosownych srodkow dowodowych;

- wykonawce bedacego podmiotem zbiorowym, wobec ktorego sad orzekt zakaz ubiegania si¢ o
zamoOwienia publiczne na podstawie ustawy z dnia 28 pazdziernika 2002 r. o odpowiedzialnosci
podmiotdéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozba kary (Dz. U. z2015 r. poz. 1212, 1844 1 1855
oraz z 2016 r. poz. 437 1 544);

- wykonawce, wobec ktorego orzeczono tytulem $rodka zapobiegawczego zakaz ubiegania si¢ o
zamoOwienia publiczne;

- wykonawce, w stosunku, do ktérego otwarto likwidacje, w zatwierdzonym przez sad uktadzie w
postepowaniu restrukturyzacyjnym jest przewidziane zaspokojenie wierzycieli przez likwidacj¢ jego
majatku lub sad zarzadzit likwidacje jego majatku w trybie art. 332 ust. 1 ustawy z dnia 15 maja 2015 r. -
Prawo restrukturyzacyjne (Dz. U. poz. 978, z pdzn. zm.) lub ktorego upadtos¢ ogtoszono, z wyjatkiem
wykonawcy, ktory po ogloszeniu upadtosci zawarl uktad zatwierdzony prawomocnym postanowieniem
sadu, jezeli uktad nie przewiduje zaspokojenia wierzycieli przez likwidacje majatku upadtego, chyba ze
sad zarzadzit likwidacje jego majatku w trybie art. 366 ust. 1 ustawy z dnia 28 lutego 2003 r. - Prawo
upadtosciowe (Dz. U. z 2015 r. poz. 233, z pdzn. zm.);

- wykonawece, ktory w sposdb zawiniony powaznie naruszyt obowiazki zawodowe, co podwaza jego
uczciwose, w szczegolnosci, gdy wykonawca w wyniku zamierzonego dziatania lub razacego
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niedbalstwa nie wykonal lub nienalezycie wykonat zamowienie, co zamawiajacy jest w stanie wykazaé za
pomocg stosownych srodkéw dowodowych;

- wykonawce, ktory, z przyczyn lezacych po jego stronie, nie wykonat albo nienalezycie wykonat w
istotnym stopniu wczesniejsza umowe w sprawie zamowienia publicznego lub umowg koncesji,

Przed wykluczeniem wykonawcy, zamawiajacy zapewnia temu wykonawcy mozliwo$¢ udowodnienia, ze
jego udziat w przygotowaniu postepowania o udzielenie zamowienia nie zaktoci konkurencji.
Zamawiajacy wskazuje w protokole sposob zapewnienia konkurencji.

Zamawiajacy moze wykluczy¢ wykonawce na kazdym etapie postgpowania o udzielenie zamowienia.

Zamawiajacy wykluczy wykonawcow, ktorzy:

1) nie wykaza spelniania warunkéw udzialu w postepowaniu,

2) nie wykazg braku podstaw wykluczenia,

3) wobec ktérych zachodza podstawy wykluczenia.
Oferty wykonawcow, ktorzy wykaza spetnianie wymaganych warunkow i brak podstaw wykluczenia
zostang dopuszczone do badania i oceny. Ocena spetniania przedstawionych powyzej warunkéw zostanie
dokonana wg formuly: ,, spefnia — nie spetnia”. Wykonawca, ktory nie spetni ktoregokolwiek z
warunkoéw zostanie odrzucony z postgpowania

X.  Podpisanie umowy i Okreslenie warunkow istotnych zmian umowy zawartej w wyniku
przeprowadzonego postepowania o udzielenie zaméwienia

Podpisanie umowy nastapi w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego. O terminie 1 godzinie
podpisania umowy, Wykonawca powiadomiony zostanie za posrednictwem poczty elektronicznej 1
telefonicznie na 3 dni przed planowanym podpisaniem umowy.

W przypadku odmowy podpisania umowy przez Wykonawce mozliwe jest podpisanie umowy z kolejnym
Wykonawca, ktory w postgpowaniu o udzielenie zamowienia publicznego uzyskat kolejng najwyzsza
liczbe punktow.

Przez odmowg zawarcia umowy Zamawiajacy rozumie przeslanie przez wykonawceg pisma
informujacego o tym fakcie lub nie stawienie si¢ w miejscu

1 terminie wyznaczonym do zawarcia umowy lub nie ztoZenie w wyznaczonym terminie wymaganego
zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy, a takze nie odestanie w wyznaczonym terminie podpisanej
umowy w przypadku zawierania jej w trybie korespondencyjnym.

Jezeli zostata wybrana oferta Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zamdwienia, przed
zawarciem umowy Wykonawcy mogg zosta¢ wezwani do ztozenia umowy regulujacej ich wspoétprace.
Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ dokonania zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do tresci
oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru wykonawcy.

Zmiana postanowien jest mozliwa, w szczeg6lnosci w nastgpujacym zakresie i w nastgpujacych
przypadkach:

a) zmiany terminu realizacji umowy, w tym harmonogramu realizacji umowy wynikajgce z po-
stanowien umowy o dofinansowanie lub jej aneksow, w tym w szczego6lnosci zmian powodu-
jacych skrocenie terminu realizacji przedmiotu umowy, zmniejszenie wartosci zamowienia,
sposobu realizacji umowy

b) zmian nazwy, siedziby firmy, zmiany teleadresowe, ilo$ci i numeréw kont bankowych wyko-
nawcy lub zamawiajgcego (zmiany podmiotowe),
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zmian przepiséw obowigzujacego prawa, ktore to prawo ma wpltyw i dotyczy realizacji
umowy, ograniczenia zakresu ustugi, wynikajacego w szczegdlnosci z braku srodkéw finan-
sowych po stronie zamawiajacego lub innych przyczyn lezacych po stronie zamawiajacego,
zmian sposobu realizacji umowy oraz pozostalych zobowigzan wykonawcy, w szczegdlnosci
w nastepstwie sity wyzszej, tj. zdarzenia zewnetrznego, niemozliwego do przewidzenia i nie-
mozliwego do zapobiezenia (m.in. katastrofa naturalna, katastrofalne dziatanie, ustanowienie
stanu kleski zywiolowej, epidemia, ograniczenia z powodu kwarantanny, strajk, zamieszki
uliczne, pozar, eksplozja, wojna lub rewolucja, atak terrorystyczny, nieprzewidziane warunki
pogodowe oraz inne okoliczno$ci zewnetrzne lub wewnetrzne mogace mie¢ wptyw na reali-
zacj¢ postanowien umowy);
zmiany sposobu realizacji umowy w przypadku wystapienia dziatan osdb trzecich uniemozli-
wiajacych jej wykonanie,
powstanie rozbiezno$ci lub niejasnosci w rozumieniu poje¢ uzytych w umowie, ktérych nie
mozna usungé w inny sposob, a zmiana bgdzie umozliwia¢ usunigcie rozbiezno$ci i doprecy-
zowanie umowy w celu jednoznacznej interpretacji jej zapisow,
Zamawiajacy przewiduje mozliwo$ci wprowadzenia zmian do zawartej umowy zgodnie z
podrozdzialem 6.5.2 pkt. 8) lit. a) Wytycznych horyzontalnych

zmian stawki podatku od towaréw i ustug VAT lub podatku akcyzowego.
zmiana bedzie korzystna dla Zamawiajacego; zmiany mogg dotyczy¢ w szczegdlnosci
termindw realizacji zamdOwienia, terminow platno$ci, miedzy innymi w przypadku
wystapienia warunkow uzasadniajacych takg zmiang, spowodowanych niekorzystnymi
warunkami atmosferycznymi dla realizacji zamowienia, sila wyzsza, zmiang terminu
realizacji zamowienia z powodu opdznienia Wykonawcy lub z powodu opdznien innych
wykonawcow, przez ktorych wykonanie zamowien jest warunkiem koniecznym dla realizacji
niniejszego zamodwienia oraz innych przyczyn, ktérych Zamawiajacy nie mogt przewidziec.
Zmiana bedzie dotyczyta wystepowania okolicznos$ci utrudniajgcych lub uniemozliwiajacych
realizacj¢ zamowienia w zwiazku z wystgpowaniem COVID-19.
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