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Załącznik numer 2 do zapytania ofertowego nr 2/1.4/2024

Minimalne parametry techniczne urządzeń stanowiących przedmiot oferty
	Lp.
	Określenie minimalnych parametrów technicznych
	Spełnienie parametru (TAK/NIE)[footnoteRef:1] [1:  Należy uzupełnić (TAK lub NIE)] 

	Źródło danych potwierdzające spełnienie parametru[footnoteRef:2] [2:  Należy podać źródło danych potwierdzających parametr w załączonej do Oferty specyfikacji umożliwiający odnalezienie danej wartości / cechy – nazwa i nr załącznika oraz nr strony, na której znajduje się potwierdzenie spełnienia parametru, etc.] 


	I. ZGRZEWARKA CZTEROGŁOWICOWA

	a)
	Zgrzewanie w technologii tzw. bezwypływkowej
	
	

	b)
	Zgrzew bezwypływkowy realizowany za pomocą stempli monolitycznych opasających przylgę wraz z powierzchnią płaską profili
	
	

	c)
	Automatyczna regulacja wypływki z ekranu
	
	

	d)
	Możliwość regulowania momentu siły dociskowej w fazie topnienia i łączenia profili
	
	

	e)
	Automatyczny system odprowadzania zgrzewanych elementów
	
	

	f)
	Możliwe wymiary zgrzewanych ram i skrzydeł: minimalne 480 x 480 mm, maksymalne 2650 x 2650 mm
	
	

	g)
	Zgrzewarka współpracuje z programami do optymalizacji produkcji okien
	
	

	h)
	Diagnostyka błędów wyświetlana na ekranie z umiejscowieniem usterki
	
	

	i)
	Możliwość diagnostyki oraz serwisowania online
	
	

	j)
	Wyposażenie:
	
	

	-
	3 komplety uniwersalnych noży prostych
	
	

	-
	Rękawy teflonowe
	
	

	-
	Monitor dotykowy
	
	

	-
	Ogrodzenie ochronne
	
	

	-
	Listwa bezpieczeństwa zabezpieczająca operatora przed zgnieceniem
	
	

	-
	11 serwonapędów
	
	

	II. Oczyszczarka naroży ze stacją obrotową

	a)
	Wykrywanie rodzaju profila skrzydło/rama
	
	

	b)
	Sterowanie numeryczne suportów narzędziowych
	
	

	c)
	Zdmuchiwanie wiórów z powierzchni blatów roboczych
	
	

	d)
	Automatyczny docisk naroża i centrowanie naroża
	
	

	e)
	Oprogramowanie do obróbki profili
	
	

	f)
	Automatyczne diagnozowanie błędów, również on-line
	
	

	g)
	Możliwość wyboru funkcji do obróbki profili z uszczelkami lub bez
	
	

	h)
	3 tryby pracy: automatyczny, ręczny, stacja obrotowa
	
	

	i)
	Maszyna współpracuje w ciągu technologicznym ze zgrzewarką czterogłowicową i automatyczną stacją obrotową
	
	

	j)
	Wyposażenie
	
	

	-
	Stacja obrotowa: stół transportowy 8700 x 2800 mm, wielkość zgrzewek od 480x480 mm do 2200x2200 mm
	
	

	-
	Frez tarczowy
	
	

	-
	4 osie
	
	

	-
	4 serwonapędy
	
	

	-
	Centralne smarowanie łożysk i nakrętek suportów
	
	

	-
	Dwie głowice rowka uszczelki
	
	

	-
	Nóż do ścinania na górnej powierzchni profilu V 1,2 mm
	
	

	-
	Nóż do ścinania na dolnej powierzchni profilu V 1,2 mm
	
	

	-
	Nóż do ścinania powierzchni skośnych lub krzywych na dolnej osi
	
	

	-
	Nóż do ścinania powierzchni owalnych i łukowatych na dolnej osi
	
	

	-
	Nóż do ścinania powierzchni skośnych lub krzywych na górnej osi
	
	

	-
	Nóż do ścinania powierzchni owalnych i łukowatych na górnej osi
	
	

	-
	Nóż do ścinania powierzchni profili zlicowanych „od czoła naroża”
	
	

	-
	Nóż do ścinania wypływki na płasko na górnej osi 0,2 mm
	
	

	-
	Nóż do ścinania wypływki na płasko na dolnej osi 0,2 mm
	
	

	-
	Dłuto naroża listwy przyszybowej na dolnej osi
	
	

	-
	Dłuto naroża listwy przyszybowej na górnej osi
	
	

	-
	Nóż do czyszczenia skosów na dolnej osi do zgrzewek zgrzanych za pomocą stempli formujących naroża
	
	

	III.
	Dostawa obejmująca również: uruchomienie oraz szkolenie
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