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Zatacznik nr 5 do zapytania ofertowego nr 1/2024

ZAtACZNIK NR 5.
SPECYFIKACJA TECHNICZNA DEMONSTRATORA PILOTAZOWEIJ LINII DO PRODUKCJI EXTENDEROW,
LAKIEROW, ZYWIC | ZAWIESIN

A. Wezet magazynowanie roztworéw 2ywic
Wezet magazynowania roztwordw zywic sktada¢ sie bedzie ze zbiornikdw i mieszalnikéw
magazynowych:
1. Zbiornik pionowy, jednoptaszczowy.
2. Pojemnos¢ robocza:
a) zbiorniki:
-40m3 — 3 szt,,
-10m3 — 3 szt.
b) nowe mieszalniki:
-40m3 — 4 szt.,
- z mieszadtem homogenizacyjnym,
c) istniejgce zbiorniki procesowe:
-38m3 — 3 szt,,
3. Wykonanie materiatowe:
- stal 1.4301,
- powierzchnia wewnetrzna wtasciwa dla higienizacji procesu,
4. Wyposazenie: niezbedne wg wymagan UDT; automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa i
zabezpieczajaca.
5. Magazynowane surowce — specyfikacja surowcow w zatgczniku nr 6.
6. Napetnianie zbiornikdw i mieszalnikéw:
a) zautocystern za pomocg indywidualnych pomp,
b) zwezta pkt. D - dotyczy 3 mieszalnikdw (patrz pkt. 2b) powyzej).
Dystrybucja roztworéw zywic z w/w zbiornikdw i mieszalnikéw do wezta przygotowywania wyrobu
gotowego (patrz pkt. G) bedzie sie odbywac¢ za pomocg indywidualnych pomp i rurociggéw
(wykonanie: stal k.o.) dystrybucyjnych wyposazonych w niezbedng armature reczng i sterowana.

B. Wezet magazynowania wody amoniakalnej

1. Woda amoniakalna o stezeniu 25% (patrz specyfikacja surowcédw w zatgczniku nr 6) dostarczana
bedzie do zaktadu w autocysternie, oprdznianej za pomocg pompy do zbiornika magazynowego:

2. Zbiornik pionowy.

Pojemnosc robocza: 40m3.

Wykonanie materiatowe:

- stal 1.4301,

- powierzchnia wewnetrzna wtasciwa dla higienizacji procesu,

Wyposazenie: ptaszcz Pillow Plate.

Aparat przystosowany do montazu izolacji — wycena izolacji w opcji.

Wykonanie i wyposazenie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie, w tym ATEX.

Woda amoniakalna transportowana bedzie za pomocg pompy indywidualnym rurociggiem

(wykonanie: stal k.o.) do weztéw:

a) przygotowywania roztwordw zywic (patrz pkt. D),
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b) przygotowywania wyrobow gotowych (patrz pkt. G),

Rurociag dystrybucyjny wody amoniakalnej wyposazony bedzie w niezbedng armature sterowana.

Instalacja dozowania wody amoniakalnej musi by¢ wyposazona w:

- przeptywomierz,

- system zabezpieczenia przed emisjg amoniaku z odbiornikéw technologicznych dla hali zgodny z
obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami,

- ptuczke wodng o efektywnosci spetniajgcej wymagania przepisow.

C. Wezet magazynowania i dozowania dodatkéw ciektych
Dodatki ciekle dostarczane bedg w kontenerach IBC lub beczkach wymiennych sktadowanych na regale
magazynowym:
-tgcznailos¢: 16 szt.,
- parametry reologiczne — patrz specyfikacja w zatgczniku nr 6.
Dodatki transportowane beda za pomocg indywidualnych pomp i rurociggéw (wykonanie: stal k.o.),
wyposazonych w armature sterowang, do miernikdw wagowych obstugujacych wezty:
a) przygotowywania roztworow zywic (patrz pkt. D) i zawiesin (patrz pkt. E) oraz przygotowywania
wyrobow gotowych (patrz pkt. G):
- pojemnos¢ robocza miernika: min. 1,5m3,
- ilos¢ dodatkow: 16 szt.,
- wymagana doktadno$¢ nawazania: minimum +/-1,5kg,
- posadowienie: na 3 nogach/tapach,
- wykonanie materiatowe:
- stal 1.4301,
- powierzchnia wewnetrzna wtasciwa dla higienizacji procesu,
- wyposazenie:
- automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa i zabezpieczajaca,
- system mycia,
- oprdznianie za pomocg pompy,
b) przygotowywania roztwordw zywic (patrz pkt. D) i zawiesin (patrz pkt. E) oraz przygotowywania
wyrobow gotowych (patrz pkt. G):
- pojemnos¢ robocza miernika: 0,1m3,
- ilos¢ dodatkow: 16 szt.,
- wymagana doktadnos$é nawazania: minimum +/-0,1kg,
- wykonanie materiatowe:
- stal 1.4301,
- powierzchnia wewnetrzna wtasciwa dla higienizacji procesu,
- wWyposazenie:
- automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa i zabezpieczajaca,
- system mycia,
- opréznianie za pomocg pompy.

D. Wezet przygotowania roztworéw zywic
Roztwory zywic bedg przygotowane w instalacji sktadajacej sie z :
1. Mieszalnika z mieszadtem bocznym:
a) aparat pionowy,
b) pojemnos¢ robocza: 30m3,
c) mieszadto typu: Mieszadto przeptywowo-strumieniowe,
d) wykonanie materiatowe:
- stal 1.4301,
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- powierzchnia wewnetrzna wtasciwa dla higienizacji procesu,
e) wyposazenie:
- ptaszcz Pillow Plate,
- przystosowany do montazu izolacji — wycena izolacji w opcji,
- rozworkownica z instalacjg odpylania,
- automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa (w tym czujniki wagowe) i
zabezpieczajaca,
- wymagana doktadnos$é nawazania: minimum +/-15kg,
- posadowienie: na 3 nogach/tapach,
- automatyczny system pomiaru lepkosci,
- automatyczny system pomiaru i korekty pH,
- system mycia,
2. Dyspergatora liniowego - przeptywowego (rotor-stator):
a) wyposazenie:
- automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa i zabezpieczajaca,
- system mycia,
- pompy dystrybucyjne .
3. Stanowiska roztadunku big-bag’éw umozliwiajgcego bezpytowy roztadunek big-bag’ow o
masie 1000kg — 1 kpl.
Przygotowane roztwory zywic przepompowane bedg do 3-mieszalnikdw o pojemnosci 40m3 kazdy, za
pomocg indywidulnych rurociggdw (wykonanie: stal k.0.), wyposazonych w armature sterowang - patrz
pkt. A.

E. Wezet przygotowania zawiesin
E.1. Wezet przygotowania zawiesin CaCO3 bezposrednio z autocysterny
Instalacja sktadac sie bedzie z:
1. Wezta podawania CaCO3 z autocysterny.
2. Mieszalnika z mieszadtem bocznym:
a) aparat pionowy,
b) pojemnos¢ robocza: wtasciwa dla jednorazowego obstuzenia autocysterny (minimum 30m3),
c) mieszadto typu: Mieszadto przeptywowo-strumieniowe,
d) wykonanie materiatowe:
- stal 1.4301,
- powierzchnia wewnetrzna wtasciwa dla higienizacji procesu,
e) wyposazenie:
- ptaszcz Pillow Plate,
- przystosowany do montazu izolacji — wycena izolacji w opcji,
- rozworkownica z systemem odpylania,
- automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa (w tym czujniki wagowe) i
zabezpieczajaca,
- wymagana doktadnos$¢ nawazania: minimum +/-22,5kg,
- posadowienie: na 3 nogach/tapach,
- automatyczny system pomiaru lepkosci,
- system mycia.
3. Dyspergatora liniowego - przeptywowego (rotor-stator):
a) wyposazenie:
- automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa i zabezpieczajaca,
- system mycia,
- pompy dystrybucyjne.
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4. Stanowisko roztadunku big-bag’éw umozliwiajgce bezpytowy roztadunek big-bag’éw o masie
1000kg — 1 kpl.

E.2. Wezet przygotowania zawiesin krzemionki
Instalacja sktadac sie bedzie z:
1. Mieszalnika z mieszadtem bocznym:
a) aparat pionowy,
b) pojemnosc robocza: 5m3,
¢) mieszadto typu: Mieszadto przeptywowo-strumieniowe,
d) wykonanie materiatowe:
- stal 1.4301,
- powierzchnia wewnetrzna wtasciwa dla higienizacji procesu,
e) wyposazenie:
- ptaszcz Pillow Plate,
- przystosowany do montazu izolacji — wycena izolacji w opcji,
- rozworkownica z systemem odpylania,
- automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa (w tym czujniki wagowe) i
zabezpieczajaca,
- wymagana doktadno$¢ nawazania: minimum +/-3,0kg,
- posadowienie: na 3 nogach/tapach,
- automatyczny system pomiaru lepkosci,
- system mycia.
2. Dyspergatora liniowego - przeptywowego (rotor-stator):
a) wyposazenie:
- automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa i zabezpieczajaca,
- system mycia,
- pompy dystrybucyjne.
3. Stanowisko roztadunku big-bag’éw umozliwiajgce bezpytowy roztadunek big-bag’éw o masie
1000kg — 1 kpl.

E.3. Wezet przygotowania emulsji woskéw
Instalacja sktadac sie bedzie z:
1. Mieszalnika z mieszadtem emulgujgcym:
a) aparat pionowy,
b) pojemnos¢ robocza: 10m3,
c) wykonanie materiatowe:
- stal 1.4301,
- powierzchnia wewnetrzna wtasciwa dla higienizacji procesu,
d) wyposazenie:
- rozworkownica z systemem odpylania,
- automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa (w tym czujniki wagowe) i
zabezpieczajaca,
- wymagana doktadnos$¢ nawazania: minimum +/-7,5kg,
- posadowienie: na 3 nogach/tapach,
- automatyczny system pomiaru lepkosci,
- system mycia.
2. Stanowisko roztadunku big-bag’éw umozliwiajgce bezpytowy roztadunek big-bag’éw o masie
1000kg — 1 kpl.
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Przygotowane poétprodukty w wezle , E. Wezet przygotowania zawiesin” przepompowane beda do 3-
mieszalnikbw za pomocg indywidualnych rurociggéow (wykonanie: stal k.0.), wyposazonych w
niezbedng armature reczng i sterowang - patrz pkt. F.

F. Wezet magazynowania zawiesin i emulsji
Wezet magazynowania sktadac sie bedzie z mieszalnikéw magazynowych:
1. Pojemnos¢ robocza:
-40m3 — 1 szt,,
-20m3 —1 szt,,
-10m3 —1 szt.
2. Wykonanie materiatowe:
- stal 1.4301,
- powierzchnia wewnetrzna wtasciwa dla higienizacji procesu.
3. Mieszadta homogenizacyjne.
4. Wyposazenie: automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa i zabezpieczajaca.

Dystrybucja potproduktéw z w/w mieszalnikéw do wezta przygotowywania wyrobu gotowego (pkt. G)
odbywac sie bedzie za pomocg indywidualnych pomp i rurociggdw (wykonanie: stal k.o.)
wyposazonych w niezbedng armature sterowana.

G. Wezet przygotowania wyrobéw gotowych
Wyroby gotowe bedg przygotowane w instalacji sktadajacej sie z :

1.

a)
b)
c)

Mieszalnikow z mieszadtami bocznymi:
aparat pionowy,
jednoptaszczowy,
pojemnosc¢ robocza:
-30m3 -3 szt,,
-10m3 - 2 szt.,

d) mieszadto typu: Mieszadto przeptywowo-strumieniowe,

e)

f)

8)

wykonanie materiatowe:

- stal 1.4301,

- powierzchnia wewnetrzna wtasciwa dla higienizacji procesu,
wyposazenie:

- automatyczna aparatura kontrolno-pomiarowa (w tym czujniki wagowe) i
zabezpieczajaca,

- wymagana doktadno$¢ nawazania: minimum +/-15kg (dla mieszalnika 30m3) i +/-7,5kg
(dla mieszalnika 10m3),

- posadowienie: na 3 nogach/tapach,

- automatyczny system pomiaru i korekty pH,

- automatyczny system pomiaru lepkosci,

- wysokocisnieniowy system mycia wodg o temp. minimum 70°C, z gtowicami myjgcymi
zintegrowanymi z danym mieszalnikiem, wyposazonymi w automatyczny uktad
pozycjonowania,

mozliwo$é pracy pod podcisnieniem p=0,3 bar.

Pomp transportujgcych wyroby gotowe z w/w mieszalnikdéw do rozlewaczek.

Indywidualnych rurociggdw (wykonanie: stal k.o.) wyposazonych w niezbedng armature
sterowana.

Filtrow workowych.

Rozlewaczek (3 komplety):
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a) napetniane pojemniki:
- kontenery IBC,
- beczki: 4 szt. na palecie, z pokrywami,
b) waga platformowa zagtebiona w posadzce z:
- automatycznym uktadem pozycjonowania zaworu dozujgcego nad beczkg,
- niezbedng aparaturg kontrolno-pomiarowsa i zabezpieczajaca.

H. Instalacje towarzyszace
A. Instalacja ma by¢ obstugiwana w maksymalnym zakresie w sposéb automatyczny.
B. Instalacja wymaga réwniez zaprojektowania i wykonania:

1.
2.

11.

12.

Stanowiska roztadunku autocystern.

Wezta magazynowania i dozowania etanolu:

a) dostawa w IBC,

b) dystrybucja indywidualng pompg i rurociggiem, wyposazonym w niezbedng armature
sterowang, do mieszalnikdw wyrobu gotowego (patrz pkt. G),

c) wykonanie ATEX.

Integracji wezta magazynowania pkt. A, B i F z istniejgcy infrastrukturg Zamawiajacego (2

miejsca odbioru).

Niezbednych konstrukcji wsporczych, podestéw/ktadek obstugowych — wykonanie

materiatowe: ocynk.

Systemu pomiaru wielkosci czastki i sterowania parametrami dyspergowania.

Instalacji odpylania dla weztédw pkt. D i E.

Instalacji sprezonego powietrza.

Instalacji wody chtodniczej i pochtodnicze;j.

Instalacji wody grzewczej.

. Instalacji AKPIS w zakresie:

a) aparatura kontrolno-pomiarowa,
b) pulpity (minimum 7 kpl. w tym 1 szt. do montazu na zewnatrz hali produkcyjnej; dotykowy
wyswietlacz 12”; kolorowy) i kasetki sterownicze,
c) szafy sterownicze,
d) okablowanie sterownicze oraz trasy kablowe,
e) oprogramowanie na pulpitach zgodne z wymaganiami pkt. f),
f) komputer z wizualizacja standw magazynowych i proceséw technologicznych oraz
systemem recepturowania,
g) integracja z istniejgcym w firmie Zamawiajgcego systemem SAP.
Instalacji elektroenergetycznej w zakresie:
a) rozdzielnice,
b) okablowanie zasilajgce od w/w rozdzielnic do urzadzen technologicznych oraz trasy
kablowe,
c) instalacja ES.
Inne, techniczne i technologiczne oraz zgodne z wymaganiami prawa, niezbedne do
prawidtowej pracy instalacji.

|. Pozostate
Oferta musi zawierac:

A.

@

Schemat technologiczno-pomiarowy przedstawiajgcy rozwigzania proponowane przez
oferenta dla kazdego opisanego w nn. zapytaniu wezta.

Rysunki ofertowe z gtdwnymi wymiarami gabarytowymi.

Wykaz z charakterystyka techniczng wyposazenia instalacji.
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D. Przewidywany miesieczny Harmonogram prac, uwzgledniajgcy kolejnos¢ realizacji
poszczegdlnych elementéw i modutéw oraz sukcesywne wykonanie i dostawy, zgodnie z
ponizszym schematem:

Etap l: pkt Di E

Etapll: CiG

Etap koricowy: A, Bi F

H. Instalacje towarzyszgce — realizowane odpowiednio w zakresie i terminie niezbednym
dla ww. etapow

E. Poza wyposazeniem instalacji opisanym w pkt. A+H takze:

1.
2.

b

Dostawy do siedziby Zamawiajacego.

Kompleksowy montaz we wszystkich branzach wskazanych w nn. zapytaniu wraz
z zarzadzaniem instalacja.

Uruchomienie z wdrozeniem oprogramowania.

Szkolenie personelu Zamawiajgcego z zasad i bezpieczeristwa obstugi instalacji
Dokumentacje wykonawczg, powykonawczg i odbiorowg wraz z Instrukcjg Obstugi
Instalacji zgodng z Dyrektywg Maszynowa 2006/42/WE.

Warunki serwisu. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny w jezyku polskim; czas reakcji
serwisu na zgfoszenie, czas rozpoczecia prac serwisowych liczony od momentu rejestracji
zgtoszenia.

Warunki ptatnosci. Zamawiajacy przewiduje przekazanie ptatnosci wynagrodzenia na
rzecz Wykonawcy w czterech transzach:

A) zaliczka 30% - ptatna w ciggu dwdch tygodni od daty podpisania umowy.

B) ptatnosé¢ 30% - przewidywania po ok. 4 miesigcach od podpisania umowy, po
pozytywne] ocenie przez Zamawiajgcego zawansowania wykonania Etapu | zgodnie z
Rozdziatem I, punkt D niniejszej specyfikacji.

C) ptatnosé¢ 25% - przewidywana po ok. 7 miesigcach od podpisania umowy, po
pozytywnej ocenie przez Zamawiajgcego zawansowania wykonania Etapu Il zgodnie z
Rozdziatem I, punkt D niniejszej specyfikacji.

D) ptatnosc koricowa 15% — po odbiorze modutu magazynowania i podpisaniu Protokotu
koncowego catego zamodwienia.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ zmiany powyiszych termindw  pfatnosci
w uzasadnionych przypadkach, po akceptacji Harmonogramu prac, zaproponowanego
przez Wykonawce.

J. Specyfikacja surowcowa — Zatgcznik nr 6. Specyfikacja parametrow surowcéw do demonstracyjnej

instalacji w zakresie ekstenderdw, lakieréw, zywic i zawiesin.
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