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Załącznik nr 4 do Zapytania ofertowego nr 1/01/2024(BGK)

Dotyczy:
Zakup Drukarki fleksograficznej (wydatek nr 1) w ramach projektu pn. "Wdrożenie przez Pak-Hurt Sp. z o.o.
innowacyjnej technologii produkcji opakowań aktywnych" (wniosek o dofinansowanie nr FENG.02.32-IP.03-0244/23)
współfinansowanego w ramach Działania 2.32 programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 
2021-2027




……………………………………………........                                	    ………….………. dnia …………………
       Nazwa i adres  Wykonawcy                                                 	          (Miejscowość / data)                              
               (pieczątka)


Specyfikacja Techniczna Przedmiotu Zamówienia


będąca podstawą do opracowania oferty na:

dostawę drukarki flerksograficznej (wydatek nr 1) w ramach projektu pn. "Wdrożenie przez Pak-Hurt Sp. z o.o. innowacyjnej technologii produkcji opakowań aktywnych" (wniosek o dofinansowanie nr FENG.02.32-IP.03-0244/23) współfinansowanego w ramach Działania 2.32 programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027.
Równoważność:
Zamawiający wyjaśnia, że tam, gdzie w Specyfikacji Technicznej Przedmiotu Zamówienia i dołączonych do niej załącznikach zostało wskazane pochodzenie (marka, znak towarowy, producent, wykonawca itp.) materiałów lub normy, aprobaty, specyfikacje i systemy, o których mowa w Ustawie, Zamawiający dopuszcza oferowanie sprzętu lub rozwiązań równoważnych pod warunkiem, że zapewnią uzyskanie parametrów technicznych takich samych lub lepszych niż opisane w pkt. 1.
Wykonawca, który na etapie składania oferty, powołuje się na rozwiązania równoważne opisane przez  Zamawiającego, jest zobowiązany wykazać, że oferowane przez niego rozwiązania spełniają wymagania określone przez Zamawiającego.

Wykonawca może przedłożyć ofertę na rozwiązania techniczne lub sprzęt lub urządzenia o tych samych lub lepszych parametrach niż określone w zapytaniu ofertowym, których zastosowanie dla Zamawiającego będzie uzasadnione ze względów technicznych i racjonalizatorskich, a ich zamiana nie spowoduje wzrostu wynagrodzenia należnego Wykonawcy lub jeżeli nastąpi zmiana w zakresie wymagań i dopuszczeń do obrotu lub użytku drukarka fleksograficzna, będącego przedmiotem zamówienia. Przedstawione w ofercie przez Wykonawcę równoważne rozwiązanie techniczne lub sprzęt lub urządzenia nie mogą prowadzić do zmiany istoty zamówienia. 


I. SPECYFIKACJA TECHNICZNA DRUKARKI FLEKSOGRAFICZNEJ (Wydatek nr 1)

Przedmiotem zamówienia: Drukarki fleksograficznej określonej kodem  CPV:  42962000-7
Zastosowanie przedmiotu zamówienia: Drukarka fleksograficzna przeznaczonej do nanoszenia na folie nadruku oraz dyspersji modyfikującej właściwości opakowania.










Wymagane parametry i funkcje drukarki felksograficznej:

	Rodzaj parametru
	Specyfikacja techniczna - WYMAGANE
	[bookmark: _Hlk87354197]Specyfikacja techniczna - OFEROWANE

	[bookmark: _Hlk30418000]1.Parametry techniczne 
	1.Drukarka fleksograficzna z centralnym cylindrem.
2.Typ „gearless” - bezzębatkowy napęd cylindrów drukowych
3.Ilość zespołów drukowych: 8 (centralny cylinder) + 1 wydzielony zespół do druku, z jedną sekcją, do druku na tej samej lub na przeciwnej stronie wstęgi w relacji do druku właściwego, wyposażony w: 
- zespół prowadzenia wstęgi przed drukiem z lewej i prawej strony
- wałki prostujące folię przed drukiem
- system farbowy
- układ suszenia
- zespół chłodzenia zadrukowanej wstęgi
- system wideo kontroli nadruku
- zespół odwracania wstęgi
- zespół serwo do kontroli registra pomiędzy stronami druku i dodruku na odwrotnej stronie.
4.Poziomy układ zespołów drukowych.
5.Centralny cylinder podparty na konstrukcji żeliwnej.
6.Materiały do druku: LDPE, HDPE, BOPP, CPP, PET, papier,  10-140 mikrometrów. 
7.Specyfikacja elektryczna  400 volt – 50 Hz – 3 Fazy.
8.Typ farb – fleksograficzne farby rozpuszczalnikowe (maszyna przystosowana do druku farbami wodnymi). 
9.Maszyna zbudowana zgodnie z normą ATEX.
10.Szerokość druku min. 1000 mm. 
11.Szerokość przejścia wstęgi min 1080 mm.
12.Wymagany zakres raportów druku od 330 mm do 650 mm.
13.Zespół odwijania z automatyczną zmianą rolek w czasie pracy maszyny, z możliwością łączenia rolek w biegu (dwukierunkowa możliwość pracy).
14.Średnica odwijanej roli min. 1000 mm.
15.Zespół nawijania z automatyczną zmianą rolek w czasie pracy maszyny, z możliwością łączenia rolek  w biegu (dwukierunkowa możliwość pracy).
16.Średnica nawijanej roli minimum 1000 mm.
17.Komplet 4 rozprężnych wałów  pneumatycznych o średnicy 76 mm oraz 4 pary adapterów na gilzy 152 mm.
18.Karbonowe trzpienie powietrzne  do montażu tulei sleevów  drukowych – 13 sztuk.
19.Tuleje ceramiczne aniloks – 24 sztuki
20.Tuleje sleeve typu adapter, antystatyczne, carbonowe – 18 sztuk
21. Tuleje sleeve drukowe, antystatyczne, z możliwością programowania parametrów dojazdu, zapisanie danych we wbudowanym chipie: min 1 komplet tj. 9 sztuk sleevów w zakresie raportów druku maszyny wraz z magazynem sleevów typu „regał jezdny”.
22.Prędkość druku minimum 400 m/min
23.TYP suszenia - GAZOWE:  ogrzewanie powietrza suszącego w tunelu oraz powietrza suszącego miedzy zespołami  za pomocą dwóch niezależnych obiegów grzewczych. 
24.Komory suszące między zespołami drukowymi z możliwością łatwego dostępu do czyszczenia.
25.System recyrkulacji powietrza z kontrolą LEL.
26.System chłodzący centralnego cylindra oraz cylindrów pośrednich przed nawijaniem wraz z urządzeniem chłodzącym.
27.Wałki prowadzące wstęgę - wykonane z aluminium utwardzanego powierzchniowo – anodowane.
28.System automatycznych wiskozymetrów - do pomiaru lepkości farby oparty na sensorach ultradźwiękowych –  nie mechaniczny.
29.Automatyczny system dozowania farb.
30.Automatyczny system  mycia zespołów drukowych.
31. Automatyczne urządzenie do naklejania płyt drukowych wyposażone w minimum 2 kamery, oraz system skanowania płyt drukowych umożliwiający zapisanie danych w chipie tulei drukowej,  co umożliwia bezodpadowe ustawianie druku na „0 mb. wstęgi”.
32.System automatycznego ustawiania docisku druku na maszynie z wykorzystaniem danych zapisanych w chipie tulei drukowej. 
33.System typu „smart register” – szybkiego pasowania registrów podczas postoju maszyny.
34.Obustronne systemy prowadzenia krawędzi wstęgi: przed  centralnym cylindrem oraz przed nawijaniem.
35.Dwa systemy antystatyczne: przed  centralnym cylindrem oraz przed nawijaniem.
36.Elektroniczny system umożliwiający dodruk na znak foto na materiale uprzednio zadrukowanym w min. 8 kolorach.
37. Kamera liniowa video do kontroli druku z systemem typu „smart register”,  z  systemem wykrywania błędów drukarskich, ze 100% inspekcją  drukowanego wzoru, z podglądem na oddzielnym monitorze minimum 40 cali, wraz z możliwością rozszerzenia funkcji o pomiar spektrofotometryczny kolorów oraz kontrolę kodów kreskowych.  
38.Wymiary maszyny: długość max 16 m (uwzględniające miejsce do zakładania i zdejmowania bobin z materiałem do druku za pomocą wózka podnośnikowego), wysokość  max 4,5 m, szerokość max 7,5 m.
39.System smarowania maszyny. 
40.Kontrola naprężenia wstęgi przed cylindrem  w zakresie   min  10-400 N. 
41.Kontrola naprężenia wstęgi przed nawijakiem w zakresie  min  10-400 N.  
42.Zdalne połączenie serwisowe  z maszyną.
43.Komory raklowe –  sztuk 11.
44.Jednostka systemu podawania farby i mycia- sztuk 11.
45.Pozostałe wymagane parametry urządzenia: niezależne panele odwijania i nawijania.
46.Przenośny panel sterowania, dotykowy monitor LCD, lampki informujące o pracy maszyny, przycisk bezpieczeństwa.
47.Moduły których zadaniem będzie m.in. zapamiętywanie parametrów zlecenia w pamięci, wstępne ustawianie receptur ułatwiających rozpoczęcie pracy, przypominanie o regularnych pracach konserwacyjnych.
48. Szacowana moc przyłączeniowa od 120 kW. 
49.Możliwość podłączenia zewnętrznego urządzenia mieszającego do dodatkowego zespołu farbowego dzięki wykorzystaniu złączy typu Camlock lub rozwiązania zamienne,
50. Zasilacze awaryjne UPS do chwilowego podtrzymania podstawowych funkcji sterowania – 2 szt.. 
51.Chłodzenie szaf sterowniczych z chillera.
52. System przeciągania taśmy – wstęgi przez centralny cylinder maszyny. 
	










II DOSTARCZENIE PRZEZ WYKONAWCĘ NIEZBĘDNEJ DOKUMENTACJI.

1. Wykonawca zobowiązuje się dostarczyć:
a) karty gwarancyjne;
b) Deklaracje zgodności CE;
2) Ostateczny zakres dokumentacji zostanie zatwierdzony przez obie Strony i będzie obejmował elementy niezbędne do prawidłowej eksploatacji drukarki fleksograficznej.
3) Wykonawca zobowiązuje się dostarczyć dokumentację, o której mowa powyżej w terminie wykonania przedmiotu zamówienia.
4) Zamawiający może wnieść uwagi do dostarczonej przez Wykonawcę dokumentacji, które Wykonawca zobowiązany jest uwzględnić lub odnieść się do nich, w terminie obustronnie ustalonym. Wniesienie przez Zamawiającego uwag do przekazanej przez Wykonawcę dokumentacji nie może stanowić przyczyny odmowy podpisania przez strony protokołu zdawczo-odbiorczego potwierdzającego wykonanie przedmiotu zamówienia, za wyjątkiem przypadku braku kompletności przekazanej dokumentacji (z uwzględnieniem ppkt 2).

III ZREALIZOWANIE PRZEZ WYKONAWCĘ POZOSTAŁYCH OBOWIĄZKÓW NIEZBĘDNYCH DLA PRAWIDŁOWEGO WYKONANIA PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA. 
Wykonanie przez Wykonawcę następujących obowiązków:
1) umieszczenie na wyrobie oznaczenia CE;
2) prawidłowe wykonanie przedmiotu zamówienia oraz odpowiedzialność za prawidłowe działanie drukarki fleksograficznej. Przedmiot zamówienia  musi być wykonany kompleksowo, z punktu widzenia celu jakiemu ma służyć. 

.................................................................................
  (data i czytelny podpis Wykonawcy)
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