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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/2024/KPO

Wdrozenie innowacyjnych rozwigzan robotyzacji i cyfryzacji w SM MLEKPOL
wykorzystujacych sztuczng inteligencje (Al) i zaawansowana automatyke do
optymalizacji proceséw produkcyjnych i zwigekszenia efektywnoS$ci przetwarzania mleka

UHT.

I. ZAMAWIAJACY

Spotdzielnia Mleczarska ,, MLEKPOL” w Grajewie
ul. Elewatorska 13, 19-203 Grajewo

NIP 719-000-04-25

11. POSTANOWIENIA OGOLNE

Niniejsze postepowanic (,,Postepowanie”) toczy si¢ w trybie zapytania ofertowego, z
zachowaniem zasady konkurencyjno$ci, w zwiazku z realizacjg projektu pn. Wdrozenie
innowacyjnych rozwiazan robotyzacji i cyfryzacji w SM MLEKPOL wykorzystujacych
sztuczng inteligencje (AI) i zaawansowang automatyke do optymalizacji proceséow
produkcyjnych i zwiekszenia efektywnosci przetwarzania mleka UHT planowanego do
dofinansowania ze srodkow Europejskiego Funduszu Odbudowy (ang. Next Generation EU)
w ramach Instrumentu na rzecz Odbudowy 1 Zwigkszania Odpornosci, Krajowy Plan
Odbudowy 1 Zwigkszania Odpornosci (KPO), Komponent A ,,Odpornos¢ i konkurencyjnos¢
gospodarki” Inwestycji: A2.1.1. Inwestycje wspierajace robotyzacje i cyfryzacje w

przedsigbiorstwach.

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1. Zamoéwienie w ramach realizowanego projektu obejmuje:

1.1 Rozbudowe pakowania mleka i istniejgcego procesu UHT A poprzez zakup nowej linii
do pakowania mleka w opakowanie kartonowe 1L - zadanie 1

1.2 Modernizacj¢ istniejacej linii z maszyng E3 Speed — zadanie 2

1.3 Modernizacje¢ 5 istniejacych linii Tetra Pak — zadanie 3
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1.4 W kazdym zadaniu objete danym zadaniem jest:
Uruchomienie wszelkich podsysteméw i opracowanie dokumentacji technicznej oraz
wykonanie na podstawie opracowanej dokumentacji przedsigwzigcia W ramach zadania:

Dostawa, montaz, uruchomienie oraz integracja cyfrowa nowych i istniejacych linii

do pakowania mleka UHT.

2. Przedmiot zamowienia obejmuje w szczegdlnosci:

2.1 Zadanie 1: Dostawe, montaz oraz uruchomienie nowej linii do pakowania mleka w

opakowania kartonowe 1L, ktora sktadala si¢ bedzie 7 nastepujgcych elementow:

— maszyny do aseptycznego pakowania mleka o wydajnos¢ 15.000 I/h;

— systemu znakowania opakowan jednostkowych nadrukiem atramentowym;

— systemu etykietowania opakowan jednostkowych;

— systemu zamkniecia opakowania korkiem zintegrowanym;

— systemu transportu opakowan jednostkowych wraz z pionowym buforem
stabilizujagcym prace maszyny o dtugosci min. 100 metrow;

— systemu grupowania opakowan jednostkowych w kartonowe opakowania zbiorcze z
mozliwo$cig za foliowania pakietow;

— systemu sterowania elementami linii, monitorowania oraz analizy danych;

— systemu wymiany sygnatowej w zakresie produkcji, CIP i identyfikowalnosci;

— instalacji, urzadzen oraz komponentéw niezbgdnych do prawidtowego uruchomienia
modutu oraz wszystkich urzadzen oraz instalacji wymienionych w specyfikacji
technicznej.

2.2 Zadanie 2: Dostawe, montai oraz wuruchomienie elementéw zwigzanych z
modernizacjq istniejgcej linii 7 maszyng E3 Speed, ktora bedzie obejmowala
nastepujgce elementy:

— modernizacj¢ maszyny napelniajacej E3 Speed;

— instalacje i integracje nowego aplikatora zamkni¢é¢ zintegrowanych;

— modernizacj¢ istniejaceg0 systemu przenosnikow;

— uruchomienie i regulacj¢ ptynnosci pracy linii;

— instalacje, urzadzenia oraz komponenty niezbgdne do prawidlowego uruchomienia
modutu oraz wszystkie urzadzenia oraz instalacje wymienione w specyfikacji

technicznej;
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— adaptacje istniejacej linii pakujacej Tetra Pak Speed do potrzeb zaimplementowania
rozwigzan MES’owych, integracji cyfrowej linii.

2.3 Zadanie 3: Dostawe, monta; oraz uruchomienie elementéw zwigzanych z
modernizacjq 5 istniejgcych linii Tetra Pak ktora bedzie obejmowala nastepujgce
elementy:

— modernizacje 5 istnicjgcych maszyn napetniajacych;

— instalacj¢ oraz integracje¢ 5 nowych aplikatoréw zamknig¢¢ zintegrowanych;

— modernizacje¢ istniejgcych linii i maszyn dystrybucyjnych;

— modernizacj¢ istniejacego systemu przeno$nikow;

— uruchomienie i regulacj¢ ptynnosci pracy linii;

— instalacje, urzadzenia oraz komponenty niezb¢dne do prawidtowego uruchomienia
modulu oraz wszystkie urzadzenia oraz instalacje wymienione w specyfikacji
technicznej;

— adaptacje istniejacych 5 linii Tetra Pak do potrzeb zaimplementowania rozwigzan

MES’uowych, integracji cyfrowe;j linii.

Uwaga: Poniewaz Przedmiot zamowienia bedzie realizowany w pracujacym zakladzie,
Zamawiajacy wymaga, aby wszelkie prace zostaly wykonane w sposéb niezaklécajacy

produkcji na wydzialach produkcyjnych.

2.4 Proby, rozruch oraz 6 godzinne testy odbiorowe przeprowadzone dla kazdego zadania
osobno w ktorych to nalezy potwierdzi¢ uzyskanie oferowanych parametrow
eksploatacyjnych tj. wydajnos¢ oraz jakos¢ produkcji. W zakres przedmiotu umowy
wchodzi takze wykonanie wszystkich przedsiewzie¢ w celu uzyskania pozytywnego
odbioru catosci przedsiewzigcia (przy kazdym z zadan odrebnie oraz dla catosci przy
odbiorze koncowym najpdzniej zakonczonego zadania) przez komisje odbiorowa,
organy administracji i nadzoru (stuzby weterynaryjne itd.).

2.5 Dostarczenie szczegotowej instrukcji eksploatacji i obstugi dla kazdego z zadan.
Instruktaz niezbednej ilosci os6b wyznaczonych przez Zamawiajacego w zakresie:
budowy, eksploatacji, konserwacji, napraw i nadzoru nad urzadzeniami i Systemami

zabudowanymi w ramach realizacji zadania.
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2.6 Dostarczenie dokumentacji technicznej w 2 egzemplarzach w wersji papierowej w
jezyku polskim. Deklaracji zgodnosci CE na jako$¢ zdrowotng materialow
stykajacych si¢ z zywnoscia, zastosowanych do budowy. Dokumentacji techniczno-
ruchowej DTR w jezyku polskim, szczegdlowe rysunki techniczne i1 wszystkie
niezbedne schematy, schematy przedstawiajace sposob potaczenia energii elektrycznej
i wszystkich mediow. Katalog cz¢s$ci zamiennych i czesci szybkozuzywajacych sig.

2.7 Wykonawca wykonuje lub pokrywa koszty przegladow okresowych, czesci
zuzywajacych sie, czeSci zamiennych, legalizacji, kalibracji oraz wszelkich
wymaganych lub zalecanych przez producentéw urzadzen prac do czasu odbioru
instalacji przez Zamawiajacego i przekazania do eksploatacji. Wykonawca dotaczy do
oferty zakres oraz koszty przegladow okresowych, podczas okresu gwarancyjnego w
rozbiciu na poszczegdlne urzadzenia i elementy instalacji.

2.8 Udzielenie gwarancji oraz r¢kojmi na okres minimum 2 lat od dnia przekazania
przedmiotu danego zadania do eksploatacji na podstawie protokotu odbioru
koncowego danego =zadania. Serwis pogwarancyjny w terminach i zakresie
uzgodnionym z Zamawiajacym na okres minimum 10 lat.

2.9 Wykonawca wykona przedmiot zamowienia na podstawie ustalen zapytania
ofertowego wraz z zalgcznikami (w tym wraz z wzorem umowy stanowigcym
zatgcznik 5 do niniejszego zapytania), zgodnie z szczegdélowymi wytycznymi
Zamawiajacego, a takze zgodnie z obowigzujacymi przepisami szczegblowymi |
sztukg techniczno-technologiczng.

2.10 Opis przedmiotu zamowienia stanowi Zalacznik nr 4 do niniejszego zapytania.

Oferta musi by¢ zgodna z Opisem przedmiotu zamoOwienia i wzorem umowy

(zatacznik nr 5 do niniejszego zapytania).

2.11 Kod CPV:
42211000-8 Maszyny mleczarskie

IV. TERMIN REALIZACJI UMOWY

Termin realizacji zamowienia:

1.

Zadanie nr 1: maksimum 64 tygodnie od dnia podpisania umowy, lecz nie pdzniej niz

do dnia 15.05.2025 r.
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Zadanie nr 2: maksimum 30 tygodni od dnia podpisania umowy, lecz nie pdzniej niz

do dnia 30.09.2024 r.

3.

Zadanie nr 3: maksimum 30 tygodnie od dnia podpisania umowy, nie p6zniej niz do

dnia 30.09.2024 r.

V. MIEJSCE REALIZACJI UMOWY

Miejsce realizacji zamowienia: 19-203 Grajewo, ul. Elewatorska 13.

VI. INFORMACJE O CHARAKTERZE PRAWNYM, EKONOMICZNYM,

1.

FINANSOWYM | TECHNICZNYM

Przedstawienie w ofercie informacji nieprawdziwych majacych wptyw na wynik

Postgpowania bedzie skutkowa¢ wykluczeniem Wykonawcy z Postepowania i

odrzuceniem jego oferty co nie wylacza dalej idacych roszczen i konsekwencji.

Z postgpowania o udzielenie zamdwienia wykluczeniu podlegaja Wykonawcy, ktorzy sa

powiazani osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym. Przez powigzania kapitalowe lub

osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania mi¢dzy Zamawiajacym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami

wykonujagcymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i

przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca, polegajace w

szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji,

C) petieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia,
lub zwigzanie z tytulu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we
wspolnym pozyciu z wykonawcg, jego zastepca prawnym lub cztonkami organdéw
zarzadzajacych lub organdéw nadzorczych wykonawcdéw ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamowienia;

e) pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje

uzasadniona watpliwo$¢ co do bezstronno$ci lub niezaleznosci w zwigzku z
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postepowaniem o udzielenie zamowienia.
Wykonawca zobowigzany jest dotagczy¢ do oferty oswiadczenie o braku w/w powigzan
wedlug wzoru stanowiacego Zalacznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.

3. Wykonawca powinien wykazaé, ze wykonat nalezycie, w okresie ostatnich o§miu lat przed
uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w
tym okresie podobne instalacje pracujace z pomysSlnym skutkiem o podobnych
parametrach, w przemysle:

e minimum jedno zadanie polegajace na zaprojektowaniu, dostawie, montazu oraz

uruchomieniu linii do pakowania aseptycznego mleka o wydajnosci minimum

15.000 I/h.
Wykonawca powinien wykazaé, ze dysponuje przynajmniej jedng osobg Inzyniera
posiadajacego doswiadczenie w budowie linii do pakowania mleka UHT o wydajnosci
minimum 15.000 I/h oraz przynajmniej jedng osobg Inzyniera posiadajgcego
doswiadczenie w uruchomieniu takiej linii na dowod czego do oferty powinien zataczy¢
referencje badz inne dokumenty potwierdzajace nalezyte wykonanie tych instalacji.
Dodatkowo Wykonawca powinien wykazaé, ze S$wiadczy kompleksowe uslugi
serwisowe w zakresie dostawy czeSci zamiennych, przegladow okresowych
urzadzen, biezacych napraw oraz usuwania awarii linii do pakowania aseptycznego
mleka o wydajnosci minimum 15.000 1/h.
Ocena spelnienia powyzszeg0 warunku zostanie dokonana zgodnie z metoda zero-
jedynkowa — tj. formulg ,,speilnia — nie spetnia”. Oferta Wykonawcy, ktory nie spelni
powyzszego warunku zostanie odrzucona.

4. Wykonawca powinien wykazaé, ze dysponuje potencjatem technicznym i zawodowym
niezbednym do wykonania zamdwienia, dotyczacym dysponowania osobami zdolnymi do
wykonania zamdwienia.

5. Wykonawca moze polega¢ na zasobach innych podmiotow, niezbednych do
potwierdzenia spetnienia warunkow udzialu oraz nalezytego wykonania zamoéwienia,
niezaleznie od charakteru prawnego taczacych go z nimi stosunkow. Wykonawca w takiej
sytuacji zobowigzany jest udowodni¢ Zamawiajacemu, iz bedzie dysponowat zasobami
niezbednymi do realizacji zamoéwienia, w szczegOlnosci przedstawiajagc w tym celu
pisemne zobowigzanie tych podmiotdéw do oddania mu do dyspozycji niezbgdnych

zasobow na okres korzystania z nich przy wykonywaniu zamoéwienia lub inny dokument
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potwierdzajacy korzystanie z niezbgdnych zasobow podmiotu w formie np. umowy

wspotpracy, umowy licencyjnej.

UWAGA — Wykonawca, ktéry — w celu potwierdzenia spelnienia warunkéw udzialu
dotyczacych wiedzy i doswiadczenia — polega na zasobach innych podmiotow, moze

skorzysta¢ z przyslugujacego mu uprawnienia pod warunkiem, ze podmioty

udostepniajace zasoby wykonaja prace lub beda Swiadczy¢ ushlugi, do realizacji

ktorych te zasoby sa wymagane.

Powyzsze oznacza, ze przy zaistnieniu powyzszych okolicznosci podmiot udostgpniajacy

wskazane zasoby musi by¢ wskazany w tresci oferty jako ,,podwykonawca”.

W celu oceny, czy Wykonawca polegajac na zdolnosciach lub sytuacji innych
podmiotow bedzie dysponowal niezbednymi zasobami w stopniu umozliwiajacym
nalezyte wykonanie zamowienia oraz oceny, czy stosunek laczacy wykonawce z tymi
podmiotami gwarantuje rzeczywisty dostgp do ich zasobow, tres¢ zobowigzania
podmiotu trzeciego lub tre§¢ innego dokumentu, stanowigcych o udostgpnieniu

okreslonych zasobow, winna w szczegdlnosci wskazywac:

e zakres dostepnych wykonawcy zasobow innego podmiotu;

e sposob wykorzystania zasobow innego podmiotu, przez wykonawceg, przy
wykonywaniu zamowienia publicznego;

e zakres i okres udziatu innego podmiotu przy wykonywaniu zaméwienia publicznego;

e czy podmiot, na zdolno$ciach ktérego wykonawca polega w odniesieniu do warunkow
udzialu w postgpowaniu dotyczacych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub
do$wiadczenia, zrealizuje prace lub ustugi.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty zawierajacej ceng

przekraczajaca kwote, ktérg Zamawiajacy planuje przeznaczy¢ na realizacj¢ zamowienia

lub niezawierajgcej dowodu zlozenia wadium. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do

odrzucenia oferty, ktorej tres¢ jest niezgodna z zapytaniem ofertowym, w szczegolnosci w

przypadku wystapienia takiej niezgodnosci z zatacznikiem nr 3 — specyfikacja techniczna

oraz w sytuacji nieztozenia oferty na wzorcowym formularzu (zaltacznik nr 1 — formularz

ofertowy).
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Wykonawca wniesie, przed zlozeniem oferty wadium wysokosci 500.000,00 PLN
(stownie pigcset tysiecy ztotych) celem przystgpienia do przetargu oraz ma obowigzek
zalgczy¢ dowod ztozenia wadium do oferty. Wadium moze by¢ wniesione w formie:

a) kaucji pienigznej wplaconej przelewem na rachunek bankowy Zamawiajacego
prowadzony przez: BNP Paribas Bank Polska S.A. nr rachunku 97 2030 0045 1110
0000 0018 4890.

Wadium podlega¢ begdzie zwrotowi wszystkim, ktorzy je wptacili w terminie 45 dni od

zawarcia umowy z Wykonawca ktéry wygra przetarg. Wadium podlega za$ przepadkowi

na rzecz Zamawiajgcego, jezeli mimo wezwania Wykonawca nie zawrze umowy W

zakreslonym terminie.

Wykonawca wniesie, przed zawarciem umowy, zabezpieczenie nalezytego wykonania

umowy (,,zabezpieczenie”).

Zabezpieczenie moze by¢ wniesione (wedlug wyboru Wykonawcy) w jednej z

nastepujacych form:

b) kaucji pienigznej — 20 % wartosci wynagrodzenia brutto wptacone przelewem na
rachunek bankowy Zamawiajgcego prowadzony przez: BNP Paribas Bank Polska S.A.
nr rachunku 97 2030 0045 1110 0000 0018 4890,

c) gwarancjach bankowych lub ubezpieczeniowych — 20 % wartosci wynagrodzenia
brutto.

Zabezpieczenie stuzy pokryciu wszelkich roszczen z tytulu niewykonania lub
nienalezytego wykonania Umowy, w tym odszkodowawczych, kar umownych, kosztow
wykonania zastgpczego itd.
W przypadku wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy w formie
gwarancji, gwarancja musi by¢ co najmniej gwarancjg bezwarunkowa, nieodwotalng 1
ptatng na pierwsze pisemne zadanie Zamawiajgcego (nie pozniej niz w ciggu 30 dni od
daty zgloszenia zadania), do ktorej zastosowanie bgdzie miato prawo polskie, wazng nie
krocej niz do wskazanego ponizej terminu wygasnigcia zabezpieczenia. W  tresci
gwarancji nie mogg by¢ wymienione jakiekolwiek warunki lub dokumenty uzasadniajace
roszczenie.

Zabezpieczenie w formie gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej moze wygasnac nie

wczesniej niz wedlug nastepujacego harmonogramu:

a) 40 % wysokosci zabezpieczenia w terminie 30 dni od dnia wykonania zadania 1 i
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uznania przez Zamawiajgcego za nalezycie wykonane, co zostanie potwierdzone
protokotem odbioru techniczno-jakosciowego zadania 1 i przedmiotu umowy bez
uwag;

b) 10 % wysokosci zabezpieczenia w terminie 30 dni od dnia wykonania zadania 2 i
uznania przez Zamawiajacego za nalezycie wykonane, co zostanie potwierdzone
protokotem odbioru techniczno-jakosciowego zadania 2 bez uwag;

c) 25 % wysokosci zabezpieczenia w terminie 30 dni od dnia wykonania zadania 3 i
uznania przez Zamawiajacego za nalezycie wykonane, co zostanie potwierdzone
protokotem odbioru techniczno-jakosciowego zadania 3 bez uwag;

d) 5 % wysokosci zabezpieczenia w terminie 30 dni od dnia wykonania ostatniego
zadania i1 uznania przez Zamawiajacego za nalezycie wykonany catego przedmiotu
umowy, co zostanie potwierdzone protokolem odbioru techniczno-jako$ciowego
ostatniego zadania i catego przedmiotu umowy bez uwag

e) 20 % wysokosci zabezpieczenia stanowi¢ bedzie zabezpieczenie roszczen
Zamawiajacego Z tytulu gwarancji na przedmiot umowy — gwarancja bankowa lub
ubezpieczeniowa w tym zakresie moze wygasng najwczesniej W terminie 15 dni po
uptywie okresu gwarancji dla calosci przedmiotu umowy (wszystkich zadan) i
nalezytym wykonaniu obowigzkéw gwarancyjnych, co zostanie potwierdzone
pogwarancyjnym protokotem odbioru bez uwag.

W przypadku zabezpieczenia w formie pienig¢znej zostanie ono zwrocone we wskazanych

wyzej terminach wygasniecia zabezpieczenia. Pozostale zabezpieczenia zostang

Wykonawcy zwrdcone na jego pisemne zadanie ztozone po uptywie okresu gwarancji.

Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert cze§ciowych. Zamawiajacy nie dopuszcza

sktadania ofert wariantowych.

Zamawiajacy nie przewiduje udzielenia Wykonawcy zamowien uzupetniajacych.

Umowa (w tym zatgczniki do umowy) zawarta w wyniku Postgpowania, moze zostaé

zmieniona w drodze pisemnego aneksu do umowy w nastgpujacym zakresie i

przypadkach:

a) zmiany wynagrodzenia Wykonawcy w stopniu odpowiadajgcym zmianie stawki
podatku VAT (+/-), w przypadku zmiany stawki podatku VAT,

b) zmiany terminu wykonania zamowienia (w tym termindw posrednich), w przypadku

gdy konieczno$¢ zmiany terminu wykonania umowy wynika z przyczyn niezaleznych
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od Wykonawcy lub z potrzeb Zamawiajgcego uzasadnionych celami projektu;

zmiany warunkéw i termindéw platnosci wynagrodzenia, w przypadku gdy
konieczno$¢ zmiany wynika¢ bedzie z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy lub z
potrzeb Zamawiajacego uzasadnionych celami projektu;

zmiany zakresu rzeczowego przedmiotu zamowienia poprzez jego ograniczenie przy
odpowiedniej zmianie wynagrodzenia Wykonawcy, w przypadku, gdy koniecznos¢
takiej zmiany wynika (i) ze zdarzen lub okolicznosci uniemozliwiajacych lub
utrudniajacych realizacj¢ zamoéwienia zgodnie z oferta Wykonawcy albo (ii) z
przyczyn niezaleznych od Wykonawcy albo (iii) z potrzeb Zamawiajgcego
uzasadnionych celami projektu; zmiany sposobu i/lub metody realizacji zamdwienia,
w przypadku, gdy konieczno$¢ takiej zmiany wynika (i) ze zdarzen lub okolicznosci
uniemozliwiajgcych lub utrudniajacych realizacj¢ zamoéwienia zgodnie z ofertg
Wykonawcy albo (ii) z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy albo (iii) z potrzeb
Zamawiajacego uzasadnionych celami projektu;

zmiany (i) zakresu rzeczowego przedmiotu zamoéwienia i/lub (ii) wynagrodzenia
Wykonawcy i/lub (iii) terminu realizacji zamowienia, w tym takze termindéw
posrednich i/lub (iv) sposobu i/lub metody realizacji zamoéwienia, w przypadku
ograniczenia $rodkow finansowych przez stosowng instytucje zarzadzajaca/
wdrazajaca / posredniczacy etc.

zmiany (i) zakresu rzeczowego przedmiotu zamoéwienia i/lub (ii) terminu realizacji
zamoOwienia, w tym takze terminéw posrednich, (iii) sposobu i/lub metody realizacji
zamoOwienia, i/lub (iv) wynagrodzenia Wykonawcy, w przypadku uzgodnien
Zamawiajacego z instytucja zarzadzajaca/ wdrazajaca / posredniczaca etc. co do
zakresu lub sposobu realizacji projektu lub w przypadku narzucenia przez instytucje
zarzadzajaca/wdrazajaca/posredniczaca koniecznosci dokonania zmian lub wymagan
albo innych zalecen etc.

zmiany (i) zakresu rzeczowego przedmiotu zamowienia i/lub (ii) terminu realizacji
zamoOwienia, w tym terminow posrednich i/lub (iv) sposobu i/lub metody realizacji
zamoOwienia, i/lub (v) zasad odbioru etc. i/lub (vi) wynagrodzenia Wykonawcy, w
przypadku zmian technicznych i/lub organizacyjnych po stronie Zamawiajacego i/lub
zmian wytycznych dotyczacych realizacji projektow wspotfinansowanych ze srodkow

europejskich lub przepiséw prawa dotyczacych realizacji projektu.
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14. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu powyzej:
a) zmiana danych zwigzanych z obstugg administracyjno-organizacyjng umowy (np.
zmiana nr rachunku bankowego, zmiana danych teleadresowych);

b) zmiana firm (nazw) stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciggtosci prawnej).

VII. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY
1. Ofertg¢ sporzadzi¢ nalezy zgodnie z wzorem pn. ,Formularz ofertowy” stanowigcym

Zalacznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego, w jezyku polskim, w formie

pisemnej, czytelnie, wypetniajgc niescieralnym atramentem lub dlugopisem, maszynowo

lub komputerowo. Oferta winna by¢ podpisana przez Wykonawce lub osobg upowazniong
do reprezentowania Wykonawcy na dowdd czego nalezy zalaczy¢ odpowiednie

dokumenty w szczeg6élnosci aktualny wydruk KRS, pelnomocnictwa. Cata oferta i

dokumentacja musi zosta¢ ztozona poprzez baz¢ konkurencyjnosci w formie skanéw w

formacie PDF, ZIP (maksymalnie 20 plikow nie wigkszych niz 20 megabajtow kazdy). Nie

jest dopuszczalny format RAR. Nazwy plikow i folderow (katalogéw) winny
odzwierciedla¢ w sposob czytelny ich zawartos¢.

2. Do Formularza ofertowego stanowigcego Zalacznik nr 1 do zapytania ofertowego nalezy
dotaczy¢:

a. Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych pomigedzy Wykonawca a
Zamawiajacym stanowiagce Zalacznik nr 2 do zapytania ofertowego,

b. Aktualny odpis z wlasciwego rejestru lub centralnej ewidencji i informacji o
dzialalnosci gospodarczej jezeli odrgbne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub
ewidencji, wystawionego nie wczesniej niz 2 miesigce przed uptywem terminu
sktadania oferty,

c. Oswiadczenie, ze urzadzenie jest fabrycznie nowe, sporzadzone zgodne z wzorem
stanowigcym Zalacznik nr 2a do zapytania ofertowego,

d. Wypeliony dokument Specyfikacji technicznej, stanowiagcej Zalacznik nr 3 do
zapytania ofertowego,

e. Dokumenty potwierdzajace, ze Wykonawca wykonat nalezycie, w okresie ostatnich
o$miu lat przed uptywem terminu skladania ofert, a jezeli okres prowadzenia

dziatalnosci jest krotszy, w tym okresie, zadania okreslone w rozdziale VI pkt. 3,
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f. Dokumenty potwierdzajace, ze Wykonawca dysponuje potencjalem technicznym i
zawodowym niezbednym do wykonania przedmiotu zamdwienia okreslone w rozdziale
VI pkt.4,

g. Folder/prospekt urzadzen potwierdzajacy spetnienie wymaganych parametréw
technicznych w jezyku polskim,

h. Koncepcje techniczng obejmujgcg proponowane rozwigzania techniczne, schemat
proponowanych rozwigzan, zestawienie urzadzen =z podaniem parametréw i
producentow, schemat przeptywowy P&I, schemat aranzacyjny,

i. Inne dokumenty, ktorych zalgczenia do oferty wymaga Zamawiajacy w ramach
niniejszego Postepowania (o ktorych mowa w Opisie Przedmiotu Zamowienia - dalej
OPZ),

j- Potwierdzenie wptaty wadium wysokosci 500.000,00 PLN (stownie pigéset tysigcy
ztotych).

3. Ztozong ofert¢ uznaje si¢ za kompletng jesli zawiera wszystkie wymagane informacje
zawarte w zapytaniu ofertowym.

4. Jezeli Wykonawca nie ztozyt oswiadczen lub dokumentéw okreslonych w niniejszym
zapytaniu ofertowym (przy czym brak ztozenia formularza ofertowego, stanowigcego
Zalacznik nr 1 do zapytania ofertowego, powoduje odrzucenie oferty) lub innych
dokumentow lub oswiadczen niezbednych do przeprowadzenia Postgpowania,
oSwiadczenia lub dokumenty sg niekompletne, zawierajg btedy lub budzg wskazane przez
Zamawiajacego watpliwosci, Zamawiajacy moze (co oznacza, ze nie musi) wezwac do ich
ztozenia, uzupetnienia lub poprawienia lub do udzielania wyjasnien w terminie przez
siebie wskazanym, chyba Ze mimo ich zloZenia, uzupelnienia lub poprawienia lub
udzielenia wyjasnien oferta Wykonawcy podlega odrzuceniu, Wykonawca podlega
wykluczeniu albo konieczne jest uniewaznienie Postgpowania.

5. Kazdy dokument sktadajacy si¢ na oferte lub ztozony wraz z ofertg sporzadzony w jezyku
innym niz polski musi by¢ ztozony wraz z thumaczeniem na jezyk polski.

6. Kazdy z Wykonawcdéw moze ztozy¢ tylko jedng oferte. Ztozenie wigcej niz jednej oferty
spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez Wykonawce.

7. Oferty sa przygotowywane i sktadane na koszt Wykonawcow.
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VIll. OPIS SPOSOBU OBLICZENIA CENY OFERTY

1.

Wykonawca zobowigzany jest do podania w formularzu ofertowym ceny za realizacj¢
przedmiotu zamowienia w Catosci oraz w rozbiciu na zadania 1, 2 i 3. Dopuszcza si¢
ztozenie oferty w innych walutach niz ztoty polski (PLN), jednak Zamawiajacy do oceny
ofert przyjmie $redni kurs NBP z dnia opublikowania zapytania ofertowego i dokona
przeliczenia na ztote polskie (PLN).

Podane w ofercie ceny winny by¢ podane jako netto, zaokraglone do dwoch miejsc po
przecinku oraz jako brutto (powigkszone o podatek VAT, jezeli wystapi).

Cena brutto musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania niniejszego zapytania ofertowego
oraz obejmowac wszelkie koszty zwigzane z terminowym i prawidtowym wykonaniem
calo$ci przedmiotu zamoéwienia oraz warunkami 1 wytycznymi stawianymi przez
Zamawiajacego, odnoszacymi si¢ do przedmiotu zamowienia oraz podatek od towarow i
ustug (nie dotyczy Wykonawcow zagranicznych, ktorzy nie sa ptatnikami podatku VAT w
Polsce).

Jezeli ztozono oferte, ktorej wybor prowadzitby do powstania u Zamawiajacego
obowigzku podatkowego zgodnie z przepisami od towaréw i uslug, Zamawiajacy w celu
dokonania oceny oferty doliczy do przedstawionej w niej ceny (netto), podatek od
towarow 1 ushug, ktory Zamawiajagcy mialby obowiazek wptlaci¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

Zamawiajacy moze poprawi¢ omytki polegajace na niezgodnos$ci oferty z treScig zapytania
ofertowego w przypadku, gdy w dostarczonym przez Wykonawce formularzu ofertowym
wystapia omytki, niepowodujace istotnych zmian w tresci oferty.

Cena dla przedmiotu zaméwienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza si¢ wariantowosci
cen. Wszelkie upusty, rabaty, winny by¢ od razu ujete w obliczaniu ceny, tak by wyliczona
cena za realizacje przedmiotu zamoéwienia byla ceng ostateczng, bez konieczno$ci
dokonywania przez Zamawiajacego przeliczen i1 innych dzialan w celu jej okre$lenia.
Szczegbtowe zasady oraz sposOb rozliczen okreslony zostat w projekcie umowy,

stanowigcym Zalacznik nr 5 do zapytania ofertowego.
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IX. KRYTERIA OCENY OFERT, INFORMACJA @) WAGACH
PROCENTOWYCH PRZYPISANYCH DO POSZCZEGOLNYCH
KRYTERIOW OCENY OFERT, OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA
PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM OCENY OFERTY

1. Kryteria oceny ofert:

a) Cena catkowita netto - 70%
b) Okres gwarancji (w miesigcach) - 20%

c) Termin realizacji (w tygodniach) — 10%

2. Warto$¢ punktowa w ramach kryterium ..Cena catkowita netto” wyliczona zostanie

wedlug nastepujacego wzoru:

Cn
C=-- X 70

Co
gdzie:
C — liczba punktow (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium cena catkowita netto,
Cn — najnizsza oferowana catkowita cena netto,
Cb — calkowita cena netto badanej oferty.
Koncowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokraglony do dwoch miejsc po przecinku.
Dopuszcza si¢ ztozenie oferty w innych walutach niz ztoty polski (PLN), jednak Zamawiajacy
do oceny ofert przyjmie $redni kurs NBP z dnia opublikowania zapytania ofertowego i
dokona przeliczenia na ztote polskie (PLN).

3. Warto$¢ punktowa w ramach kryterium ..Okres gwarancji (w miesiacach)” wyliczona

zostanie wedtug nastepujacego wzoru:

Go
(C—— x 20
GIT‘IEiX

gdzie:
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G — liczba punktow (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium Okres gwarancji,

Go — liczba punktéw przyznanych ofercie za Okres gwarancji (rowna liczbie miesigcy w
ocenianej ofercie),

Gmax — maksymalna mozliwa liczba punktow za Okres gwarancji (rowna liczbie miesiecy z
oferty Wykonawcy, ktory zaoferowat najdtuzszy okres gwarancji).

Koncowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokraglony do dwoch miejsc po przecinku.
Zamawiajacy przewidzial, ze Okres gwarancji (dtugo$é okresu gwarancyjnego) nie moze by¢
krotszy niz 24 miesigce z zastrzezeniem dtuzszych okresow gwarancyjnych dla wskazanych
W Zapytaniu elementow.

Oferta zawierajaca jakikolwiek Okres gwarancji (dtugo$¢ okresu gwarancyjnego) krotszy niz
24 miesigce zostanie odrzucona. Dla oferty, ktora nie zawiera deklaracji w zakresie Okresu
gwarancji (dlugosci okresu gwarancyjnego) Zamawiajagcy przyjmie, ze okres gwarancji

wynosi 24 miesigce.

4. Warto$¢ punktowa w ramach Kkryterium ,.Termin realizacii (w tygodniach)” wyliczona

zostanie wedlug nastepujacych wzorow:

Th
Tz(1lub 2lub 3) = ---- x Tzad(1lub 2lub 3)
To

T=Tz1+Tz2+7Tz3

gdzie:

Tz — liczba punktéw dla danego zadania

T — liczba punktow (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium Termin realizacji,

To — liczba punktow przyznanych ofercie za Termin realizacji (rowna liczbie tygodni w
ocenianej ofercie),

Tn — maksymalna mozliwa liczba punktow za Termin realizacji zadania (réwna liczbie
tygodni z oferty Wykonawcy, ktory zaoferowat najkrotszy Termin realizacji).

Tzad — maksymalna liczna punktow przydzielona dla danego zadania

Koncowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokraglony do dwdch miejsc po przecinku.

Zamawiajacy przewidzial, ze Termin realizacji nie moze by¢ dluzszy niz:
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1. Zadanie 1: maksimum 64 tygodnie od dnia podpisania umowy, lecz nie pdzniej niz
do dnia 15.05.2025 r. Tzad1 =3

2. Zadanie 2: maksimum 30 tygodni od dnia podpisania umowy, lecz nie p6zniej niz
do dnia 30.09.2024 r. Tzad2 = 4

3. Zadanie 3: maksimum 30 tygodnie od dnia podpisania umowy, nie pozniej niz do
dnia 30.09.2024 r. Tzad3 =3

Oferta nie zawierajgca terminu realizacji lub zawierajaca termin realizacji dluzszy niz

powyzsze zostanie odrzucona.

5. Laczna ocena obejmie sume punktow uzyskanych przez oferte¢ w kryteriach okreslonych w
pkt IX.1. Punkty beda liczone z doktadnoscia do dwdch miejsc po przecinku, zgodnie z

nastgpujacym wzorem:

Sp=C+G+T

gdzie:

Sp — taczna suma punktow,

C — liczba punktow w kryterium ,, Cena catkowita netto”,
G — liczba punktéw w kryterium ,,Okres gwarancji”,

T — liczba punktow w kryterium ,, Termin realizacji”.

6. Zamawiajacy udzieli zamowienia Wykonawcy, ktorego oferta odpowiada wszystkim
wymogom zawartym w zapytaniu ofertowym i zostanie oceniona w podanym Kryterium
wyboru, jako najkorzystniejsza — uzyskujac najwyzszg liczbe punktow (maks. 100 pkt.).

7. W przypadku odmowy podpisania umowy przez wybranego Wykonawce, Zamawiajacy
moze zawrze¢ umowe z Wykonawca, ktory spetnia wymagania zapytania ofertowego i
ktorego oferta uzyskata kolejno najwyzsza liczbe punktow.

8. Jezeli Zamawiajacy nie bedzie mogt wybra¢ najkorzystniejszej oferty ze wzgledu na to, ze
zlozone zostaly oferty, ktore uzyskaty taka sama liczbe punktow, Zamawiajacy wezwie
Wykonawcow, ktorzy ztozyli te oferty, do zlozenia — w terminie okreslonym przez
Zamawiajacego — ofert dodatkowych. Wykonawcy sktadajac oferty dodatkowe, nie moga

zaoferowac cen wyzszych niz zaoferowane w zlozonych ofertach.
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X. MEJSCE I TERMIN SKEADANIA OFERTY, OSOBA DO KONTAKTU

1. Oferta i cala dokumentacja musi zosta¢ ztozona w bazie konkurencyjno$ci w formie
skanow w formacie PDF, ZIP (maksymalnie 20 plikéw nie wigkszych niz 20 megabajtow
kazdy). Nie jest dopuszczalny format RAR. Nazwy plikow 1 folderow (katalogow) winny
odzwierciedla¢ w sposob czytelny ich zawarto$¢.

2. Oferty nalezy sklada¢ w terminie 30 dni od momentu upublicznienia niniejszego
zapytania ofertowego w bazie konkurencyjnos$ci na stronie

bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl. Oferty zlozone po terminie nie beda

rozpatrywane.

3. Wykonawca moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmieni¢ lub wycofaé¢ swoja
oferte.

4. W toku poréwnania i oceny ofert Zamawiajacy moze (co nie oznacza, ze musi) zada¢ od
Wykonawcow wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert.

5. Wykonawcy pozostaja zwigzani ofertg przez okres 90 dni od terminu otwarcia ofert.
Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie:

bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

6. Osoba do kontaktu z Wykonawcami:
Pan Przemystaw Lepkowski — Dyrektor ds. Inwestycji,
tel.: +48 665 894 831 lub +48 86 273 04 00, adres e-mail: uht.grajewo@mlekpol.com.pl

XI1. MIEJSCE | TERMIN OTWARCIA OFERT
Otwarcie ofert nastgpi w dzien roboczy po uptywie terminu sktadania (30 dni od

upublicznienia na stronie bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl) ofert w siedzibie

Zamawiajgcego — Sala konferencyjna, adres: ul. Elewatorska 13, 19-203 Grajewo.

XIl. ZAWARCIE UMOWY

Wykonawca zobowigzany jest podpisa¢ umowe oraz dokona¢ wszelkich zwigzanych z tym
obowigzkow (w tym przedtozy¢ zabezpieczenia) w ciagu 10 dni roboczych od zawiadomienia
0 wyborze jego oferty. W przypadku, jezeli Wykonawca nie wypeni tego obowigzku wadium
podlega przepadkowi na rzecz Zamawiajgcego, a Zamawiajacy jest uprawniony do
skierowania do Wykonawcy, ktory zlozyt kolejna najkorzystniejsza oferte zawiadomienia o

wyborze jego oferty.


https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/
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XII. INFORMACJE KONCOWE

1. Wykonawca bedzie mial prawo do zatrudnienia podwykonawcow w celu realizacji
przedmiotu zamowienia, pod warunkiem uprzedniej zgody Zamawiajagcego na
zatrudnienie podwykonawcow w formie pisemne;j.

2. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do anulowania Postepowania, jego uniewaznienia lub
wprowadzenia zmian do Post¢powania w kazdym momencie bez podania przyczyny. W
takim przypadku Wykonawcy nie przystuguja zadne roszczenia wzgledem

Zamawiajacego.

XIII. WYKAZ ZALACZNIKOW

1. Zalgcznik nr 1 — Formularz ofertowy

2. Zalacznik nr 2 — Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych
pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym

Zatagcznik nr 2a — O$wiadczenie, ze urzadzenie jest fabrycznie nowe

Zatgcznik nr 3 — Specyfikacja techniczna

Zatacznik nr 4 — Opis przedmiotu zamowienia (OPZ)

Zatacznik nr 5 — Wzoér umowy

N o s W

Zaltacznik nr 6 — Wymagania referencyjne
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Zalacznik nr 1 — Formularz ofertowy

Piecze¢ Wykonawcy Miejscowosc, data

OFERTA

W POSTEPOWANIU O UDZIELENIE ZAMOWIENIA NA:

Wdrozenie innowacyjnych rozwiazan robotyzacji i cyfryzacji w SM MLEKPOL
wykorzystujacych sztuczna inteligencje (Al) i zaawansowana automatyke do
optymalizacji procesow produkcyjnych i zwi¢kszenia efektywnosci przetwarzania

mleka UHT.

ZAMAWIAJACY:

Spoétdzielnia Mleczarska ,, MLEKPOL” w Grajewie

ul. Elewatorska 13, 19-203 Grajewo

NIP 719-000-04-25, Regon: 000827780

Nr KRS: 0000045142

TLIFAX. o

AAreS € —mail. .. ..o

WYKONAWCA:

IS 2 5

AAreS € — Ml .o



2, KRAIOWY Recpospolts S Ministerstwo | sfwreowne
=m_. ODBUDOWY - Polska DWW EAStNONYE NextGenerationEU

OSOBA UPOWAZNIONA DO KONTAKTOW ZE STRONY WYKONAWCY:

Imi¢ 1 nazwisko osoby
upowaznionej do

kontaktow ze strony

Nr telefonu:

Adres mailowy:

Dziatajagc w imieniu Wykonawcy, w odpowiedzi na zapytanie ofertowe w ramach w/w
postgpowania o udzielenie zaméwienia, przedstawiamy ponizszg ofert¢ na wykonanie catosci

przedmiotu zamowienia, okreslonego w zapytaniu ofertowym:

e cena za realizacje¢ przedmiotu zaméwienia wynosi (bez podatku VAT):

(ORI To =1 | 1=
L3 0071 Tt )
O T4 6 =1 | s
L (0% 1) Tt )
ORI To =1 | 1= N
13 001 Tt )
o Cena calkowita netto: .......ccceveiiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiienan,
(2 (014 1) Tt )
e nalezny podatek VAT ... % w wysokosci
L2007 11 T )

e calkowita cena za realizacj¢ przedmiotu zaméwienia (z podatkiem VAT):

(SEOWIEE ...t ).

*Oferowana cena za realizacj¢ przedmiotu zamowienia obejmuje wszystkie koszty niezbgdne

do zrealizowania przedmiotu zamdéwienia zgodnie z zapytaniem ofertowym.
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Uwaga:

Cena catkowita powinna by¢ podana liczbg oraz stownie z zaokragleniem do dwoch miejsc po

przecinku.

Oswiadczamy, ze na w/w przedmiot zamodwienia udzielamy gwarancji na

(1) L e miesiecy.

Oswiadczamy, ze w/w przedmiot zaméwienia zrealizujemy w terminach:

-zadanie l .ccoeviieiieiiennnnne tygodni, nie pozniej jednak niz do dnia ................. r.
-zadani€ 2 .iveveiieiienieninnns tygodni, nie pozniej jednak niz do dnia ................. r.
-zadanie 3 .oceeeveiniiinnininnn tygodni, nie pozniej jednak niz do dnia ................. r.

Oswiadczam/y, ze oferowane urzadzenie/a:

= sg fabrycznie nowe, wykonane z materiatéw dopuszczonych do stosowania w przemysle
mleczarskim w krajach Unii Europejskiej i Polski,

= wykonane s3 zgodnie z obowigzujacymi w Unii Europejskiej 1 Polsce przepisami
(dyrektywy, normy przedmiotowe, przepisy bhp, przepisy ochrony $rodowiska itp.), na
potwierdzenie powyzszego zobowigzuje/emy si¢ dostarczy¢ deklaracje zgodnosci CE, i
niezbedne zaswiadczenia (certyfikaty) dotyczace spelnienia norm 1 dyrektyw

przedmiotowych jesli takowe wystepuja.

Oswiadczam/y, iz zapoznatem/li$my si¢ z warunkami zapytania ofertowego (w tym wzorem
umowy) 1 nie wnosz¢/imy do niego zadnych zastrzezen oraz zdobylem/liSmy konieczne

informacje 1 wyjasnienia do przygotowania oferty.

Oswiadczam/y iz uwazam/y si¢ za zwigzanego/ych ofertg przez okres 90 dni kalendarzowych

liczac od dnia uptywu terminu sktadania ofert.
Oswiadczam/y iz w przypadku wyboru przez Zamawiajacego niniejszej oferty zobowiazuje/y
si¢ do podpisania umowy w terminie 1 miejscu wskazanym przez Zamawiajacego oraz

whniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

Oswiadczam/y, ze przedmiot oferty zostanie wykonany zgodnie z Opisem przedmiotu

zamoOwienia.
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(podpis i pieczgé Wykonawcy)



2, KRAIOWY Recpospolts S Ministerstwo | sfwreowne
=m_. ODBUDOWY - Polska LW tywow Fanstwowyc NextGenerationEU

Zalacznik nr 2 — OsSwiadczenie o braku powiazan osobowych lub kapitalowych

pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym

Piecze¢ Wykonawcy Miejscowos¢ 1 data

Oswiadczenie

Nawigzujac do zapytania ofertowego z dnia

(imi¢ i nazwisko osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy)

dziatajac w imieniu i na rzecz:

(dane Wykonawcy — petna nazwa i adres firmy)

o$wiadczam, ze:

Wykonawca nie jest powigzany osobowo lub kapitatowo z Zamawiajacym, tzn. nie wystepuja
zadne powigzania kapitalowe lub osobowe w rozumieniu wzajemnych powigzan miedzy
Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do =zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca,

polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;j,
b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akeji,

¢) pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,



=
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pelnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do
drugiego stopnia, lub zwigzanie z tytulu przysposobienia, opieki lub kurateli albo
pozostawaniu we wspolnym pozyciu z wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub
cztonkami organdw zarzadzajacych lub organéw nadzorczych wykonawcow
ubiegajacych si¢ o udzielenie zamowienia;

) pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwos¢ co do bezstronnosci lub niezaleznosci w zwiazku z

postepowaniem o udzielenie zamowienia.

(podpis 1 piecze¢ Wykonawcy)
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Zalacznik nr 2a — OsSwiadczenie, Ze urzadzenie jest fabrycznie nowe

Piecze¢ Wykonawcy Miejscowos¢ i data

Oswiadczenie

Nawigzujac do zapytania ofertowego z dnia

(imi¢ 1 nazwisko osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy)

dziatajac w imieniu i na rzecz:

(dane Wykonawcy — petna nazwa i adres firmy)

oswiadczam, ze:

oferowane przez Wykonawce w ramach w/w postgpowania o udzielenie zamdwienia
urzadzenia s3 fabrycznie nowe, nie sa urzadzeniami demonstracyjnymi, uzywanymi,

sktadanymi z uzywanych czesci lub modyfikowanymi.

(podpis 1 piecze¢ Wykonawcy)
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Zalacznik nr 3 — Specyfikacja techniczna

Piecze¢ Wykonawcy Data
Specyfikacja techniczna

Zestawienie wymaganych parametréw techniczno-uzytkowych
Zestaw skladajacy sie z: Rozbudowy pakowania mleka i istniejacego procesu UHT A-
nowa linia do pakowania mleka w opakowanie kartonowe 1L ; Modernizacji istniejacej

linii z maszyng E3 Speed; Modernizacji 5 istniejacych linii Tetra Pak.

Zamowienie obejmuje dostarczenie urzadzen montaz oOraz uruchomienie o ponizszej

konfiguracji.

ZamoOwienie obejmuje wykonanie wymaganych projektow, dostarczenie urzadzen,
doprowadzenia niezbednych sieci, rozprowadzenie rurociaggéw z konstrukcjami wsporczymi
i izolacja, rozruch technologiczny, uruchomienie, dokumentacje potwierdzajace jakos¢
dostarczonych urzadzen, dokumentacje potwierdzajace jakos¢ wykonanych robdt oraz

wbudowanych materiatow o ponizszej konfiguracji

Lp. Spetnia

Wymagania wymaganie

TAK/ NIE

Dostawa, montaz, uruchomienie oraz integracja cyfrowa nowych i

istniejacych linii do pakowania mleka UHT.

1 Linia do pakowania mleka w opakowania kartonowe 1L

11 Maszyna do aseptycznego pakowania mleka o wydajnosci 15 tys
' opakowan 1 litr / h

111 Podtaczenie maszyny wraz z weztem zaworowym do linii aseptycznej mleka

ze zbiornika aseptycznego produktu.
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11.2 Synchronizacja sygnatowa maszyny z linig procesowa

113 Podlaczenie maszyny do mediéw wraz niezbgdnymi redukcjami, zaworami
o odcinajacymi, zaworami redukcyjnymi.

Maszyna wyposazona we wlasny uktad CIP oraz uktad mycia zewnetrznego.
114 Mozliwo$¢ pobierania danych z mycia CIP i produkcji do innego systemu

scada — zgodnie z wymaganiami Zamawiajacego.

1.15 Formowanie opakowan kartonowych w ruchu ciagtym

Sterylizacja materiatu opakowaniowego wiagzka elektronow bez uzycia

1.1.6
perhydrolu.

1.1.7 Sterylizacja materialu opakowaniowego na poziomie min 1g5

118 Automatyczna zmiana np. roli materiatu opakowaniowego oraz materiatow

o pomocniczych bez zatrzymywania maszyny.

1.1.8 Maszyna wyposazona w komorg¢ aseptyczng sterylizowana przed produkcja
oraz utrzymujacg sterylno$¢ podczas procesu produkcji.

1.19 Napedy maszyn zbudowane w oparciu o napedy serwo.

1.1.10 Centralny system smarowania maszyny.

Sterowanie maszyna z dotykowego panelu operatora z przejrzystym

1111 interfejsem.

1.1.12 | Maszyna w zabudowie ze stali nierdzewnej.

1.1.13 | Komplet przenosnikow ptytkowych zgodnie z planem zamaszynowienia hali.

Podesty dostepowe, stupy, konstrukcje wsporcze, schody wykonane ze stali

1114 nierdzewnej lub materiatéw zabezpieczonych antykorozyijnie.

System znakowania opakowan jednostkowych nadrukiem
12 atramentowym

Znakowanie opakowan wychodzacych z maszyny pakujacej minimum dwa
121 wiersze.

Drukarka atramentowa z gtowica drukujaca, mocowaniem oraz niezbednym
1.2.2 wyposazeniem do prawidtowego, zdefiniowanego oznaczania opakowan

jednostkowych. Menu w jezyku polskim.
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1.2.3 System weryfikacji obecno$ci nadruku na opakowaniu jednostkowym.

1.2.4 Obudowa, konstrukcja wsporcza, elementy montazowe szafka elektryczna ze
stali nierdzewnej

1.3 System etykietowania opakowan jednostkowych

131 Automatyczny system etykietowania przod-tyt

132 Automatyczna zmiana etykiet bez zatrzymywania maszyny

133 Separacja opakowan jednostkowych tasmami bocznymi

1.34 System stabilizacji opakowan jednostkowych podczas etykietowania

135 System kontroli obecnosci etykiety po dwoch stronach

136 System odrzutu produktow bez etykiety

1.3.7 Etykiety papierowe, odwijane z roli zewn. @ max. 400 mm, rdzen-@ 75 mm

1.38 Monitorowanie $rednicy rolki etykiet za pomocg regulowanego czujnika

139 Szerokos¢ etykiety 15 — 100 mm, dtugos¢ etykiety 10 — 75 mm

1.3.10 | panel operacyjny z kolorowym ekranem dotykowym nie mniejszy niz 7 cali.

1.3.11 | Integracja z maszynowym PLC

1.3.12 | Komplet przeno$nikéw tasmowych zgodnie z planem zamaszynowienia hali.

1313 Adaptacja predkosci dozowania do predkosci produktu

1.3.14 | Obudowa, konstrukcja wsporcza, elementy montazowe szafa elektryczna ze
stali nierdzewnej lub materialow zabezpieczonych antykorozyjnie.

1.4 System zamkniecia opakowania korkiem

Urzadzanie do automatycznego aplikowania zamknigcia jednoetapowego,
1.4.1 przymocowanego do opakowania jednostkowego, dziatajace na zasadzie
technologii zgrzewania indukcyjnego bez koniecznosci stosowanie kleju
termotopliwego.
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1.4.2 Sterowanie maszyng z dotykowego panelu operatora z przejrzystym
interfejsem.

1.4.3 System weryfikacji poprawnosci aplikacji zamknigcia na opakowaniu
jednostkowym z odrzutem wadliwych.

1.4.4 Wydajnos¢ aplikatora dostosowana do wydajno$ci maszyny napetniajacej,
minimum 18 000 opak 11/h

1.45 Maszyna w zabudowie ze stali nierdzewnej.

146 Integracja sterowania aplikatora zamknie¢ z elementami modutu linii.

1.5 System transportu opakowan jednostkowych wraz z pionowym buforem
stabilizujacym prace

151 Uktad transporteréw zgodnie z planem zamaszynowienia hali.

1.5.2 Wykonanie transporterow higieniczne, transporter ptytkowy z tworzywa,
konstrukcje, ostony ze stali nierdzewne;.

153 System smarowania transporterow bez uzycia wody.

1.5.4 Uktad buforowy kolejkowania opakowan jednostkowych o dtugosci
magazynowania minimum 100 metréw

1.55 Zasada dzialania uktadu: pierwszy wszedt pierwszy wyszedt.

Obudowa, konstrukcja wsporcza, elementy montazowe szafa elektryczna ze
156 stali nierdzewnej lub materiatdw zabezpieczonych antykorozyjnie
(ewentualne przeszklenia z poliweglanu, lub szklo bezpieczne).

1.6 System grupowania opakowan jednostkowych w kartonowe opakowania
zbiorcze z mozliwoS$cia zafoliowania pakietow

1.6.1 System grupowania opakowan w pakiety i wktadania do tacek kartonowych
3x4 lub 2x3

1.6.2

Wydajnos¢ systemu minimum 18.000 opakowan 1L/h

Formowanie opakowan tekturowych (tacek) o wymiarach:
1.6.3 - format 3x4 standard tray z wydajnoscig minimum 25 szt/min

- format 2x3 wrap-around z wydajnos$ciag minimum 50 szt/min

1.6.4 Formowanie i napetnianie tacek na jednym poziomie

Uktad klejenia tacek na goraco Nordson ProBlue z automatycznym zasypem
165 kleju lub inny zaakceptowany przez Zamawiajacego.
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1.6.6 Uktad napgdowy z serwonapedami.

1.6.7 Sprzegtlo przeciagzeniowe dla napedu glownego.

16.8 Automatyczne centralne smarowanie

1.6.9 Automatyczna kontrola wysokosci stosu wykrojow kartonowych i
automatyczne uzupetniania z magazynu przej$ciowego

1.6.10 System kontroli kompletno$ci opakowania zbiorczego.

Obudowa, konstrukcja wsporcza, elementy montazowe szafa elektryczna ze
1.6.11 | stali nierdzewnej lub materialtow zabezpieczonych antykorozyjnie
(ewentualne przeszklenia z poliwgglanu lub szkla bezpiecznego).

System owijania pakietow folig termokurczliwg z wydajnoscia minimum

1.6.12 18.000 opakowan 1L/h

Owijanie opakowan tekturowych (tacek) o wymiarach:
1.6.13 | - format 3x4 standard tray z wydajno$cig minimum 25 szt./min
- format 2x3 mm wrap-around z wydajno$cig minimum 50 szt./min

1.6.14 | Obustronnie tozyskowane waly napedowe i jednostki jezdne

1.6.15 | Centralne sterowanie przez serwo osie

Owijanie folii za pomocg obrotowych listew napedowych zamontowanych z
dwaoch stron tancucha sterujacego

1.6.16

1.6.17 | Obrotowy system owijania folii sterowany za pomoca serwonapgdow

Transport opakowan w obszarze owijania stacja za pomoca bezstopniowo
napedzanych przeno$nikdéw tasmowych z odchylanymi krawedziami noza

1.6.18

1.6.19 | Podawanie folii za pomoca serwonapedow

1.6.20 Urzadzenie odcinajace foli¢ do cigcia na zadang dilugo$¢ z obrotowymi
o nozami tngcymi

1.6.21 | Listwy jonizacyjne do neutralizacji niepewnego zatadunku folii

1.6.22 | Kompletne urzadzenie do podawania i odcinania folii montowane na wozku

1.6.23 | Elektromotoryczny naciag folii do owijania

1.6.24 | Max. $rednica rolki folii 550 mm

Elektromotoryczne wysuwanie folii z wahadtowo sterowanym magazynkiem

1.6.25 folii
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1.6.26 | Mechaniczne podnoszenie folii do rolek folii

1.6.27 | Zespot spajania folii przy wymianie rolek bez zatrzymania maszyny

Oddzielnie napegdzany, sterowany falownikiem siatkowy transporter przez
strefe obkurczania

1.6.28

Tunel obkurczajacy o wydajnosci grzania ok. 31 kW i z wentylatorami na

1.6.29 dole

1.6.30 | Dlugos$¢ tunelu obkurczajacego okoto 1.750 mm

Prety grzejne na dole w specjalnych skrzyniach odbiorczych z

16.31 | rnechanizmami szybkiego otwierania

1.6.32 | Dmuchawa chtodzaca na wylocie maszyny

Smarowanie dystrybutora cisnieniowego olejem odpornym na temperaturg do
fancucha w obkurczaniu tunel

1.6.33

1.6.34 | Automatyczne centralne smarowanie z kontrolg interwatowa

Obudowa, konstrukcja wsporcza, elementy montazowe szafa elektryczna ze
1.6.35 | stali nierdzewnej lub materialtow zabezpieczonych antykorozyjnie
(ewentualne przeszklenia z poliwgglanu lub szkla bezpiecznego).

1.7 System sterowania elementami linii i monitorowania.

1.7.1 Nadrze¢dny system sterowania, wizualizacji pracy linii.

System przeznaczony do obslugi linii produkcyjnych dla przemystu
spozywczego zintegrowany z liniami pakujacymi.

1.7.2

1.7.3 Integracja systemu sterowania z systemem procesowym.

System umozliwiajacy archiwizacj¢ danych pakowania oraz analize danych z
1.7.4 pakowania.

Systemem wymiany sygnalowej w zakresie produkcji, CIP i
1.8 identyfikowalnosci

Wymiana sygnatowa w zakresie produkcji (gotowy, start, koniec, brak

18.1 produktu, pojemno$¢ napetnienia)

1.8.2 Wymiana sygnatlowa w zakresie CIP (mycie W toku)

183 Wymiana sygnalowa w  zakresie identyfikowalnosci (powiazanie
e produkcyjnej partii opakowaniowej z partig w zbiorniku aseptycznym)
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Blokowanie  materialu  opakowaniowego (zabezpieczenie/porownanie
1.84 e ,
zgodnosci uzytych produktow)

Modernizacja istniejacej linii z maszyng E3 Speed. Adaptacja istniejacej
linii pakujacej Tetra Pak Speed do potrzeb zaimplementowania

2 rozwiazan MES’owych, integracji cyfrowej linii, dostosowanie do
produkcji opakowan z korkiem zintegrowanym.

2.1 Modernizacja linii napelniajacej E3/Speed

2.1.1 Przebudowa modutu DIMC poprzez wymiang narzedzi form wtryskowych

2.1.2 Modernizacja drogi materiatu opakowaniowego w tym sekcj¢ formujaca

213 Modernizacja ukladu szczgk, do wspotpracy z nowym ksztaltem szyjki do
o nowego typy zintegrowanego zamknigcia.

214 Modernizacja stacji koncowego formowania, do wspoOlpracy z nowym
o ksztattem szyjki do nowego typy zintegrowanego zamknigcia.

2.1.5 Demontaz aplikatora Capper 30

2.2 Instalacja i integracja nowego aplikatora zamknieé

291 Instalacja nowego urzadzenia do aplikacji zamknigcia zintegrowanego
o opakowaniem jednostkowym.

Urzadzanie do aplikacji zintegrowanych zamknig¢é, dzialajace na zasadzie
2.2.2 technologii zgrzewania indukcyjnego bez koniecznosci stosowanie kleju
termotopliwego.

293 Wydajnos¢ aplikatora dostosowana do wydajno$ci maszyny napelniajace;j,
o minimum 18 000 opak 11/h

Podlaczenie nowego aplikatora do aplikacji zintegrowanych zamknig¢, do

2.2.4 mediéw wraz z niezbednymi redukcjami, zaworami odcinajacymi, zaworami
redukcyjnymi.
295 Sterowanie urzadzenia do aplikacji zintegrowanych zamknie¢, z dotykowego

panelu operatora z przejrzystym interfejsem.

296 System weryfikacji poprawnos$ci aplikacji zamknigcia na opakowaniu
o jednostkowym z odrzutem wadliwych.

297 Urzadzenie do aplikacji zintegrowanych zamkni¢¢ w zabudowie ze stali
o nierdzewnej.

2.2.8 Integracja sterowania aplikatora zamknig¢¢ z elementami modutu linii.

299 Podesty dostgpowe, stupy, konstrukcje wsporcze, schody wykonane ze stali
o nierdzewnej lub materiatow zabezpieczonych antykorozyjnie.
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2.3 Modernizacja istniejacego systemu przenoSnikéw

Modernizacja istniejacego systemu przenosnikow poprzez uzupehienie lub
2.3.1 wymiang elementow przenosnika, niezbednych do prawidtowej pracy linii z
nowym aplikatorem, zgodnie z uzgodnionym rysunkiem zamaszynowienia.

2.3.2 Uzupelnienie elementéw smarowania linii.

Modernizacja 5 istniejacych linii Tetra Pak. Adaptacja istniejacych linii
do potrzeb zaimplementowania rozwigzan MES’uowych, integracji
3 cyfrowej linii, dostosowanie do produkcji opakowan z Kkorkiem
zintegrowanym, dostosowanie istniejacych maszyn z linii 8 i 1 do potrzeb
projektu i wspolnej dystrybucji.

3.1 Modernizacja 5 istniejacych linii Tetra Pak A3/Flex, TBA 1000Edge

3.1.1 Przebudowa modutu DIMC poprzez wymiang narzedzi form wtryskowych

312 Przebudowa modulu DIMC poprzez wyposazenie urzadzenia w nowe serwo-
o napedy do ustalania pozycji stacji formierskich

313 Przebudowa modulu DIMC poprzez wyposazenie urzadzenia w
o proporcjonalny zawor do regulacji i czujnik do monitorowania

3.1.4 Modernizacja drogi materialu opakowaniowego w tym sekcje formujaca

315 Modernizacja uktadu szczgk, do wspolpracy z nowym ksztattem szyjki do
o nowego typy zintegrowanego zamknigcia.

316 Modernizacja stacji koncowego formowania, do wspodlpracy z nowym
o ksztattem szyjki do nowego typy zintegrowanego zamknigcia.

3.1.7 Przebudowanie wyjscia maszynach napetniajacych.

3.1.8 Demontaz aplikatorow Capper 25

39 Instalacja oraz integracje 5 nowych aplikatoréw zamknieé
‘ zintegrowanych

321 Instalacja nowych urzadzen do aplikacji zintegrowanych zamknig¢ z
o opakowaniem jednostkowym.

Urzadzenia do aplikacji zintegrowanych zamknig¢, dziatajace na zasadzie
3.2.2 technologii zgrzewania indukcyjnego bez koniecznosci stosowanie kleju
termotopliwego.

Wydajnos$¢ aplikatora dostosowana do wydajnosci maszyny napelniajace;,
3.2.3 2
minimum 9 600 opak. 1l/h

Podlaczenie nowych aplikatorow do aplikacji zintegrowanych zamknieé¢, do
3.24 medidw wraz z niezbednymi redukcjami, zaworami odcinajacymi, zaworami
redukcyjnymi.
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395 Sterowanie urzadzen do aplikacji zintegrowanych zamknigé¢, z dotykowego
o panelu operatora z przejrzystym interfejsem.

3926 System weryfikacji poprawno$ci aplikacji zamknigcia na opakowaniu
o jednostkowym z odrzutem wadliwych.

Urzadzenia do aplikacji zintegrowanych zamknig¢ w zabudowie ze stali

3.2 nierdzewneyj.
3.2.7 Integracja sterowania aplikatora zamknie¢ z elementami modutu linii.
33 Modernizacja istniejacych linii i maszyn dystrybucyjnych

Modernizacja istniejagcego systemu przeno$nikow poprzez uzupelienie lub
3.3.1 wymiane¢ elementow przenosnika, niezbednych do prawidtowej pracy linii z
nowymi aplikatorami, zgodnie z uzgodnionym rysunkiem zamaszynowienia.

3.3.2 Uzupelnienie elementéw smarowania linii.

Podesty dostepowe, stupy, konstrukcje wsporcze, schody wykonane ze stali
nierdzewnej lub materialdéw zabezpieczonych antykorozyjnie.

3.3.3

Modernizacja ustawienia tackarek, zgodnie z zaakceptowanym rysunkiem

3.34 zamaszynowienia

Il. Specyfikacja prac elektrycznych i automatyki do pkt. |

Szafy MCC umieszczone w rozdzielni lub miejscach wskazanych przez
1.1 Zamawiajacego przy urzadzeniach. Szafy zabezpieczone w system
klimatyzacji montowany na $ciankach bocznych jezeli wymagane.

12 Trasy kablowe zainstalowane pionowo, przewody przypigte opaskami z
' tworzywa odpornymi na warunki panujgce na hali produkcyjne;.

1.3 Falowniki IP20 zainstalowane w szafach MCC lub IP65 gdy na stelazach
14 Przewody do szafek sterowniczych i szaf MCC wprowadzane od dotu.
15 Kazdy asynchroniczny silnik elektryczny musi posiada¢ odlgcznik
remontowy.
Wykonawca dostarczy rysunki architektury Ethernetowej z jednoznacznie
1.6 zaznaczonymi adresami sieciowymi oraz do ktorych portow na switch-ach sg
podtaczone urzadzenia. Wykonawca dostarczy pelne ustawienia sieciowe.
17 Wykonawca dostarczy nastawy parametrow z urzadzen programowalnych
' (tj. ustawniki, czujniki, przetworniki, falowniki, itp.) w wersji elektronicznej.
18 Wykonawca  dostarczy  nastawy  zabezpieczeh  zwarciowych i
' przecigzeniowych.
1.9 Rozdzielnice muszg posiada¢ tabliczk¢ znamionowg oraz deklaracj¢ CE.
Wykonawca przekaze wykaz niezbednych danych (adresy sterownikow,
1.10 paneli i innych urzadzen adresowanych) — przekaze petne adresowanie - ip,

maska itd.
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111 Wykonawca przekaze listg wszystkich dostarczanych produktow wraz z
' numerem katalogowym.

1.12 Wykonawca przekaze plan kabli okreslajacy typ, przekrdj oraz miejsca
podtaczenia.

Wykonawca dostarczy protokoty z pomiarow elektrycznych (miedzy innymi
113 rezystancji izolacji, skuteczno$ci ochrony przeciwporazeniowe;j, itp.) kabli,
silnikoéw i szaf.

1.14 Obraz dyskow twardych komputera do ponownego wgrania systemu W razie
awarii danych.

Wykonawca dostarczy kopi¢ programéw PLC w jezyku polskim lub
1.15 angielskim na no$nikach elektronicznych. Przekaze rowniez informacje na
jakiej wersji oprogramowania narze¢dziowego zostato utworzone.

Wykonanie instalacji elektrycznych i automatyki, dostawa, montaz i
1.16 uruchomienie urzadzen -elektrycznych, pomiarowych i sterowania oraz
instalacji pomocniczych zapewniajgcych prawidtowa prace
nowoprojektowanej oraz istniejacej instalacji.

1.17 System sterowania oparty o nowy sterownik PLC.

Wymiana sygnalow z istniejacymi systemami w zakresie koniecznym do
1.18 przeprowadzenia przedsigwzigcia, integracji systemu z pozostalymi
istniejacymi z zaktadzie i wspolpracujacymi z instalacjg oraz prawidlowej
obstugi instalacji.

1.19 Magistrale komunikacyjne.

Zapewniaja potaczenia na bazie Ethernetu . Ethernet oraz inne technologie
1.20 komunikacyjne wykonane w technologii przemystowej we wszystkich
urzadzeniach, maszynach i na obiekcie.

Uzgodniony i zatwierdzony przez Zamawiajacego projekt wykonawczy i
powykonaweczy instalacji elektrycznych i automatyki. Wykonawca wykona:

- protokoty z pomiaréw elektrycznych

- instrukcje obstugi dla systemu sterowania

- pomiary $wiattowodow jezeli zastosowane,

1.21

Montaz mechaniczny i elektryczny obejmujacy m.in.:

- Transport do miejsca instalacji oraz transport wewnetrzny urzadzen oraz
komponentéw do miejscu montazu wraz z zatadunkami i wytadunkami na
srodki transportu.

- Umieszczenie komponentéw i urzadzen na hali.

- Uzgodniony z Zamawiajacym demontaz lub przesunigcia istniejacych
. urzadzen lub instalacji kolidujacych w miejscu montazu.

- Instalacja komponentoéw i urzadzen wymienionych w Zapytaniu

- [zolacja rurociggdéw goracych (np. para, woda goraca) i rurociaggéw zimnych
(np. woda lodowa) z ptaszczem zewnetrznym ze stali nierdzewnej EN 10088
1.4301.

- Uktadanie przewodow sitowych, elektrycznych i powietrznych.

- Uktadanie przewodow powietrza sterujacego.
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- Oznakowanie zawordw pneumatycznych, silnikow, urzadzen pomiarowych
i sterujacych odpowiadajacych za pozycjonowanie instalacji

- Tace ociekowe, rury spustowe do kratek, korytka kablowe oraz pozostate
elementy na halach produkcyjnych ze stali nierdzewnej minimum EN 10088
1.4301

- Wszelkie wymagane pomosty dostepowe do urzadzen oraz instalacji na
halach produkcyjnych wykonane ze stali nierdzewnej minimum EN 10088
1.4301 lub materiat6w odpornych na korozje

- Ustawienie urzadzen oraz montaz transporterow zgodnie z rysunkiem
zamaszynowienia hali.

- Urzadzenia oraz elementy modutu powinny by¢ wyposazone w 3 kolorowe
lampy sygnalizacyjne wskazujace na obecny stan urzadzenia lub elementu.

- Urzadzenia oraz elementy modutu powinny by¢ wyposazone w miejscowe
wyltaczniki bezpieczenstwa zamontowane w wymaganych przez BHP
lokalizacjach.

Instalacje, urzadzenia oraz komponenty niezbedne do prawidlowego
V. uruchomienia modutléw oraz wszystkich urzadzen oraz instalacji

wymienionych w specyfikacji technicznej

Rozruch technologiczny przeprowadzany przez pracownikow Wykonawcy

V.
przy udziale personelu Zamawiajacego jako dodatkowe szkolenie.

VI Wykonanie testow aseptycznych oraz testow potwierdzajacych skutecznosé

' systemu sterylizacji E-beam.

VII. Rozpoczgcie gwarancji od momentu przeprowadzenia poprawnego rozruchu
technologicznego i jego zakonczenia.

VIII. Spelnia wymagania referencyjne

IX. Spelia wymagania gwarancyjne

X. Spelnia wymagania zal. 4 Opis Przedmiotu Zamowienia

*Przez dni robocze nalezy rozumie¢ wszystkie dni tygodnia oprdcz sobdt, niedziel i innych

dni ustawowo wolnych od pracy w Polsce.
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Zalacznik nr 4 — Opis przedmiotu zamowienia

Niniejszy dokument stanowi Zatacznik nr 4 do Zapytania ofertowego i przeznaczony jest dla
Wykonawcoéw ubiegajacych si¢ o udzielenie zamdwienia w ramach postgpowania na
Wdrozenie innowacyjnych rozwiazan robotyzacji i cyfryzacji w SM MLEKPOL
wykorzystujacych sztuczna inteligencje (AI) i zaawansowana automatyke do

optymalizacji procesow produkcyjnych i zwigkszenia efektywnosci przetwarzania mleka
UHT

Niniejszy dokument jest podstawa do przygotowania oferty, a nastepnie realizacji zamowienia

przez Wykonawcg, ktory ztozy najkorzystniejsza, wazng oferte.

Opis przedmiotu zamowienia
Planowane przedsiewziecie polega¢ bedzie na:

- Rozbudowie pakowania mleka i istniejgcego procesu UHT A poprzez zakup nowej linii do
pakowania mleka w opakowanie kartonowe 1L - zadanie 1

- Modernizacji istniejacej linii z maszyng E3 Speed — zadanie 2

- Modernizacji 5 istniejacych linii Tetra Pak — zadanie 3

- Uruchomieniu modernizowanych i nowych podsystemow w zadaniach 1, 21 3

W sktad przedsigwzigecia wchodzi rowniez opracowanie dokumentacji technicznej oraz
wykonanie na podstawie opracowanej dokumentacji przedsigwzigcia w ramach zadania:
Dostawa, montaz, uruchomienie oraz integracja cyfrowa nowych i istniejacych linii do

pakowania mleka UHT dot. zadan 1, 2i 3.

Przedmiot zamowienia obejmuje w szczegdlnoscei:
1. Zadanie 1: Dostawe, montaz oraz uruchomienie nowej linii do pakowania
aseptycznego mileka w opakowania kartonowe 1L, ktora skladala si¢ bedzie z
nastepujacych elementow:
— maszyny do aseptycznego pakowania mleka o wydajnosé 15.000 I/h
Wykonawca podiaczy maszyne do linii aseptycznej mleka potaczonej z tankiem

aseptycznym 100.000L. Wykonawca dostarczy i podlaczy maszyne do linii produktowe;j
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poprzez aseptyczny wezet zaworowy zgodnie ze wskazaniami Zamawiajacego oraz
istniejacym w zakladzie standardem technicznym. Maszyna powinna by¢ wyposazona we
wiasny uktad mycia CIP z uktadem dozowania §rodkéw chemicznych.

Zadaniem maszyny bedzie tworzenie opakowan 1 litrowych do pakowania mleka w
standardzie aseptycznym umozliwiajgcym bezpieczne pakowanie mleka UHT z 12
miesiecznym terminem przydatnosci. W zwigzku z tym maszyna powinna formowac
opakowania z materialu kartonowego (roli lub wczesniej przygotowanych wykrojow)
nastepnie odpowiednio je wysterylizowa¢ przed nalaniem mleka oraz wtasciwie zamkna¢ aby
zapewni¢ bezpieczenstwo produktowi podczas 12 miesigcznego okresu transportu,
magazynowania 1 ekspozycji na pdice bez konieczno$ci chtodzenia. W zwigzku z tym
Zamawiajacy wymaga aby material przed lub po uformowaniu byt wysterylizowany z obu
stron ze skuteczno$cig redukcji bakterii min 1g5 lub bez uzycia perhydrolu natomiast z
zastosowaniem odpowiedniej wigzki elektronéw. Zapakowane i zamknigte opakowania
powinny wychodzi¢ pojedynczo jedno za drugim z maszyny pakujgcej na transporterze
liniowym i powinny si¢ przemieszcza¢ do kolejnych urzadzen wchodzacych w sktad modutu.

— systemu znakowania opakowan jednostkowych nadrukiem atramentowym

Przemieszczajace si¢ na transporterze opakowania zostang oznakowane za pomoca
drukarki atramentowej. Wydruk powinien by¢ czytelny i powinien znajdowaé si¢ w miejscu
opakowania do tego przeznaczonym. Wydruk bedzie zawieral wymagane przez
Zamawiajacego informacje np. data minimalnej przydatnoS$ci, nr partii produkcyjnej itp.

— systemu etykietowania opakowan jednostkowych

Opakowania jednostkowe podczas transportu zostang zaetykietowane w systemie
przod-tyt, papierowa etykieta samoprzylepng, pobierang z rolki. Urzadzenie etykietujace
powinno by¢ wyposazone w 4 aplikatory etykiet (dwa na strong) co zapewni automatyczna
zmiang roli z etykietami w przypadku konca etykiet. Wyposazenie urzadzenia obejmuje
ponadto uktad transporteréw zgodnie ze standardem Zamawiajacego, gorny pas stabilizujacy
opakowania jednostkowe podczas aplikacji etykiet, enkodery dostosowujace prace urzadzenia
do pracy przenosnika, uklady detekcji obecno$¢ etykiet na opakowaniu oraz odrzutu
niezaetykietowanych opakowan, ostony bezpieczenstwa, lamka sygnalizacyjna.

— systemu zamknigcia opakowania korkiem zintegrowanym
Zadaniem systemu bedzie zaopatrzenie opakowan jednostkowych w bezpieczne

zamknigcie, spelniajgce wymagania dotyczace zamknige¢ przymocowanych do opakowan.
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Zamkniecia jednostkowe majg by¢ zasypywane do magazynu zasobnika zamknig¢. Nastepnie
ich pozycja, umozliwiajgca poprawng aplikacje na opakowaniu jednostkowym, musi zosta¢
odpowiednio zorientowana przed aplikacja. Urzadzanie bedzie dzialaé z wykorzystaniem
technologii zgrzewania indukcyjnego bez uzycia kleju termotopliwego. Wymagane jest by
urzadzenie pracowato z wydajnosciag spetniajgcg wymagania ptynnej pracy calej linii — jego
wydajnos¢ maksymalna musi wynosi¢ minimum 18 000 opak/godz. Urzadzenie ma by¢
wyposazone w uktad do kontroli jakosci zamknig¢ 1 uktad poprawnos$ci aplikacji zamknig¢.
Opakowania z niepoprawnie zaaplikowanymi zamknigciami maja by¢ odrzucane z linii.
— systemu transportu opakowan jednostkowych wraz z pionowym  buforem
stabilizujgcym prace maszyny o dfugosci min. 100m
Transportery opakowan jednostkowych powinny zosta¢ zaprojektowane oraz
wykonane zgodnie z planem zamaszynowienia Zamawiajacego. Transportery powinny by¢
higieniczne, tatwe do mycia, bezpieczne dla personelu oraz transportowanego produktu,
dopuszczone do stosowania w zaktadach spozywczych. Uktad transporterowy oraz buforujacy
powinien umozliwi¢ prawidlowy rozdzial opakowan przed urzadzeniami tam gdzie to
wymagane, buforowanie oraz kolejkowanie opakowan jednostkowych w grupach opakowan
na poszczegdlnych modutach transporteréw, hamowanie — wstrzymywanie opakowan nie
powodujace ich uszkodzen, zabezpieczajace lini¢ przed zatrzymaniami maszyny pakujacej w
przypadku drobnych awarii lub przestojow poszczegdlnych urzadzen zainstalowanych w
module oraz systemu pakowania zbiorczego. Silniki transporterow powinny by¢
zabezpieczone nierdzewnymi ostonami i tam gdzie to mozliwe schowane pod transporterem
lub transporterem sgsiednim. Dodatkowe urzadzenie buforujagce powinno umozliwiaé
gromadzenie opakowan pomi¢dzy maszyna pakujaca a urzadzeniami pakowania zbiorczego

na transporterze o dlugo$ci minimum 100 metréw zainstalowanym w pionie spiralnie.

— systemu grupowania opakowan jednostkowych w kartonowe opakowania zbiorcze z
mozliwoscig zafoliowania pakietow
Zadaniem systemu bedzie grupowanie opakowan jednostkowych w pakiety 3x4, 2x3
oraz wkladanie do tacek kartonowych otwartych lub zamknietych poprzez klapg gorna.
Zamawiajacy udostepni wykroje w/w tacek Wykonawcy po podpisaniu umowy.
Tacki kartonowe beda sklejane na gorgco poprzez aplikacje na kleju w wymaganych

miejscach sklejenia tacki. Urzadzenie powinno by¢ wyposazone w magazyn wykrojow z
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ktorego powinny by¢ automatycznie pobierane przez kartoniark¢ do procesu formowania i
zatadunku.
Po sklejeniu tacek zgrupowane opakowania beda przejezdzaty do systemu foliowania
folig termokurczliwg celem ewentualnego dodatkowego zabezpieczenia na czas transportu i
magazynowania. Po zafoliowaniu lub bez zafoliowania zgrzewki z mlekiem bedg wydawane
transporterem do zaktadowego procesu paletyzacii.
— wymiany sygnatowa w zakresie produkcji, CIP i identyfikowalnosé
Powiazanie produkcyjne partii opakowaniowej z partig w zbiorniku aseptycznym.
Blokowanie materialu opakowaniowego (zabezpieczenie, poréwnanie zgodnosci uzytych
produktow)
— systemu sterowania elementami linii, monitorowania oraz analizy danych
— instalacji, urzqdzen oraz komponentow niezbednych do prawidlowego uruchomienia
modutu oraz wszystkich urzqdzen oraz instalacji wymienionych w specyfikacji

technicznej.

Zadanie 2. Dostawe, montaz oraz uruchomienie elementéw zwiazanych z modernizacja
istniejacej linii z maszyna E3 Speed, ktéra bedzie obejmowala nastepujace elementy:
— modernizacje maszyny napetniajqcej E3 Speed
Zadaniem zmodernizowanej maszyny napeiniajacej bedzie produkcja opakowan 1
litrowych do pakowania mleka w standardzie aseptycznym, umozliwiajacym bezpieczne
pakowanie mleka UHT z nowym zamknigciem zintegrowanym. W zwigzku z tym maszyna
powinna zosta¢ przystosowana do pdzniejszej aplikacji zamknigcia zintegrowanego z
opakowaniem. Wykonawca dostarczy materialy i wykona przebudowg modutu DIMC
poprzez wymian¢ narzgdzi form wtryskowych w celu uzyskania nowego ksztaltu szyjki
dostosowanego do nowego typu otwarcia. Wykonawca zmodernizuje droge materialu
opakowaniowego w maszynie napetniajacej, w tym sekcje formujaca, uktad szczek i stacje
koncowego formowania, odpowiednio do nowego ksztattu szyjki.
— instalacje i integracje nowego aplikatora zamknie¢ zintegrowanych
Wykonawca dostarczy nowy aplikator zamknie¢ wspolpracujacy z szyjka zamknigcia
uformowang na module DIMC maszyny napelniajace;.
Zadaniem aplikatora bedzie zaopatrzenie opakowan jednostkowych w bezpieczne

zamknigcie, spelniajagce wymagania dotyczace zamknig¢ przymocowanych do opakowan.
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Zamkniecia jednostkowe majg by¢ zasypywane do magazynu zasobnika zamkni¢¢. Nastepnie
ich pozycja, umozliwiajgca poprawng aplikacje na opakowaniu jednostkowym, musi zostac
odpowiednio zorientowana przed aplikacjg. Urzadzenie powinno dziata¢ z wykorzystaniem
technologii zgrzewania indukcyjnego bez uzycia kleju termotopliwego. Wymagane jest by
urzadzenie pracowato z wydajnoscia spetniajgcg wymagania ptynnej pracy catej linii — jego
wydajnos¢ maksymalna musi wynosi¢ minimum 18 000 opak/godz. Urzadzenie ma by¢
wyposazone w uktad do kontroli jakos$ci zamknig¢ 1 uktad poprawnos$ci aplikacji zamknie€.
Opakowania z niepoprawnie zaaplikowanymi zamkni¢ciami majg by¢ automatycznie
odrzucane z linii do specjalnych pojemnikow.

— modernizacje istniejgcego systemu przenosnikow
Transportery opakowan jednostkowych powinny zosta¢ zaprojektowane oraz

wykonane zgodnie z planem zamaszynowienia. Opakowania jednostkowe podczas transportu
zostang doprowadzone do nowych urzadzen w linii poprzez modernizacj¢ przenos$nikow
ptytkowych. Wykonawca dostarczy niezbedne elementy linii przenos$nikow, okreslone
zaakceptowanym rysunkiem zamaszynowienia. Uktad systemu smarowania przeno$nikow
powinien zosta¢ uzupetiony, odpowiednio do zmian w linii przeno$nikow.

— wuruchomienie i regulacje ptynnosci pracy linii
Zamawiajacy wymaga, by cata linia po wykonanej modernizacji zostata odpowiednio

przetestowana a obstuga operatorska i techniczna przeszkolone.

— instalacje, urzgdzenia oraz komponenty niezbedne do prawidlowego uruchomienia
modutu oraz wszystkich urzqdzen oraz instalacji wymienionych w specyfikacji
technicznej,

— adaptacje istniejqcej linii pakujgcej Tetra Pak Speed do potrzeb zaimplementowania

rozwigzan MES owych, integracji cyfrowej linii.

Zadanie 3. Dostawe, montaz oraz uruchomienie elementéw zwiazanych z modernizacja
5 istniejacych linii Tetra Pak ktora bedzie obejmowala nastepujgce elementy:
— modernizacje 5 isniejgcych maszyn napetniajacych Tetra Pak A3/Flex
Zadaniem zmodernizowane] maszyny napeiniajacej bedzie produkcja opakowan 1
litrowych do pakowania mleka w standardzie aseptycznym, umozliwiajacym bezpieczne
pakowanie mleka UHT z nowym zamknigciem zintegrowanym. W zwigzku z tym maszyna

powinna zosta¢ przystosowana do pozniejszej aplikacji zamknigcia zintegrowanego z
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opakowaniem.. Wykonawca dostarczy materialy i wykona przebudowg¢ modutu DIMC
poprzez wymian¢ narzedzi form wtryskowych w celu uzyskania nowego ksztattu szyjki do
nowego typu otwarcia. Wyposazy urzadzenia w nowe serwo-napedy do ustalania pozycji
stacji formierskich oraz proporcjonalny zawoér do regulacji i czujnik do monitorowania.
Zmodernizuje droge materialu opakowaniowego w maszynie napetniajgcej, w tym sekcje
formujaca, uktad szczgk 1 stacje koncowego formowania, odpowiednio do nowego ksztattu
szyjki. Wykonawca przebuduje rowniez wyj$cia maszyn, wymagane zmiang pozycjonowania
opakowania jednostkowego w nowym aplikatorze zamknig¢ zintegrowanych.
— instalacje oraz integracje 5 nowych aplikatorow zamkniecé zintegrowanych

Wykonawca dostarczy nowe aplikatory zamknie¢ wspotpracujace z szyjka zamknigcia
uformowang na module DIMC maszyn napetniajacych.

Zadaniem aplikatora bgdzie zaopatrzenie opakowan jednostkowych w bezpieczne
zamknigcie, spelniajgce wymagania dotyczace zamknig¢¢ przymocowanych do opakowan.
Zamknigcia jednostkowe majg by¢ zasypywane do magazynu zasobnika zamknig¢. Nastepnie
ich pozycja, umozliwiajaca poprawng aplikacje na opakowaniu jednostkowym, musi zostac¢
odpowiednio zorientowana przed aplikacja. Urzadzanie powinno dziata¢ z wykorzystaniem
technologii zgrzewania indukcyjnego bez uzycia kleju termotopliwego. Wymagane jest by
urzadzenie pracowato z wydajnosciag spetniajgcg wymagania ptynnej pracy calej linii — jego
wydajnos¢ maksymalna musi wynosi¢ minimum 9600 opak/godz. Urzadzenia maja byc¢
wyposazone w uktad do kontroli jako$ci zamknig¢ 1 uktad poprawnos$ci aplikacji zamknigc.
Opakowania z niepoprawnie zaaplikowanymi zamkni¢ciami majg by¢ automatycznie
odrzucane z linii do specjalnych pojemnikow.

— modernizacje istniejgcych linii i maszyn dystrybucyjnych

Wykonawca zobowigzany bedzie zapewni¢ wykonanie prac wedlug uzgodnionego
zakresu, demontazu przeno$nikéw i maszyn dystrybucyjnych w linii napelniajagcej numer 8.
Linia nr 8 ma zosta¢ podpigta do maszyn dystrybucyjnych z linii nr 1. Nalezy zapewnié
odpowiednig modernizacj¢ automatyki sterowania liniami. Wykonawca wykonana zmiany
ustawienia maszyn do pakowania opakowan w kartonowe opakowania zbiorcze oraz
modyfikacji linii przeno$nikow tych opakowan zgodnie z rysunkiem zamaszynowienia oraz
wymaganiami spowodowanymi instalacja nowych aplikatoréw zintegrowanych zamknig¢.

— modernizacje istniejgcego systemu przenosnikow
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Transportery opakowan jednostkowych powinny zosta¢ zaprojektowane oraz
wykonane zgodnie z planem zamaszynowienia. Opakowania jednostkowe podczas transportu
zostang doprowadzone do nowych urzadzen w linii poprzez modernizacj¢ przeno$nikéw
ptytkowych. Wykonawca dostarczy niezbedne elementy linii przeno$nikdéw, okreslone
zaakceptowanym rysunkiem zamaszynowienia. Uklad systemu suchego smarowania
przeno$nikoOw powinien zosta¢ uzupetniony, odpowiednio do zmian w linii przeno$nikow.

— uruchomienie i regulacje pfynnosci pracy linii,

— instalacje, urzqdzenia oraz komponenty niezbedne do prawidioweg0o uruchomienia
modutu oraz wszystkich urzqdzen oraz instalacji wymienionych w specyfikacji
technicznej,

— adaptacje istniejgcych 5 linii Tetra Pak do potrzeb zaimplementowania rozwigzan

MES uowych, integracji cyfrowej linii.
Uwaga: Poniewaz Przedmiot zaméwienia bedzie realizowany w pracujacym zakladzie,

Zamawiajacy wymaga, aby wszelkie prace zostaly wykonane w sposob niezaklocajacy

produkcje na wydzialach produkcyjnych.

Przedmiot zamowienia obejmuje:

1. Wykonanie przedsigwzigcia wraz ze wszystkimi instalacjami w zakresie niezbednym
do jej uruchomienia w maksymalnym stopniu dostosowanego do warunkéw pracy

Spoétdzielni Mleczarskiej ,, MLEKPOL’ w Grajewie.

Wymagania szczegolowe dla przedmiotu zamowienia:

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania zalecen Zamawiajacego, uzyskania
kazdorazowo pisemnej akceptacji dla kazdego z etapéw realizacji zadan (np. tworzenie
schematow, dobor komponentow, szczegély montazowe, uruchomienie, tworzenie

oprogramowania).
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» Zakres prac i dostaw elektrycznych w ramach zadan 1, 2 i 3:

Wykonanie instalacji elektrycznych i automatyki oraz dostawe, montaz i uruchomienie
urzadzen elektrycznych, pomiarowych i sterowania oraz instalacji pomocniczych
zapewniajgcych prawidlowa prace nowoprojektowanej instalacji.

Projekt wykonawczy i powykonawczy instalacji elektrycznych i automatyki w zakresie
urzadzen technologicznych, potrzeb wlasnych, uziemiajacej 1 potaczen wyrownawczych,
w tym:

schematy instalacji elektrycznych i automatyki,

protokoty z pomiarow elektrycznych,

instrukcje obstugi dla systemu sterowania,

dokumentacj¢ jakoSciowa.

e Wykonanie kompletu tras kablowych wewn¢trznych dla instalacji zasilania i AKPiA .
Koryta siatkowe ze stali nierdzewne;.

e Dostawe i montaz kabli zasilajacych, sterowniczych i komunikacyjnych oraz ich
poditaczenie w szafach i na obiekcie,

e Dostawg¢ 1 montaz kaset lokalnego sterowania oraz roztacznikow remontowych dla
wszystkich przewidzianych w dokumentacji napedow.

Prace elektro-montazowe:

e Woykonanie zasilania i obwodow sterowniczych wszystkich urzadzen technologicznych.

e Podlaczenie elektryczne wszystkich urzadzen pomiarowych do systemu sterowania.

» Zasilanie
Zasilanie podstawowe

Dla zasilania i sterowania urzadzen technologicznych szafa rozdzielnicy gldwnej w oparciu o
modutowy system szaf rozdzielczych o stopniu ochrony IP54 oraz rozdzielnicy pomocniczej

dla potrzeb nie technologicznych instalacji .
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Zasilanie napedow elektrycznych

Wszystkie napedy zostang zabezpieczone przed przecigzeniem oraz zwarciem za pomoca
odpowiednio dobranych indywidualnych zabezpieczen w postaci wytgcznikoéw silnikowych.
Rozruch bezposredni (dla kazdego silnika zestaw zawiera: wylacznik silnikowy, stycznik
silnikowy, bloki stykéw pomocniczych, laczniki). Dodatkowo zestaw powinien zawieraé
wylacznik remontowy usytutowany przy silniku potozenie wyltgcznika powinno by¢

sygnalizowane w systemie wizualizacji.
Do napedu z przemiennikiem czestotliwosci falowniki Danfoss lub rownowazne technicznie.

Przetwornice czestotliwo$ci w nastepujacej konfiguracji (dla kazdej mocy zestaw zawiera:
przetwornica Danfoss lub rownowazng technicznie, ptyte przylaczeniowa, wylgcznik

silnikowy, blok stykéw pomocniczych, okablowanie wewnatrz szafy sterowniczej).
Okablowanie obiektowe do silnikow i instalacji sterowniczo pomiarowej.
Materialy pomocnicze i montazowe.

» System sterowania

1) Oprogramowanie PLC i HMI wraz z wizualizacjg zapisane na no$niku cyfrowym
umozliwiajace wgranie programu w razie awarii lub wymiany sterownika i HML

2) Wykonawca dostarczy rysunki architektury ethernetowej z jednoznacznie
zaznaczonymi adresami Sieciowymi, oraz do ktorych portow na switchach sg
podtaczone urzadzenia.

3) Nalezy uzgodni¢ adresacje IP urzadzen, miedzy innymi sterownikéw PLC, paneli
HMI, falownikéw i1 innych urzadzen, ktore beda potaczone z siecig Ethernet obiektu.

4) Wykonawca dostarczy kopi¢ programéw PLC w jezyku polskim lub angielskim na
nos$nikach elektronicznych. Przekaze réwniez informacj¢ na jakiej wersji
oprogramowania narzgdziowego zostato utworzone.

5) Wykonawca dostarczy nastawy parametrow z urzadzen programowalnych (tj.
ustawniki, czujniki, falowniki, itp.) w wersji elektronicznej.

6) Wykonawca dostarczy nastawy zabezpieczen zwarciowych i przecigzeniowych.

7) Rozdzielnice wyposazone w ochrong przed zabrudzeniem, filtry uszczelki itp. oraz
muszg posiada¢ tabliczke znamionowg oraz deklaracje CE.
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8) Sygnaly z czujnikéw pomiarowych, pozycjoneréw zadawania i odczytu pozycji
sitownikow regulacyjnych w standardzie 4-20mA lub Ethernet.

9) Kazdy silnik elektryczny musi posiadaé¢ odlgcznik remontowy zainstalowany przy
silniku wykonaniu materialowym dostosowanym do warunkéw zabudowy wraz z
wizualizacjg otwarci w systemie sterowania.

10) Wykonawca przekaze liste wszystkim produktéw dostarczanych wraz z numerem
katalogowym.

11) Wykonawca przekaze plan kabli okreslajacy typ, przekroj oraz miejsca podigczenia.

12) Wykonawca dostarczy dokumentacje elektryczng w formie papierowej i elektroniczne;j
PDF. Dokumentacja bedzie zawierala miedzy innymi: uklad szaf, diagramy
okablowania, diagram kabli i upinania.

13) Szafy rozdzielni, sterownikow PLC i komputerow umieszczone w oddzielnym
pomieszczeniu nie narazonym na dziatanie oparéw srodkow chemicznych i wilgoci.

14) Dokumentacja zakupionych czgsci, jesli to mozliwe w wersji papieroweyj.
15) Szkolenia operatorskie i techniczne.

16) Wykonawca dostarczy protokoty z pomiaréow elektrycznych silnikow i szaf oraz
pomiaréw kondycji $wiattowodow jezeli wystepuja.

17)Dodatkowo wykonawca dostarczy kopie bezpieczenstwa (back up) informacji
zawartych na dyskach wszystkich komputerow, tak aby w przypadku awarii
komputera byto mozliwe uruchomienie komputera na podstawie kopii back up.

18) System sterowania zostanie sprzegniety z istniejaca juz infrastrukturg sieciowa.

Instrukcje dokumentacja

Opracowanie szczegdtowej instrukcji eksploatacji i obstugi.

Instruktaz niezbednej ilosci os6b wyznaczonych przez Zamawiajacego w zakresie:
budowy, eksploatacji, konserwacji, napraw 1 nadzoru nad urzadzeniami, systemami
zabudowanymi w ramach realizacji zadania.

Gwarancje

Udzielenie gwarancji oraz rekojmi na okres minimum 2 lat od dnia przekazania obiektu
do eksploatacji
Serwis pogwarancyjny w terminach i zakresie uzgodnionym z Zamawiajacym.
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Zalacznik Nr 6 — Wymagania referencyjne

Wykonawca powinien wykazaé, ze wykonat nalezycie, w okresie ostatnich o$miu lat przed
uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w tym
okresie podobne instalacje pracujace z pomyslnym skutkiem o podobnych parametrach, w
przemysle:

e minimum jedno zadanie polegajace na zaprojektowaniu, dostawie, montazu oraz

uruchomieniu linii do pakowania aseptycznego mleka o wydajnos$ci minimum 15.000 I/h

Wykonawca powinien wykaza¢, ze dysponuje przynajmniej jedng osobg Inzyniera
posiadajacego doswiadczenie w budowie linii do pakowania mleka UHT o wydajnosci
minimum 15.000 I/h oraz przynajmniej jedng osobg Inzyniera posiadajacego doswiadczenie w
uruchomieniu takiej linii na dowod czego do oferty powinien zalaczy¢ referencje badz inne
dokumenty potwierdzajace nalezyte wykonanie tych instalacji.
Dodatkowo Wykonawca powinien wykazaé, ze §wiadczy kompleksowe ustlugi serwisowe
w zakresie dostawy cze$ci zamiennych, przegladéw okresowych urzadzen, biezacych
napraw oraz usuwania awarii linii do pakowania aseptycznego mleka o wydajnosci
minimum 15.000 I/h.
Ocena spelnienia powyzszego warunku zostanie dokonana zgodnie z metoda zero-jedynkowa
— tj. formulg ,,spelnia — nie spetnia”. Oferta Wykonawcy, ktéry nie spetni powyzszego

warunku zostanie odrzucona.

Opis sposobu przygotowania Oferty:

1) Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng ofert¢. Ztozenie wiecej niz jednej oferty
do postepowania, spowoduje odrzucenie wszystkich zlozonych ofert przez
Wykonawce.

2) Oferta powinna zawierac:

e cen¢ w formie ryczattu za cato$¢ przedmiotu zamowienia (warto$¢ netto + wartos$¢
podatku VAT) oraz w rozbiciu na zadania,

e projekt harmonogramu rzeczowo-finansowego realizacji przedmiotowego zadania,
uwzgledniajacy ostateczne warunki handlowe oferty,

e koncepcj¢ techniczng obejmujaca proponowane rozwigzania techniczne, rysunki
instalacji oraz zestawienie urzadzen z podaniem parametréw i producentoéw,

e wykaz wykonanych robdt w okresie ostatnich pigciu lat potwierdzajacych
doswiadczenie w zakresie odpowiadajacym przedmiotowi zamdowienia.
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Oferta, koncepcja i cata dokumentacja w jezyku polskim musi zosta¢ ztozona w bazie
konkurencyjnosci w formie skanow w formacie PDF, ZIP (maksymalnie 20 plikow
nie wiekszych niz 20 megabajtow kazdy) Nie jest dopuszczalny format RAR. Nazwy
plikow 1 folderéw (katalogow) winny odzwierciedla¢c w sposob czytelny ich
zawartosc.

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci ztozenia oferty czgsciowe;.
Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci ztozenia oferty wariantowej.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ udzialu podwykonawcow przy realizacji
przedmiotu zamoéwienia, za uprzednig zgoda Zamawiajacego. W przypadku
podzlecenia czgsci prac Wykonawca ponosi wobec Zamawiajacego pelng
odpowiedzialnos$¢ (jak za wlasne dziatanie) za prace, ktore wykonuje przy pomocy
podwykonawcow.

Zamawiajacy zastrzega tez, iz moze weryfikowa¢ spetlnianie przez Wykonawce
warunkow, dotyczacych posiadania uprawnien do wykonywania okres$lonej
dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa nakladaja obowiazek ich posiadania,
posiadania wiedzy 1 doswiadczenia, dysponowania odpowiednim potencjalem
technicznym oraz osobami posiadajgcymi wymagane przepisami uprawnienia do
wykonania zamowienia, sytuacji ekonomicznej i finansowej; moze zazada¢ ztozenia
odrebnych os$wiadczen, zapewnien, lub potwierdzen, w zakresie nie dopuszczenia
i/lub wykluczenia z procedury wykonawcoéw, ktérzy nie daja rekojmi nalezytego
przeprowadzenia przedsiewzigcia, w szczegolnosci z powodu:

— wczesniejszego wyrzadzenia szkody, nie wykonania zamowienia lub wykonania go
nienalezycie,

— otwarcia likwidacji/ogtoszenia upadtosci,

— zalegania z uiszczeniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia spoteczne
lub zdrowotne,

— prawomocnego skazania za przestepstwo popelnione przez wykonawce, cztonka
jego organu, wspolnika,

— zlozenia nieprawdziwych informacji majacych wptyw lub mogace mie¢ wptyw na
wynik prowadzonego postgpowania,

— nie wykazania spetniania innych warunkow udziatu w postgpowaniu.



