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	Zał. nr 3

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Główne wymagane parametry i funkcjonalności:
System do formacji z recyrkulacją elektrolitu do ogniw przemysłowych o wydajności do 320 ogniw. Podczas formowania w każdej komórce krąży kwas. Ciepło i gazy powstające podczas ładowania zostaną usunięte z ogniw. Moduł formowania obejmuje funkcje takie jak mieszanie kwasu, magazynowanie kwasu, cyrkulacja kwasu i chłodzenie kwasu. W pełni zautomatyzowany proces obejmuje napełnianie ogniw, cyrkulację kwasu o zoptymalizowanym profilu gęstości podczas ładowania oraz regulację końcowej gęstości kwasu na końcu procesu. Po procesie formowania ogniwa/baterie są już napełnione kwasem i są gotowe do wysyłki. Urządzenie posiada jeden system odsysania składający się z wentylatora i separatora aerozolu. Moduł należy zasilać wyłącznie stężonym kwasem, wodą zdemineralizowaną, sprężonym powietrzem oraz energią elektryczną do zasilania prądem formacyjnym i tablicy rozdzielczej. Do elektrycznego połączenia akumulatorów/ogniw z modułami instalujemy system wtykowo-gniazdowy. System wtykowo-gniazdowy umożliwia umieszczenie palety z akumulatorem lub ogniwami w dowolnym miejscu modułu oraz połączenie akumulatora lub ogniw z dowolnym prostownikiem, co daje maksymalną elastyczność produkcji. Moduły posiadają centralny system wizualizacji obsługi i monitorowania. System jest podłączony do sterownika PLC modułów i rejestruje wszystkie ważne dane dotyczące procesu formowania.

Warunki dostawy DAP Gliwice

Pozostałe minimalne wymagane parametry i funkcjonalności:
	Parametr:
	Jednostka:
	Wartość:

	Certyfikat
	Oznakowanie
	Znak CE

	Spełnienie normy maszynowej 2006/42/EG
	
	Tak

	Zasilanie 
	
	400V, 50Hz, 3 fazy

	Pakiet części zamiennych
	
	Tak

	Uruchomienie na miejscu
	
	Tak

	

	System do formacji z recyrkulacją elektrolitu
	Konstrukcja z tworzywa sztucznego
	Zbiorniki do recyrkulacji i przechowywania kwasu
Wieża chłodnicza
Pojemnik bezpieczeństwa pod/wokół całej konstrukcji z tworzywa sztucznego
Rurociągi m.in. wszystkie zawory ręczne i pneumatyczne
Rurociągi do zasilania stężonym kwasem (wewnątrz modułów)

	
	Tak

	
	Cyrkulacja kwasu
	Magnetyczna pompa obiegowa
Jednostka filtrująca
Węże i adaptery rura-wąż
Adaptery do ogniw
Automatyczne opróżnianie i płukanie rur dystrybucyjnych
Automatyczne czyszczenie filtra zasilania kwasem densytometru
	
	Tak

	
	Układ wyciągowy
	Wentylator do usuwania i rozcieńczania gazów ładujących
Separator do zbierania aerozoli kwaśnych
Rury wydechowe (wewnątrz każdego modułu)

	
	Tak

	
	Sensory
	Densytometr do regulacji cyrkulacji kwasu
Czujnik temperatury do sterowania chłodzeniem
Czujnik ciśnienia do monitorowania pompy obiegowej
Czujnik ciśnienia do monitorowania filtra
Ultradźwiękowy czujnik poziomu do zbiorników magazynowych i roboczych
Czujniki zabezpieczające przed przepełnieniem zbiorników magazynowych i roboczych
Czujnik wycieku do monitorowania pojemnika bezpieczeństwa
Czujniki wycieków do monitorowania każdego pojemnika na akumulatory (w przypadku zamkniętych pojemników akumulatorowych)
Czujniki wycieków do monitorowania podłogi wokół modułów
Czujnik przepływu do monitorowania pracy wentylatora
Czujniki podciśnienia do monitorowania pracy wentylatora
Czujnik przepływu Venturiego do pomiaru przepływu powietrza
Czujnik ciśnienia do monitorowania przepływu gęstościomierza
Czujniki przepływu do zasilania stężonym kwasem
Czujniki przepływu do zasilania wodą DI
 
	
	Tak
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	Okablowanie DC i system wtyczek/gniazd
	Złącza monopolarne MultiContact (tak jak w istniejących jednostkach)
Jeden punkt podłączenia na obwód
Gniazda mocowane w puszkach przyłączeniowych przy module
Zestawy wtyczek i kabli do podłączenia akumulatorów/ogniw do modułu
Układ podłączenia prądu stałego przygotowany jest na 6 obwodów I≤450A na moduł

	
	Tak

	
	Sterowanie procesem

	Panel rozdzielczy z przełącznikami i jednostkami sterującymi procesem
Program sterujący dla w pełni automatycznego procesu formowania, w tym wymiany sygnałów
z prostownikami PLC do synchronizacji modułów i procesów prostowników
Przetwornica częstotliwości pompy obiegowej
Okablowanie  części/czujników napędzanych elektrycznie
Urządzenia pneumatyczne do napędzania zaworów automatycznych
Wymagane uzdatnianie i kontrola sprężonego powietrza
	
	Tak

	Komponenty główne Modułu

	Wizualizacja PC do obsługi i monitorowania procesu formowania
Przechowywanie danych procesowych (gęstość, temperatura, poziom, ciśnienie, alarmy itp.)
Program do wizualizacji
System wizualizacji jest dostarczany z pierwszym modułem, do tego systemu wizualizacji będą podłączane kolejne moduły
Komponenty główne realizują funkcje specjalne dla pierwszego modułu
Centralna jednostka konserwacyjna zasilania sprężonym powietrzem
Centralny czujnik ciśnienia do monitorowania dostaw wody i stężonego kwasu
Przekaźnik zatrzymania awaryjnego

	
	

	System Pomocy

	Ochrona pasywna

	Materiał PP (ognioodporny) w obszarze akumulatorów składa się z:
Poziome rurociągi ciśnieniowe i zwrotne
 Rurociąg poziomy do mocowania wtyku
Pionowe podłączenie rur i uchwytów do ww. rurociągów
Rurociąg wylotowy (wewnątrz modułu) pomiędzy separatorem a wentylatorem wyciągowym

	
	Tak

	
	Aktywna ochrona wtyczek DC

	Na monitorowanie temperatury w wtyczkach DC składają się:
Bimetalowe mierniki rezystancji w każdej wtyczce DC do monitorowania zmian temperatury
Elementy rozszerzeń sterownika PLC do sterowania czujnikami
Zielony wskaźnik świetlny pokazujący, czy złącza DC działają
Zawiera kable do okablowania czujnika
Implementacja czujników do sterownika PLC
	
	Tak

	
	Aktywna ochrona kanałów, zalania i wentylatora wyciągowego

	Czujniki temperatury Pt100 w centralnych miejscach kanału wydechowego system
Elementy rozszerzeń sterownika PLC do sterowania czujnikami
Zawiera kable do okablowania czujnika
Rurociągi PP wyposażone są w automatyczny zawór kontrolujący zalanie wentylatora w wyniku:
wzrost temperatury czujników rano
Wdrożenie ww. czujników do sterownika PLC i systemu wizualizacji w
w połączeniu z funkcją zalewania modułu i wentylatorów wyciągowych

	
	Tak

	
	Aktywna ochrona za pomocą czujników termicznych na podczerwień połączonych z automatyką
zewnętrznych zespołów zraszaczy

	Czujniki podczerwieni (IR) z lokalnym wyświetlaczem stanu
Moduły danych do dalszego przetwarzania wygenerowanych wartości pomiarowych
Cyfrowe karty wejściowe do podłączenia elektrycznego do szafy sterowniczej. System rur PP po każdej stronie modułu – ułożony pośrodku miejsc akumulatorów
podczas formacji
Przemysłowe dysze natryskowe o przepływie powyżej 8 l/min
Automatyczne zawory membranowe PP wraz z zaworami sterującymi do sterowania gaszeniem segment po segmencie
Czujnik ciśnienia do monitorowania dopływu wody dejonizowanej do oprysków
	
	Tak
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