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Lublin, dnia 22.01.2024 rok

ZAPYTANIE OFERTOWE

W zwigzku z planowang realizacjg projektu pt.: ,Wdrozenie innowacyjnej technologii produkcji
nowych systeméw zamknieé przeznaczonych do opakowarn elastycznych typu doypack, pouch,
saszetka” wramach Programu: Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki, Priorytet:
Wsparcie dla przedsigbiorcéw, Dziatanie: Sciezka SMART, Nabér nr: FENG.01.01-1P.02-002/23
zapraszamy do ztozenia Oferty.

1.

Zamawiajacy

WILK 2 Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Bramowa 2-8
20-111 Lublin
KRS nr 0000528157
Osoby do kontaktu:
o  Kamil Krajewski tel. +48601358458, e-mail: kamil.krajewski@wilkgroup.eu

Tryb udzielenia zaméwienia

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

Postepowanie prowadzone jest zgodnie z zasadg konkurencyjnosci okreslong w dokumencie: Wytyczne
dotyczgce kwalifikowalnosci wydatkow na lata 2021-2027 opracowanym przez Minister Funduszy i Polityki
Regionalnej.

Zamawiajgcy nie jest zobowigzany do stosowania przepisow ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo
Zamowien Publicznych (tekst jedn.: Dz. U. z 2019 r., poz. 1843 z pézn.zm.).

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany Zapytania ofertowego na kazdym etapie postepowania
0 udzielenie zamowienia oraz prawo do uniewaznienia postepowania w kazdym czasie bez podania przyczyny.
W przypadku uniewaznienia postepowania, Wykonawcy nie przystuguje zadne roszczenie w stosunku do
Zamawiajgcego.

Wynik postepowania zostanie upubliczniony w taki sam sposdb w jaki upubliczniono zapytanie ofertowe.

Przedmiot zamoéwienia

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

Przedmiotem zamoéwienia jest system podawania surowca wraz z systemem sterowania Zakladu
produkcyjnego firmy Wilk 2 sp. z 0.0. w Chetmie.

Wymagane minimalne parametry systemu podawania surowca wraz z systemem sterowania zostat
przedstawiony w Zatgczniku nr 4 do Zapytania ofertowego.

W przypadku uzycia w tresci przedmiotu zamdwienia oznaczen w zakresie: nazwy konkretnego producenta,
nazwy konkretnego produktu, normy jakosciowe, patenty, znaki towarowe, typy, powyzsze nalezy traktowaé
wytgcznie jako pomoc w opisie przedmiotu zamdéwienia. Zamawiajgcy dopuszcza produkty rownowazne pod
wzgledem konstrukcji, materiatéw, funkcjonalnosci, jakosci. Jezeli w opisie przedmiotu zamdwienia wskazano
jakikolwiek znak towarowy, patent czy pochodzenie — nalezy przyjaé, ze wskazane patenty, znaki towarowe,
pochodzenie okreslajg parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, co oznacza, ze Zamawiajacy
dopuszcza ztozenie ofert w tej czesci przedmiotu zamdwienia o rownowaznych parametrach technicznych,
eksploatacyjnych i uzytkowych.

Obowigzek wykazania rownowaznosci spoczywa na Wykonawcy, ktéry w przypadku oferowania rozwigzan
réwnowaznych powinien dotaczy¢ do oferty specyfikacje techniczne, karty katalogowe, instrukcje lub inne
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dokumenty zawierajgce dane techniczne elementéw rownowaznych. W razie watpliwo$ci co do réwnowaznosci
poszczegolnych elementéw, Zamawiajgcy wezwie Wykonawce do ztoZzenia dodatkowych wyjasnien lub
dokumentéw.

‘ 4. Rodzaj zaméwienia

dostawy

‘5. Nazwa i kod przedmiotu zamoéwienia wg. Wspélnotowego Stownika Zamoéwien (CPV)

42990000-2 Rd6zne maszyny specjalnego zastosowania

42000000-6 Maszyny przemystowe

44610000-9 Zbiorniki, rezerwuary, pojemniki i zbiorniki ciSnieniowe
44163000-0 Rury i osprzet

6. Opis czesci zaméwienia w przypadku dopuszczenia skladania ofert czesciowych
i wariantowych
6.1. Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.
6.2. Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwos¢ sktadania ofert wariantowych.
7. Termin i miejsce wykonania zaméwienia
7.1. Termin realizacji zamowienia uzalezniony jest od rozstrzygniecia postepowania prowadzonego w trybie
konkurencyjnosci oraz terminu podpisania umowy z Wykonawca.
7.2. Termin realizacji przedmiotu umowy zostanie okreslony w umowie z Wykonawcg i nie powinien by¢ diuzszy
niz 22 tygodnie od daty podpisania umowy, w tym:
e termin realizacji ,strefy zielonej” nie powinien by¢ dtuzszy niz 14 tygodni od daty podpisania umowy,
e termin realizacji ,strefy niebieskiej” nie powinien by¢ dtuzszy niz 18 tygodni od daty podpisania
umowy,
e termin realizacji ,strefy pomaranczowej” oraz ,strefy fioletowej” nie powinien by¢ dtuzszy niz 22
tygodnie od daty podpisania umowy.
7.3. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany terminu realizacji przedmiotu zamoéwienia (wydtuzenia okresu
realizacji zamoéwienia). Nowy termin zostanie okreslony po konsultacji z Wykonawca.
7.4. Miejsce realizacji zamowienia: ul. Hutnicza 31, 22-100 Chetm.
8.  Warunki udziatu w postepowaniu
8.1. O udzielenie Zamdwienia moga ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy spetniajg nastepujgce warunki:
a) posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynno$ci, jezeli przepisy prawa
nakfadajg obowigzek ich posiadania;
b) posiadajg wiedze i doswiadczenie w zakresie nalezytego wykonania zamdwienia, tj.: Zamawiajacy

uzna spetnienie tego warunku, jesli Wykonawca zrealizowal w okresie ostatnich trzech lat przed
uptywem terminu skladania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy (w tym
okresie) nie mniej niz 1 dostawe systemu podawania surowca.

Ocena spetniania tego warunku udziatu w postepowaniu bedzie dokonana na zasadzie spetnia / nie
spetnia na podstawie oswiadczenia Wykonawcy o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu —
zalgcznik nr 3 do Zapytania ofertowego, ktéry Wykonawca jest zobowigzany dotgczy¢ do oferty.
Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwo$¢ zgdania dokumentéw potwierdzajgcych wykazane powyzej
doswiadczenie, np.: referencji, protokotéw odbioru, itp., z ktérych bedzie jednoznacznie wynika¢
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spetnienie w/w warunku. W przypadku, gdy po wezwaniu Wykonawcy do ztozenia dokumentéw jak
powyzej okaze sig Zze nie spetnia on warunkéw udziatu w postepowaniu, oferta Wykonawcy zostanie
odrzucona, a Zamawiajgcy bedzie uprawniony do wyboru Wykonawcy, ktéry spetnia wymagania
zapytania ofertowego i ktérego oferta uzyskata kolejno najwyzszg liczbe punktow.

c) dysponujg odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia;

d) =znajdujg sie¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajgcej wykonanie zamowienia we
wskazanym terminie;

€) nie sg powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

8.2 Niespetnienie chociazby jednego z warunkéw udziatu w postepowaniu bedzie skutkowac¢ wykluczeniem
Wykonawcy o udzielenie zamoéwienia. Oferta Wykonawcy uznana za wykluczong bedzie podlega¢ odrzuceniu.

8.3 Zamawiajgcy w celu potwierdzenia spetnienia ww. warunkéw zobowigzany jest do:
e ziozenia Oferty (zalgcznik nr 1);
e ziozenia Oswiadczenia dot. powigzan z Zamawiajgcym (zatgacznik nr 2);

e Zzlozenie Oswiadczenia dot. posiadania wiedzy i doswiadczenia w zakresie nalezytego wykonania
zamowienia (zatacznika nr 3).

\9 Wadium

Zamawiajgcy nie przewiduje wadium.

‘10 Sposéb przygotowania i ztozenia oferty

10.1. Oferta powinna by¢ ztozona na formularzu ofertowym (zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego) wraz
z o$wiadczeniami i dokumentami okreslonymi w pkt 8 niniejszego Zapytania ofertowego.

10.2. Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng Oferte.
10.3. Oferte nalezy sporzadzi¢ w formie pisemnej i w jezyku polskim.

10.4. Podana w ofercie cena musi by¢ wyrazona w PLN lub w innej walucie. Cena musi uwzglednia¢ wszystkie
wymagania niniejszego zapytania ofertowego oraz obejmowac wszelkie koszty zwigzane z terminowym
i prawidlowym wykonaniem przedmiotu zaméwienia oraz warunkami i wytycznymi stawianymi przez
Zamawiajgcego, odnoszgcymi sie do przedmiotu zaméwienia.

10.5. W przypadku wyrazenia ceny w innej walucie niz PLN zostanie ona przeliczona na PLN wg Sredniego kursu
NBP obowigzujgcego w dniu publikacji Zapytania ofertowego.

10.6. Cena dla przedmiotu zamowienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza sie wariantowosci cen. Wszelkie
upusty, rabaty, winny by¢ od razu ujete w obliczaniu ceny, tak by wyliczona cena za realizacje przedmiotu
zamowienia byta ceng ostateczng, bez koniecznosci dokonywania przez Zamawiajgcego przeliczen i innych
dziatan w celu jej okreslenia.

10.7. Ceng Oferty jest cena netto za realizacje przedmiotu zamodwienia.

10.8. Zamawiajgcy zastrzega sobie (przed podpisaniem umowy) mozliwo$¢ negocjowania ceny w przypadku, gdy
cena najkorzystniejszej oferty przekracza kwote, ktérg Zamawiajgcy dysponuje na sfinansowanie
zamédwienia.

10.9. Oferta musi by¢ podpisana przez osoby uprawnione do reprezentowania podmiotu sktadajgcego oferte
i zawiera¢ piecze¢ firmowg lub dane identyfikujgce Oferenta w przypadku sktadania oferty w formie
elektronicznej. Oferta moze by¢ podpisana w formie podpisu odrecznego (wtasnorgcznego) lub podpisem
elektronicznym (podpisem zaufanym, podpisem osobistym lub kwalifikowanym podpisem elektronicznym).
W przypadku podpisywania oferty podpisem wtasnorecznym nalezy ztozy¢ kompletny skan wszystkich stron
oferty (formularz ofertowy wraz z wymaganymi zatgcznikami).

10.10. Termin zwigzania Ofertg wynosi 30 dni liczgc od uptywu terminu sktadania ofert.

10.11. Wszelkie poprawki Oferty powinny by¢ dokonane w sposob czytelny i dodatkowo opatrzone datg
dokonania poprawki oraz parafowane przez osobe podpisujgca oferte.
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10.12. Oferty nie spetniajgce warunkéw formalnych lub nie zawierajgce petnego zakresu przedmiotu zaméwienia
zostang odrzucone.

10.13. Wpykonawca moze dokonaé zmiany w ztozonej ofercie lub jg wycofaé przed terminem skfadania ofert.
Zaréwno zmiana jak i wycofanie oferty wymagajg zachowania formy analogicznej do ztozonej oferty.

10.14. Zmiane oferty (lub powiadomienie o jej wycofaniu) nalezy przygotowa¢ w ten sam sposob co oferte.

10.15. Oferte nalezy ztozy¢ przez strone https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl (aplikacja
BK2021) w nieprzekraczalnym terminie do dnia 23.02.2024 rok.

10.16. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany zapytania ofertowego i formularza ofertowego
w przypadku btedéw w zapytaniu ofertowym, koniecznosci dokonania uzupetnien. W takim przypadku
Zamawiajgcy:

o poinformuje o dokonanej zmianie w sposob wiasciwy dla upublicznienia niniejszego zapytania
ofertowego,

o poinformuje o dokonanej zmianie wszystkich oferentéw, ktorzy dotychczas ztozyli oferty;

o jezeli zajdzie taka koniecznosé¢, wydtuzy termin sktadania ofert o czas niezbedny do
wprowadzenia zamian w ofertach sktadanych przez oferentéw.

11 Opis kryteriow, ktérymi Zamawiajacy bedzie si¢ kierowat, przy wyborze oferty wraz
z podaniem znaczenia tych kryteriow

11.1. Kryteria oceny ofert:
a) Cena netto — waga punktowa 80 pkt. (80%)

Liczba punktéw w kryterium ,,Cena netto” bedzie przyznawana wedtug ponizszego wzoru:

Najnizsza wartosc¢ oferty netto wsréd otrzymanych ofert

------ x 80

Wartos¢ netto wskazana w badanej ofercie

b) Gwarancja liczona od dnia podpisania protokotu zdawczo odbiorczego przez Zamawiajacego - waga
punktowa - 20 pkt. (20%)

Liczba punktéw w kryterium ,Gwarancja” bedzie przyznawana wedtug ponizszego wzoru:

Okres gwarancji wskazany w badanej ofercie *

x 20

Najdiuzszy okres gwarancji wérod otrzymanych ofert *

* Minimalny okres gwarancji jaki moze zaoferowaé Wykonawca to 24 miesigce. Oferta Wykonawcy, ktory
zaproponuje okres gwarancji krotszy niz 12 miesiecy zostanie odrzucona. W przypadku podania przez wykonawce
okresu gwarancji dtuzszego niz 60 miesiecy, do wzoru zostanie podstawiony okres 60 miesiecy. Wykonawca
powinien w formularzu ofertowym wpisa¢ proponowany okres gwarancji w miesigcach (liczba catkowita).

11.2. taczna ocena obejmie sume punktéw uzyskanych przez oferte w kryteriach wskazanych w pkt.1. Punkty bedg
liczone z doktadnoscig do dwéch miejsc po przecinku, stosujgc powszechne zasady zaokraglania.

11.3. Zamawiajgcy udzieli zamowienia Wykonawcy, ktérego oferta odpowiada wszystkim wymogom zawartym w
zapytaniu ofertowym i zostanie oceniona w podanym kryterium wyboru jako najkorzystniejsza — uzyskujac
najwyzsza liczbe punktow.
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W przypadku odmowy podpisania umowy przez wybranego Wykonawce, Zamawiajgcy moze zawrze¢ umowe
z Wykonawcg, ktory spetnia wymagania zapytania ofertowego i ktdérego oferta uzyskata kolejno najwyzsza
liczbe punktow.

Jezeli Zamawiajgcy nie bedzie mogt wybraé najkorzystniejszej oferty ze wzgledu na to, ze ztozone zostaty
oferty, ktdre uzyskaty takg sama liczbe punktéw, Zamawiajgcy wezwie Wykonawcow, ktérzy ztozyli te oferty,
do ztozenia - w terminie okreslonym przez Zamawiajgcego - ofert dodatkowych. Wykonawcy sktadajgc oferty
dodatkowe, nie mogg zaoferowac cen wyzszych niz zaoferowane w ztozonych pierwotnie ofertach.

12

Informacja o formalnosciach, jakie powinny zosta¢ dopetnione po wyborze oferty w celu
zawarcia umowy

12.1.

12.2.

12.3.

12.4.

12.5.

Po wyborze najkorzystniejszej oferty umowa z wybranym Wykonawcg zostanie zawarta w formie pisemnej.
Miejsce i termin zawarcia umowy zostanie okreslony przez Zamawiajgcego.

W umowie zostang zapisane nastepujgce terminy ptatnosci z tytutu realizacji przedmiotu zamoéwienia dla
poszczegodlnych stref systemu podawania surowca wraz z systemem sterowania Zaktadu produkcyjnego firmy
Wilk 2 sp. z 0.0. w Chetmie:

° 10% ceny oferty — przedptata po podpisaniu umowy;

° 10% ceny oferty — przed dostawg zielonej strefy przedmiotu umowy;

° 10% ceny oferty — przed dostawg niebieskiej strefy przedmiotu umowy;

. 20% ceny oferty — przed dostawg pomaranczowej i fioletowej strefy przedmiotu umowy;

) 10% ceny oferty — po podpisaniu protokotu zdawczo-odbiorczego zielonej strefy przedmiotu
umowy;

) 10% ceny oferty — po podpisaniu protokotu zdawczo-odbiorczego niebieskiej strefy
przedmiotu umowy;

° 20% ceny oferty — po podpisaniu protokotu zdawczo-odbiorczego pomaranczowej
i fioletowej strefy przedmiotu umowy;

° 10% ceny oferty — w terminie 30 dni po podpisaniu finalnego protokotu zdawczo-
odbiorczego.

W przypadku, jezeli okaze sig, ze Wykonawca, ktdrego oferta zostata wybrana, bedzie uchylat sie od zawarcia
umowy, Zamawiajgcy moze wybra¢ najkorzystniejszg sposrod pozostatych ofert bez przeprowadzania ich
ponownego badania i oceny.

W przypadku wyboru najkorzystniejszej oferty zlozonej przez Wykonawcéw ubiegajgcych sie wspdinie
0 udzielenie zaméwienia publicznego przed zawarciem umowy konieczne jest przediozenie umowy
konsorcjum, ktéra bedzie regulowa¢ wzajemng wspotprace Wykonawcéw. Wykonawcy ubiegajacy sie
wspolnie o udzielenie zaméwienia ponoszg solidarng odpowiedzialnos¢ za wykonanie umowy.

Osoby reprezentujgce Wykonawce przy podpisywaniu umowy powinny posiada¢ ze sobg dokumenty
potwierdzajgce ich umocowanie do podpisania umowy, o ile umocowanie to nie bedzie wynikac
z dokumentéw zatgczonych do oferty.

13

Zakres przetwarzania danych osobowych

13.1.

13.2.
13.3.

Oferent wyraza zgode na gromadzenie i przetwarzanie swoich danych osobowych przez Zamawiajgcego
w zakresie niezbednym do realizacji niniejszego postepowania ofertowego, zgodnie z Rozporzadzeniem
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osob
fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych
oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (dalej jako ,RODO” lub ,Ogdine rozporzgdzenie o ochronie danych
osobowych”). Przetwarzanie powierzonych danych osobowych bedzie odbywato sie z poszanowaniem
przepisow RODO oraz wydanych w zwigzku z nim krajowych przepiséw z zakresu ochrony danych
osobowych.

Zamawiajgcy o$wiadcza, ze jest administratorem danych, o ktérych mowa w niniejszym zapytaniu ofertowym.

Zamawiajgcy bedzie przetwarzaé dane osobowe w zakresie i celu przeprowadzenia postepowania
ofertowego oraz realizacji obowigzku prawnego na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c RODO
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Podanie danych osobowych jest warunkiem udziatu w niniejszym postepowaniu oraz wymogiem ustawowym
do wypetnienia obowigzkéw wynikajgcych z mocy prawa. Brak podania danych osobowych uniemozliwia
udziat Oferenta w postepowaniu ofertowym.

Odbiorcg danych mogg by¢ w szczegdlnosci Instytucje Posredniczace, Instytucje Zarzgdzajgce oraz inne
instytucje panstwowe i unijne, jak réwniez podmioty zaangazowane przez te instytucje w zwigzku z audytem,
rozliczeniem i kontrolg projektu unijnego, Urzad Skarbowy, Bank, Kancelaria Prawna, Poczta Polska, firmy
kurierskie. Ponadto dane mogg by¢ przekazywane/ udostepniane dostawcom i podwykonawcom ustug ftj.
informatyk, biuro rachunkowe, firmy doradczo-konsultingowe — takie podmioty przetwarzajg dane tylko na
podstawie umowy oraz tylko zgodnie z poleceniami.

Oferent posiada:
e na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych dotyczgcych oferenta;
e na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania danych osobowych oferenta;

e napodstawie art. 18 RODO prawo zgdania od administratora ograniczenia przetwarzania danych
osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktérych mowa w art. 18 ust. 2 RODO.

W kazdej chwili, Oferentowi przystuguje prawo wniesienia skargi do organu nadzorczego (GIODO lub jego
prawny nastepca - Prezes Urzedu Ochrony Danych Osobowych).

Okres przetwarzania obejmuje okres wykonywania zobowigzan oraz okres przedawnienia roszczen
wynikajgcy z przepisow, oraz okres przechowywania dokumentacji projektowej zgodnie zapisami umowy
o dofinansowanie projektu

W przypadku zawarcia umowy lub zaméwienia pomiedzy Oferentem a Zamawiajgcym, dane podane przez
Oferenta bedg przetwarzane w celu wykonania takiej umowy lub zaméwienia oraz ich rozliczenia.

14 Dopuszczalne istotne zmiany postanowien umowy

14.1. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ dokonania zmiany postanowien umowy zawartej w wyniku
przeprowadzenia Zapytania ofertowego, w sytuacjach okreslonych w Wytycznych oraz w szczegdlnosci
w nastepujacych sytuacjach:

e zmiany powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa w zakresie majacym wplyw na realizacje
umowy, w tym m.in.: dokumentéw programowych, dokumentoéw zwigzanych z realizacjg projektow
wspotfinansowanych ze srodkéw unijnych;

e zaistnienia okolicznosci spowodowanymi czynnikami zewnetrznymi np.: zmiana wartoSci
zamoOwienia wynikajgca ze zmniejszenia lub rozszerzenia zakresu rzeczowego, przyczyn
formalnych, zmiany umowy o dofinansowanie, zmiany terminu realizacji projektu (w szczegolnosci
konieczno$¢ wydtuzenia terminu realizacji projektu);

e decyzji instytucji publicznych, w tym Instytucji Posredniczacej lub Instytucji Zarzgdzajgcej
Programem Operacyjnym;

e przyczyn zewnetrznych niezaleznych od Zamawiajgcego lub Wykonawcy;

e uzasadnionych zmian w zakresie sposobu realizacji przedmiotu zamodwienia, w przypadku
wystgpienia okolicznoéci, ktérych Zamawiajgcy lub Wykonawca nie mogli przewidzie¢ na etapie
prowadzenia postepowania ofertowego

e wystgpienie sity wyzszej, uniemozliwiajgcej wykonanie przedmiotu zamowienia w terminach
okreslonych w umowie;

e powstania rozbieznosci lub niejasnosci w rozumieniu poje¢ uzytych w umowie, ktérych nie bedzie
mozna usungé w inny sposob, a zmiana bedzie umozliwiaé usunigcie rozbieznosci
i doprecyzowanie umowy w celu jednoznacznej interpretacji jej postanowien przez strony, przy
jednoczesnym braku zmiany charakteru umowy.

14.2. Zmiana dotyczgca warto$ci wynagrodzenia

e Zmiana dotyczagca warto$ci wynagrodzenia moze nastgpi¢ w przypadku zmian powszechnie
obowigzujgcych przepiséw prawa, ktére miatyby wptyw na realizacje przedmiotu zamdwienia
w sposoOb zgodny z okre$lonymi w umowie a grozitaby nadmierng stratg dla Wykonawcy.

e Zmiana dotyczgca wartosci wynagrodzenia moze nastgpi¢ w przypadku potrzeby ograniczenia
zakresu rzeczowego przedmiotu umowy przez Zamawiajgcego ze wzgledu na czynniki, ktérych
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Zamawiajgcy nie mogt przewidzie¢ w chwili zawierania umowy, przy czym warto§¢ umowna
wynagrodzenia ulegnie obnizeniu o warto$¢ zakresu prac objetych rezygnacja.

14.3. Zmiana dotyczaca terminu realizacji zamowienia

Zmiana dotyczaca terminu realizacji zamodwienia okreslonego w umowie moze nastapi¢
w przypadku wystgpienia sity wyzszej (zdarzenia nie przewidywalnego, bedacego poza kontrolg
stron umowy) — wydtuzenie o czas trwania zdarzenia nieprzewidywalnego.

Zmiana dotyczgca terminu realizacji zamédwienia okreslonego w umowie moze nastgpi¢ w sytuacji,
gdy wykonanie przedmiotu umowy w terminie jest niemozliwe z uwagi na wystgpienie w trakcie
trwania umowy stanu nadzwyczajnego, uniemozliwiajgcego dotrzymanie terminu realizacji
zamoéwienia — wydiuzenie o czas trwania stanu nadzwyczajnego.

Zmiana dotyczaca terminu realizacji zamowienia okre$lonego w umowie moze nastgpic¢
w przypadku innych obiektywnych przeszkdéd uniemozliwiajgcych zrealizowanie zamdwienia, za
ktore nie odpowiada Wykonawca — wydtuzenie o czas niezbedny do eliminacji przeszkody, za ktorg
nie odpowiada Wykonawca.

Zmiana dotyczaca terminu realizacji zamowienia okre$lonego w umowie moze nastgpic¢
w przypadku przediuzajacej sie niniejszej procedury ofertowej i wyboru Wykonawcy — wydtuzenie
o czas, ktory byt pierwotnie planowany na podpisanie umowy z wybranym Wykonawca.

Zmiana dotyczagca terminu realizacji zamowienia okresSlonego w umowie moze nastgpic
w przypadku koniecznosci wykonania zamoéwien dodatkowych, ktérych wykonanie jest niezbedne
dla wykonania przedmiotu Umowy a nie mogty by¢ przewidziane - wydtuzenie o czas niezbedny do
wykonania zamowien dodatkowych.

Zmiana dotyczaca terminu realizacji zamowienia okreslonego w umowie moze nastgpic
w przypadku opéznieh w wyptacie dofinansowania do projektu przez Instytucje Posredniczacg i/llub
Bank Gospodarstwa Krajowego — wydtuzenie o czas odpowiadajgcy okresowi od ztozenia wniosku
o ptatno$c¢ do czasu wyptaty dofinansowania na konto Zamawiajgcego.

Zmiana dotyczagca terminu realizacji zamowienia okreSlonego w umowie moze nastgpi¢
w przypadku koniecznosci wprowadzenia zmian w projekcie wymagajgcych akceptacji Instytuciji
Posredniczacej - wydtuzenie o czas odpowiadajgcy okresowi od ztozenia wniosku o zmiane
projektu do czasu akceptacji zmian przez Instytucje Posredniczaca.

Zmiana dotyczgca terminu realizacji zamowienia okreslonego w umowie moze nastapi¢ z przyczyn
niezaleznych od Wykonawcy, bedgcych nastepstwem okolicznosci lezgcych po stronie
Zamawiajgcego, w szczegodlnosci opdznienia w przygotowaniu miejsca dostawy, odbiorze,
opo6znienia w podejmowaniu decyzji przez Zamawiajgcego waznych z punktu widzenia realizacji
zaméwienia, opdznienia w terminowym regulowaniu ptatnosci przez Zamawiajgcego itp. — termin
realizacji umowy moze zostaé wydluzony o czas opdznienia spowodowanego przez
Zamawiajgcego.

Zmiana dotyczgca terminu realizacji zaméwienia okreslonego w umowie moze nastgpi¢ w sytuacji
pojawienia sie przerw w realizacji lub odbioru przedmiotu zaméwienia, powstatych w wyniku
ewentualnych prac budowlanych prowadzonych w budynkach gdzie przedmiot zamdéwienia ma byc¢
dostarczony — termin zostanie przedtuzony lub skrécony o czas niezbedny do zrealizowania
przedmiotu zamowienia, co zostanie ustalone za porozumieniem obu stron umowy, w oparciu
0 ww. okolicznosci.

Zmiana dotyczagca terminu realizacji zaméwienia okreslonego w umowie moze nastgpi¢
w przypadku wystgpienia innych przyczyn niz wyzej wymienione, jesli wynika¢ to bedzie
z okolicznosci o charakterze obiektywnym, ktérych nie mozna byto przewidzie¢ w chwili sktadania
oferty, w szczegolnosci okolicznosci wskazanych w pkt. 14.1 - termin zostanie przedtuzony o czas
niezbedny do zrealizowania przedmiotu zamdwienia, co zostanie ustalone za porozumieniem obu
stron umowy, w oparciu 0 ww. okolicznosci.

14.4. Dopuszczalne bedg jedynie zmiany postanowien umowy, w tym wymienione punkcie 14.2 oraz 14.3 zgodny
wniosek Stron umowy oraz dokonane w formie pisemne;j.

15 Pozostate postanowienia

15.1. Zamawiajgcy ma prawo do uniewaznienia postepowania na kazdym etapie postepowania bez podania
przyczyny takiej decyzji.

15.2. Oferta Wykonawcy musi spetnia¢ wszystkie wymogi stawiane w zapytaniu ofertowym i by¢ ztozona na wzorze
oferty dotgczonym do niniejszego zapytania.
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15.3. Termin gwarancji wynosi minimalnie 24 miesigce od daty zakonczenia i odbioru prac bedacych przedmiotem
zamoéwienia.

15.4. Oferenci sg uprawnieni do sktadania pytan lub Zzagdania wyjasnien co do tresci niniejszego Zapytania
ofertowego. Pytania nalezy przesytac przez strone https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.
Zamawiajgcy udzieli odpowiedzi na pytania potencjalnych Wykonawcéw w terminie do 3 dni od daty ich
otrzymania pod warunkiem, ze wptyng do Zamawiajgcego najpozniej na 7 dni kalendarzowych przed uptywem
terminu sktadania ofert.

16 Zataczniki

e  Zatgcznik nr 1. Formularz ofertowy
e  Zatgcznik nr 2. Oswiadczenie dot. powigzan z Zamawiajgcym

e  Zatgcznik nr 3. Oswiadczenie dot. posiadania wiedzy i doswiadczenia w zakresie nalezytego wykonania
zamoéwienia oraz sytuacji ekonomicznej i finansowej

e Zalgcznik nr 4. Specyfikacja techniczna przedmiotu zamoéwienia — minimalne parametry techniczne
Systemu podawania surowca wraz z systemem sterowania
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Zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego

OFERTA

(miejscowosc, data)

Zamawiajacy WILK 2 Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia

ul. Bramowa 2-8, 20-111 Lublin

Nazwa Wykonawcy

Adres
NIP REGON
TELEFON E-MAIL

Oferujemy wykonanie przedmiotu zaméwienia zgodnie z opisem przedmiotu zamdowienia zawartym
w Zapytaniu ofertowym zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Lp. Nazwa netto VAT brutto Waluta

1 System podawania surowca wraz
’ z systemem sterowania

RAZEM:
Catkowita cena wynosi: netto waluta: + podatek VAT %
w kwocie waluta: ; brutto waluta:
(stownie: ).
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1. Termin realizacji zamoéwienia: od dnia zawarcia umowy, w tym:
e strefa zielona od dnia zawarcia umowy;
e strefa niebieska od dnia zawarcia umowy;
e strefa pomaranczowa i fioletowa od dnia zawarcia umowy.

2. Termin wazno$ci oferty: 30 dni od dnia sktadania ofert.

3. Gwarancja wynosi miesigce / miesiecy od dnia podpisania protokotu
zdawczo-odbiorczego przez Zamawiajgcego.

4. Zatgczniki do Oferty - dokumenty:
e os$wiadczenie (Zatgcznik nr 2 do Zapytania ofertowego);

e oswiadczenie (Zatgcznik nr 3 do Zapytania ofertowego).

(migjscowo$c, data) (pieczec, podpisy oséb uprawnionych

do reprezentowania Wykonawcy)

10



E Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez

B8 PARP

Grupa PFR

dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unig Europejska

Zatgcznik nr 2 do Zapytania ofertowego

OSWIADCZENIE

Dziatajgc w imieniu i na rzecz oswiadczamy, ze:

(1)

(@)

3)
(4)

()

(6)

(7)

(8)

znamy i akceptujemy warunki realizacji zaméwienia okreslone w zapytaniu ofertowym oraz nie
wnosimy zadnych zastrzezen i uwag w tym zakresie;

posiadamy uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa nakfadajg obowigzek ich posiadania;

posiadamy wiedze i doswiadczenie w zakresie nalezytego wykonania zamowienia;

dysponujemy odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania
zamoéwienia;

znajdujemy sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajgcej wykonanie zamowienia we
wskazanym terminie;

nie jestesmy powigzani osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym. Przez powigzania osobowe lub
kapitalowe rozumie sie wzajemne powigzania pomiedzy Zamawiajgcym Iub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w
imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury
wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

e uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej;
e posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akciji;
e petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika;

e pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli;

zobowigzujemy sie do podpisania umowy na realizacje niniejszego zamowienia w miejscu i terminie
wskazanym przez Zamawiajgcego;

wyrazamy zgode na gromadzenie i przetwarzanie swoich danych osobowych przez Zamawiajgcego
w zakresie niezbednym do realizacji niniejszego postepowania ofertowego, zgodnie
z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r.
w sprawie ochrony 0s0b fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie
swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (dalej jako ,RODO” lub
,Ogolne rozporzgdzenie o ochronie danych osobowych”).

(miejscowo$¢, data) (pieczec, podpisy 0séb uprawnionych

do reprezentowania Wykonawcy)
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Zatgcznik nr 3 do Zapytania ofertowego

OSWIADCZENIE

Nawigzujgc do zapytania ofertowego, oswiadczam / oswiadczamy, ze:

e zrealizowatem / zrealizowaliSmy w okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu
skladania ofert, a jezeli okres prowadzenia dzialalnosci jest krotszy (w tym okresie) nie
mniej niz 1 dostawe systemu podawania surowca.

Przyjmuje do wiadomosci, iz nieztozenie na wezwanie Zamawiajagcego dokumentéw potwierdzajgcych
spetnianie w/w warunkoéw udziatu w postepowaniu lub ich niezgodno$¢ z wymaganiami zapytania
ofertowego bedzie skutkowaé odrzuceniem mojej / naszej oferty.

(miejscowo$¢, data) (pieczec, podpisy 0séb uprawnionych

do reprezentowania Wykonawcy
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Zatgcznik nr 4 do Zapytania ofertowego

Specyfikacja techniczna przedmiotu zamoéwienia — minimalne parametry techniczne

Systemu podawania surowca wraz z systemem sterowania

1. ZAWOR SSACY DO SILOSU - szt. 31

Kontrolowany 3-drogowy zawor ssacy wykonany z litego aluminiowego odlewu cisnieniowego. Precyzyjna
regulacja powietrza fluidyzacyjnego i filtra wlotu powietrza. Szerokie okno inspekcyjne i zasuwa wylotowa
typu kompasowego.

Liczba drég ssacych: 3

Srednica rur: 60 mm

2. ROZDZIELNIA AUTOMATYCZNA (ZIELONA STREFA)

Wejscia: 9
Wyjscia: 20

2.1. Rozdzielacz automatyczny (krosownica) — szt. 1

2.2.

< )

Automatyczne sprzegto materiat-maszyna dla scentralizowanego systemu podawania dla maksymalnej
elastycznosci systemu (wszystkie materiaty dostepne dla wszystkich maszyn) i wysokiej predkosci
taczenia.

Moduty In/Out kompletne z niezaleznymi napedami.

Hermetyczne potgczenie In/Out dzieki pierscieniom uszczelniajgcym. Max 100 wspdlnej rury, aby unikngé
wszelkich zanieczyszczen.

Zintegrowane sterowanie z systemem.

WiIot po stronie materiatu, maks.: nr 24

Wylot po stronie maszyny, max.: nr 24

Czas reakgcji potgczenia ramienia wlot / wylot: sek. 1,0

odut IN/OUT wejscia z silosu — szt. 9

Modut przytgczeniowy IN/OUT do rozdzielacza automatycznego. Ruch wgtebny z podwojnym drazkiem
taczacym ramienia mechanicznego gwarantuje niezwykle szybkie potaczenie (1 sek.). Nie wymaga
konserwacji.

Hermetyczne potgczenie z pierscieniem uszczelniajgcym.

Modut elektroniczny, mechaniczny i pneumatyczny.

Srednica rury: 60 mm

2.3. Modut 24 IN/OUT wyjscia na maszyny — szt. 20

Modut przytgczeniowy IN/OUT do rozdzielacza automatycznego. Ruch wgtebny z podwdéjnym drgzkiem
taczacym ramienia mechanicznego gwarantuje niezwykle szybkie potaczenie (1 sek.). Nie wymaga
konserwacji.

Hermetyczne potgczenie z pierscieniem uszczelniajgcym.

Modut elektroniczny, mechaniczny i pneumatyczny.

Srednica rury: 60 mm

2.4, Kabina ochronna dla rozdzielacza — szt. 1

Kabina ochronna dla rozdzielacza z panelami z siatki zapewniajgcymi tatwy dostep. Dostep do
rozdzielacza jest tatwy dzieki drzwiom kontrolowanym przez urzgdzenie zabezpieczajgce.

2.5. ZAWOR CZYSZCZACY LINIE Z ZAMKNIECIEM D.60 — szt. 9

Automatyczny zawor do czyszczenia linii w systemach transportowych. Zawoér ten zapobiega
zapychaniu si¢ linii i utatwia zmiany produkcyjne, gdy wymagane jest oprdznienie linii. Jesli zawor nie
pracuje, jest zamkniety, aby unikng¢ zanieczyszczenia powietrza i pytu elektrostatycznego.

Odlew aluminiowy.

Zamkniecie z uszczelka.

Srednice rur: 60 mm

2.6. STEROWNIK ELEKTROPNEUM V 24-DC — szt. 2

Elektro-pneumatyczne urzadzenie do sterowania zaworami do czyszczenia rur lub zaworéw wylotowych
materiatu. Jest on wyposazony w przytgczenie rurki oraz kabla zasilajgcego.

2.7. ORUROWANIE

3. DOZOWANIE GRAWIMETRYCZNE (ZIELONA STREFA)

Max. produkcja mieszanki: 75 Kg/h
Rodzaj materiatu: PE/PP granulki 2-4 mm
llo$¢ dozowanych komponentow:
- I° komponent (min-max): Natural % 10 - 100
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- II° komponent (min-max): Natural % 5 - 30
- IlI° komponent (min-max): Additive % 1 - 5
- IV° komponent (min-max): Additive % 0,1 - 1

3.1. DOZOWNIKI GRAWIMETRYCZNE — szt. 10

Wysokoprecyzyjny grawimetryczny system dozowania partii dzieki technologii cyfrowej. Maszyna
wyposazona w algorytm obliczania wagi, ktdry zapewnia odpornos¢ na wibracje, co pozwala na
zainstalowanie miksera bezposrednio na maszynie przetwarzajgcej. Mechanizm dozujgcy gwarantujgcy
zaktadang doktadnosé, np.: z podwdjng migawkg Sterowanie oparte na komputerze PC, kolorowy
dotykowy interfejs uzytkownika.

Technologia cyfrowa.

System separacji drgan

Ethernet USB Serial Port RS485.

tatwy interfejs dotykowy.

Doktadnos¢ 0,1% na produkcji godzinowe;j.

Czas reakcji migawki: 25 msec.

200 receptur w pamieci

3.2. ZBIORNIKI 24 LT —szt. 20

Zbiornik standardowy dla dozownika grawimetrycznego odpowiedni do materiatu oryginalnego i
regranulatu. Bardzo precyzyjne dozowanie dzieki np.: systemowi otwieranej migawki. Konstrukcja ze
stali nierdzewne;j.

Pojemnos¢ zbiornika: 20-24 dmc

Czas reakcji migawki: 25 ms

Precyzja dozowania: +0,01%

3.3. ZREDUKOWANE ZBIORNIKI 24 LT — szt. 10

Zmniejszony standardowy lej do dozownika grawimetrycznego opracowany dla dozowania 1% do 5%
masterbatchu i dodatkéw. Wysoka precyzja dozowania i spojno$¢ produkciji.

Niezalezny i wyjmowany lej.

tatwa konserwacja i czyszczenie.

Modutowa konstrukcja.

Konstrukcja ze stali nierdzewnej AlSI 304.

Pojemnos¢ leja: 24,0 dmc

Czas reakcji migawki: 25 msec

3.4. ZBIORNIKI PULSACYJNE 25 LT —szt. 10

Pulsacyjny lej do dozownika grawimetrycznego opracowany do dozowania 0,1% do 1% koncentratow i
dodatkéw. Mechanizm musi zapewniaé kontrole wydajno$ci na poziomie 0,08 grama.

Pulsacyjny system zrzutu.

Minimalna pojemnos¢ kontroli partii: 0,05-0,1 gramow.

Niezalezny i wyjmowany lej.

tatwa konserwacja i czyszczenie.

Modutowa konstrukcja.

Konstrukcja ze stali nierdzewnej AISI 304.

Pojemnosé¢ leja: 25,0 dmc

3.5. WSPARCIE DLA ZBIORNIKOW - szt. 10

Scianka wspierajgca dla mocowania zbiornikéw. Dzieki temu wsparciu maszyna moze przyja¢ 4
zbiorniki.

3.6. BAZA ZBIORNIKA Z WYLOTEM | — szt. 10

Podstawy leja do instalaciji leja bezposrednio na maszynie przetwoérczej. Wykonane w catosci z odlewu
aluminiowego, wyposazone w boczny otwor wylotowy umozliwiajgcy oproznianie zbiornika. Wszystkie
podstawy sg wyposazone w ptyte neutralng do tatwego montazu na maszynie przetwoérczej.

Zasuwa reczna.

Gorny kotnierz: 150x150 mm

Dolny kotnierz: 120x120 mm

4. SYSTEM PODAWANIA (ZIELONA STREFA)

llo$¢ obstugiwanych maszyn: 10

Rodzaj materiatu do transportu: PE/PP
Gestos¢ nasypowa: 0,6 kg/dm3

Forma tworzywa: granulki 2-4 mm
Wydajnosé: 750 kg/h

Maksymalna odlegto$¢ zatadunku: 40 mt.
Wysokos$¢ zatadunku: 4 mt.

4.1. STOJACY SERWER DOTYKOWYM WYSWIETLACZEM MIN. 10" —szt. 1

System zarzadzania do scentralizowanego transportu tworzyw sztucznych oparty na logice PLC
Zintegrowana sie¢ z zarzgdzaniem klientami
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Logika FIRST-IN FIRST-OUT
Autokonfiguracja
Sterowanie dotykowe min. 10"
Port Ethernet, Port Modbus
e zdolny obstuzy¢ do 80 odbiornikow
4.2. Ktowa JEDNOSTKA SSACA Pompa podcinieniowa — szt. 1
e Konstrukcja o zmniejszonym obrysie dostosowana do systemu transportu tworzyw
e \Wskaznik LED statusu pracy
e Moc: 5,5 kW
e Srednica: 60 mm
4.3. FILTR CELULOZOWY + CZYSZCZENIE FILTRA + BYPASS, WOLNOSTOJACY —szt. 1
e  Filtr cyklonowy do jednostek ssacych
Stozkowy filtr celulozowy
Wyjmowany zbiornik zbierajgcy
Brak konieczno$ci konserwacii
Klapa zwrotna
Automatyczne czyszczenie bez dostepu powietrza
Zawor bypass
Wydajnos¢ filtracji mikronow: 8,0
e Srednica mm: 64
4.4. ZAPASOWA JEDNOSTKA SSACA —szt. 1
e Zapasowa ssawa kfowa wyposazona w wysokowydajng dmuchawe do transportu tworzyw sztucznych
e Panel elektryczny jednostki gtdwnej
e Moc: 5,5 kW
e Srednica rury mm: 70
4.5. MANUALNA ZMIANA VACUUM/REZERWA/VACUUM - szt. 1
4.6. ODBIORNIK V24DC szt. 10
e  Odbiornik granulatu z tworzywa sztucznego do systemow transportowych
Wykonany ze stali nierdzewnej
Zintegrowana elektronika poktadowa i regulacja zaworu proporcji
Filtr siatkowy ze stali nierdzewnej
Pojemosé¢: 24,0 dmc
e Srednica rury: 50 mm
4.7. ODBIORNIK V24DC R12C42K2 szt. 10
e  Odbiornik granulatu z tworzywa sztucznego do systeméw transportowych
e Wykonany stali nierdzewnej
e Zintegrowana elektronika poktadowa i regulacja zaworu proporcjonalnego
e  Filtr sitowy ze stali nierdzewnej
4.8. ADAPTER DO KLAPY D.60 — szt. 10
e Rura wlotowa materiatu do odbiornikéw
e Srednica rury mm: 60

4.9. ADAPTER DO KLAPY ODBIORNIKA D.50 — szt. 10
e Rura wlotowa materiatu do odbiornikow
e Srednica rury mm: 50
4.10. PODAJNIK JEDNOF. V230-AC — szt. 20
e Kompaktowy podajnik jednofazowy wykonany ze stali nierdzewnej z wbudowang elektronikg do
sterowania zaworem VP
e  Wyposazony w filtr tkaninowy
e Pojemnos¢: 1,0 dme
e Srednica rury: 30 mm
4.11. DYSK ADAPTACYJNY - szt. 20
Dysk adaptacyjny do podajnikéw montowany na kotnierzu
4.12. RURA Z POJEDYNCZA SONDA - szt. 20
Jednorurowa sonda ssgca wykonana ze stali nierdzewnej z fluidyzacjg, w komplecie z nietoksycznym
antystatycznym wezem elastycznym.
- Srednica mm 30
- Dlugo$¢ weza elastycznego m 3
4.13. ORUROWANIE

5. ROZDZIELNIA AUTOMATYCZNA A (NIEBIESKA STREFA)
o Wejscia: 12
e  Wyjscia: 20
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5.1. ZAWOR CZYSZCZACY LINIE Z ZAMKNIECIEM D.60 — szt. 12

e Automatyczny zawdr do czyszczenia linii w systemach transportowych

e  Odlew aluminiowy
e  Zamknigcie z uszczelkg
e Srednice rur: 60 mm
5.2. STEROWNIK ELEKTROPNEUM V24-DC — szt. 3

B8 PARP

e  Elektro-pneumatyczne urzgdzenie do sterowania zaworami do czyszczenia rur lub zaworéw wylotowych

materiatu
e  Przytaczenie rurki oraz kabla zasilajgcego
5.3. ORUROWANIE

e Rury i weze ze stali nierdzewnej do podigczenia wlotu i wylotu do jednostki sterujgce;.

5.4. Rozdzielacz automatyczny 24-24 (krosownica) — szt. 1

e Automatyczne sprzegto materiat-maszyna dla scentralizowanego systemu podawania dla maksymalnej
elastycznosci systemu (wszystkie materiaty dostepne dla wszystkich maszyn) i wysokiej predkosci

taczenia.
Moduty In/Out kompletne z niezaleznymi napedami.

unikng¢ wszelkich zanieczyszczen.
Zintegrowane sterowanie z systemem.
Wilot po stronie materiatu, maks.: nr 24
Wylot po stronie maszyny, max.: nr 24
e Czas reakcji potgczenia ramienia wlot/wylot: sek. 1,0
5.5. Modut — szt. 12
e  Modut przytgczeniowy IN/OUT do rozdzielacza automatycznego
e Hermetyczne potgczenie z pierscieniem uszczelniajgcym
e  Modut elektryczny, mechaniczny i pneumatyczny
e Srednica rury: 60 mm
5.6. Modut 24 IN/OUT - szt. 20
e  Modut przytgczeniowy IN/OUT do rozdzielacza automatycznego
e Hermetyczne potgczenie z pierscieniem uszczelniajgcym
e  Modut elektryczny, mechaniczny i pneumatyczny
e Srednica rury: 60 mm
5.7. Kabina ochronna dla rozdzielacza — szt. 1
e Kabina ochronna dla rozdzielacza z panelami z siatki
e Drzwi kontrolowane przez urzadzenie zabezpieczajgce.

6. DOZOWANIE GRAWIMETRYCZNE A (NIEBIESKA STREFA)
e  Max. produkcja mieszanki: 75 Kg/h
e Rodzaj materiatu: PE/PP granulki 2-4 mm
e Dodatki:
- 1° komponent (min-max): Natural % 10 - 100
- II° komponent (min-max): Natural % 5 - 30
- IlI° komponent (min-max): Additive % 1 - 5
- IV° komponent (min-max): Additive % 0,1 - 1
6.1. DOZOWNIK GRAWIMETRYCZNY —szt. 18

Hermetyczne potaczenie In/Out dzieki pierscieniom uszczelniajgcym. Max 100 wspdlnej rury, aby

e Woysokoprecyzyjny grawimetryczny system dozowania partii dzigki technologii cyfrowej. Maszyna
wyposazona w algorytm obliczania wagi, ktdéry zapewnia odporno$¢ na wibracje, co pozwala na
zainstalowanie miksera bezposrednio na maszynie przetwarzajgcej. Mechanizm dozujgcy gwarantujgcy
zaktadang doktadnos$é, np.: z podwdjng migawkg Sterowanie oparte na komputerze PC, kolorowy

dotykowy interfejs uzytkownika.
Technologia cyfrowa.
System separacji drgan
Ethernet USB Serial Port RS485.
tatwy interfejs dotykowy.
Doktadnos¢ 0,1% na produkcji godzinowe;.
Czas reakcji migawki: 25 msec.
200 receptur w pamieci
6.2. ZBIORNIK 24 LT — szt. 36
e Pojemnosc¢ zbiornika: 24 dmc
e (Czas reakcji migawki: 25 ms
e Precyzja dozowania: A0,1%
6.3. ZMNIEJSZONY ZBIORNIK 24 LT — szt. 18
e Pojemnos¢: 24 dm3
6.4. ZBIORNIK PULSACYJNY 25 LT — szt. 18

16



B8 PARP

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
Grupa PFR

dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska

e Pulsacyjny lej do dozownika grawimetrycznego opracowany do dozowania 0,1% do 1% koncentratow i
dodatkéw. Mechanizm zapewnia kontrole wydajno$ci na poziomie 0,08 grama.
Pulsacyjny system zrzutu.
Minimalna pojemnos¢ kontroli partii: 0,05-0,1 gramow.
Niezalezny i wyjmowany lej.
tatwa konserwacja i czyszczenie.
Modutowa konstrukcja.
Konstrukcja ze stali nierdzewnej AISI 304.
e Pojemnos¢ leja: 25,0 dmc
6.5. WSPARCIE DLA ZBIORNIKOW — szt. 18
e Scianka wspierajgca dla mocowania zbiornikéw
6.6. BAZA ZBIORNIKA Z WYLOTEM 15 D 70 — szt. 18
e Zasuwa reczna
e  Gorny kotnierz: 150x150 mm
e Dolny kotnierz: 120x120 mm
6.7. WOZEK — szt. 1
e Modutowa rama nosna do montazu na podtodze dla dozownikéw grawimetrycznych
6.8. ZBIORNIK ZASYPOWY Z 3 RURAMI D60 — szt. 1
e Pojemnos¢ zbiornika: 50 dmc - Punkty zasysania: 3
e Srednice rur: 60 mm
6.9. PNEUMATYCZNA ZASUWA MOTYLKOWA P70 —szt. 1
e Srednica otworu: 70 mm
e Plyta mocujgca: 150x150 mm
6.10. STEROWNIK ELEKTROPNEUM V24-DC — szt. 1
e Elektro-pneumatyczne urzgdzenie do sterowania zaworami do czyszczenia rur lub zaworéw wylotowych
materiatu

7. SYSTEM PODAWANIA A (NIEBIESKA STREFA)
llo$¢ obstugiwanych maszyn: 18
Rodzaj materiatu do transportu: PP
Gestos¢ materiatu (kg/dmc): 0,6
Forma: granulat 2-4 mm
Przeréb maksymalny (Kg/h): 1350
Maksymalna odlegto$¢ zatadunku (mt.): 50
Wysokos$¢ zatadunku (mt.): 4
o |los¢ kolanek: 0
7.1. Stojacy serwer z dotykowym wyswietlaczem 10" — szt. 1
e System zarzgdzania do scentralizowanego transportu tworzyw sztucznych oparty na logice PLC
Zintegrowana sie¢ z zarzgdzaniem klientami
Logika FIRST-IN FIRST-OUT
Autokonfiguracja
Sterowanie dotykowe 10"
Port Ethernet, Port Modbus
7.2. KLOWA JEDNOSTKA SSACA V400/50 Pompa podscisnieniowa — szt. 1
e Konstrukcja o zmniejszonym obrysie dostosowana do systemu transportu tworzyw
e \Wskaznik LED statusu pracy
e Moc: 7,5 kW
e Srednica: 60 mm
7.3. FILTR Z WKLADEM CELULOZOWYM + CZYSZCZENIE FILTRA + BYPASS, WOLNOSTOJACY —szt. 1
e  Filtr cyklonowy do jednostek ssacych
Stozkowy filtr celulozowy
Wyjmowany zbiornik zbierajgcy
Brak koniecznos$ci konserwacii
Klapa zwrotna
Automatyczne czyszczenie bez dostepu powietrza
Zawor bypass
Wydajnos¢ filtracji mikronéw: 8,0
e Srednica mm: 64
7.4. BACKUP CLAW JEDNOSTKA SSACA —szt. 1
e Zapasowa ktowa jednostka ssgca wyposazona w wysokowydajng dmuchawe do transportu tworzywa
sztucznego
e Panel elektryczny jednostki
Moc: 7,5 kW
e  Srednica rury mm: 60
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7.5. MANUALNA ZMIANA VACUUM/REZERWA/VACUUM - szt. 1
7.6. ODBIORNIK 3-FAZOWY V24DC — szt. 19
e  Odbiornik granulatu z tworzywa sztucznego do systeméw transportowych
Wykonany z nietoksycznej stali nierdzewnej
Zintegrowana elektronika poktadowa i regulacja zaworu proporcji
Filtr siatkowy ze stali nierdzewnej
Pojemnosé: 48,0 dmc
e Srednica rury: 50 mm
7.7. ODBIORNIK 3-FAZOWY V24DC — szt. 18
e  Odbiornik granulatu z tworzywa sztucznego do systemoéw transportowych
Wykonany z nietoksycznej stali nierdzewnej
Zintegrowana elektronika poktadowa i regulacja zaworu proporcji VP
Filtr sitowy ze stali nierdzewnej
Pojemnosé: 12,0 dmc
e Srednica rury: 40 mm
7.8. ADAPTER DO KLAPY ODBIORNIKA D.60 — szt. 19
e Rura wlotowa materiatu do odbiornikow
e Srednica rury mm: 60
7.9 ADAPTER DO KLAPY ODBIORNIKA R12 D.50 — szt. 18
e Rura wlotowa materiatu do odbiornikow
e  Srednica rury mm: 50
7.10. PODAJINIK JEDNOFAZOWY V230-AC — szt. 36
Kompaktowy podajnik jednofazowy wykonany ze stali nierdzewnej
Z wbudowang elektronikg do sterowania zaworem VP
Wyposazony w filtr tkaninowy
Pojemnosé: 1,0 dmc
Srednica rury: 30 mm
7.11. DYSK ADAPTACYJNY — szt. 36
e Dysk adaptacyjny do podajnikéw typu 1
e Montowany na kotnierzu typu 6
7.12. RURA Z POJEDYNCZA SONDA — szt. 36
Jednorurowa sonda ssgca wykonana ze stali nierdzewne;j
Z fluidyzacja
W komplecie z nietoksycznym antystatycznym wezem elastycznym
Srednica mm: 30
Dtugos¢ weza elastycznego: 3 m
7.13. MATERIALY INSTALACYJNE —szt. 1
Rurociggi materiatowe ze stali nierdzewnej
Kolana przeciwzuzyciowe do transportu materiatow
Tuleje taczace
Elastyczne rurociggi
7.14. RURA Z POJEDYNCZA SONDA — szt. 16
Jednorurowa sonda ssgca wykonana ze stali nierdzewne;j
Z fluidyzacja
W komplecie z nietoksycznym antystatycznym wezem elastycznym
Srednica mm: 50
Dtugos¢ weza elastycznego: 3 m

8. ROZDZIELNIA AUTOMATYCZNA B (POMARANCZOWA STREFA )
e Wejscia: 10
e Wyjscia: 22
8.1. ZAWOR CZYSZCZACY LINIE Z ZAMKNIECIEM D.60 — szt. 10
e  Automatyczny zawor do czyszczenia linii w systemach transportowych
e  Odlew aluminiowy
e Zamkniecie z uszczelkg
e Srednice rur mm: 60
8.2. STEROWNIK ELEKTROPNEUM V24-DC — szt. 3
e Elektro-pneumatyczne urzgdzenie do sterowania zaworami do czyszczenia rur lub zaworéw wylotowych
materiatu
e 7 przytgczeniem rurki oraz kabla zasilajgcego
8.3. ORUROWANIE —szt. 1
e Rury i weze ze stali nierdzewnej do podtagczenia wlotu i wylotu do jednostki sterujgcej
8.4. Rozdzielacz automatyczny (krosownica 24-24) — szt. 1
e Automatyczne sprzegto materiat-maszyna dla scentralizowanego systemu podawania
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Moduty In/Out kompletne z niezaleznymi napedami

Hermetyczne potgczenie In/Out dzieki pierscieniowi uszczelniajgcemu
Wilot po stronie materiatu, maks.: nr 24

Wylot po stronie maszyny, max.: nr 24

Czas reakcji potgczenia ramienia wlot/wylot: sek. 1,0

8.5. Modut 24 IN/OUT — szt. 10

Modut przytgczeniowy IN/OUT do rozdzielacza automatycznego

Ruch wgtebny z podwdjnym drgzkiem taczacym ramienia mechanicznego
Hermetyczne potgczenie z pierscieniem uszczelniajgcym

Modut elektryczny, mechaniczny i pneumatyczny

Srednica rury mm: 60

8.6. Modut 24 IN/OUT — szt. 22

Modut przytgczeniowy IN/OUT do rozdzielacza automatycznego

Ruch wgtebny z podwojnym drgzkiem tgczacym ramienia mechanicznego
Hermetyczne potgczenie z pierscieniem uszczelniajgcym

Modut elektryczny, mechaniczny i pneumatyczny

Srednica rury mm: 60

8.7. Kabina ochronna dla rozdzielacza — szt. 1

Kabina ochronna dla rozdzielacza z panelami z siatki
Dostep do rozdzielacza przez drzwi kontrolowane przez urzgdzenie zabezpieczajgce

9. DOZOWANIE GRAWIMETRYCZNE B (POMARANCZOWA STREFA)

Max. produkcja mieszanki: 75 Kg/h
Rodzaj materiatu: PE/PP granulki 2-4 mm
Gestos¢ nasypowa (Kg/h): 75

9.1. DOZOWNIK GRAWIMETRYCZNY — szt. 10

Wysokoprecyzyjny grawimetryczny system dozowania partii dzieki technologii cyfrowej. Maszyna
wyposazona w algorytm obliczania wagi, ktéry zapewnia odporno$¢ na wibracje, co pozwala na
zainstalowanie miksera bezposrednio na maszynie przetwarzajgcej. Mechanizm dozujgcy gwarantujgcy
zaktadang doktadnosé, np.: z podwdjng migawkg Sterowanie oparte na komputerze PC, kolorowy
dotykowy interfejs uzytkownika.

Technologia cyfrowa.

System separacji drgan

Ethernet USB Serial Port RS485.

tatwy interfejs dotykowy.

Doktadnos¢ 0,1% na produkcji godzinowe;.

Czas reakcji migawki: 25 msec.

200 receptur w pamigci

9.2. ZBIORNIK 24 LT —szt. 20

Zbiornik standardowy dla dozownika grawimetrycznego

Precyzyjne dozowanie dzieki np.: systemowi dwustronnie otwieranej migawki
Pojemnos¢ zbiornika dmc: 24

Czas reakcji migawki ms: 25

Precyzja dozowania: A0,1%

9.3. ZMNIEJSZONY ZBIORNIK 24 LT — szt. 10

Lej zatadowczy do dozowania dodatkéw i master-batch w matych ilosciach
Wykonane ze stali nierdzewnej

Podwdjna migawka z urzadzeniem do kalibracji

Drzwiczki inspekcyjne

Elektropneumatyczne urzadzenie napedowe

Pojemnosé: 24 dm3

9.4. ZBIORNIK PULSACYJNY P 40 —szt. 10

Pulsacyjny lej do dozownika grawimetrycznego

Mechanizm zapewniajacy kontrole wydajnosci na poziomie 0,08 g
Konstrukcja ze stali nierdzewnej AISI 304

Pojemnos¢ leja dmce: 25,0

Czas reakcji migawki msec: 25

9.5. WSPARCIE DLA ZBIORNIKOW - szt. 10

Scianka wspierajgca dla mocowania zbiornikow
Maszyna moze przyjg¢ 4 zbiorniki

9.6. BAZA ZBIORNIKA Z WYLOTEM D 70 — szt. 10

Podstawy leja do instalacji leja bezposrednio na maszynie przetworczej
Wykonane z odlewu aluminiowego
Zasuwa reczna
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e  Gorny kotnierz mm: 150x150
e Dolny kotnierz mm: 120x120

10. DOZOWANIE GRAWIMETRYCZNE C (POMARANCZOWA STREFA)
e  Max. produkcja mieszanki: 150 Kg/h
e Rodzaj materiatu: PE/PP granulki 2-4 mm
e  Gestos¢ nasypowa (Kg/h): 150
10.1. DOZOWNIK GRAWIMETRYCZNY - szt. 2
e  Woysokoprecyzyjny grawimetryczny system dozowania partii dzieki technologii cyfrowej. Maszyna
wyposazona w algorytm obliczania wagi, ktéry zapewnia odporno$é na wibracje, co pozwala na
zainstalowanie miksera bezposrednio na maszynie przetwarzajgcej. Mechanizm dozujgcy gwarantujgcy
zaktadang doktadnosé, np.: z podwdjng migawkg Sterowanie oparte na komputerze PC, kolorowy
dotykowy interfejs uzytkownika.
Technologia cyfrowa.
System separacji drgan
Ethernet USB Serial Port RS485.
tatwy interfejs dotykowy.
Dokfadnos¢ 0,1% na produkcji godzinowe;.
Czas reakcji migawki: 25 msec.
200 receptur w pamigci
10.2. ZBIORNIK STANDARTOWY 25 LT — szt. 2
Standardowy lej do dozownika grawimetrycznego
Precyzyjne dozowanie dzieki np.: systemowi podwdjnie otwieranej migawki
Konstrukcja ze stali nierdzewnej AISI 304
Pojemnos¢ leja dmce: 25,0
Czas reakcji migawki: 25 msec
10.3. ZMNIEJSZONY ZBIORNIK 25 LT — szt. 4
Zmniejszony standardowy lej do dozownika grawimetrycznego
Precyzyjne dozowanie dzieki np.: systemowi podwojnych pokryw
Konstrukcja ze stali nierdzewnej AISI 304
Pojemnosé¢ leja dmce: 25,0
Czas reakcji migawki: 25 msec
10.4. ZBIORNIK PULSACYJNY 25 LT —szt. 2
Pulsacyjny lej do dozownika grawimetrycznego
Mechanizm zapewniajgcy kontrole wydajnosci na poziomie 0,08 g
Konstrukcja ze stali nierdzewnej AISI 304
Pojemnos¢ leja dmce: 25,0
e Czas reakcji migawki: 25 msec
10.5. WSPARCIE DLA ZBIORNIKOW — szt. 2
e Scianka wspierajgca dla mocowania zbiornikéw
e Maszyna moze przyjac 4 zbiorniki
10.6 BAZA ZBIORNIKA Z WYLOTEM | ZAS.— szt. 2
e Podstawy leja do instalacji leja bezposrednio na maszynie przetwoérczej
Wykonane w catosci z odlewu aluminiowego
Zasuwa reczna
Gorny kotnierz mm: 220x220
Dolny kotnierz mm: 150x150

11. SYSTEM PODAWANIA B (POMARANCZOWA STREFA)
e llos¢ obstugiwanych maszyn: 12

Rodzaj materiatu do transportu: PP

Gestos¢ materiatu kg/dmc: 0,6

Forma: granulat/wior ptynny 2-4 mm

Przeréb maksymalny Kg/h: 1200

Maksymalna odlegto$¢ zatadunku mt.: 50

Wysokos$¢ zatadunku mt.: 4

11.1. Stojacy serwer z dotykowym wyswietlaczem min. 10" — szt. 1
e System zarzgdzania do scentralizowanego transportu tworzyw sztucznych

Logika FIRST-IN FIRST-OUT

Autokonfiguracja

Sterowanie dotykowe

80 klientéw

Port Ethernet

11.2. KLOWA JEDNOSTKA SSACA —szt. 1
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Nowa konstrukcja o zmniejszonym obrysie dostosowana do systemu transportu tworzyw
Wskaznik LED statusu pracy
Moc: 7,5 kW
e Srednica: 60 mm
11.3. FILTR Z WKLADEM CELULOZOWYM + CZYSZCZENIE FILTRA + BYPASS, WOLNOSTOJACY —szt. 1
e  Filtr cyklonowy do jednostek ssacych
Stozkowy filtr celulozowy
Wyjmowany zbiornik zbierajgcy
Brak koniecznosci konserwaciji
Klapa zwrotna
Automatyczne czyszczenie bez dostepu powietrza
Zawor bypass
Wydajnos¢ filtracji mikronéw: 8,0
Srednica mm: 64
11.4. ZAPASOWA JEDNOSTKA SSACA —szt. 1
e Zapasowa kiowa jednostka ssgca
e Panel elektryczny jednostki
e Moc kW: 7,5
e Srednica rury mm: 60
11.5. MANUALNA ZMIANA VACUUM/REZERWA/VACUUM — szt. 1
11.6. ODBIORNIK 3-FAZOWY —szt. 12
e  Odbiornik granulatu z tworzywa sztucznego do systemow transportowych
Efekt Vortex
Filtr siatkowy ze stali nierdzewnej
Oswietlenie LED o wysokiej widocznosci
Pojemnosé dmc: 12,0
Srednica rury mm: 40
11.7. ADAPTER DO KLAPY ODBIORNIKA —szt. 12
e Rura wlotowa materiatu do odbiornikow
e  Srednica rury mm: 60
11.8. ADAPTER DO KLAPY —szt. 12
e Rura wlotowa materiatu do odbiornikéw
e Srednica rury mm: 50
11.9. PODAJNIK JEDNOFAZOWY - szt. 24
Kompaktowy podajnik jednofazowy
Efekt Vortex
tagodny start
Samoczyszczacy filtr tkaninowy w standardzie
Lampa LED o wysokiej widocznosci
Poziom hatasu <76dBA
Pojemnos$é dmc: 1,0
Srednica rury mm: 30
11.10. DYSK ADAPTACYJNY —szt. 24
e Dysk adaptacyjny do podajnikéw typu 1 montowany na kotnierzu typu 6.
11.11. RURA Z POJEDYNCZA SONDA — szt. 24
e Jednorurowa sonda ssgca
e Srednica mm: 30
e Diugosc weza elastycznego m: 3
11.12. MATERIALY INSTALACYJNE - szt. 1
e Rurociggi materiatowe ze stali nierdzewnej, kolana przeciwzuzyciowe do transportu materiatéw, tuleje
taczace, elastyczne rurociggi.
11.13. ODBIORNIK 3-FAZOWY - szt. 12
Odbiornik granulatu z tworzywa sztucznego do systeméw transportowych
Efekt Vortex
Filtr siatkowy ze stali nierdzewnej
Oswietlenie LED o wysokiej widocznosci
Pojemnosé dmc: 48,0
Srednica rury mm: 50

12. ROZDZIELNIA AUTOMATYCZNA C (FIOLETOWA STREFA)
e Wejscia: 10
o Wyijscia: 24
12.1. ZAWOR CZYSZCZACY LINIE Z ZAMKNIECIEM VPC D.60 — szt. 10
e  Automatyczny zawor do czyszczenia linii w systemach transportowych
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e  Odlew aluminiowy
e Zamkniecie z uszczelkg
e Srednice rur mm: 60
12.2. STEROWNIK ELEKTROPNEUM CEP V V24-DC CEP V —szt. 3
e  Elektro-pneumatyczne urzgdzenie do sterowania zaworami do czyszczenia rur lub zaworéw wylotowych
materiatu
e Przytagcze rurki i kabel zasilajgcy
12.3. ORUROWANIE —szt. 1
e Ruryiweze ze stali nierdzewnej do podtgczenia wlotu i wylotu do jednostki sterujgcej
12.4. Rozdzielacz automatyczny 24-24 — szt. 1
e Automatyczne sprzegto materiat-maszyna dla scentralizowanego systemu podawania 24 IN/OUT
e  Moduty In/Out z niezaleznymi napedami
e Zintegrowane sterowanie z systemem podawania
e Wilot i wylot po stronie maszyny max. 24
e (Czas reakcji potgczenia ramienia wlot/wylot: 1,0 sek.
12.5. Modut 24 IN/OUT - szt. 10
e  Modut przytgczeniowy IN/OUT do rozdzielacza automatycznego
e Hermetyczne potgczenie z pierscieniem uszczelniajgcym
e  Modut elektryczny, mechaniczny i pneumatyczny
e  Srednica rury mm: 60
Modut 24 IN/JOUT — szt. 24
e  Modut przytgczeniowy IN/OUT do rozdzielacza automatycznego
e Hermetyczne potgczenie z pierscieniem uszczelniajgcym
e  Modut elektryczny, mechaniczny i pneumatyczny
e Srednica rury mm: 60
12.7. Kabina ochronna dla rozdzielacza — szt. 1
e Kabina ochronna dla rozdzielacza
e Panele z siatki zapewniajace tatwy dostep
e Drzwi kontrolowane przez urzadzenie zabezpieczajgce

12.6.

13. DOZOWANIE GRAWIMETRYCZNE D (FIOLETOWA STREFA)
Max. produkcja mieszanki: 75 Kg/h
Rodzaj materiatu: PE/PP
Forma tworzywa: granulki 2-4 mm
llo$¢ dozowanych komponentow:

- I° komponent (min-max): Natural % 10 - 100

- II° komponent (min-max): Natural % 5 - 30

- IlI° komponent (min-max): Additive % 1 - 5

- IV° komponent (min-max): Additive % 0,1 - 1
13.1. Dozownik grawimetryczny — szt. 12

e  Woysokoprecyzyjny grawimetryczny system dozowania partii dzieki technologii cyfrowej. Maszyna

wyposazona w algorytm obliczania wagi, ktéry zapewnia odporno$¢ na wibracje, co pozwala na
zainstalowanie miksera bezposrednio na maszynie przetwarzajgcej. Mechanizm dozujgcy gwarantujgcy
zaktadang doktadnosé, np.: z podwdjng migawkg Sterowanie oparte na komputerze PC, kolorowy
dotykowy interfejs uzytkownika.Technologia cyfrowa.
System separacji drgan
Ethernet USB Serial Port RS485.
tatwy interfejs dotykowy.
Dokfadnos¢ 0,1% na produkcji godzinowe;.
Czas reakcji migawki: 25 msec.
200 receptur w pamieci
13.2. ZBIORNIK STANDARDOWY 24 — szt. 24
Standardowy zbiornik do dozownika grawimetrycznego.
Precyzyjne dozowanie dzieki dwustronnie otwieranej migawce.
Konstrukcja ze stali nierdzewne;.
Pojemnos¢ zbiornika: 24 dmc.
Czas reakcji migawki: 25 msec
Precyzja dozowania: 0,01%
13.3. — ZBIORNIK ZREDUKOWANY - szt. 12
Zmniejszony standardowy lej do dozownika grawimetrycznego.
Dozowanie masterbatchu i dodatkéw (1% do 5%).
Konstrukcja ze stali nierdzewne;.
Niezalezny i wyjmowany lej.
tatwa konserwacja i czyszczenie.
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Pojemnosé¢ leja: 24,0 dmc
Czas reakcji migawki: 25 msec

13.4. - ZBIORNIK PULSACYJNY —szt. 12

Pulsacyjny lej do dozownika grawimetrycznego.
Dozowanie koncentratéw i dodatkéw (0,1% do 1%).
Mechanizm pulsacyjny dla doskonatego wykonczenia.
Konstrukcja ze stali nierdzewne;.

Minimalna pojemnos¢ kontroli partii: 0,08 g.
Niezalezny i wyjmowany lej.

tatwa konserwacja i czyszczenie.

Pojemnosé¢ leja: 25,0 dmc

Czas reakcji migawki: 25 msec

13.5. WSPARCIE DLA ZBIORNIKOW — szt. 12

Scianka wspierajgca dla mocowania 4 zbiornikéw.

13.6. BAZA ZBIORNIKA Z WYLOTEM | ZAS. BTK 15 D 70 —szt. 12

Podstawy leja do instalacji bezposrednio na maszynie przetworczej.
Wykonane z odlewu aluminiowego.

Zasuwa reczna.

Gorny kotnierz: 150x150 mm, Dolny kotnierz: 120x120 mm

14. DOZOWANIE GRAWIMETRYCZNE E (FIOLETOWA STREFA)

Max. produkcja mieszanki: 150 Kg/h
Rodzaj materiatu: PE/PP
Forma tworzywa: granulki 2-4 mm
llo$¢ dozowanych komponentéw
I° komponent (min-max): Natural % 10 - 100
- II° komponent (min-max): Natural % 5 - 30
- IlI° komponent (min-max): Additive % 1 - 5
- IV° komponent (min-max): Additive % 0,1 - 1

14.1. DOZOWNIK GRAWIMETRYCZNY - szt. 3

Jednostki dozowania grawimetryczne .

Precyzja: 0,01%, system wazenia zbiornika, np.: podwdjnie otwierana migawka.

tatwa obstuga, panel dotykowy.

Porty: Ethernet, USB, Modbus.

1180 modele, dozowanie do 12 ton/h, 12 elementéw.
Zapis 200 receptur.

14.2. ZBIORNIK STANDARTOWY 25 LT —szt. 3

Standardowy lej do dozownika grawimetrycznego.
Konstrukcja ze stali nierdzewne;j.

Niezalezny i wyjmowany lej.

Modutowa konstrukcja.

Pojemnosé¢ leja: 25,0 dmc

Czas reakcji migawki: 25 msec

14.3. ZMNIEJSZONY ZBIORNIK 25 LT Szt. 6

Zmniejszony standardowy lej do dozownika grawimetrycznego.
Dozowanie 1% do 5% koncentratu i dodatkow.

Konstrukcja ze stali nierdzewne;.

Niezalezny i wyjmowany lej.

tatwa konserwacja i czyszczenie.

14.4. ZBIORNIK PULSACYJNY 25 LT —szt. 3

Pulsacyjny lej do dozownika grawimetrycznego.
Dozowanie 0,1% do 1% koncentratéw i dodatkow.
Mechanizm pulsacyjny dla doskonatego wykonczenia.
Konstrukcja ze stali nierdzewne;.

Minimalna pojemnos$¢ kontroli partii: 0,08 g.
Niezalezny i wyjmowany lej.

tatwa konserwacja i czyszczenie.

Pojemnosé¢ leja: 25,0 dmc

Czas reakcji migawki: 25 msec

14.5. WSPARCIE DLA ZBIORNIKOW — szt. 3

Scianka wspierajaca dla mocowania 4 zbiornikéw.

14.6. BAZA ZBIORNIKA Z WYLOTEM | ZAS. BTK 22 D 10 Szt. 3

Podstawy leja do instalacji bezposrednio na maszynie przetworczej.

B8 PARP
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e Wykonane z odlewu aluminiowego.
e Zasuwa reczna.
e  Gorny kotnierz: 220x220 mm, Dolny kotnierz: 150x150 mm

15. SYSTEM PODAWANIA C
e llos¢ obstugiwanych maszyn: 15
Rodzaj materiatu do transportu: PP
Gestos$¢ materiatu- kg/dmc: 0,6
Forma- Granulat 2-4 mm
Przeréb maksymalny- Kg/h: 1200
Maksymalna odlegtos¢ zatadunku- mt.: 50
Wysokos$¢ zatadunku- mt.: 4
llos¢ kolanek- 15
15.1. KLOWA JEDNOSTKA SSACA V400/50 — szt. 1
e Nowa konstrukcja o zmniejszonym obrysie dostosowana do systemu transportu tworzyw
e \Wskaznik LED statusu pracy
e Moc: 7,5 kW
e Srednica: 60 mm
15.2. FILTR Z WKLADEM CELULOZOWYM + CZYSZCZENIE FILTRA + BYPASS, WOLNOSTOJACY
—szt. 1
e  Filtr cyklonowy do transportu tworzyw sztucznych.
Efekt Vortex dla wiekszej separacji pytu.
Stozkowy filtr celulozowy, wyjmowany zbiornik zbierajacy.
Bez konieczno$ci konserwacji, automatyczne czyszczenie.
Zawor bypass, wydajnosé filtracji mikronow: 8,0.
15.3. BACKUP KLOWA JEDNOSTKA SSACA —szt. 1
e Jednostka ssgca zapasowa z dmuchawg do transportu tworzywa sztucznego.
e Panel elektryczny jednostki, moc: 7,5 kW.
e Srednica rury: 60 mm.
15.4. MANUALNA ZMIANA VACUUM/RESERWA/VACUUM - szt. 1
15.5. ODBIORNIK 3-FAZOWY - szt. 15
e  Odbiornik granulatu z tworzywa sztucznego.
e Pojemnos¢: dmc 48,0, $rednica rury: 50 mm.
15.6. ODBIORNIK 3-FAZOWY - szt. 15
e  Odbiornik granulatu z tworzywa sztucznego.
e Pojemnosé: dmc 12,0, srednica rury: 40 mm.
15.7. ADAPTER DO KLAPY ODBIORNIKA R —szt. 15
e  Rura wlotowa materiatu do odbiornikéw .
e Srednica rury: 60 mm.
15.8. ADAPTER DO KLAPY ODBIORNIKA —szt. 15
e Rura wlotowa materiatu do odbiornikéw .
e Srednica rury: 50 mm.
15.9. PODAJNIK JEDNOF. — szt. 30
e Kompaktowy podajnik jednofazowy ze stali nierdzewnej.
e Pojemnos¢: dmc 1,0, srednica rury: 30 mm.
15.10. DYSK ADAPTACYJNY — szt. 30
e Dysk adaptacyjny do podajnikdw typu 1, montowany na kotnierzu typu 6.
15.11. MATERIALY INSTALACYJNE —szt. 1
e Rurociggi materialowe ze stali nierdzewnej, kolana przeciwzuzyciowe, tuleje taczgce, elastyczne
rurociagi.
15.12. RURA Z POJEDYNCZA SONDA — szt. 6
e Jednorurowa sonda ssaca ze stali nierdzewnej.
e Srednica rury: 50 mm, Dlugo$é weza elastycznego: 3 m.
15.13. RURA Z POJEDYNCZA SONDA - szt. 30
e Jednorurowa sonda ssgca ze stali nierdzewnej.
e Srednica rury: 30 mm, Dlugo$é weza elastycznego: 3 m.

16. ROZDZIELNIA AUTOMATYCZNA D (ROZDZIELNIA AUTOMATYCZNA POMIEDZY SILOSAMI
ZEWNETRZNYMI A WEWNETRZNYMI)

o Wejscia: 12

o Wyijscia: 4

e  Zintegrowane sterowanie z systemem
e  Wiot po stronie materiatu, maks.: nr 12
e  Wylot po stronie maszyny, max.: n°12
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e  Czas reakcji potgczenia ramienia wlot/wylot: sek. 1,0
Rozdzielacz automatyczny —szt. 1

e Automatyczne sprzegto materiat-maszyna dla scentralizowanego systemu podawania.
e  Prostota mechanizmu i uruchomienia.

e  Moduty In/Out kompletne z niezaleznymi napedami.

e Hermetyczne potaczenie In/Out dzieki pierscieniowi uszczelniajgcemu.

e Tylko 100 mm wspdlnej rury, aby unikng¢ wszelkich zanieczyszczen.
Modut 12 IN/OUT - szt. 12

e  Modut przytgczeniowy IN/OUT do rozdzielacza automatycznego

e Ruch wglebny z podwdjnym tacznikiem ramienia mechanicznego.
Modut 12 IN/JOUT —szt. 4

e  Modut przytgczeniowy IN/OUT do rozdzielacza automatycznego

e Ruch wgtebny z podwdjnym tgcznikiem ramienia mechanicznego.

Kabina ochronna dla rozdzielacza —szt. 1

e Kabina ochronna z panelami z siatki zapewniajgcymi fatwy dostep.

e Drzwi kontrolowane przez urzadzenie zabezpieczajgce.
ZAWOR CZYSZCZACY LINIE Z ZAMKNIECIEM VPC D.60 — szt. 12

e Automatyczny zawdr do czyszczenia linii w systemach transportowych.

e  Odlew aluminiowy, zamkniecie z uszczelka.

e Srednice rur: 60 mm.

STEROWNIK ELEKTROPNEUM CEP V V24-DC - CEP V —szt. 3

e  Elektro-pneumatyczne urzgdzenie do sterowania zaworami do czyszczenia rur lub zaworéw wylotowych

materiatu.

e  Przytagczenie rurki oraz kabla zasilajgcego.

ORUROWANIE - szt. 1

e Ruryiweze ze stali nierdzewnej do podtaczenia wlotu i wylotu do jednostki sterujace;.
MATERIALY INSTALACYJNE - szt. 1

e Rurociaggi materiatowe ze stali nierdzewnej, kolana przeciwzuzyciowe do transportu materiatéw, tuleje

taczace, elastyczne rurociggi.

SKRZYNKI ELEKTRYCZNE DO PONOWNEGO WYKORZYSTANIA ISTNIEJACEJ POMPY | ODBIORNIKA
1

17. SYSTEM NADZORU DLA WSZYSTKICH STREF

17.1.

17.2.
17.3.
17.4.
17.5.
17.6.
17.7.
17.8.
17.9.

TERMINAL STACJI NADZORU —szt. 1
e system dedykowany do tgcznosci i nadzorowania ztozonych systemoéw.
e  Oparty na monitorowaniu stacji koncowej zbiera sygnaty z kazdej aktywnej maszyny w dziale witrysku,
do 1200 uzytkownikow.
e  System nadzoru opartym na standardach SCADA i posiada protokét OPC UA zgodnie ze standardami
tacznosci inteligentnej fabryki 4.0.
e System nadzoru jest zintegrowanym systemem aktywnych licenciji.
e Zuzycie poszczegdlnych materialdow w czasie rzeczywistym jest pobierane z systemu SCADA z
magazynu surowcow.
e Modutowa struktura sktada sie z 20 podstawowych licencji specjalistycznych: Transport, Suszenie,
Dozowanie, Magazynowanie.
e 24 aplikacje sg przeznaczone do raportowania, linkow, zdalnej pomocy, konserwacji zapobiegawczej,
itp.
LICENCJA STACJA ROBOCZA —szt. 1
MODUL PRZYLACZENIOWY OPC-UA —szt. 1
CZARNA SKRZYNKA —szt. 2
PRZELACZNIK ETHERNETOWY Szt. 1
KABEL SIECIOWY 100MT —szt. 3
KABEL ETHERNET 100 mt. —szt. 3
LICENCJE
EKRAN INFORMACYJNY —szt. 3

17.10. WYSWIETLACZ 50" —szt. 3

17.11. MODUL PODAWANIA — szt. 3

17.12. MODUL POMPA — szt. 4

17.13. KLIENT ODBIORNIK — szt. 107

17.14. KLIENT KROSOWNICA — szt. 5

17.15. SERWER KLIENTA — szt. 3

17.16. MODUL DOZOWANIE — szt. 3

17.17. KLIENT DOZOWNIK GRAWIMETRYCZNY - szt. 55
17.18. PUSZKA Z KABLEM - szt. 55

e  Skrzynka potaczeniowa ("T") do podtgczenia pojedynczej jednostki do gtéwnej linii.
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e Dostarczany jest rowniez 6-metrowy kabel do podtgczenia urzgdzenia do skrzynki znajdujgcej sie
zazwyczaj wyzej.
17.19. MAGAZYNUJACY SILOS -szt. 1
17.20. KLIENT SILOS - szt. 31
17.21. INTERFEJS 4 SILOS POZIOM V230/50 — szt. 8
17.22. Szkolenie

18. MAGAZYNOWANIE
18.1 ZBIORNIK MAGAZYNUJACY 60L

Pojemnik ze stali nierdzewnej odpowiedni do przechowywania materiatéw plastikowych. Dzieki
modutowej i cylindrycznej konstrukcji pojemnik mozna tatwo czy$ci¢, jest wyposazony w zamykang pokrywe i
sonde ssacg. Jest on uzywany do przechowywania materiatu na pokfadzie maszyny podczas zmiany roboczej i
ma obrotowe kétka. Przygotowany dla podajnikow powyze;j.
- Sonda ssaca
- Kotfa obrotowe z hamulcem
- Przystosowany do podajnikow powyzej
- Pojemnos¢ 60 dmc

18.2 ZBIORNIK MAGAZYNUJACY 120L

Pojemnik ze stali nierdzewnej odpowiedni do przechowywania materiatébw plastikowych. Dzigki
modutowej i cylindrycznej konstrukcji pojemnik mozna tatwo czys$cié, jest wyposazony w zamykang pokrywe i
sonde ss3acg. Jest on uzywany do przechowywania materiatu na pokfadzie maszyny podczas zmiany roboczej i
ma obrotowe kotka. Przygotowany dla podajnikow powyze;j.
- Sonda ssaca
- Kota obrotowe z hamulcem
- Przystosowany do podajnikow powyzej
- Pojemnos$¢ 120 dmc

19. INSTALACJA
19.1. INSTALACJA ZIELONA STREFA —szt. 1
e Bedzie ona realizowana przez wyspecjalizowany personel, a wszystkie operacje bedg wykonywane w
petni autonomicznie.
19.2. INSTALACJA NIEBIESKA STREFA
19.3. INSTALACJA POMARANCZOWA STREFA + FIOLETOWA STREFA
19.4. INSTALACJA KROSOWNICY AUTOMATYCZNEJ POMIEDZY ORUROWANIEM WEWNETRZNYM A
ZEWNETRZNYM

Rysunek ponizszy przedstawia schemat systemu podawania surowca wraz z systemem sterowania Zaktadu
produkcyjnego firmy Wilk 2 sp. z 0.0. w Chetmie
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