Dotyczy: zapytanie ofertowe nr 1/FENG.03.01 na dostawe, nadzér nad instalacjg i uruchomienie linii
technologicznej do produkciji folii wielowarstwowej — 1 szt. planowang do finansowania w ramach projektu pn.
LZwiekszenie efektywnosci energetycznej spotki MARMA POLSKIE FOLIE poprzez modernizacje infrastruktury”
realizowanego w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027, Dziatanie

dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska

Zatacznik nr 3 do Zapytania Ofertowego nr 1/FENG.03.01

pieczec oferenta

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez

Unie Europejska - ‘ BGK D

PARAMETRY OFEROWANE

Linia technologiczna do produkcji folii wielowarstwowej — 1 szt.

(dostawa, nadzér nad instalacjq i uruchomienie)

3.01 Kredyt Ekologiczny,

Nalezy uzupetni¢ wytacznie kolumne ,,Warto$¢ oferowana”.

WARTOSC WARTOSC

Lp. AL WYMAGANA OFEROWANA
Linia do produkgii folii 9-warstwowe;

1. TAK
metodg rozdmuchu
Wyposazona w zintegrowany modut MDO

2. . . . » TAK
do orientowania wzdtuznego folii.
Mozliwos¢ produkciji szerokiej gamy folii z

3. | mozliwoscig przetwarzania PE, LLDPE, TAK
HDPE, MDPE, EVA, PCR, EVOH, PA

4. | Linia w petni zautomatyzowana TAK

5. | Szeroko$¢ robocza linii 2800 mm — 3000 mm

6. | Grubos¢ folii w zakresie 20 -250 pym

7. | Predko$¢ nawijania folii min. 250 m/min

8. | Srednica nawijanego wyrobu min. 1000 mm

9. | Zakres orientowanych folii 20 -250 pm

10. | Wspdtczynnik orientacji folii od 1:1 do 10:1

11, Wydajnos¢ pIodukcyjna dla produktu min. 600kg/h
wzorcowego* (kryterium oceniane)

12. | Zakres $rednic ustnikow glowicy fi 400 — 600 mm
Max. zuzycie energii elektrycznej na kg

13. | produktu wzorcowego* (wydajnos¢ 0,678kWh/kg
energetyczna, kryterium oceniane)

14 Pobdr mocy przy maksym*alnej wydajnosci Max. 678 kW
dla produktu wzorcowego

15 Kpmpletna kpnstrukcja .wiezy wraz z TAK
niezbednymi podestami




i st e i e | sokD
Linia powinna by¢ przygotowana pod

16 montaz systemu 100% inspekc;i

" | produkowane; folii (nie objety
zamowieniem)

Linia wyposazona w niezbedne elementy i
17. | urzadzenia zapewniajace samodzielng TAK
prace (zgodnie z ponizszq tabela)
*Przez produkt wzorcowy rozumie sie: produkcije folii 0 szerokosci 2200 mm, grubo$ci 25 um, wykonanej
z mieszanki wzorcowej: 70% LDPE - polietylen niskiej gestosci o MFI 0,5 + 1,0 g/10min i gestosci 0,920
+ 0,925 g/cm® oraz 30% C6mLLDPE (metalocenowy polietylen liniowy o MFI 1,0 + 2,0 g/10min i ggstosci
0,917 = 0,919 g/cm? i proporcji warstw 1/1/1/1/1/1/1/1/1

TAK

WARTOSC WARTOSC
P A A EL WYMAGANA OFEROWANA
l. GLOWICA
9- warstwowa spiralna gtowica
1| rozdzielajaca dla folii o strukturze warstw TAK
ABCDEFGHI
2| Srednica glowicy (ustnika) fi 600 mm
Najwyzsza jako$¢ wykonczenia
3 zapewniajaca najlepsze tolerancje TAK
grubosci folii

Powierzchnie przeznaczone do kontaktu
ze stopem musza byc¢ idealnie gtadkie i
4/ wykonczone odpowiednio poprzez TAK
chromowanie i niklowanie na twardo i
polerowane ,na lustro”

Ogrzewanie wewnetrzne i zewnetrzne TAK
podzielone na strefy kontroli temperatury

6| Platforma dla obstugi TAK
IIl. | WYTLACZARKA
1. | Wyttaczarka 9-warstwowa TAK
Przystosowana do niskich temperatur TAK
masy

Wyposazona w:

- bezstopniowg skrzynie biegow z
urzadzenie chtodzacym olej przektadniowy
- urzadzenia do pomiaru temperatury oleju
przektadniowego

- wysoce odporny $limak barierowy z
wymiennymi sekcjami mieszajgcymi

- regulowana rama ruchoma rama do
poziomowania wysokos$ci i kompensacii
rozszerzalno$ci ciepinej

- regulatory temperatury i przekazniki
przetaczajace dla stref grzewczych

- urzadzenia do pomiaru temperatury i
ciSnienia stopionego materiatu

TAK
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- urzadzenia do pomiaru temperatury wody
chtodzacej

- elementy grzejne do strefowego
ogrzewania jednostki wyttaczajace;

- wentylatory wdmuchiwane w celu
strefowego chtodzenia jednostki
wyttaczajacej

- dla kazdej z wyttaczarek system
chtodzenia badz grzania umozliwiajacym
doktadna regulacje temperatury strefy
zasypu

- separatory magnetyczne pomiedzy
wlotem granulatu a jednostkq dozujacg

lll. | JEDNOSTKA ORIENTUJACA MDO

1. | Jednostka MDO o szeroko$ci 2800 - 3000 mm

Predko$¢ mechaniczna wlotowa 5—100 m/min

Predko$¢ mechaniczna wylotowa 5 - 250 m/min

Ptynna regulacja wspotczynnika orientacji 1:1 do 10:1

SARN Fanl Bl b

Olejowy zespdt temperaturowy o
: TAK
podwyzszonych parametrach.

Wymagana temperatura zespotu

min. 160 st.C
temperaturowego (grzewczego)

Wyposazenie:

- minimum 10 szt. termoregulowanych
rolek, podzielonych na strefy:
podgrzewania wstepnego, orientaci,
wyzarzania i chtodzenia.

- termoregulacja dla kazdej ze stref
niezalezna

- system regulacji i optymalizaciji profilu folii
na wejsciu

- pomiar naprezenia naciggu folii przed
jednostkg MDO

- rolki napedzane niezaleznie przez silniki
asynchroniczne

7. | - czujnik rozdarcia folii TAK
- wizualizacja oraz sterowanie z
dedykowanego pulpitu

- mozliwos¢ transferu danych
produkcyjnych do monitorowania w
systemie nadrzednym

- konstrukcyjne obej$cie do pracy bez
jednostki orientujace;

- urzadzenie do przewlekania folii podczas
obejscia

- dodatkowy stojak z jedng stacjq
nawijajacq

- jednostka ciecia bocznego wraz z
odprowadzaniem $cinek folii
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- pomiar profilu zorientowanej folii,
umozliwiajacy pomiar kazdej pojedyncze;
wstegi folii

<

NAWIJARKA DO FOLII.

Szeroko$¢ nawijanej folii

2800 — 3000mm

Predko$¢ mechaniczna

min. 250 m/min

Sedind b

Srednica nawijanej roli

min.1000 mm

Wymagane wyposazenie:

- nawijarka folii powinna sktadac sie z
dwach stacji nawijajacych i jednostki
wstepnego odbioru. Wyposazona w
zmotoryzowany system docisku rolki i
centralny naped watu nawijajacego,
zapewniajaca najlepsza jakos¢ rolki.

- mozliwo$¢ nastepujacych trybdw pracy:
uzwojenie stykowe, uzwojenie
stykowe/centryczne i uzwojenie
szczelinowe,

-noze rozdzielajace w jednostce odciggu
wstepnego wraz z orurowaniem i
dmuchawg do odciggania scinek

- noze do cigcia wzdtuznego z mozliwo$cig
produkcji do pieciu uzytkdéw na strone,
wraz z orurowaniem i dmuchawg do
odciggania scinek

- oscylacja jednostki ciecia wzdtuznego w
kierunku przesuwu folii

- rolki zwrotne z rowkiem spiralnym
rozprowadzajacym zmarszczki min. 8 szt.
na kazda nawijarke

- wat nawojowy rozprezny 3” - 5 szt.

- wat nawojowy rozprezny 6" 5 szt.

- system obstugi watu nawijajacego do
zaktadania wstepnego oraz
przytrzymywania watu podczas wymiany
rolki

- dejonizatory

TAK

Rolki chtodzace w systemie pre-nip
Chtodzone wodg rolki S-wrap do
chtodzenia wstegi folii bezpo$rednio przed
nawijaniem celem uzyskania optymalne;
jakosci nawijania folii poprzez
odprowadzanie ciepfa resztkowego.

TAK

Linia wyposazona w system zasysania
krawedzi brzegowane; folii oraz system
przetwarzania w granulat.

TAK

W podstawowym wyposazeniu systemu
zasysania powinny sie znalez¢:

-cyklon do podawania Scinek

TAK




Rzeczpospolita

- Polska

Fundusze Europejskie
dla Nowoczesnej Gospodarki

Dofinansowane przez

Unie Europejska

-zageszczarka tngca

-wyttaczarka

-granulacja na gorgco z chtodzeniem
powietrzem

Urzadzenie powinno pracowac w sposob
automatyczny dostosowujgc wydajnos¢ do
predkosci lini.

TAK

ODCIAG WSTEPNY

Szeroko$¢ na ptasko

2800-3000 mm

Predkos¢ maksymalna

150 m/min

Sad I o

Temperatura pracy

20 st.C-95st.C

W wyposazeniu powinny znalez¢ sie
nastepujace elementy:

- walce ciggnace w systemie pre nip

- dwuptaszczowe walce chtodzace do
wychtadzania folii bezposrednio przed
nawijaniem

- rolki pomiaru naprezenia folii

- naped na serwomotorach

- czujniki ultradzwigkowe do prowadzenie
wstegi w odniesieniu do $rodka

TAK

OSCYLACYJNA JEDNOSTKA ODCIAGOWA

Szeroko$¢ na ptasko

2800-3000 mm

Predko$¢

do 150 m/min

Wymagania;

- jednostka obrotowa umocowana na
ramie podstawy za pomocag pierécienia
obrotowego z pretami obrotowymi i rolkami
odchylajacymi

- watki obrotowe z poduszka powietrzng
- naped rewersyjny

- prowadnice z rolkami z wtokna
weglowego sktadane napedem
elektrycznym

- S-Wrap dwuwatkowy

- jednostka odpuszczania

TAK

VIl

WIEZA | KONSTRUKCJE WSPORCZE

Wysokos¢ wiezy

max. 20 m.

Procz samej wiezy konstrukcja powinna
przewidywac dodatkowe platformy na
pietrze do instalacji platformy MDO,
jednostki odciggu wstepnego, jednostek
obrébki wstepnej, centralnego systemu
prowadzacego folie oraz szaf
elektrycznych.

TAK

VIIL.

GRAWIMETRYCZNYM

SYSTEM DOZOWANIA SUROWCA Z SYSTEMEM

Pneumatyczny system transportu

granulatu na odlegto$¢ do 40 m

TAK

-
.BGK
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llo§¢ dmuchaw

min. 2 szt.

llo§¢ dozownikdw

tacznie 37 szt.; 9 szt. to
gtéwne; 28 szt. boczne
dozowniki

Grawimetryczny system dozowania z
podajnikiem do precyzyjnego pomiaru i
kontroli wagi folii.

TAK

Monitorowanie i dozowanie surowcow
konczacego sie zlecenia z mozliwo$cig
wyrzutu resztek surowca.

TAK

PANEL STEROWANIA

Sterowanie linig w spos6b intuicyjny i
przyjazne dla uzytkownikow.

TAK

Interfejs w jezyku polskim

TAK

Oprogramowanie powinno posiadac¢
nastepujace funkcje:

- wizualizacje linii z poszczegdlnym
jednostkami wchodzacymi w sktad linii

- dane procesowe, operacyjne i pomiarowe
- podstawowe parametry kontroli i regulacii
procesu produkcyjnego

- raporty dotyczace wydajnosci,
temperatur, cisnien

- Zuzycia poszczegolnych materiatow

- zarzgdzanie recepturami i zaméwieniami
-komunikaty o btedach, alarmach

- raportowanie zuzycia energii elektrycznej

TAK

Archiwizacja danych produkcyjnych oraz
mozliwo$¢ wymiany danych z poziomu
oprogramowania ERP.

TAK

Mozliwo$¢ monitorowania procesu z
dowolnego komputera zewnetrznego.

TAK

AKTYWATORY OBROBKI POWIERZCHNI

FOLII

Szeroko$¢ jonizacii

2800-3000 mm

Moc wyjSciowa generatordw

20 kW

Elektrody segmentowe rozktadanie co 5
mm

TAK

Automatyczne dopasowanie mocy do
predkosci linii

TAK

Obrdbka wstepna folii wymaga tacznie
instalacji3 szt. aktywatorow:

- dwustronna obrébka wstepna folii
ztozonej (zewngtrzne strony balona )- 1
szt. aktywator dwustronny

- obrébka strony wewnetrznej folii po
roztozeniu w tadme - 2 szt. aktywatorow
jednostronnych

TAK

XL

ORAZ WODY PROCESOWEJ

URZADZENIA DO CHLODZENIA POWIETRZA PROCESOWEGO

-
.BGK
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Urzadzenia powinny by¢ zaprojektowane,
aby zapewni¢ odpowiednig temperature
powietrza i wody procesowej dla redukcjii
optymalizacji zuzycia energii.

TAK

Urzadzenia powinny by¢ kompaktowe,
wyposazone w odpowiednig automatyke,
komory mieszania powietrza, suche
chtodnice, jednostki chtodzace dla
powietrza procesowego i wody
procesowe;.

TAK

Jednostki powinny pracowac¢ w
zamknietym obiegu wody procesowe.

TAK

Xl

ZMIENIACZE SIT

Wymagane jest aby linia byta wyposazona
w hydrauliczne zmieniacze sit,.

TAK

Wyposazenie:

-czujnik pomiaru cisnienia stopu z
automatyczng dezaktywacjg pracy
wyttaczarki po przekroczeniu nadcinienia
-czujnik temperatury na zmieniaczu

TAK

KOSZ KALIBRACYJNY

Regulowana wysoko$¢

min. 2000 mm

Zakres szerokosci otwarcia

1000 — 3200 mm

Dodatkowy kosz podtrzymujacy przed
zespotem sktadania folii

TAK

Elektryczna regulacja $rednicy i wysoko$ci

TAK

POMIAR PROFILU FOLII

Maksymalna szeroko$¢ na ptasko

3200 mm

Zmienna predko$¢ obrotowa.

TAK

Bezdotykowy pomiar grubosci folii na
balonie dedykowany do folii barierowych.

TAK

Czujnik z rozpraszaniem wstecznym
promieni rentgenowskich z kontrolg
odlegtosci za pomocg poduszki
powietrznej.

TAK

Regulacja profilu grubosci powinna
odbywac¢ sie za pomocg stref grzewczych
wewnatrz pierscienia chtodzacego z
podziatem na strefykontroli.

TAK

10.

Linia wyposazona w system optymalizacii
profilu folii orientowanej w celu
zaoszczedzania przycinanych krawedzi.

TAK

1.

Pomiar wykonywany bezdotykowo na

ptasko dla dwéch zorientowanych folii.

TAK
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Czytelny podpis uprawnionego przedstawiciela Oferenta
oraz pieczeé firmowa (jesli podmiot posiada piecze¢ firmowa)




