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Zestawienie pozycji z konfiguraciji

Pozycja Opis ilos¢ Suma [EUR] Strona

P1121 WYMAGANIA KIEROWANE DO OPERATOROW KLIEN- 1 6
TA

P1.1.2.2 EDGETEQ S-300 (OPTIMAT KDF 240 C) 1 18.340,00 6

P1.1.23 POSUW STALY 11 M/MIN 1 8

P11.24 STANDARDOWA TABLICZKA ZNAMIONOWA 1 8

Pakiety wyposazenia

P11.41 ZESTAW NARZEDZIR - 2 MM 1 9

Podawanie i odbieranie elementu

P1151.131 WYROWNYWANIE ELEMENTU NA WEJSCIU 1 920,00 9

P1151.141 WSPORNIK POD ELEMENTY Z SZYNA ROLKOWA 1 9

P1151211 BLOKADA NA WEJSCIU 1 9

P1151221 SYSTEM TRANSPORTU ELEMENTOW 1 490,00 9

P115.1.231 ROLKI DOCISKU GORNEGO 1 430,00 10

P115.1.24.1 RECZNA REGULACJA WYSOKOSCI DOCISKU GOR- 1 10
NEGO

Apply separating agent and process format

P115.211 AGREGAT DO NANOSZENIA SRODKA ANTYAD- 1 2.130,00 10
HEZYJNEGO OD GORY/OD DOtU

P115.22.1 AGREGAT WSTEPNEGO FREZOWANIA 2 X 2,2 KW 1 9.070,00 10

P1152211 KOMPLET FREZOW DIAMENTOWYCH WD40 DO OB- 1 1.420,00 11
ROBKI WSTEPNEJ

Oklejanie obrzezem

P1153.1.1 PODGRZEWANIE ELEMENTU ZA POMOCA KROT- 1 225,00 11
KOFALOWEGO PROMIENNIKA NA PODCZERWIEN

P1.153.2.1 KLEJ EVA | PUR 1 11

P1.15331 UCHWYT DLA JEDNOSTKI NANOSZENIA KLEJU QA/PU 1 12

P11534.1 JEDNOSTKA DO NANOSZENIA KLEJU QA65 N 1 7.450,00 12

P11535.1 MAGAZYN NA OBRZEZE Z ROLKI | OBRZEZE WE 1 3.490,00 14
WSTEGACH

P11536.1 STREFA DOCISKU Z 3 ROLKAMI 1 1.440,00 14

P1.1536.13 AGREGAT DO NANOSZENIA SRODKA SMARUJACEGO 1 1.370,00 14

Obrébka koncowa elementu

P1154.1.1 AGREGAT ODCINAJACY HL6131 1 4.580,00 15

P1.1.5.4.2.1 AGREGAT FREZARSKI 1 5.040,00 15

P1154218 NARZEDZIE DLA AGREGATU DO FREZOWANIA NA 1 680,00 16
GOTOWO

P115431 AGREGAT ZAOKRAGLAJACY FF6210 1 10.900,00 16

P1154313 NARZEDZIE DO AGREGATU FF6210, 1 PROFIL 1 1.000,00 17

P115.4.4.1 WIELOSTOPNIOWA CYKLINA PROFILOWA MZ40 1 8.740,00 17

P1.1544.13 NOZ PROFILOWY Z WEGLIKA SPIEKANEGO DO 1 115,00 18
CYKLINY WIELOSTOPNIOWEJ MZ 40

P115.45.1 CYKLINA DO CZYSZCZENIA SPOINY KLEJOWEJ 1 2.140,00 18

P1.1546.1 AGREGAT DO NANOSZENIA SRODKA 1 2.130,00 18
CZYSZCZACEGO OD GORY/OD DOtU

P1154.7.1 AGREGAT POLERSKI GORA + DOL 1 1.320,00 18

Media i materialy eksploatacyjne

P1.1.6.1 INSTALACJA ZGODNA Z NORMA DIN EN 60204 1 18
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Pozycja Opis ilos¢ Suma [EUR] Strona
P1.1.6.2 STABILIZACJA NAPIECIA STEROWANIA 1 285,00 19
Sterowanie maszyny
P11.7.11 SYSTEM STEROWANIA GRUPY HOMAG - POWER- 1 870,00 19
TOUCH 24"
Usuwanie wiérow i odpadow
P119.11 SKRZYNKA NA WIORY 1 180,00 20
Dokumentacja
P1.1.10.1 WYBOR JEZYKA: POLSKI 1 220,00 20
P1.1.10.1.1 DOKUMENTACJA W STEROWANIU MASZYNY 1 20
P1.1.101.2 DOKUMENTACJA W FORMIE WYDRUKU 1 20
Apps and digital assistants for production
P11.121.1.1 SERVICEASSIST CLASSIC - 12 MIESIECY 1 20
Suma HOMAG 84.975,00 EUR
Opakowanie tgcznie 213,00 EUR
Ubezpieczenie transportu tgcznie 85,00 EUR
Transport tgcznie 1.200,00 EUR
Montaz tgcznie 1.605,00 EUR
Cena catkowita 88.078,00 EUR

+ VAT
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DOSTAWA

- z zaktadu produkcyjnego, bez opakowania,
bez ubezpieczenia
- zgodnie z Warunkami Incoterms 2020 ICC
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Oferta szczegétowa

P1.1.2.1 Nr katalog. 9793 ilosé: 1

Wymagania kierowane do operatoréw klienta
Wymagana znajomos¢, praktyczne szkolenia / doswiadczenie w nastepujgcym zakresie:

w przypadku maszyn pojedynczych:

instrukcja obstugi

interfejs uzytkownika

funkcje agregatéw w maszynie podstawowej / formatowanie

funkcje agregatu oklejajgcego

funkcje jednostki do nanoszenia kleju

przebieg proceséw na stole magazynowym i w strefie docisku
funkcje agregatow do obrébki koncowej (odcinanie, frezowanie, ...)
praktyczne szkolenia / doswiadczenie dotyczace wszystkich funkcji agregatow i pro-
cesoOw przebiegajgcych na maszynie

programowanie obrébki elementow

e  praktyczne szkolenia / do$wiadczenie w programowaniu na maszynie

dodatkowo w przypadku gniazd produkcyjnych:

sterowanie linig produkcyjng

tworzenie rekordéw danych

ingerowanie w sterowanie linii produkcyjnej

praktyczne szkolenia / doswiadczenie w programowaniu na maszynie

dodatkowo w przypadku specjalnych linii (do kaszerowania, post-/softformingu, pro-
dukcji elementéw konstrukcyjnych/drzwi, elementéw krzywoliniowych, podiég):

e wiedza specjalistyczna i doswiadczenie w zakresie technologii procesow i sterowania

P1.1.2.2 EDGETEQ S-300 ilosé: 1 Suma: 18.340,00 EUR
Optimat KDF 240 C

HOMAG Jednostronna oklejarka waskich powierzchni elementu

Jednostronna oklejarka do obrébki prostych, waskich powierzchni elementéw, oklejania ich
réznymi rodzajami obrzezy i obrobki koncowej wzdtuz i w poprzek

Maszyna podstawowa

MODEL: Model 1240 FC

e  przelotowy korpus maszyny, przygotowany do zabudowy jednostkami obrébczymi
maszyna - lakier biaty sygnatowy RAL 9003

e  ostona dzwigkochtonna z pojedynczym kr6écem do odciggu dla agregatu wstepnego
frezowania oraz pozostatych agregatow

Dane Techniczne

wysokos¢ robocza 950 mm
przytgcze pneumatyki 6 bar
Zuzycie powietrza 716.67 Nl/min
diugos¢ maszyny 5240 mm

e  Podtoze pod maszynag musi byé zgodne z rzutem poziomym i planem odciggu:
5701805412.
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Dane techniczne dotyczg standardowego wykonania. Po wybraniu opcji zmienig sie wartosci przytaczy
dla pradu, odciggu i sprezonego powietrza.

Parametry elementu i obrzeza

Waskie elementy

element o grubosci 8 - 22 mm Min 300x70 mm
element o grubo$ci 23 - 40 mm Min 300 x120 mm
element o grubosci 41 - 60 mm Min 300 x150 mm

e W przypadku wszystkich minimalnych wymiaréw przy wystawaniu elementu 38 mm
nalezy uwzgledni¢ naddatek obrébczy wynoszgcy maks. 3 mm plus grubosé obrzeza.

Dane Techniczne

wystawanie elementu 38 mm
grubos¢ elementu 8-60 mm
wystawanie obrzeza od goéry Max 5 mm
wystawanie obrzeza od dotu state 2 mm

e Za zastosowanie odpowiednich materiatow (ptyty, obrzeza, kleje, Srodki czyszczace,
lakiery itp.) odpowiedzialny jest uzytkownik.
e W przypadku obrzeza z wysokim potyskiem, lakierowanego i matowego oraz wrazliwego
na nacisk zaleca sig, uzycie odpowiedniej folii ochronne;.
e Na materiatach (zaréwno na ptycie, jak i na obrzezu):
- bez warstwy ochronnej
- 0 matowej powierzchni

- o powierzchni lakierowanej na wysoki potysk

e mogg by¢ widoczne $lady po obrébce. Dlatego tez nalezy wczes$niej koniecznie prze-
testowa¢ mozliwos$¢ obrobki takich materiatow.
e ze wzgledu na bezpieczenstwo proceséw do maszyny nie wolno podawac recznie ele-
mentow, ktdére majg od gory:
- wierceniami pod zawiasy wieksze niz 8 mm
- wierceniami przelotowymi o srednicy wiekszej niz 8 mm
- poprzeczne rowki wpustowe szersze niz 8 mm

e wyciecia i wyztobienia i lezg w strefie mocowania docisku gérnego
e reczne podawanie takich elementéw jest mozliwe jedynie po wybraniu osobnej opcji
("Pakiet bezpieczenstwa dla elementéw konstrukcyjnych")

Elektryka

e  napiecie robocze 400 Volt - 3 fazy - 50 Hz

e whudowana szafa sterownicza

e instalacja zgodna z normg EN 60204

e  odciag klienta jest sterowany za pomocg dwoch przekaznikéw stykowych:

- styk 1 - do wigczenia odciggu, gdy wigczy sie posuw maszyny
- styk 2 - do otwarcia klap odciggu, gdy na maszynie sg juz elementy do obroébki

e elektroniczna przetwornica czestotliwosci z funkcjg hamowania silnika

e nie nalezy podtgcza¢ maszyny do wytgcznika réznicowoprgdowego ze wzgledu na prad
uptywowy powstajgcy w trakcie jej eksploatacji; zalecamy natomiast doprowadzi¢ za-
silanie do maszyny w sposob zabezpieczajacy ja przed skutkami ewentualnego dozie-
mienia lub zwarcia (np. zgodnie z normg DIN VDE 0100-520/521.11)

e dostosowanie napiecia roboczego do obowigzujgcego w danym kraju za pomocg trans-
formatora (opcjonalnie)

e  wyposazenie elektryczne z modutowym systemem sterowania w celu zwiekszenia kom-
fortu obstugi

e  przy wahaniach napigcia wiekszych niz +/- 10 % zaleca sig, aby Klient zainstalowat
stabilizator napiecia
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e  zalecana temperatura otoczenia: od + 10 do + 40 stopni C

e  przytgcze elektryczne w wytgczniku gtéwnym jest przygotowane na przewdd jed-
nozytlowy miedziany; przekroj poprzeczny przytgcza zalezy od wielkosci wytacznika
gtéwnego; w przypadku watpliwosci co do maksymalnego przekroju poprzecznego
przytgcza lub co do jego wykonania nalezy skontaktowaé sie z producentem

Jezeli napiecie robocze w maszynie jest r6zne od 400 Volt, to bedzie zastosowany transformator sepa-
racyjny.

Zabezpieczenia

e maszyna zgodna z przepisami UE (znak CE) okreslonymi w aktualnej dyrektywie mas-
zynowej dla produkcji przy uzyciu jednej maszyny
e zgodnie z dyrektywg maszynowg, w przypadku produkcji przy uzyciu kilku potgczonych
ze sobg maszyn (gniazda / linie produkcyjne) w niektorych krajach wymagana jest do-
datkowa ocena zgodnosci
e maszyna sprawdzona pod wzgledem poziomu pytu; warto$¢ TRK maks. 2 mg/m3 przy
zachowaniu wydajnosci odciggu zgodnej z planem ustawienia
e warunkiem zachowania naszej gwarancji i odpowiedzialnosci za produkt jest be-
zwzgledne przestrzeganie oryginalnej instrukcji obstugi maszyny oraz przepiséw be-
zpieczenstwa
e  poziom cisnienia akustycznego:
- poziom ci$nienia akustycznego LA jest rowny albo mniejszy niz 90 DB(A) przy
zatozeniu, ze zachowane sg wiasciwosci ujete w normie DIN EN ISO 18217:2015 - w
czesci 12 - dla oklejarek

e w przypadku maszyn jednostronnych, na ktérych zamocowany element jest swobodnie
dostepny z boku i/lub na wyjsciu, operator musi zagwarantowac, ze:
- za wyjsciem z maszyny bedzie sie znajdowac wolna powierzchnia dtuzsza o 500 mm
od najdtuzszego obrabianego elementu
- z boku maszyny bedzie sie¢ znajdowa¢ wolna powierzchnia szersza o 500 mm od
najdiuzszego obrabianego elementu

Pakiet jakosciowy HOMAG

e certyfikat TUV zgodnie z normg DIN EN 1SO 9001:2015

energooszczedne napedy zgodnie z normg UE nr 640/2009

e maszyna bedzie uruchomiona i wystana zgodnie ze standardowym programem Grupy
Homag

e funkcja energooszczedna:

- przycisk ECO Plus do uruchamiania trybu Stand-By, ktéry mozna aktywowaé po-
dczas produkcji, co powoduje w przypadku przelotu na pusto lub w przypadku pustej
maszyny

- gdy maszyna nie pracuje napiecie sterowania wytgcza sie po pewnym czasie

- napedy zostang wytgczone bez poboru mocy

e nowoczesny, zdecentralizowany system sterowania.

Oprécz naszych Ogdlnych warunkéw handlowych dostepnych na stronie https://www.homag.com/agb
integralng czes¢ umowy stanowig takze kryteria jakosci dostepne na stronie
https://www.homag.com/qualitaet,

obowigzujgce podczas okreslania jakosci przedmiotu umowy.

P1.1.2.3 Nr katalog. 0111 ilosé: 1
Posuw staty 11 m/min
e  posuw staty 11 m/min

P1.1.2.4 Nr katalog. 0180 ilosé: 1

Standardowa tabliczka znamionowa
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PAKIETY WYPOSAZENIA
P11.4.1 Nr katalog. 4876 ilosé: 1
Zestaw narzedzi R- 2 mm
PODAWANIE | ODBIERANIE ELEMENTU
P1.1.5.1.1.3.1 Nr katalog. 4481 ilos¢: 1 Suma: 920,00 EUR
Wyréwnywanie elementu na wejsciu
Przestawiany linial na wejsciu
e  w potaczeniu z wysunigtg czescig do obrobki wstepnej
P1.151.14.1 Nr katalog. 0035 ilos¢: 1
Wspornik pod elementy z szyng rolkowa
e wspornik pod elementy na catej dtugos$ci transportu maszyny
e wysuwany na maks. 520 mm
P1.15.1.211 Nr katalog. 0038 ilosé: 1
Blokada na wejsciu
| .__‘ kontrola odstepéw miedzy elementami za pomocg sterowanej pneumatycznie blokady na
f wejsciu

-

P1.15.1.22.1

Nr katalog. 0900 ilosé: 1 Suma: 490,00 EUR

System transportu elementow

e fancuch transportowy z gumowg nakfadkg, o szerokosci 80 mm
e  precyzyjne powierzchnie biegu i prowadnic

Automatyczne centralne smarowanie toru tancucha
e  Zzbiornik na olej

e automatyczne smarowanie tafncucha transportowego za pomocg regulowanego genera-
tora impulséw
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P1.1.5.1.2.3.1 Nr katalog. 4426 ilos¢: 1 Suma: 430,00 EUR

Rolki docisku gérnego

e pojedyncze rolki w dwoch rzedach ustawione na przemian

e regulacja wysokosci agregatéw do obrébki koncowej za pomocg docisku gérnego
e cyfrowe wyswietlanie pozycji

Rolki gumowe zebate do maszyn z serii S-200 do S-300

e rolki docisku gérnego o ztobkowanej powierzchni

P1.15.1.24.1 Nr katalog. 0930 ilosé: 1

Reczna regulacja wysokosci docisku gérnego

I 4 LJ- e cyfrowy licznik do recznego ustawiania docisku gérnego na grubos¢ ptyty

=
o> m

APPLY SEPARATING AGENT AND PROCESS FORMAT

P1.15.211 Nr katalog. 2215 ilos¢: 1 Suma: 2.130,00 EUR

Agregat do nanoszenia srodka antyadhezyjnego od géry/od dotu
Srodek antyadhezyjny zapobiega przywieraniu resztek kleju do powierzchni elementu

e nanoszenie $rodka antyadhezyjnego od goéry i od dotu elementu przed agregatem do
obrébki wstepnej lub przed formatowaniem

e  pozycja dyszy: gora, dot
- srodek antyadhezyjny jest nanoszony za pomocg dwoch dysz - od gory i od dotu

e  zakup srodka antyadhezyjnego nalezy do zadan klienta

e wyposazenie pierwotne:
gora/dot: pusty 2-litrowy zbiornik na srodek Riepe LPZ/II

e state wystawanie

szczego6towe informacje na temat srodkéw, jakie wolno stosowacé - patrz instrukcja obstugi agregatu

P1.1.5.2.21 Nr katalog. 1512 ilosé: 1 Suma: 9.070,00 EUR

Agregat wstepnego frezowania 2 x 2,2 kW

do wstepnego frezowania waskiej powierzchni elementu przed oklejaniem

e  agregat recznie przestawiany w pionie w celu lepszego wykorzystania ostrzy na
narzedziu

e  2silniki, kazdy o mocy 2,2 kW, 200 Hz, 12.000 obr./min

e  obydwa silniki sterowane elektropneumatycznie

e dla elementéw o grubosci maks. 60 mm

Dane techniczne

predkos¢ posuwu Max 20 m/min
zbieranie widréw przy grubosci ele-

mentu:

8-22 mm Max 3,0 mm
23 -40 mm Max 25 mm

41 - 60 mm Max 2,0 mm
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P1.15.2.21.1 Nr katalog. 4792 ilosé: 1 Suma: 1.420,00 EUR
Komplet frezéw diamentowych WD40 do obrobki wstepnej
+  niski stopieh zanieczyszczenia elementéw gwarantuje wysokg jakos¢ obrébki
e 2 narzedzia diamentowe do obrébki wstepnej, 100x44x30 mm, KN, Z=3+3
e dla elementu o grubosci maks. 40 mm
e asymetryczne
e wymienne nozyki
e w przypadku obrébki z uzyciem obrzeza naprawczego zalecamy zastosowanie
specjalnych narzedzi
e w przypadku obrébki z uzyciem obrzeza naprawczego zmniejsza sie stopieh odpro-
wadzania wiéréw
OKLEJANIE OBRZEZEM
P1.1.5.3.1.1 Nr katalog. 2135 ilos¢: 1 Suma: 225,00 EUR

P1.153.21

Podgrzewanie elementu za pomocga krotkofalowego promiennika na
podczerwien

+  promiennik do podgrzania elementu w celu uzyskania optymalnej jakosci oklejania

Nr katalog. 1048 ilosé: 1

Klej EVA i PUR
oklejanie z uzyciem kleju topliwego albo kleju PUR

e  beztopielnika
e  z pokrywa odciggu

Uwagi dla uzytkownika:

- jezeli na obrzeze grubsze niz 6 mm naktadamy klej PUR, to nalezy spemi¢ nastepujace warunki:
- posuw maks. 20 m/min
- jakos$¢ obrzeza zgodnie z nr katalog. 0906
- konieczny jest klej z dtuzszym czasem otwarcia
- nalezy zmniejszy¢ wymogi co do jakosci spoiny klejowej

Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa:

Podczas obrébki kleju PUR wytwarzajg sie szkodliwe dla zdrowia opary izocyjanianéw.
- Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta kleju odnosnie bezpieczenstwa pracy.
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- Nalezy przestrzegac wytycznych zawartych w karcie charakterystyki kleju topliwego.

- Podczas wykonywania wszelkich czynnosci nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochronne.
- Nalezy przestrzegac temperatury obrébki kleju podanej przez producenta.

- Powietrze odprowadzane nalezy podigczy¢ do osobnego systemu odciggu.

Nr katalog. 2159 ilos¢: 1

P1.1.5.3.4.1

]
@b’
=

Uchwyt dla jednostki nanoszenia kleju QA/PU

e  do szybkiej wymiany jednostki nanoszenia kleju

e np. przy zastosowaniu kilku jednostek nanoszenia w przypadku réznych koloréw kleju
topliwego

e naped watka do nanoszenia kleju przy zatrzymaniu posuwu

odsuniecie zbiornika z klejem przy zatrzymaniu posuwu

e  zacisk zbiornika z klejem uruchamiany przez element

Nr katalog. 4491 ilosé: 1 Suma: 7.450,00 EUR

Jednostka do nanoszenia kleju QA65 N
do nanoszenia kleju topliwego na element

+  uniwersalna powtoka jednostki do nanoszenia kleju umozliwia zastosowanie klejow EVA,
PO, PP lub PUR

+  szybsze podgrzanie dzieki mozliwosci ustawienia mniejszej ilosci kleju

+  funkcja oprézniania umozliwiajgca tatwg zmiane kleju (np. w przypadku réznych typow
lub réznych kolorow kleju); po oproznieniu zbiornika moga w nim zostac jeszcze sladowe
ilosci poprzedniego kleju

+  jednostka jest napetniana recznie albo automatycznie

+  wysoka jakos¢ oklejania dzieki funkcji cyklicznego czyszczenia watka do nanoszenia
kleju

+ niezmienna jako$¢ oklejania dzieki statej temperaturze kleju, ktérg zapewnia podgrze-
wany watek do nanoszenia kleju

+  mozliwo$¢ odtworzenia ilosci nanoszonego kleju za pomocg noniusza

+  w przypadku awarii zasilania suwak dozujgcy zamyka sie automatycznie, co pozwala
zapobiec wyciekom kleju

Szczegoly:

e nanoszenie kleju wspot- lub przeciwbieznie z pneumatycznie regulowanym suwakiem do
dozowania ilosci kleju

e  mozliwosé ustawienia w sterowaniu 2 roznych poziomow kleju topliwego

e szybka wymiana jednostki za pomocg beznarzedziowego, pneumatycznego systemu
mocowania

e naped watka do nanoszenia kleju przy zatrzymaniu posuwu zapobiegajgcy wyciekaniu
kleju

e wysuniecie jednostki do nanoszenia kleju przy zatrzymaniu posuwu powoduje, ze klej
nie jest nanoszony na powierzchnie elementu

e  state nanoszenie kleju topliwego na catg waska powierzchnie dzieki jednostce do nano-
szenia kleju z tastowaniem i zaciskowi na tylnej krawedzi

Dane techniczne:

e gotowosc¢ do pracy jednostki do nanoszenia kleju zalezy od cech kleju
e podane wartosci sg warto$ciami orientacyjnymi

Niski poziom kleju = poziom roboczy z topielnikiem

gotowos$c¢ do pracy z uzyciem kleju EVA 15
(w minutach)
gotowos$c¢ do pracy z uzyciem kleju PUR 12

(w minutach)
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pojemnosé ok. 0,370 kg

zasieg / elementy 4-stronnie oklejane

- elementy (400 mm x 600 mm) 50 szt

- grubosc¢ elementu 19 mm

- nanoszenie kleju 185 g/m?

Wysoki poziom kleju = dla duzego zapotrzebowania na klej topliwy

gotowosc¢ do pracy z uzyciem kleju EVA 25

(w minutach)

gotowosc¢ do pracy z uzyciem kleju PUR 22

(w minutach)

pojemnosé ok. 0,640 kg
zasieg / elementy 4-stronnie oklejane

- elementy (400 mm x 600 mm) 85 szt
- grubos¢ elementu 19 mm
- nanoszenie kleju 185 g/m?

Maksymalna predkos$¢ posuwu zalezy od kleju topliwego.
Zalecamy zastosowanie stacji XES200 do przechowywania i podgrzewania jednostki do nanoszenia
kleju.

Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa:

Podczas obrdbki kleju PUR wytwarzajg sie szkodliwe dla zdrowia opary izocyjanianéw.

- Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta kleju odnosnie bezpieczenstwa pracy.

- Nalezy przestrzegac wytycznych zawartych w karcie charakterystyki kleju topliwego.

- Podczas wykonywania wszelkich czynnosci nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochronne.
- Nalezy przestrzegac temperatury obrébki kleju podanej przez producenta.

- Powietrze odprowadzane nalezy podigczy¢ do osobnego systemu odciggu.

Powtloka jednostki do nanoszenia kleju odpowienia do kleju topliwego
EVA/PUR

e jednostka nanoszenia kleju ze specjalng powtokg umozliwiajgcg zastosowanie wszyst-
kich rodzajow kleju, réwniez kleju topliwego PUR

Wskazéwki odnosnie bezpieczenstwa pracy:

Konieczne jest zainstalowanie odciggu do odprowadzania oparéw izocyjanianow
tworzacych sie podczas obrébki kleju PUR, w przeciwnym razie mogg one przekroczyé
najwyzsze dopuszczalne stezenie.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta kleju odno$nie bezpieczenstwa pracy!

Pneumatyczne przestawianie jednostki do nanoszenia kleju
e jednostka do nanoszenia kleju moze by¢ pneumatycznie wycofana z obszaru pracy
Zacisk jednostki nanoszenia kleju uruchamiany przez element

e  jednostka nanoszenia kleju jest pneumatycznie mocowana w odpowiedniej odlegtosci od
elementu, tak aby klej nie zbierat sie na jej tylnej krawedzi

Kontrola poziomu kleju QA65 N

e 2 poziomy pomiaru Kleju
e 2 rdzne poziomy kleju ustawiane za pomoca sterowania
e  mozliwos¢ ustawienia mniejszej ilosci kleju w celu szybszego podgrzania

Pneumatyczny suwak dozujacy do watka do nanoszenia kleju
e  pneumatyczne otwieranie i zamykanie dozownika jednostki do nanoszenia kleju

e  suwak dozujgcy poprzez szybkie otwieranie i zamykanie, umozliwia czyszczenie watka z
czgstek kleju



Wydruk prébny Oferta

Position-Nr.: P1
Nazwa produktu: ~EDGETEQ S-300
Numer maszyny:

H: | HOMAG

QUO-10831-CN6L62 Wersja: 0 EDGETEQ S-240
13 wrzesien 2023 Oferta szczegotowa

Wieslaw Mucha Przedsiebiorstwo Strona 14/21

e ustawienie odstepu czasu miedzy kolejnym czyszczeniem w programie albo recznie
e wprzypadku awarii zasilania suwak automatycznie sie zamyka, co zapobiega wycieka-

niu kleju
P1.1.535.1 Nr katalog. 2656 ilosé: 1 Suma: 3.490,00 EUR
Magazyn na obrzeze z rolki i obrzeze we wstegach
do obrzeza z rolki i we wstegach
e urzadzenie do odcinania obrzeza z rolki
e  mozliwosé obrobki w pakietach dzieki rozdzielaniu wsteg obrzeza
e nalezy zwrdci¢ uwage, ze w przypadku forniru maksymalna grubo$¢ obrzeza moze wy-
nosi¢ < 1,5 mm, a wilgotno$¢ drewna minimum 8-12 %
Dane techniczne
grubos¢ obrzeza z rolki 0,3-30 mm
grubos¢ wsteg w pakiecie Min 0,6 mm
grubos¢ wsteg w pakiecie Max 6,0 mm
wystawanie obrzeza od gory w przypad- Max 2 mm
ku doklejki z drewna litego
wystawanie obrzeza od goéry w przypad- Max 5 mm
ku obrzeza z rolki
przekrdj poprzeczny obrzeza z tworzywa  Max 135 mm?
sztucznego
przekroj poprzeczny obrzeza z forniru Max 100 mm2
srednica rolki Max 830 mm
P1.153.6.1 Nr katalog. 2714 ilos¢: 1 Suma: 1.440,00 EUR

P1.1.5.3.6.1.3

Strefa docisku z 3 rolkami

e 1 napedzana rolka dociskajgca, srednica 100 mm
o 2 rolki przytrzymujace, $rednica 80 mm

Pneumatyczna regulacja docisku rolki dociskajacej

e  mozliwo$c¢ ustawienia réznej sity docisku rolki w zaleznosci od obrzeza
Reczna regulacja strefy docisku

e reczne ustawianie strefy docisku na r6zne grubosci obrzeza za pomocg cyfrowego
licznika

Nr katalog. 2217 ilos¢: 1 Suma: 1.370,00 EUR

Agregat do nanoszenia srodka smarujacego
stosowany do obrobki obrzeza z folig ochronng albo o powierzchni podatnej na zarysowania

e  Srodek smarujacy jest nanoszony na obrzeze w strefie docisku na rolce dociskowej
e  pozycja dyszy: z boku
- nanoszenie $rodka smarujgcego na rolke dociskowg za pomocg 1 dyszy
e  Srodek smarujacy nie wchodzi w zakres dostawy - jego zakup nalezy do zadan klienta
e  wyposazenie pierwotne w przypadku kleju topliwego:
- pusty 2-litrowy zbiornik na srodek Riepe NFLY
e wyposazenie pierwotne w przypadku jednostki airTec:
- pusty 2-litrowy zbiornik na srodek Riepe LP120/12

Szczegotowe informacje na temat $rodkéw jakie wolno stosowac - patrz instrukcja obstugi agregatu.
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OBROBKA KONCOWA ELEMENTU

P1154.11

Nr katalog. 1571 ilosé: 1 Suma: 4.580,00 EUR

P1.1.54.21

Agregat odcinajgcy HL6131

do odcinania wystajgcego obrzeza na przedniej i tylnej krawedzi elementu
+  przedniitylny silnik sterowane osobno

ptynny ruch pitki odcinajgcej

state wystawanie elementu

z elektroniczng przetwornicg czestotliwosci

2 pitki odcinajgce z weglika spiekanego o $rednicy 100 mm

Dane techniczne

2 silniki, kazdy o mocy 0,22 kW, 200 Hz,

12000 obr./min
state wystawanie elementu 38 mm
grubos¢ obrzeza prosto Max 8 mm
grubos$c¢ obrzeza faza Max 3 mm
faza 15 °
grubos¢ elementu Min 8 mm
grubosc¢ elementu Max 60 mm
wysokos¢ obrzeza Max 65 mm
wystawanie obrzeza od goéry, ponad Max 5 mm
powierzchnie elementu
przekroj poprzeczny obrzeza Max 360 mm?
predkosé posuwu
- dla obrzeza o grubosci do 3 mm: Min 8 m/min
Max 14 m/min
- dla obrzeza o grubosci do 8 mm: Min 8 m/min
Max 14 m/min
odstep miedzy elementami Min 650 mm

Pneumatyczne przestawianie odcinania faza/prosto
wychylne silniki do odcinania faza przestawiane z odcinania faza na prosto

Nr katalog. 4460 ilosé: 1 Suma: 5.040,00 EUR

Agregat frezarski
do frezowania wystajgcego od gory i od dotu obrzeza

+  elastyczno$¢ zastosowania dzigki przestawianiu bocznego tastowania na rézne grubo$ci
obrzeza
+  szybka zmiana profilu dzieki ustawianiu narzedzia na 2 r6zne pozycje robocze:
pozycja 1.: frezowanie profilu (promien albo faza)
pozycja 2.: frezowanie na ptasko
+  optymalny efekt odciggu dzieki zastosowaniu technologii DFC

Szczegoly

e  state wystawanie elementu

e tastowanie w pionie i w poziomie

e regulacja wysokosci gérnego agregatu za pomocg docisku gérnego
e  zelektroniczng przetwornicg czestotliwosci

Moc silnikéw 0,27 kW
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Dane techniczne

2 silniki, kazdy o mocy 0,27 kW, 200 Hz,

12.000 obr./min

grubos$¢ obrzeza Max 6 mm
grubos¢ elementu 8-60 mm
wystawanie obrzeza od dotu Max 2 mm
wystawanie obrzeza od goéry Max 5 mm

Obrébka przeciwbiezna

Reczne przestawianie agregatu frezarskiego

reczne przestawianie agregatu na rézne grubosci obrzeza

do profilowania ptyt MDF albo juz oklejonych krawedzi

reczna regulacja za pomoca licznika cyfrowego- osobna regulacja od gory i od dotu
do recznego odsuwania agregatu na bok, w celu wycofania agregatu z obszaru pracy

Pneumatyczne przestawianie pozycji roboczych
do pneumatycznego przestawiania agregatu frezarskiego z frezowania faza na promien albo
prosto

Komplet narzedzi do agregatu MF50/60
For automatic radius/chamfer processing

e diamentowe frezy
e kompaktowa gtowica frezarska ze zintegrowanym odciggiem wiérow

Reczne przestawianie tastowania w pionie

e reczne przestawianie tastowania w pionie tak, zeby przestawi¢ z frezowania z naddat-
kiem materiatu od gory i od dotu na frezowanie na ptasko

Pojedyncze tastowanie od goéry i od dotu w pionie

e pojedyncza rolka tastujgca od gory
e  pojedyncza rolka tastujgca od dotu

P1.1.54.2.1.8 Nr katalog. 4455 ilosé: 1 Suma: 680,00 EUR
HM tool for fine-milling unit
Profile 1 {Werkzeugprofill}
P1.1543.1 Nr katalog. 2133 ilosé: 1 Suma: 10.900,00 EUR

Agregat zaokraglajacy FF6210
do obroébki przedniej i tylnej krawedzi elementu

+  wyzsza jakos¢ obrabianego elementu przy skrawaniu dzieki diamentowym narzedziom
perfekcyjne wykonczenie dzieki zoptymalizowanemu odciggowi

+

e  pod pewnymi warunkami mozliwe jest zaokraglanie obrzeza z masywu drzewnego, w
zaleznosci od obrzeza

e  ograniczenia przy zaokraglaniu elementéw post- i softformingowych oraz bardzo cien-
kich obrzezy z melaminy/folii

e  zelektroniczng przetwornicg czestotliwosci

Dane techniczne

1 silnik o mocy 0,35kW, 200Hz, 12000
1/min

wystawanie elementu 38 mm




Wydruk prébny Oferta H: | HOMAG

Position-Nr.: P1 QUO-10831-CN6L62 Wersja: 0 EDGETEQ S-240

Nazwa produktu: ~EDGETEQ S-300 13 wrzesien 2023 Oferta szczegotowa

Numer maszyny: Wieslaw Mucha Przedsiebiorstwo Strona 17/21
grubosc¢ obrzeza Min 0,3 mm
grubosc¢ obrzeza Max 3,0 mm
grubos¢ elementu Min 12 mm
grubosc¢ elementu Max 60 mm
diugos¢ elementu Min 250 mm
posuw Max 11  m/min
odstep miedzy elementami Min ok.550 mm

Automatyczne ustawianie na grubosé obrzeza i gtebokos$¢ profilu
automatycze ustawianie na grubosc¢ obrzeza i gtebokos$¢ profilu ze sterowania maszyny

+  duza powtarzalnosc¢ dzieki zastosowaniu osi serwo dla réznych grubosci obrzeza i dla
réznego materiatu obrzeza

e automatyczne ustawianie osi na grubos¢ obrzeza
automatyczne ustawianie osi na gteboko$¢ profilu
e fatwa obstuga dzieki systemowi sterowania powerTouch

Obrdbka elementow konstrukcyjnych
do pionowej obrébki narozy elementéw konstrukcyjnych i wsuwanych pétek, w przypadku
ktérych nie jest konieczne uprzednie oklejanie poprzecznej waskiej powierzchni

P1.1.54.3.1.3 Nr katalog. 4401 ilosé: 1 Suma: 1.000,00 EUR

Narzedzie do agregatu FF6210, 1 profil

e igczony, diamentowy frez DFC z rolkg tastujgcag
e 20mm

P1.154.4.1 Nr katalog. 4489 ilosé: 1 Suma: 8.740,00 EUR

Wielostopniowa cyklina profilowa MZ40
do obrébki faza albo zaokraglania wstepnie wyfrezowanych krawedzi z tworzywa sztucznego

dzieki pionowym i poziomym rolkom tastujgcym

i _‘!.f.rﬁ;r' +  optymalny efekt podczas obrébki koncowej delikatnych powierzchni mozna uzyskac
!-o-D + automatyczne przestawianie bocznych rolek tastujgcych na rézne gtebokosci profilu

+

s automatyczne przestawianie pionowych rolek tastujgcych odpowiednio do profilu albo
- wyréwnanie odpowiednio do folii ochronnej
h szybka zmiana profilu dzigki automatycznemu przestawianiu narzedzia na 2 rézne
€ -e B pozycje robocze:
pozycja 1.: cyklinowanie profilu
pozycja 2.: cyklinowanie profilu

+

Szczegoly

tastowanie w pionie i w poziomie

osobne wybieranie - gora / dot

elektropneumatycznie sterowane dysze odmuchujgce

regulacja wysokosci gérnego agregatu za pomocg docisku gérnego

Dane techniczne

grubos¢ elementu - faza Min 8 mm
grubosc¢ elementu - promien Min 12 mm
grubos$¢ obrzeza Max 3 mm

Pneumatyczne wycofanie cykliny profilowej z obszaru pracy
elektropneumatyczne wycofywanie cykliny z obszaru pracy (odsuniecie na bok)

Rolki tastujace goéra + dét
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e rolki tastujgce od goéry i od dotu

P1.1.5.4.4.1.3 Nr katalog. 1539 ilosé: 1 Suma: 115,00 EUR
N6z profilowy z weglika spiekanego do cykliny wielostopniowej MZ 40
profil 1 2.0 mm
profil 2 1.0 mm
P1.1.5.45.1 Nr katalog. 5820 ilosé: 1 Suma: 2.140,00 EUR

Cyklina do czyszczenia spoiny klejowej
do usuwania resztek kleju z obszaru spoiny klejowej

przestawianie wysokosci za pomocg docisku gérnego

tastowanie od géry i od dotu

pneumatyczne przestawianie do pionowego wycofania agregatu z obszaru pracy
Ze zintegrowanym sterowaniem

noz z weglika spiekanego z wymienng ptytkg i 2 ostrzami

Wit

P1.154.6.1 Nr katalog. 2220 ilosé: 1 Suma: 2.130,00 EUR

Agregat do nanoszenia srodka czyszczacego od goéry/od dotu
agregat do nanoszenia srodka czyszczgcego na gorng i dolng krawedz elementu

e nanoszenie $rodka czyszczacego za pomocg dwéch dysz pozwala usungé resztki kleju
na gornej i dolnej krawedzi elementu

e  pozycja dyszy: gora, dot
- Srodek czyszczacy jest nanoszony za pomocg dwoch dysz - od goéry i od dotu

e dostawa nie obejmuje Srodka czyszczgcego; zakup srodka czyszczgcego nalezy do
zadan klienta

e  wyposazenie pierwotne:
- gora/dot: pusty 2-litrowy zbiornik na srodek Riepe LP163/93

e state wystawanie

szczego6towe informacje na temat srodkéw, jakie wolno stosowacé - patrz instrukcja obstugi agregatu

P1.1.54.71 Nr katalog. 5455 ilosé: 1 Suma: 1.320,00 EUR

Agregat polerski géra + dot

do czyszczenia i polerowania waskich powierzchni elementu

m e regulacja wysoko$ci z dociskiem gornym
7 e 2 tarcze moltonowe o $rednicy 120 x 20 mm

Dane techniczne

2 silniki, kazdy o mocy 0,09 kW

MEDIA | MATERIALY EKSPLOATACYJNE

P1.1.6.1 Nr katalog. 6135 ilosé: 1

Instalacja zgodna z normga DIN EN 60204
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e  szafa sterownicza i podzespoty do szafy sterowniczej zainstalowane zgodnie z normg
EN 60204

P1.1.6.2 Nr katalog. 0110 ilosé: 1 Suma: 285,00 EUR

Stabilizacja napiecia sterowania

e  stabilizacja elektroniczna wewnetrznego napigcia sterowania 24 V; konieczna w
przypadku wahan napiecia

STEROWANIE MASZYNY

P1.1.7.1.1 Nr katalog. 6308 ilos¢: 1 Suma: 870,00 EUR

System sterowania Grupy HOMAG - powerTouch 24"

nowoczesny system sterowania z ekranem dotykowym Full-HD z obrazem panoramicznym

e wygodne funkcje dotykowe np. przecigganie, przewijanie

e latwa nawigacja umozliwiajgca intuicyjng obstuge maszyny

e inteligentna lampka sygnalizujgca gotowo$é maszyny do produkcii

e rejestr danych maszyny utatwia konserwacje maszyny oraz umozliwia prezentacje
waznych danych produkcyjnych (np. ilosci sztuk, czas produkcji, zuzycie obrzeza)

e  wychylny pulpit obstugi na wejsciu do maszyny

e  komputer przemystowy

e  obstuga dotykowa: przyciski funkcyjne dla agregatéw z prezentacjg aktualnego stanu

e  kolorowe piktogramy utatwiajgce obstuge

e rejestr danych maszyny posegregowany wedtug zlecen umozliwia kontrole danych
produkcyjnych dzigki bezposredniemu przyporzadkowaniu zlecen i zamowien; dane sg
prezentowane w przegladarce podtgczonej do sieci (Ethernet) na dostepnym PC

e  przefgczanie jezyka online

e  prezentacja najwazniejszych zadanych oraz rzeczywistych danych maszyny

e jasny komunikat o statusie

e fatwy wybdr i korektg punktéw odcinkowych

e latwe przestawianie osi (jezeli agregat jest wykonany w odpowiedniej wers;ji)

e funkcja pomocy kontekstowej oraz szczegétowa informacja w sterowaniu maszyny
dotyczaca jej obstugi i dziatania

e wyswietlanie informacji o terminie kolejnych przegladéw i prac konserwacyjnych

e  zapisywanie programéw obrébczych

e  produkcja wedtug programéw obrébczych

e  kopia zapasowa danych programéw obrébczych

e maszyna jest wyposazona w TeleServiceNet, tzw. TSN czyli funkcje zdalnego serwisu

przez Internet; dla TSN konieczne jest odpowiednie przytgcze sieciowe
e  po uptywie okresu gwarancji ustugi zdalnego serwisu i prace konserwacyjne sg roz-
liczane wedtug naszych aktualnych stawek

Sterowanie maszyny nie jest przeznaczone do przetwarzania danych osobowych w mysl Ogdlnego
rozporzgdzenia o ochronie danych osobowych UE.

USUWANIE WIOROW | ODPADOW



Wydruk prébny Oferta H: | HOMAG

Position-Nr.: P1 QUO-10831-CN6L62 Wersja: 0 EDGETEQ S-240

Nazwa produktu: ~EDGETEQ S-300 13 wrzesien 2023 Oferta szczegotowa

Numer maszyny: Wieslaw Mucha Przedsiebiorstwo Strona 20/21
P1.1.9.1.1 Nr katalog. 0512 ilos¢: 1 Suma: 180,00 EUR

Skrzynka na wioéry

. e  skrzynka na wiory po cyklinowaniu z kré¢cem odciggu o srednicy 100 mm

2V

DOKUMENTACJA
P1.1.10.1 Nr katalog. 8729 ilosé: 1 Suma: 220,00 EUR
Wybér jezyka: polski
instrukcje obstugi oraz teksty obstugi dla operatora na monitorze - w jezyku polskim
P1.1.10.11 Nr katalog. 7603 ilos¢: 1

Dokumentacja w sterowaniu maszyny

e instrukcje obstugi i konserwacji oraz nazwy czesci zamiennych
e schematy elektryczne

format plikéw PDF

P1.1.10.1.2 Nr katalog. 7602 ilos¢: 1

Dokumentacja w formie wydruku
instrukcje obstugi i konserwacji (segregator z kartkami A4)

’
1
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APPS AND DIGITAL ASSISTANTS FOR PRODUCTION

P11.12.11.1 Nr katalog. 8728 ilosé: 1

serviceAssist Classic - 12 miesiecy

Aplikacja serviceAssist Classic zapewnia bezposredni dostep do dokumentacji maszyny,
historii ustug serwisowych, przeprowadzonych za posrednictwem zdalnej diagnozy oraz
dostep do innych przydatnych funkcji.

+  dostep do dokumentacji maszyny za posrednictwem aplikacji

+  historia ustug serwisowych wykonanych za posrednictwem zdalnej diagnozy

+  mozliwos¢ znalezienia odpowiedniej osoby kontaktowej w kwestiach zwigzanych z
funkcjonowaniem maszyny za posrednictwem hotline albo poprzez link bezposrednio
w aplikacji ServiceBoard

+  zlicencja na aplikacje serviceAssist Classic jest zintegrowana funkcja serviceRemote
zapewniajgca dostep do ustug teleserwisowych




Wydruk prébny Oferta H: | HOMAG

Position-Nr.: P1 QUO-10831-CN6L62 Wersja: 0 EDGETEQ S-240
Nazwa produktu: ~EDGETEQ S-300 13 wrzesien 2023 Oferta szczegotowa
Numer maszyny: Wieslaw Mucha Przedsiebiorstwo Strona 21/21

Dodatkowe informacje:
e homag.com/produktdetail/serviceassist
Wymagania i dostepnosé:

e funkcje serviceAssist Classic zalezg od typu maszyny; klient moze w aplikacji bezptat-
nie sprawdzi¢ dostep do poszczegdinych funkcji

e aplikacja serviceAssist jest dostepna we wszystkich krajach, w ktérych mozna
korzysta¢ z tapio

e wcelu korzystania z serviceAssist konieczna jest rejestracja na platformie tapio; re-
jestrujac sie na platformie tapio klient akceptuje ogdine warunki korzystania z platformy
(dostepne na stronie tapio.one/de/tou i tapio.one/de/tapio-data-privacy-agreement)

e  korzystanie z serviceAssist jest rOwnoznaczne z akceptacjg warunkéw korzystania
(dostepnych na stronie terms/tapio.one/homag-serviceassist/de.htm)

e  po wygasnieciu licencji bedzie ona automatycznie bezptatnie przedtuzona; przed prze-
dtuzeniem licencji klient zostanie powiadomiony mailowo

e dla kazdej maszyny, na ktorej bedzie uzywany serviceAssist konieczna jest licencja

e  peten zakres funkcjonalnosci dla wszystkich maszyn jest dostepny na stronie
homag.com/produktdetail/serviceassist

Suma HOMAG 84.975,00 EUR
Opakowanie tgcznie 213,00 EUR
Ubezpieczenie transportu fagcznie 85,00 EUR
Transport facznie 1.200,00 EUR
Montaz tgcznie 1.605,00 EUR
Cena catkowita 88.078,00 EUR

+ VAT



He HOMAG

Sroda Wielkopolska, 02.03.2020 .

OSWIADCZENIE
O STATUSIE PRZEDSIEBIORCY

HOMAG Polska” Spétka z 0.0. z siedzibg w Srodzie Wielkopolskiej (zwana dalej ,,Spétka”),
W zwigzku z wejsciem w zycie Ustawy z dnia 19 lipca 2019 roku o zmianie niektérych
ustaw w celu ograniczenia zatoréw ptatniczych (Dz.U. 2019, poz. 1649), informuje, ze
Spoétka posiada status duzego przedsigbiorcy w rozumieniu art. 4¢ Ustawy z dnia 8 marca
2013 roku o przeciwdziataniu nadmiernym opdznieniom w transakcjach handlowych.

W imieniu
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Ogolne warunki sprzedazy i dostaw dla transakcji krajowych

firmy HOMAG POLSKA Spétka z o.0,,
ul. .Pradzynskiego 24, 63-000 Sroda Wielkopolska
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H: HOMAG

nr 01/2012

Ogolne informacje, zakres obowigzywania

Firma HOMAG POLSKA Spodtka z o.0. przygotowuje wszystkie swoje
oferty, zawiera umowy sprzedazy i dostaw oraz realizuje wszystkie
pozostate ustugi zwigzane z umowami sprzedazy i dostaw na rzecz
Kupujacych, o ktérych mowa w ust. 2, wylgcznie w oparciu o niniejsze
"Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw dla transakcji krajowych", ktére
obowigzujg réwniez dla wszystkich przysztych transakcji. Wszelkie
potwierdzenia Kupujgcego, w ktérych powotuje sie on na swoje warunki
handlowe lub warunki zakupu, nie beda przez nas uznane. Odmienne lub
odbiegajgce od naszych ,Ogdélnych warunkéw sprzedazyi dostaw”
warunki handlowe Kupujgcego moga sta¢ sie¢ czesciag umowy tylko w
przypadku, gdy zostaty przez nas wcze$niej zatwierdzone w formie
pisemnej pod rygorem niewaznosci.

Niniejsze "Ogodlne warunki sprzedazy i dostaw dla transakcji krajowych"
obowigzujg tylko wobec Kupujgcych, majgcych siedzibe na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, ktérzy zawierajgc umowe, dziataja w ramach
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej lub zawodowej.

Rysunki i opisy; obowiazki Klienta

Zastrzegamy sobie wszelkie prawa wtasnosci, prawa autorskie i prawa
wiasnosci przemystowej (wtgcznie z prawem do zgtoszenia tych praw) do
rysunkéw, planéw, wzorcow, kosztoryséw wstepnych i pozostatych
dokumentéw lub danych elektronicznych, dotyczacych przedmiotu
dostawy. Wymienione dokumenty moga by¢ uzyte tylko zgodnie ze swoim
przeznaczeniem i nie moga by¢ przekazywane osobom trzecim bez
naszej zgody.

W przypadku, gdy przedmiot dostawy:

- nie ma by¢ przeznaczony wytacznie do zwyktego uzytku,

- ma byé zastosowany w nietypowych warunkach lub  warunkach,
ktére muszg spetnia¢ podwyzszone wymagania albo stwarzajg
szczeg6lne ryzyko dla zdrowia, bezpieczenstwa lub $rodowiska,

- jest przeznaczony do obrébki nietypowych materiatéw,

to Klient ma obowigzek poinformowa¢ nas o tym przed zawarciem

umowy.

Zawarcie umowy, tre§¢ umowy

Wszelkie dane i informacje zawarte w katalogach produktéw oraz
cennikach, tylko wtedy stanowig wigzacg prawnie cze$¢ umowy, gdy
umowa wprost sie na nie powotuje.

Opis produktu zawarty w naszej pisemnej ofercie lub w naszym pisemnym
potwierdzeniu zamoéwienia, okresla ostatecznie przedmiot umowy.
Dodatkowe ustalenia, ustne o$wiadczenia naszych pracownikéw lub
przedstawicieli oraz wszelkie zmiany potwierdzonych zamoéwien (wtgcznie
ze zmianami w przedmiotach dostawy) wymagajg naszego pisemnego
potwierdzenia przestanego pocztg lub fax pod rygorem niewaznosci.

Jezeli przedmiot umowy zostat wykonany na specjalne zamowienie
klienta i nie jest produktem seryjnym, to dokumentacja dotyczaca
przedmiotu zaméwienia moze odbiega¢ od standardowej, obowigzujgcej
w Grupie Homag, w szczegdlnosci jesli chodzi o jej zakres, forme i tresc¢.

Zmiany w przedmiocie dostawy

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych lub
materiatowych w stosunku do opisu produktu zawartego w umowie
dostawy, o ile nie bedg miaty one znaczgcego wptywu na zwyczajne lub
okreslone w umowie uzytkowanie przedmiotu umowy, a Kupujacy bedzie
o nich poinformowany.

Na zyczenie Kupujacego mozemy wprowadzi¢ sugerowane przez niego
zmiany w przedmiocie dostawy, po uprzednim pisemnym uzgodnieniu ich
wptywu na cene i termin dostawy.

Ceny, ptatnosci

W przypadku braku specjalnych ustalen, podane ceny obowigzujg loco
fabryka z wytaczeniem opakowania, wysytki, ubezpieczenia oraz
podatkéw i innych optat zwigzanych z dostawa.

Wszystkie ptatnosci dokonywane bedg w walucie okreslonej w naszej
ofercie lub naszym potwierdzeniu zaméwienia.

Ptatnosci nalezy uiszcza¢ przelewem na podany na fakturze numer konta,
bez dodatkowych kosztéw czy potrgcen. Niezaleznie od wybranego
rodzaju $rodka ptatnosci, datg zaptaty jest data uznania naszego
rachunku bankowego (wptywu catkowitej kwoty zamdwienia na nasze
konto). Wszelkie koszty dodatkowe, zwigzane z wyborem danego $rodka
ptatnosci pokrywa Kupujacy.
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W przypadku, gdy Kupujacy opdznia si¢ z zaptatg ceny zakupu w
ustalonym terminie ptatno$ci, mozemy zgda¢ =zaptaty odsetek
ustawowych, okreslonych przepisami Rozporzadzenia Rady Ministrow w
sprawie okreslenia wysokosci odsetek ustawowych z dnia 4 grudnia 2008
r. (Dz.U. z 2008r. Nr 220, poz. 1434 ze zm.), nie tracac prawa do
wniesienia pozostatych $rodkéw zaskarzenia. Mamy réwniez prawo do
przedstawienia dowodoéw, potwierdzajacych wyzsze straty rzeczywiste,
poniesione w wyniku zwtoki w ptatnosci.

Kompensate, rozliczenie lub skorzystanie z prawa zatrzymania dopuszcza
sie tylko w przypadku uznanego przez nas, bezspornego, znajdujacego
sie w stadium orzekania albo stwierdzonego prawomocnym wyrokiem
sgdu roszczenia Kupujacego.

Termin  dostawy,
przedmiotu dostawy

podejrzenie  niewyptacalnosci, przekazanie

Termin dostawy jest ustalany przez strony w umowie. Warunkiem
dotrzymania terminu dostawy jest terminowe dostarczenie przez
Kupujgcego wszelkich potrzebnych dokumentéw, udzielenie
wyczerpujacych odpowiedzi na pytania Sprzedajgcego, dotyczace kwestii
technicznych oraz podanie wszystkich szczegdtéw dotyczacych
wykonania przedmiotu zamoéwienia.

Termin dostawy uwaza sig za dotrzymany, jezeli przed jego uptywem
zgodnie z punktem VII ust. 2 zajdg okolicznosci, powodujace przejscie
ryzyka.

Termin dostawy wydtuza sige odpowiednio w przypadku, gdy z przyczyn od
nas niezaleznych, ktérych nie dato sie przewidzie¢ podczas zawierania
umowy, nie bedziemy w stanie wykona¢ przedmiotu dostawy albo
dostarczy¢ go w ustalonym terminie. Przyczyny od nas niezalezne to
przede wszystkim nieterminowe lub nienalezyte wykonanie dostawy przez
naszych poddostawcéw. O poczatku i koncu niezaleznych od nas
okolicznosci, uniemozliwiajgcych nam wykonanie dostawy w ustalonym
terminie, poinformujemy Kupujacego tak szybko, jak to bedzie mozliwe.
Jezeli okolicznosci te trwajg diuzej niz trzy miesiace lub jezeli z gory
wiadomo, ze bedg one trwaty dtuzej niz trzy miesigce, to obydwie strony
umowy majg prawo odstgpienia od umowy, niezaleznie mozliwosci
rozwigzania umowy za porozumieniem stron..

Jezeli po zawarciu umowy wyjdg na jaw okolicznosci, wzbudzajgce
uzasadnione watpliwosci co do wyptacalnosci albo zdolnosci kredytowej
Kupujacego, na podstawie ktérych mozna wnioskowag, ze istnieje ryzyko
nieuregulowania ptatnosci wynikajgcych z zawartej umowy, to jeste$my
uprawnieni do wstrzymania si¢ ze spetnieniem naszych $wiadczen do
momentu dokonania przez Kupujgcego wynikajgcych z umowy pfatnosci
lub ich zabezpieczenia oraz uregulowania przez niego ewentualnych
innych zalegto$ci, wynikajgcych ze stosunkéw handlowych, ktére majg
zwigzek z zawartg umowa.

W przypadku braku innych ustalen Kupujacy jest zobowigzany do
odebrania przedmiotu dostawy w ciggu dziesigciu dni od otrzymania od
nas powiadomienia o gotowosci do wysytki przedmiotu dostawy.
Przekroczenie tego terminu o wiecej niz trzy dni stanowi znaczace
naruszenie obowigzkéw wynikajgcych z umowy i uprawnia nas do
zlecenia wysytki przedmiotu dostawy do Kupujgcego na jego koszt. W
takim przypadku Kupujgcy ponosi rowniez koszty wszelkich formalnosci
zwigzanych z wysytkg przedmiotu dostawy, a Sprzedajacy nie traci prawa
do wniesienia pozostatych $rodkéw zaskarzenia. Nieodebranie
przedmiotu dostawy nie zwalnia Kupujgcego z obowigzku zaptaty
ustalonej ceny.

W przypadku, gdy Kupujacy zwleka z przyjeciem przedmiotu dostawy lub
z zaptatg ceny zakupu, to po bezskutecznym uptywie wymaganego
prawem i wyznaczonego przez nas dodatkowego terminu, mozemy
odstgpi¢ od umowy i/albo domaga¢ sie zaptaty odszkodowania zamiast
wykonania $wiadczenia. Niezaleznie od dochodzenia przez nas roszczen
odszkodowawczych zamiast wykonania $wiadczenia mozemy bez
koniecznos$ci udowodnienia winy Kupujacego zada¢ zaptaty kary umownej
w nastepujgcej wysokosci:
- 20% ceny zakupu, o ile przedmiot dostawy jest produktem seryjnym
lub standardowym albo
- 100% ceny zakupu, o ile przedmiot dostawy jest produktem
wykonanym na specjalne zaméwienie i przygotowanie go do wysytki
zwigzane byto z poniesieniem przez nas dodatkowych kosztow.
Strony umowy majg prawo do udowodnienia, ze szkoda rzeczywista
byta wyzsza lub znacznie nizsza od kwoty kary umowne;j.
Nienaruszone pozostajg réwniez zasady ustalania wysoko$ci
odszkodowania, wynikajgce z obowigzujgcego prawa, o ile umowa
zostata przez nas w catosci wykonana. Poza tym w przypadku
zwtoki w odbiorze przedmiotu dostawy jesteSmy uprawnieni do
obcigzenia klienta dodatkowymi kosztami, w szczegdIno$ci kosztami
magazynowania.
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Dostawa, wysytka, przejscie ryzyka

Miejsce dostawy okreslajg ustalone przez nas i Kupujacego klauzule,
ktore nalezy interpretowa¢ zgodnie z Incoterms 2010. Jezeli nie ustalono
zadnej szczegdlnej klauzuli dostawy, to dostawa realizowana bedzie na
warunkach EXW.

W przypadku braku innych ustalen, ryzyko przechodzi na Kupujacego w
momencie przekazania mu do dyspozycji przedmiotu dostawy. Jesli
przedmiot dostawy jest dostarczany do Kupujgcego, to ryzyko przechodzi
na Kupujgcego najpdzniej w momencie przekazania przedmiotu dostawy
pierwszemu przewoznikowi. Jesli czas transportu przedmiotu dostawy
przediuza sie z przyczyn od nas niezaleznych, to ryzyko przechodzi na
Kupujgcego w momencie powiadomienia go o gotowosci do wysytki.

Zobowigzujemy sie podjg¢ wszelkie mozliwe kroki w celu uzyskania
niezbednego zezwolenia na wywoz towardw za granicg, jednak nie
jestesmy w stanie zagwarantowaé, ze je na pewno uzyskamy. Nie sg nam
jednak znane zadne okolicznosci, ktére mogtyby sta¢ na przeszkodzie
udzieleniu ww. zezwolenia. Do zatatwienia koniecznego pozwolenia na
import zobowigzany jest Kupujacy.

Na zyczenie Kupujacego mozemy na jego koszt ubezpieczyé przesytke
od momentu przejscia ryzyka. W przypadku powstania szkéd
niezwtocznie scedujemy roszczenia z ubezpieczenia na Kupujgcego pod
warunkiem wykonania przez niego wszystkich $wiadczen, zapisanych w
umowie (wtgcznie ze zwrotem odszkodowania tytutem ubezpieczenia).

Przygotowanie montazu etc.

O ile do naszych ustug nalezy ustawienie, montaz i/albo uruchomienie
przedmiotu dostawy albo wykonanie innych, podobnych czynnosci, to
Klient jest zobowigzany tak przygotowa¢ miejsce ustawienia maszyny,
aby mozliwe byto przeprowadzenie zaplanowanych prac. Klient jest
zobowigzany w szczegdlnosci do przygotowania przytaczy elektrycznych,
przytaczy sprgzonego powietrza i odpowiedniego os$wietlenia; musi
przygotowa¢ rowniez suche i zamykane pomieszczenia do
przechowywania narzedzi.

Testy odbiorcze, odbiér

Strony mogg ustali¢, ze zgodno$¢ przedmiotu dostawy z Umowg bedzie
stwierdzona na podstawie przeprowadzonych wspélnie testéw
odbiorczych.

W przypadku, gdy nie wyznaczono wczesniej terminu odbioru, to ustalimy
termin testéw odbiorczych i poinformujemy o nim Kupujacego.

Kupujgcy ponosi koszty testéw odbiorczych (wigcznie z kosztami
materiatéw do prob, jak i materiatdw eksploatacyjnych), natomiast my —
koszty pracy naszego personelu.

Po przeprowadzeniu testéw odbiorczych sporzadzony bedzie protokot,
ktéry musi by¢ podpisany przez obie strony umowy. Ewentualne braki w
przedmiocie dostawy nalezy uwzgledni¢ ww. protokole.

Jesli podczas testow odbiorczych okaze sie, ze przedmiot dostawy nie
jest zgodny z umowg, jesteSmy uprawnieni i zobowigzani do
niezwtocznego usunigcia takiej niezgodnosci; w pozostatych przypadkach
zastosowanie majg ustalenia punktu X.

Niezgodnos¢ przedmiotu dostawy
reklamacje, gwarancja

lub dokumentéw 2z umowa,

O ile nie byly przeprowadzane testy odbiorcze, to wszelkie niezgodnosci
przedmiotu dostawy i/albo dokumentéw z umowa, stwierdzone podczas
przejecia przedmiotu umowy, Kupujgcy ma obowigzek niezwitocznie
zgtosi¢ w formie pisemnej, nie pdézniej niz w ciggu 14 dni od przejecia
przedmiotu dostawy i/albo otrzymania dokumentéw, przy czym musi
doktadnie okresli¢ rodzaj stwierdzonej niezgodnosci. Kupujacy ma
obowigzek niezwitocznie sprawdzi¢ przedmiot dostawy i/albo dokumenty,
najpdzniej w ciggu 14 dni od ich otrzymania, réwniez w przypadku, gdy
byly przeprowadzone wspdine testy odbiorcze. W przypadku, gdy
Kupujgcy nie zgtosi nam pisemnie niezgodno$ci przedmiotu dostawy
i/albo dokumentéw z umowg i nie okresli nam doktadnie rodzaju tejze
niezgodnosci w ciggu jednego 14 dni od momentu, w ktérym jg stwierdzit
lub powinien byt jg stwierdzi¢, to traci prawo do powotania si¢ na te
niezgodno$¢, bez wzgledu na to, jakie powody przedstawia na
niedotrzymanie powyzszych wymogow. Pisemne zgtoszenie brakéw w
przedmiocie dostawy przez Kupujacego musi by¢ wystane za
potwierdzeniem odbioru w ciggu 14 dni od przejgcia przedmiotu dostawy
lub stwierdzenia jego niezgodnosci z umowg. Prawo do powotywania sie
na powyzsze ustalenia tracimy jedynie wéwczas, gdy nie ujawniliSmy
Kupujacemu faktéw uzasadniajacych niezgodnos$é przedmiotu dostawy z
umowa, mimo ze byty nam wczes$niej znane.

Jesli kontrola przedmiotu dostawy, przeprowadzana przez nas po
zgtoszeniu brakéw przez Kupujgcegonie wykaze zadnych niezgodnosci z
umowa, to Kupujacy musi nam zwrdci¢ koszty zwigzane z
przeprowadzeniem tej kontroli.
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W przypadku stwierdzenia faktycznej niezgodnosci przedmiotu dostawy
lub dokumentéw z umowg, mamy prawo do usuniecia tej niezgodnosci,
réwniez po uptywie ustalonego terminu dostawy, przez naprawe
przedmiotu dostawy lub dostarczenie brakujgcej dokumentacji. Wymiana
przedmiotu dostawy na wolny od wad jest mozliwa tylko w przypadku, gdy
niezgodno$¢ przedmiotu dostawy z umowa jest istotna. O ile z umowy
albo okolicznosci jej zawarcia - w szczegdélnosci z
przeprowadzonych negocjacji — nie wynika inaczej, to fakt, iz
przedmiot dostawy nie odpowiada normom technicznym i innym,
obowigzujagcym w kraju przeznaczenia, w ktéorym znajduje sie
siedziba Kupujacego nie jest juz traktowany jako niezgodnos¢ z
umowg. To samo obowigzuje w przypadku, gdy niemozliwe jest
uzytkowanie przedmiotu dostawy zgodnie z przeznaczeniem.

O ile niezgodno$é przedmiotu dostawy lub dokumentéw z umowg nie
bedzie usunieta w stosownym terminie przez naprawe przedmiotu
dostawy, dostarczenie brakujgcej dokumentacji albo wymiane przedmiotu
dostawy na wolny od wad, to Kupujgcy moze zgda¢ obnizenia ceny
zakupu o kwote proporcjonalng do spadku wartosci przedmiotu dostawy.

W przypadku niezgodnosci przedmiotu dostawy lub dokumentéw z
umowg, Kupujgcy nie ma prawa zada¢ anulowania umowy zamiast
obnizenia ceny zakupu, chyba Zze niezgodno$¢ z umowg stanowi jej
istotne naruszenie. Istotnym naruszeniem umowy nie jest niezgodnosé
przedmiotu dostawy z umowa, ktérg usuniemy w wyznaczonym przez
Kupujgcego terminie, wynoszacym przynajmniej szes$¢ tygodni.

Prawo Kupujgcego do dochodzenia roszczen gwarancyjnych ulega
przedawnieniu, z zastrzezeniem zdania trzeciego, po uptywie dwunastu
miesigecy od przejgcia przez niego przedmiotu dostawy. Jesli ustalono
testy odbiorcze, to okres przedawnienia rozpoczyna sie wraz z uptywem
dnia, w ktérym je przeprowadzono lub - jesli testy te nie zostaty
przeprowadzone z winy Kupujgcego — w dniu, w ktérym miaty by¢
przeprowadzone, jednakze nie poézniej niz z uptywem dnia, w ktérym
Kupujacy rozpoczat uzytkowanie przedmiotu dostawy w ramach wiasnej
dziatalnosci gospodarczej. W kazdym przypadku przedawnienie nastepuje
po przepracowaniu przez przedmiot dostawy 2.500 godzin roboczych.

Odpowiedzialnos¢ za szkody

Wykluczamy naszg odpowiedzialno$¢ za szkody — w szczegdlnosci za
straty majgtkowe, bedace nastepstwem  spdznionej  dostawy
alboniezgodnosci przedmiotu dostawy albo dokumentéw z umowg —
chyba, ze powstaly one w wyniku naszych razgcych zaniedban,
rozmysinego dziatania lub zostaty przez nas podstgpnie przemilczane.

Nasza odpowiedzialno$é, wynikajgca ze znajdujgcych zastosowanie i
niezmienionych ~ umowag  przepiséw  ustawowych,  dotyczacych
odpowiedzialno$ci za produkt, pozostaje bez zmian.

Zastrzezenie prawa wlasnosci

Przedmiot dostawy pozostaje naszg wiasnoscig do czasu zaptaty
catkowitej ceny zakupu w rozumieniu punktu V ust. 3.

Kupujacy jest zobowigzany przedsiewzig¢ wszystkie konieczne $rodki,
stuzace przestrzeganiu zastrzezonego prawa wtasnosci lub innego prawa
ochronnego, uznanego i odpowiadajgcego temu prawu w kraju
przeznaczenia, w ktérym znajduje sie siedziba Kupujgcego.
Nieprzestrzeganie tego obowigzku przez Kupujgcego traktowane bedzie
jako istotne naruszenie umowy.

Ustalenia dotyczace zastrzezenia prawa wiasnosci nie naruszajg
postanowien dotyczacych przejscia ryzyka w rozumieniu punktu VII ust. 2.

Sad wiasciwy, stosowane prawo

Wszelkie spory wynikajgce z umowy bedg rozstrzygane wytacznie przez
sady powszechne witasciwe dla siedziby HOMAG POLSKA Spétka z o.0.

Do umowy zastosowanie majg postanowienia prawa polskiego, w
szczegodlnosci przepisy Kodeksu cywilnego.

Postanowienia koncowe

W przypadku, gdy jakiekolwiek postanowienie niniejszych Warunkéw
sprzedazy i dostaw lub wszelkich uméw, zawartych w oparciu o nie okaze
sie nieskuteczne lub niewykonalne, to nie wptywa to w zaden sposéb na
skuteczno$¢ pozostatych postanowien czy ustalen. Strony umowy sg w
takim przypadku zobowigzane do zastgpienia nieskutecznego Iub
niewykonalnego postanowienia takim, ktére bedzie mozliwie jak najblizej
odpowiadato celowi gospodarczemu zastgpionego postanowienia.

Strony umowy sg zobowigzane do podjecia wszelkich mozliwych dziatan,
niezbednych do osiggnigcia celéw okreslonych w umowie oraz do
zaniechania wszelkich dziatan, mogacych przeszkodzi¢ w realizacji tychze
celéw.



