Bydgoszcz, 12.12.2023 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE

W zwigzku ubieganiem sie o dofinansowanie projektu pn. ,Zielona PESA - zwiekszenie poziomu
konkurencyjnosci i innowacyjnosci przedsiebiorstwa dzieki opracowaniu nowego typu hybrydowego
pojazdu pasazerskiego zasilanego wodorem i energiq z sieci trakcyjnej oraz wdrozenie innowacyjnej
zrobotyzowanej  technologii spawania laserowego i autorskich rozwigzan w obszarze
cyberbezpieczeAstwa” w ramach Dziatania 1.1 Sciezka SMART Programu Fundusze Europejskie dla
Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027 wspétfinansowanego ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego zwracamy sie z prosbg o przedstawienie oferty na dostawe zrobotyzowanego
stanowiska do spawania laserowego z podawaniem drutu wraz z uruchomieniem stanowiska
u Zamawiajacego, wdrozeniem technologii spawania Ilaserowego, instruktazem
wdrozeniowym oraz asysta Robotyka zgodnie ze specyfikacja zamieszczong ponizej.

I. Nazwa i adres Zamawiajacego
Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A.
ul. Zygmunta Augusta 11
85-082 Bydgoszcz
NIP: 5540311775

kontakt: Mariusz Lenc (tel.: +48 690 808 305, e-mail: mariusz.lenc@pesa.pl)

adres strony internetowej: www.pesa.pl
II1. Termin i sposdb skiadania ofert

1) Oferta powinna zosta¢ ztozona na formularzu oferty stanowigcym Zatgcznik nr 1 do
zapytania ofertowego oraz powinna zawierac:

a) date i miejsce sporzadzenia,
b) pieczec firmy,

C) nazwe i adres siedziby Oferenta, nr NIP Oferenta (lub rbwnowazny nr obowigzujacy
w kraju, w ktéorym Oferent jest zarejestrowany),

d) imig i nazwisko oraz dane kontaktowe (telefon oraz adres e-mail) osoby wyznaczonej
do kontaktdéw z Zamawiajgacym,

e) adres do korespondencji (jezeli inny niz adres siedziby),

f) oferowang cene netto oraz brutto, ktéra uwzglednia wszelkie koszty niezbedne do
realizacji zamoéwienia (w przypadku ofert podanych w walucie innej niz PLN, wartos¢
oferty zostanie przeliczcona przy zastosowaniu $redniego kursu sprzedazy
ogtaszanego przez NBP, obowigzujacego w dniu oceny i sporzadzania protokotu
wyboru oferty),

g) okres gwarancji przedmiotu zamowienia (okreslony w miesigcach),
h) termin realizacji zamowienia (okreslony w tygodniach),

i) wyjasnienie zakresu rownowaznosci zaproponowanych parametréw w stosunku do
opisu przedmiotu zamowienia okreslonego w pkt. III (jesli dotyczy),

i) inne dodatkowe informacje (jesli dotyczy).
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2)

3)
4)

5)

Kazdy Oferent powinien dostarczy¢ réwniez:
a) petnomocnictwo do podpisania oferty (jesli nie wynika z dokumentdw rejestrowych),

b) os$wiadczenie potwierdzajace spetnienie warunkow uczestnictwa w postepowaniu
ofertowym stanowiace Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego wraz z wymaganymi
zatqcznikami,

C) specyfikacje techniczng potwierdzajacg spetnienie parametrow technicznych
zawartych w pkt. III (opcjonalnie),

d) podpisane Oswiadczenie o zachowaniu poufnosci - dokument nalezy dostarczy¢
najpdzniej 14 dni kalendarzowych przed terminem sktadania ofert,

e) uproszczony schemat proponowanego rozmieszczenia stanowiska do
zrobotyzowanego spawania laserowego,

f) analize LCC (rachunku kosztow cyklu zycia) dla komory zrobotyzowanego
stanowiska do spawania laserowego z podawaniem drutu przygotowana zgodnie
z Zatgcznikiem nr 5,

g) analize ryzyk zgodnie ze standardem RAMS tj. analiza rozpatrujaca instalacje
z punktu widzenia niezawodnosci, dostepnosci, obstugiwalnosci i bezpieczenstwa,

h) analize cyklu wytworzenia (Cycle time analyse - CTA) dla okreslonych modutéw
(modele elementéw do opracowania CTA zostang udostepnione jako Zatacznik nr 6
w wersji elektronicznej, po otrzymaniu podpisanego Os$wiadczenia o zachowaniu
poufnosci),

i) dokumentacje potwierdzajgca spetnienie warunkdéw udziatu zgodnie z pkt. VII tj.:

- dokument rejestrowy: wydruk KRS/CEIDG (lub réwnowazny dokument
obowigzujacy w kraju, w ktérym Oferent jest zarejestrowany),

- kopie posiadanych certyfikatdw zarzadzania jakoscig, $rodowiskiem
i bezpieczenstwem informacji lub dokumentéw réwnowaznych,

- kopie zaswiadczenia z wifasciwego urzedu skarbowego o niezaleganiu
w uiszczaniu podatkéw, wystawionego nie wczesniej niz 3 miesigce przed
terminem ztozenia oferty (lub rownowazny dokument obowigzujacy w kraju,
w ktorym Oferent jest zarejestrowany),

- kopie zaswiadczenia z wilasciwej jednostki ZUS Ilub KRUS o niezaleganiu
w opfacaniu sktadek na ubezpieczenie spoteczne; wystawionego nie wczesniej niz
3 miesigce przed terminem ztozenia ofert (lub réwnowazny dokument
obowigzujacy w kraju, w ktérym Oferent jest zarejestrowany).

Oferent, ktory z przyczyn niezaleznych od niego, nie ma mozliwosci uzyskania
dokumentdéw, o ktérych mowa w podpunkcie i) moze ztozy¢ dokumenty rownowazne
przy zastrzezeniu, ze ciezar wyjasnienia rownowaznosci dostarczanych dokumentéw
spoczywa na Oferencie.

Wymienione wyzej zataczniki do oferty stanowig jej integralng czesc.

Formularz oferty oraz wszystkie zatgczniki do oferty powinny by¢ opatrzone podpisem osoby
upowaznionej lub umocowanej do reprezentowania Oferenta. Mozliwe jest podpisanie oferty
kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

Oferte wraz z kompletem zaftgcznikdw nalezy ztozy¢é za posrednictwem Bazy
Konkurencyjnosci (https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/, dalej:
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III.

6)
7)

8)

9)

10)

11)

BK2021) w wyznaczonym Terminie sktadania ofert w BK2021. Oferty ztozone po uptywie
wskazanego terminu nie beda rozpatrywane.

Oferenci mogg przed terminem skiadania ofert zmieni¢, uzupetni¢ lub wycofa¢ swojg oferte.

W toku oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od Oferentdow wyjasnien formalnych
dotyczacych tresci ztozonych ofert.

W toku oceny ofert waznych odbywajacej sie zgodnie z przyjetymi kryteriami oceny
okreslonymi w pkt. IX, Zamawiajacy moze podja¢ negocjacje cenowe ze wszystkimi
Oferentami na réwnych warunkach. Przebieg negocjacji bedzie potwierdzony protokotem
Z negocjacji.

Zamawiajacy moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmodyfikowac tres¢ zapytania
ofertowego wyznaczajac nowy termin skfadania ofert. Zamawiajacy poinformuje o zakresie
wprowadzonych zmian w tresci zapytania ofertowego w BK2021. Wszelkie modyfikacje,
uzupetnienia i ustalenia oraz zmiany, w tym zmiany termindw stajg sie integralng czescig
zapytania ofertowego i bedg wigzace przy sktadaniu ofert. Wszelkie prawa i zobowigzania
Zamawiajacego oraz Dostawcy odnosnie wczesniej ustalonych termindw bedq podlegaty
nowemu terminowi. W takim przypadku kazdy z Oferentéw bedzie miat prawo do nowelizacji
juz ztozonej oferty. Nie dotyczy to nieistotnych korekt w tresci zapytania ofertowego.

W przypadku aktualizacji oferty, Dostawca powinien wyraznie okresli¢, ktéra ze ztozonych
ofert jest ofertg ostateczna.

Dostawcy majgq mozliwos¢ wypetnienia formularza oferty oraz zatgcznikdw do oferty
w jezyku polskim lub jezyku angielskim, korzystajac z dotaczonych do zapytania
rownowaznych wzoréw dokumentéw w obu jezykach.

Opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiot zamdwienia obejmuje:

1) zakup, dostawe, montaz i uruchomienie zrobotyzowanego stanowiska do spawania

laserowego o nastepujacych elementach:

A. Dwie komory spawalnicze z dwoma torami jezdnymi robotéw, dwoma robotami
z glowicami laserowymi o mocy 8kW kazda do spawania laserowego (po jednej
gltowicy na robocie) z mozliwoscia potaczenia oddzielnych komdr w jedna wspélnag
komore stuzaca do spawania wiekszych konstrukcji do 16 m:

1. Stanowisko do spawania laserowego z podawaniem drutu powinno zawierac:

1.1. Zrédto laserowe — 2 komplety — w sktad ktdrego wejda:

e Laser swiattowodowy wtdknowy (fiber) o mocy min. 8000 W typu YLS-8000 - S2T
(dtugosc¢ fali w przedziale 1068 - 1080 nm. Tryb pracy - Continuous Wave (CW))
lub réwnowazny.

« Srednica $wiattowodu roboczego z zakresu 100 - 200 um.

e Min. 2 przetaczniki wigzki do wtyczek $wiattowodowych D lub QBH.

e Chitodnica z mozliwoscig rozdzielenia chtodzenia na dwa obiegi chtodzace. Obwadd
do chtodzenia lasera i obwoéd do chtodzenia gtowicy laserowej (optyk).

1.2. Ukfad optyczny (w tym gtowica laserowa z uktadem podawania drutu) — 2 komplety -
w sktad ktérego wejdaq:
e Glowica ALO3 Iub ALO4 Scansonic, MPH-Tactile (AbicorBinzel/Photonic Tools)
przystosowana do spawania z podawaniem drutu, lub réwnowazna.
« Konfiguracja gtowicy optycznej:
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- Ogniskowa nie mniejsza niz 176 mm (optymalnie do 250 mm) w zaleznosci
od studium wykonalnosci.
—  Srednica plamki pomiedzy 0.6 do 1.0 mm.
- Potaczenie swiattowodowe ztacze wtykowe D-/QBH.
~  Zrédta promieniowania 0 mocy do 8kW.
- Czujnik kontroli temperatury szkta ochronnego i poziomu zabrudzenia.
- Kamera do monitorowania ostrosci za pomoca $ciezki optycznej.
- Zmienny generator znacznikéw.
- Reczna regulacja potozenia koncéwki drutu wzgledem jeziorka spawalniczego
w 0si Z oraz niezaleznie w osi X i Y.
2 komplety Uktadéw podawania drutu MFS V3 (AbicorBinzel), DIX WD300FDE
(Dinse) do precyzyjnego podawania drutu kompatybilny z optyka, lub rownowazny.
Przystosowany dla drutéw o $rednicach od 0.8, 1.0, 1.2, 1.6 mm. W prdébach
spawania jednostronnego w ztaczach teowych, wykorzystywano drut o $rednicy 1,6
mm. W przypadku spawania jednostronnego $rednica moze ulec zmniejszeniu.
Adapter systemu optycznego (gtowicy), podajnika drutu z robotem oraz
z systemem sterowania.
Ztgcze antykolizyjne.
Dwa urzadzenia do pomiaru mocy wigzki laserowej w trybie recznym.

1.3. Stanowisko do spawania laserowego- ogdlnie:

1.3.1. Zamknieta cela laserowa spetniajaca wymagania dotyczace bezpieczenstwa

pracy urzadzen laserowych zgodne z normg DIN 60825-4. Cela o wymiarach
min 20m x min 8,5m z dodatkowg brama rozdzielajgcgq komore na dwa,
niezalezne obszary pracy. Cela powinna umozliwi¢ prace niezaleznie w dwoch
czesciach oraz prace w tandemie przy wykorzystaniu catej powierzchni celi.

1.3.2. System przejazdu w celi spawalniczej:

e Dwa roboty konsolowe o zasiegu min 3900mm i udzwigu min 120kg - KR 120
R3900-2 K. do spawania laserowego lub rownowazny.

e 2 osie zewnetrzna GUDEL TMF 1-5 V2 Ilub réwnowazna o dtugosci
zapewniajacej dostep gtowicy do catego obszaru spawania dla pracy dwdch
oddzielnych komér, jak rowniez dla pracy w tandemie przy wykorzystaniu
catej powierzchni celi spawalniczej.

1.4. Ukfad sterowania stacjq do spawania laserowego:

Szafa sterujgca ze sterownikiem PLC lub réwnowaznym, zawiadujaca praca
wszystkich urzadzen wchodzacych w sktad stanowiska do spawania laserowego,
uktadami bezpieczenstwa stacji i przyrzadow oraz ukfadem wytgcznikéw
awaryjnych.

System bezpieczenistwa sktadajacy sie z zabudowy stacji, bram rolowanych,
skanerdéw i zamkow bezpieczenstwa.

Programowanie gtéwnych parametréw procesowych (m.in. predkos¢ spawania, moc
wigzki) z poziomu panelu robota.

System przechowywanie programéw.

HMI.

Wizualizacja plamki laserowej/kalibracji drutu/celownika na monitorze.

Mozliwos$¢ archiwizowania danych statystycznych.

Kontrola dostepu do stacji.

Informacja na HMI o planowanych przegladach.

Przypisanie osobnych TCP dla kazdej pozycji Tool.
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Interfejs komunikacyjny PROFINET.

0Ogdlny system filtrowentylacyjny staciji.

Monitoring wewnatrz stacji - 3 kamery przemystowe, 6 monitorow >24".
Rejestrator z dyskiem twardym (mozliwos$¢ archiwizacji nagran).

Wizualny system kontroli potozenia elementdw dociskowych na przyrzadzie
zamontowany w celi spawalniczej, potwierdzajacy prawidtowos$¢ umiejscowienia
tych elementow.

B. Cztery wozki samojezdne do przewozu przyrzadoéw ze stanowisk dokowania
(miejsce przygotowania materiatldow do spawania) do komory spawalniczej
(miejsce wykonywania spawania).

Cztery wozki sterowane bezprzewodowo, stanowigcy baze przyrzadu o diugosci od
6800 mm do 7500mm i obu osiach skretnych przy nosnosci max. 15 t. Wozki
z systemem podnoszenia o skoku min 200mm.

Wozek wyposazony w dwa czujniki antykolizyjne o polu widzenia 180°, zabudowane
z przodu i z tytu wézka.

Mozliwos¢ sterowania dwoma wozkami synchronicznie przy transporcie dtugiego
przyrzadu w trybie automatycznym oraz recznym z jednego manipulatora.

System z kontrolg przejazdu ze stanowiska nakfadania detali do wnetrza stacji.

C. Sze$¢ przyrzadow spawalniczych do spawania modulow scian bocznych
i dachu, z systemem mocowania materiatéw spawanych.

System przyrzadéw mobilnych dla $cian i dachéw wagondéw np. 318B, 417B (Push-
Pull) - 6 szt. Przyrzady wykonane na podstawie udostepnionych modeli. Wymiary
pojedynczego przyrzadu: okoto 7600x4000 (+/- 200) mm. Modele zostana
udostepnione oferentowi po podpisaniu przez Oferenta Oswiadczenia
o zachowaniu poufnosci. Wzér Oswiadczenia — Zalacznik nr 3.

Bazowanie blach poszyciowych (stosowanych podczas spawania w pierwszym
kroku) oparte na systemie chwytakdbw magnetycznych z magnesami
permanentnymi i dociskow.

Bazowanie mechaniczne stupkdéw pionowych, przy pomocy bramek przesuwanych
po prowadnicach.

Docisk bramki realizowany poprzez mechanizm korbowy z napedem elektrycznym
(zasilanie z akumulatoréw wymiennych od elektronarzedzi). Awaryjnie za pomoca
zaktadanej korby.

Jako zasade przyjeto konieczno$¢ sczepienia laserowego recznego elementow
uktadanych na poszyciu w obszarze zatadunku.

Przygotowanie i umieszczenie detali na przyrzadach odbywa sie na zewnatrz stacji,
przy stanowisku odkfadania bramek.

Dodatkowe wyposazenie przyrzadow- zrodta laserowe do spawania recznego do
3kW - 4 szt.

D. Szes¢ stacji dokujacych dla przyrzadéw, z zasilaniem (zasilanie wo6zkéw,
sterowanie chwytakami magnetycznymi).

System pozycjonowania wézka z przyrzadem w stacji umozliwiajacy jednoczesne
dokowanie dwoch przyrzaddw. System przystosowany do dokowania pojedynczego
przyrzadu dtugiego (o dtugosci do 16 m na dwdch wozkach).

System dokowania przyrzadu w stacji - 6 szt.

System odktadania bramek na zewnatrz stacji, w obszarze zatadunku detali - 6 szt.
System tadowania wozkdéw - 6 szt.
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E. Wyposazenie:

W skfad wyposazenia wchodza:

Szkietka ochronne do gtowicy — 100 szt.

Chwytaki magnetyczne - 10% ilosci zainstalowanych na przyrzadach.

Czujniki - 10% zainstalowanych w stanowisku z kazdego rodzaju - min. ilo$¢
danego typu czujnikow - 1 szt.

tadowarka do wozka.

Kota zapasowe do wozkow jezdnych — 6 szt.

Specjalistyczne narzedzia montazowe do =zarabiania pindw w multiztagczach
systemoéw dokowania.

F. Dokumentacja oraz projekt:

1.

2.

3.

4.

Dokumentacja oraz projekty zostang dostarczone do Zamawiajacego zgodnie z terminami
realizacji Etapow projektu, ktore szczegdtowo zostang okreslone w Umowie z wybranym
Oferentem:

Etap oferty:

uproszczony schemat proponowanego rozmieszczenia stanowiska do
zrobotyzowanego spawania laserowego,

analize LCC (rachunku kosztéw cyklu zycia) komory zrobotyzowanego stanowiska do
spawania laserowego z podawaniem drutu,

analize ryzyk zgodnie ze standardem RAMS tj. analiza rozpatrujaca instalacje
z punktu widzenia niezawodnosci, dostepnosci, obstugiwalnosci i bezpieczenstwa,
analize cyklu wytworzenia (Cycle time analyse - CTA) dla okreslonych modutéw
(modele elementéw do opracowania CTA zostang udostepnione jako Zatacznik nr 6
w wersji elektronicznej, po otrzymaniu podpisanego Oswiadczenia o zachowaniu
poufnosci).

Etap: Projekt i opracowanie dokumentaciji:

projekt i dokumentacja (modele 3D stanowiska, przyrzadéw, dokumentacja 2D)
(wersja papierowa i elektroniczna),

projekt stanowiska (szczeg6towy projekt),

wskazniki oceny wydajnosci,

kryteria odbioru: kontrola pierwszej sztuki (tzw. program Final Acceptance
Inspection - FAI) oraz badanie odbiorcze standardowe (tzw. program Standard
Acceptance Tests - SAT).

Etap: Uruchomienie Przyrzadow:

dokumentacja dostawcéw w oryginalnej wersji jezykowej oraz w jezyku polskim
(wersja papierowa i elektroniczna w formacie pdf),

schematy pneumatyczne,

schematy elektryczne,

wykaz czesci krytycznych,

wykaz czesci zamiennych,

wykaz czesci szybko zuzywajacych sie,

plan konserwacji, plan przegladow,

dokumentacja techniczna, instrukcje — PDF - wersja j. angielski.

Etap: Odbiér korncowy Stanowiska:
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e programy do sterowania stanowiskiem i ekranem gtownym off line PLC offline i HMI
offline,

e deklaracja zgodnosci CE - PDF - wersja j. polski,

e model stanowiska dla pracy w oprogramowaniu Process Simulate,

e deklaracja zgodnosci UE (Oznakowanie CE) zrobotyzowanego stanowiska do spawania
laserowego z podawaniem drutu.

2) Instruktaz wdrozeniowy

Oferent zapewni niezbedny instruktaz wdrozeniowy stanowiska w ilosci 50 roboczogodzin
(rbh).

3) 12-miesieczna asysta Robotyka przy stanowisku spawania

Oferent zapewni 12-miesieczng asyste Robotyka przy stanowisku spawania w wymiarze 40
roboczogodzin (rbh) tygodniowo.

4) W przypadkach, kiedy w opisie przedmiotu zaméwienia wskazane zostaty znaki towarowe,
patenty, pochodzenie, zrodto lub szczegdlny proces, ktory charakteryzuje produkty lub ustugi
dostarczane przez konkretnego Dostawce co prowadzitoby do uprzywilejowania Iub
wyeliminowania niektorych Dostawcow lub produktdw, oznacza to, ze Zamawiajacy nie moze
opisa¢ przedmiotu zamdwienia za pomocag dostatecznie doktadnych okreslen i jest to
uzasadnione specyfikg przedmiotu zamodwienia. W takich sytuacjach ewentualne wskazania na
znaki towarowe, patenty, pochodzenie, zrodto lub szczegdlny proces, nalezy odczytywac
z wyrazami ,lub rownowazne”.

5) Przedmiot zamdwienia bedzie zgodny z warunkami niniejszego zapytania ofertowego, jesli
bedzie spetniat warunki przedstawione w powyzszej specyfikacji technicznej w sposéb zgodny
lub réwnowazny (zakres réwnowaznosci dotyczy modelu lub poszczegdinych elementéw). Pod
pojeciem rozwigzan réwnowaznych Zamawiajacy rozumie taki element, ktdére posiada
parametry techniczne i/lub funkcjonalne co najmniej réwne do okreslonych w powyzszej
specyfikacji. Przedmiot zamdwienia nie moze mie¢ parametréw gorszych niz przedstawione
w zapytaniu ofertowym. Odpowiedzialno$¢ za wyjasnienie zakresu réwnowaznosci
zaproponowanych parametréw spoczywa na skfadajgcym oferte.

6) Kod numeryczny Wspodlnego Stownika Zamoéwien (CPV) dla przedmiotowego zadania:

42997300-4 Roboty przemystowe

38636110-6 Lasery przemystowe

42610000-5 Obrabiarki sterowane laserem lub centra obrébcze
42662000-4 Sprzet spawalniczy

42410000-3 Urzadzenia podnosnikowe i przetadunkowe

72266000-7 Ustugi doradcze w zakresie oprogramowania
51540000-9 Ustugi instalowania maszyn i urzadzen specjalnego zastosowania

IV. Wytyczne ogodlne dotyczace procesu spawania

e Ziacza doczotowe, bez ukosowania (ze wskazaniem dodatkowego oprzyrzgdowania) lub
ukosowe beda wykonywane jako potaczenia jednostronne.

e  Ztacza teowe z peinym przetopem beda wykonywane jako potaczenia jednostronne.

e Zigcza teowe ze spoing pachwinowg beda wykonywane jako jednostronne lub dwustronne
w zaleznosci od zatozen projektu i mozliwosci zakresu pracy glowicy laserowej.

e« Ze wzgledu na brak dostepu do wszystkich potaczen Odbiorca otrzyma studium wykonalnosci
Z ograniczeniami wynikajacymi z konstrukcji elementéw do spawania i spawanych segmentéw
oraz ograniczen wynikajacych z konstrukcji systemu do spawania laserowego z podawaniem
drutu (niektére ztacza beda musiaty by¢ wykonywane poza stanowiskiem, a niektore przy
uzyciu innej technologii).
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+ Docelowe parametry spawania zostang ustalone dopiero na serii elementéw spawanych w fazie
uruchomienia i mogg odbiegac od parametrow wykonywanych w testach w granicach = 30%.

V. Planowana lokalizacja stanowiska

e Stanowisko, wraz z przyrzadami, polami odktadczymi dla materiatdéw, gotowych wyrobdw,
zlokalizowana jest w nawie C hali Z-1. W obszarach zatadunku detali do przyrzadow
podnoszenie detali realizowane jest przez suwnice bramowe w ilosci niezbednej do realizacji
produkcji. W obszarze roboczym kabiny spawalniczej mozliwe jest usuniecie toréw jezdnych
dla suwnicy bramowej. Przestrzen przeznaczona do organizacji stanowiska o wymiarach 18,7m
x 115m - czyt.: Rysunek 1).

e Oferent na etapie ztozenia oferty powinien dostarczy¢ uproszczony schemat proponowanego
rozmieszczenia Stanowiska do zrobotyzowanego spawania laserowego, wpisujacy sie
w dostepng powierzchnie.

Rysunek 1.
Y Tor jezdny suwnicy bramowej
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_ 15m o
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VI. Harmonogram realizacji zamowienia
1) Termin wykonania zamowienia: do 65 tygodni od daty podpisania umowy.
2) Termin zwigzania z ofertq: 90 dni od daty ztozenia oferty.
VII. Warunki udziatlu w postepowaniu
1. Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci

O udzielenie zamdwienia moze ubiegaé sie wylacznie podmiot spetniajacy facznie wszystkie

nastepujace warunki:

1) Czynne prowadzenie dziatalnosci gospodarczej (w przypadku dostawcéw krajowych -
aktywny wpis w CEIDG lub KRS) oraz posiadanie uprawnien do wykonywania dziatalnosci
polegajacej na sprzedazy przedmiotu zapytania ofertowego - weryfikacja na podstawie
os$wiadczenia stanowigcego integralng czesc¢ oferty.

2) Wobec Oferenta nie otwarto likwidacji ani nie ogtoszono upadiosci — weryfikacja na
podstawie oswiadczenia stanowigcego integralng czesc¢ oferty.

3) Brak powigzan osobowych lub kapitatowych z Zamawiajacym - weryfikacja na podstawie
o$wiadczenia stanowigcego integralng czes¢ oferty.

Ocena spetnienia warunku dokonana zostanie na zasadzie spetnia/nie spetnia na podstawie
ztozonego przez Oferenta oswiadczenia (Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego).

2. Wiedza i doswiadczenie
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O udzielenie zamdwienia moze ubiega¢ sie wytacznie podmiot, ktéry posiada wiedze
i doswiadczenie umozliwiajace poprawna realizacje zamdwienia:

1) Posiada wiedze i doswiadczenie w zakresie wdrazania linii technologicznej z wykorzystaniem
technologii spawania laserowego w przemysle kolejowym (wdrozona w ciggu ostatnich 3 lat
i poprawnie dziatajgca min. 1 linia technologiczna do kompleksowego spawania modutéw lub
konstrukcji nadwozi pojazddow.

2) Zaprojektowat i wdrozyt min. 3 stanowiska zrobotyzowane w ciggu ostatnich 3 lat.

3) Prowadzi dziatalno$¢ gospodarczg na rynku automatyzacji i robotyzacji proceséw od min. 5
lat.

4) W ostatnich 5 latach zrealizowat kontrakty projektowe i wdrozeniowe dedykowane dla
przemystu kolejowego o sumarycznej wartosci min. 40 min ztotych brutto.

Ocena spetnienia warunku dokonana zostanie na zasadzie spetnia/nie spetnia na podstawie
ztozonego przez Oferenta oswiadczenia (Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego). Zamawiajacy
na etapie oceny ofert, moze zada¢ od Oferenta dodatkowych dokumentéow potwierdzajacych
spetnienie niniejszego warunku.

3. Potencjat techniczny

O udzielenie zamoéwienia moze ubiegac sie wytacznie podmiot, ktory posiada potencjat techniczny
umozliwiajacy poprawng realizacje zamowienia, tj. bedzie w stanie zapewni¢ projektowanie
w srodowisku co najmniej Catia v5 oraz symulacje procesu spawania i pracy robota Process
Simulate.

Ocena spetnienia warunku dysponowania odpowiednim potencjatem technicznym zdolnym do
wykonania Zamowienia bedzie dokonana na zasadzie spefnia/nie spetnia na podstawie ztozonego
przez Oferenta o$wiadczenia (Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego). Zamawiajacy na etapie
oceny ofert, moze zada¢ od Oferenta dodatkowych dokumentéw potwierdzajacych spetnienie
niniejszego warunku.

4. Osoby zdolne do wykonania zamoéwienia

1) O udzielenie zamdwienia moze ubiegad sie wytacznie podmiot, ktéry posiada zasoby kadrowe
umozliwiajace poprawng realizacje zamdwienia: Wymagane jest zapewnienie zespotu
projektowego pracownikéw w zakresie kierowania projektem, inzynieringu procesu spawania,
konstruowania mechanicznego oraz robotyzacji, automatyzacji i symulacji posiadajacych min.
3 letnie doswiadczenie w wymienionych obszarach.

Ocena spetnienia warunku dokonana zostanie na zasadzie spetnia/nie spetnia na podstawie
ztozonego przez Oferenta oswiadczenia (Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego). Zamawiajacy
na etapie oceny ofert, moze zada¢ od Oferenta dodatkowych dokumentéw potwierdzajacych
spetnienie niniejszego warunku.

2) O udzielenie zamdwienia moze ubiegac sie wytacznie podmiot, ktory posiada certyfikowany
przez wilasciwg jednostke system zarzadzania jakoscig, ISO 9001 system zarzadzania
$rodowiskowego ISO 14001 i system zarzadzania bezpieczenstwem informacji ISO 27001 lub
systemy réwnowazne.

Ocena spetnienia warunku dokonana zostanie na zasadzie spetnia/nie spetnia na podstawie
ztozonego przez Oferenta oswiadczenia (Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego) oraz zataczonych
do oferty dokumentéw tj. dokument potwierdzajacy, ze Dostawca posiada certyfikowany przez
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VIII.

wiasciwg jednostke system zarzadzania jakoscig, system zarzadzania $rodowiskowego i system
zarzadzania bezpieczenstwem informacji lub rownowazne.

3) O udzielenie zamdwienia moze ubiegad sie podmiot, ktéry zapewni minimalny okres gwarancji
wynoszacy 24 miesigce.

Ocena spetnienia warunku dokonana zostanie na zasadzie spetnia/nie spetnia na podstawie
ztozonego przez Oferenta oswiadczenia (Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego).

5. Sytuacja ekonomiczna i finansowa

O udzielenie zamodwienia moze ubiegac sie wytacznie podmiot, ktéry znajduje sie w sytuacji
ekonomicznej i finansowanej zapewniajacej prawidiowa realizacje petnego zakresu przedmiotu
zamoOwienia, w tym jego terminowgq realizacje oraz nie znajduje sie w stanie upadtosci ani
likwidacji, nie wszczeto wobec Oferenta postepowania upadtosciowego czy likwidacyjnego. Oferent
nie zalega rowniez z uiszczeniem podatkdw oraz sktadek na ubezpieczenie spoteczne.

Ocena spetnienia warunku bedzie dokonana zostanie na zasadzie spefnia/nie spetnia na podstawie
ztozonego przez Oferenta oswiadczenia (Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego) i ztaczonych
dokumentéw tj.:

e Kkopii zaswiadczenia z wifasciwego urzedu skarbowego o niezaleganiu w uiszczaniu
podatkow, wystawionego nie wczesniej niz 3 miesigce przed terminem ztozenia oferty (lub
rownowazny dokument obowigzujacy w kraju, w ktorym Oferent jest zarejestrowany).

e Kkopii zaswiadczenia z wtasciwej jednostki ZUS lub KRUS o niezaleganiu w optacaniu
sktadek na ubezpieczenie spoteczne; wystawionego nie wczesniej niz 3 miesigce przed
terminem ztozenia oferty (lub réwnowazny dokument obowigzujacy w kraju, w ktérym
Oferent jest zarejestrowany).

Inne postanowienia zapytania ofertowego

1) W ramach postepowania Zamawiajacy nie dopuszcza ofert wariantowych oraz wariantowosci
cen.

2) W ramach postepowania Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert
czesciowych.

3) Zamawiajacy ma prawo wgladu do dokumentéw potwierdzajacych prawdziwos¢ danych
zawartych w ofercie oraz zatacznikach do oferty.

4) W przypadku niewptyniecia zadnej oferty na przedmiot zamdwienia lub wptyniecia tylko ofert
podlegajacych odrzuceniu, lub w sytuacji, gdy wszyscy potencjalni Dostawcy zostang
wykluczeni z postepowania, lub nie spetnig warunkow udziatu w postepowaniu, Zamawiajacy
dokona wyboru dowolnego Dostawcy przedmiotu zamdwienia (z wolnej reki), ktéry spetni
wszystkie kryteria i warunki okreslone w niniejszym zapytaniu ofertowym.

5) Jezeli zaoferowana cena lub koszt wydadza sie razaco niskie w stosunku do przedmiotu
zamoOwienia, tj. roznig sie o wiecej niz 30% od $redniej arytmetycznej cen wszystkich
waznych ofert niepodlegajacych odrzuceniu, lub wzbudza watpliwosci Zamawiajacego co do
mozliwoéci wykonania przedmiotu zamowienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w zapytaniu ofertowym lub wynikajacymi z odrebnych przepiséw, Zamawiajacy zada od
Oferenta ztozenia w wyznaczonym terminie wyjasnien, w tym ztozenia dowodéw w zakresie
wyliczenia ceny lub kosztu. Zamawiajacy oceni te wyjasnienia w konsultacji z Oferentem
i bedzie mdgt odrzuci¢ te oferte wytacznie w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz
z dowodami nie uzasadniajg podanej ceny lub kosztu w tej ofercie.
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IX.

6) W przypadku, gdy wybrany Dostawca odstapi od zawarcia umowy w sprawie zamoéwienia,
Zamawiajacy moze zawrze¢ umowe z Oferentem, ktéry w prawidtowo przeprowadzonym
postepowaniu o udzielenie zamdwienia uzyskat kolejng najwyzszg liczbe punktow.

7) Zamawiajacy jest uprawniony do odstgpienia od zastosowania zasady konkurencyjnosci
w sytuacji, w ktérej ze wzgledu na wyjatkowga sytuacje niewynikajaca z przyczyn lezacych
po stronie Zamawiajacego, ktorej wczesniej nie mozna byto przewidzie¢ (np. kleski
zywiotowe, katastrofy, awarie), wymagane jest natychmiastowe wykonanie zamowienia i nie
mozna zachowa¢ wyznaczonego terminu sktadania ofert. W przypadku wystgpienia
wymienionej sytuacji Zamawiajacy jest zobowigzany do pisemnego uzasadnienia spetnienia
wskazanych przestanek.

8) Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ zamowienia dodatkowych dostaw, ktérych celem
jest czesciowa wymiana dostarczonych elementéw instalacji albo zwiekszenie biezacych
dostaw lub rozbudowa zrobotyzowanego stanowiska do spawania laserowego z podawaniem
drutu.

9) Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania bez podania przyczyn
na kazdym etapie postepowania, w tym na etapie zakonczenia postepowania bez dokonania
wyboru Dostawcy oraz do uniewaznienia postepowania takze po dokonaniu wyboru
najkorzystniejszej oferty.

Kryteria oceny ofert
Zamawiajacy dokona oceny waznych ofert na podstawie nastepujacych kryteriow:

Kryteria dopuszczajace:
1) Spetnienie warunkéw udziatu w postepowaniu okreslonych w pkt. VII.

2) Ztozenie oferty w terminie.

3) Przygotowanie oferty zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt. II.

4) Przedstawienie wszystkich wymaganych zatacznikow do zapytania ofertowego.
5) Zakres oferowanego zamowienia jest zgodny z okreslonymi wymogami.

Niespetnienie ktoregokolwiek z powyzszych kryteridw spowoduje odrzucenie oferty — nie bedzie
podlegata dalszej ocenie, przy czym istnieje mozliwo$¢ uzupetnienia oferty, jesli Zamawiajacy
uzna, ze jej weryfikacja bedzie wymagata wyjasnienia informacji zawartych w ofercie. W takich
przypadkach, odrzucenie oferty nastapi, jesli Oferent nie uzupetni ziozonej oferty w ciggu
maksymalnie 5 dni roboczych od otrzymania od Zamawiajacego wezwania do uzupetnienia.
W przypadku uzupetnienia oferty przez Oferenta, Zamawiajacy dokona ponownej oceny oferty
biorgc pod uwage dostarczone uzupetnienia. Ponowny brak spetnienia ktéregokolwiek
z powyzszych kryteriéw spowoduje odrzucenie oferty bez mozliwosci jej ponownego uzupetnienia.

Kryteria punktowe:
1) Przy ocenie oferty bedg brane pod uwage nastepujace elementy:

a) cena zamowienia netto (C) - waga: 60%,

b) okres gwarancji (G) - waga: 15%,

c) doswiadczenie zespotu projektowego we wdrazaniu stanowisk zrobotyzowanych do
spawania laserowego zdobyte w ostatnich 3 latach (D1) - waga: 15%,

d) doswiadczenie o zespotu projektowego latach we wdrazaniu zrobotyzowanych
stanowisk do spawania laserowego modutéw lub konstrukcji nadwozi pojazdow
kolejowych zdobyte w ostatnich 3 latach (D2) — waga: 10%.

Strona 11z 17



2)

3)

Konncowa liczba punktédw to sumaryczna ilo$¢ punktdw za poszczegdlne kryteria. Za
najkorzystniejsza zostanie uznana oferta, ktdra uzyska najwyzszg koncowg liczbe punktow.

Cena zamoéwienia (max 60 pkt):

a) Wartos¢ oferty powinna zawiera¢ wszystkie koszty, jakie Zamawiajacy bedzie musiat
ponies¢ w zwigzku z wykonaniem przedmiotu zamowienia. W cenie netto nalezy
uwzgledni¢ koszty dostawy, uruchomienia stanowiska u Zamawiajacego, wdrozenia
technologii spawania oraz koszty zaproponowanego okresu gwarancji.

b) Cena podlegajaca ocenie bedzie taczng ceng netto (bez VAT) za wykonanie zlecenia.

c) Cena przedmiotu zamdwienia moze by¢ tylko jedna - nie dopuszcza sie wariantowosci
ofert. Wszelkie upusty, rabaty, winny by¢ od razu ujete w cenie, tak by podana cena za
realizacje przedmiotu zamdwienia byta ceng ostateczng, bez koniecznosci dokonywania
przez Zamawiajgcego przeliczen i innych dziatan w celu jej okreslenia.

Metodologia przyznania punktow:

Liczba punktow (C) dla badanej oferty zostanie obliczona wg nastepujacego wzoru:

4)

c cena oferty, na ktérej wskazano najnizsza cene netto wsréd ocenianych ofert 60%
= *
cena wskazana na ofercie badanej ’

Okres gwarancji (max 15 pkt):

a) Okres gwarancji wyrazony w miesigcach, liczony jest od dnia podpisania protokotu
odbioru koncowego. Minimalny okres gwarancji wynosi 24 miesiace, a oczekiwany
maksymalny okres gwarancji wynosi 48 miesiecy.

b) W przypadku gdy Wykonawca wskaze w ofercie okres gwarancji krétszy niz 24 miesiace,
jego oferta zostanie odrzucona jako niespetniajaca kryteriéw udziatu w postepowaniu.

c) W przypadku gdy Wykonawca zaoferuje okres gwarancji dtuzszy niz 48 miesiecy, do
obliczenia wartosci punktowej Zamawiajacy przyjmie okres gwarancji o dtugosci 48
miesiecy.

Metodologia przyznania punktow:

Liczba punktow (G) dla badanej oferty zostanie obliczona wg nastepujacego wzoru:

5)

okres gwarancji wskazany na ofercie badanej
G= — * 15%
48 miesiacy

Doswiadczenie oddelegowanego zespotu projektowego we wdrazaniu stanowisk
zrobotyzowanych do spawania laserowego zdobyte w ostatnich 3 latach - D1 (max 15 pkt).

Wykonawca, w zespole projektowym oddelegowanym do wykonania przedmiotu zaméwienia
zaangazuje osoby, ktore w ostatnich 3 latach byty zaangazowane we wdrazaniu stanowisk
zrobotyzowanych do spawania laserowego w roli/obszarze: kierownika projektu i/ lub
inzynieringu procesu spawania i/ lub konstruowania mechanicznego i/lub robotyzacji i/ lub
automatyzacji i/ lub symulacji.

- 0 punktéw, jesli zaden cztonek zespotu w ostatnich 3 latach nie byt zaangazowany we
wdrazaniu stanowisk zrobotyzowanych do spawania laserowego,

- 5 punktow, jezeli dwdch cztonkow zespotu w ostatnich 3 latach byto zaangazowanych
we wdrazaniu stanowisk zrobotyzowanych do spawania laserowego,

— 10 punktéw, jezeli trzech cztonkéw zespotu w ostatnich 3 latach byto zaangazowanych
we wdrazaniu stanowisk zrobotyzowanych do spawania laserowego,
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- 15 punktéw, jezeli czterech i wiecej cztonkdéw zespotu latach byto zaangazowanych we
wdrazaniu stanowisk zrobotyzowanych do spawania laserowego.

6) Doswiadczenie oddelegowanego zespotu projektowego we wdrazaniu zrobotyzowanych
stanowisk do spawania laserowego modutdw lub konstrukcji nadwozi pojazdow kolejowych
zdobyte w ostatnich 3 latach - D2 (max 10 pkt).

Wykonawca, w zespole projektowym oddelegowanym do wykonania przedmiotu zamdwienia
zaangazuje osoby, ktore w ostatnich 3 latach byty zaangazowana we wdrazaniu
zrobotyzowanych stanowisk do spawania laserowego moduiéw lub konstrukcji
nadwozi pojazdéw kolejowych w roli/obszarze: kierownika projektu i/ lub inzynieringu
procesu spawania i/ lub konstruowania mechanicznego i/lub robotyzacji i/ lub automatyzacji
i/ lub symulacji.

- 0 punktow, jesli zaden cztonek zespotu w ostatnich 3 latach nie byt zaangazowany we
wdrazaniu zrobotyzowanych stanowisk do spawania laserowego modutéw lub
konstrukcji nadwozi pojazdow kolejowych,

- 5 punktéw, jezeli jeden czionek zespotu w ostatnich 3 latach byt zaangazowany we
wdrazaniu zrobotyzowanych stanowisk do spawania laserowego modutow Ilub
konstrukcji nadwozi pojazdow kolejowych,

- 10 punktéw, jezeli dwéch i wiecej cztonkdw zespotu byto zaangazowanych we
wdrazaniu zrobotyzowanych stanowisk do spawania laserowego modutow Ilub
konstrukcji nadwozi pojazdow kolejowych.

7) Oferta, ktdora otrzyma najwieksza liczbe punktow wyliczong wg ponizszego wzoru zostanie
uznana za najkorzystniejsza. Wybor Zamawiajagcego jest ostateczny i nie podlega
zaskarzeniu oraz zazaleniu.

OCENA KONCOWA = C + G + D1 + D2

8) Wyniki dziatan matematycznych, dokonywanych przy ocenie badania ofert podlegajq
zaokragleniu do drugiego miejsca po przecinku. W przypadku uzyskania w ten sposéb
rownej punktacji dla co najmniej dwdch ofert, dokonuje sie ponownych wyliczen,
zaokraglajac wyniki dziatan matematycznych do czwartego miejsca po przecinku.

9) Oferty spetniajgce wszystkie wymogi przedstawione w niniejszym zapytaniu ofertowym,
zostang uszeregowane od najmniej korzystnej do najbardziej korzystnej cenowo. Nastepnie
ofertom zostang przyznane punkty zgodnie z metodologig przyznawania punktow opisang
powyzej. W postepowaniu ofertowym zwyciezy Oferent, ktéry zdobedzie najwyzszg liczbe
punktéw. W przypadku réwnej liczby punktéw zwyciezy Oferent, ktéry zaproponowat
najbardziej korzystng cene.

Wykluczenia

1) Wykluczeniu z postepowania podlegajg Dostawcy, ktorzy sa powigzani osobowo Ilub
kapitalowo z Zamawiajacym. Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie sie
wzajemne powigzania miedzy zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania
zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajacego
czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru Dostawcy
a Dostawca, polegajace w szczegdlnosci na:

- uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spoétki osobowej, posiadaniu
co najmniej 10 % udziatow lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa,

— petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,
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- pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w
linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we
wspolnym pozyciu z Wykonawca, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organdw
zarzadzajacych lub organéw nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie
zamodwienia,

— pozostawaniu z Wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwo$¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku
z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

2) Wykluczeniu z postepowania podlegajg Dostawcy, ktérzy znajdujg sie na liScie podmiotéw
objetych sankcjami oraz wykluczonych w postepowania zgodnie z art. 7 ust. 1 ustawy z dnia
13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu
agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego.

3) Wykluczeniu z postepowania podlegajg Dostawcy, ktorzy podlegajq wykluczeniu
z postepowania na podstawie art. 5k rozporzadzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca
2014 r. dotyczacego sSrodkdw ograniczajagcych w zwigzku z dziataniami Ros;ji
destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1),
w brzmieniu nadanym rozporzadzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany
rozporzadzenia (UE) nr 833/2014 dotyczacego s$rodkdéw ograniczajacych w zwigzku
z dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UEnr L 111 z 8.4.2022,
str. 1).

XI. Minimalny zakres umowy
1) Warunki ptatnosci:

- maksymalnie 15% wartosci netto zamowienia oraz nalezny podatek VAT po
podpisaniu umowy, ptatne przelewem na podstawie faktury zaliczkowej, w ciagu 30 dni
po otrzymaniu przez Zamawiajgcego faktury zaliczkowej i otrzymaniu bankowej lub
ubezpieczeniowej gwarancji zwrotu zaliczki na kwote brutto zaliczki (15%). Dostawca
jest uprawniony do wystawienia faktury zaliczkowej po podpisaniu umowy,

- maksymalnie 30% wartosci netto zamowienia oraz nalezny podatek VAT po
zakonczeniu kompletnej fazy projektowej, ptatne w terminie 30 dni od dnia wystawienia
faktury i po otrzymaniu przez Zamawiajacego bankowej lub ubezpieczeniowej gwarancji
zwrotu zaliczki na kwote brutto zaliczki (30%),

- maksymalnie 40% wartosci netto zamoéwienia oraz nalezny podatek VAT po
dostawie do zaktadu Zamawiajgcego, ptatne w terminie 30 dni od dnia wystawienia
faktury,

- maksymalnie 10% wartosci netto zamoéwienia oraz nalezny podatek VAT po
uruchomieniu i wyprodukowaniu pierwszych 5 poprawnych czesci, ptatne w terminie 30
dni od dnia wystawienia faktury,

- maksymalnie 5% warto$ci netto zamowienia oraz nalezny podatek VAT po
podpisaniu protokotu odbioru koncowego, ptatne w terminie 30 dni od dnia wystawienia
faktury.

2) Kary umowne:
— Dostawca zobowigze sie do zaptaty na rzecz Zamawiajacego kary umownej w razie
niedotrzymania terminu wykonania umowy Zamawiajacy naliczy kare umowng
w wysokosci 0,5% okreslonego wynagrodzenia netto za kazdy rozpoczety tydzien zwtoki
w dostawie przedmiotu zapytania w stosunku do terminu okreslonego w umowie lub
aneksach do umowy, jednak nie wiecej, niz 5 % wartosci catego zamdwienia. Kara
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XIII.

umowna nie zostanie naliczona w przypadku zaistnienia sity wyzszej, o czym Dostawca
bezzwtocznie powiadomi Zamawiajgcego.

- W przypadku odstgpienia od umowy z przyczyn lezacych po stronie Dostawcy

Zamawiajacy ma prawo zadania odszkodowania w zakresie przekraczajagcym zastrzezone
powyzej kary umowne.

Warunki zmiany umowy

Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ dokonania zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do
tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru Dostawcy, w nastepujgcym zakresie:

1)

2)

3)

Konieczno$¢ wprowadzenia zmian bedzie nastepstwem zmian wprowadzonych w umowach
pomiedzy Zamawiajgcym a inng niz Dostawca strong, w tym innym dostawca lub - instytucjg
nadzorujacg realizacje projektu (Narodowe Centrum Badan i Rozwoju), w ramach ktérego
realizowane jest Zamowienie, przy czym zmiana moze dotyczy¢ wylacznie tych zapisow
umowy, na ktére bedg miaty bezposredni wptyw modyfikacje, a zmiany nie mogg prowadzié
do zwigekszenia wynagrodzenia Dostawcy.

Z uwagi na przediuzajacq sie procedure wyboru Dostawcy w postepowaniu o udzieleniu
niniejszego zamowienia lub w zwigzku z innymi okolicznosciami, ktorych nie dato sie
wczesniej przewidzie¢, uniemozliwiajagcymi prawidtowg realizacje dostaw objetych
przedmiotem umowy, konieczna stanie sie modyfikacja termindw okreslonych w zapytaniu
badz umowie.

Dopuszcza sie zmiane terminu wykonania umowy w przypadkach, gdy:

a) wystapity zjawiska zwigzane z dziataniem sity wyzszej (kleska zywiotowa, niepokoje
spoteczne, dziatania militarne, pandemia, itp.) uniemozliwiajace dostawe przedmiotu
zamoéwienia,

b) wystgpig okolicznosci, ktérych strony umowy nie byty w stanie przewidzie¢, pomimo
zachowania nalezytej starannosci lub z przyczyn wystgpienia przeszkdd
formalnoprawnych niezaleznych od stron umowy,

c) powstaty opdznienia na wczesniejszych etapach realizacji projektu,

d) powstaty opdznienia w wydaniu lub zmiany w decyzjach administracyjnych lub innych
instytucji (decyzje wtadz publicznych, zmiany obowigzujacego prawa, oczekiwanie na
nieprzewidziane wczesniej a konieczne wyniki ekspertyz, wyroki sadowe, itp.),

e) przedmiot umowy zostanie wykonany przed terminem umownym i pozyskania przez
Zamawiajacego $rodkdw na zaptate wynagrodzenia Dostawcy we wczesniejszym
terminie,

f) wystapi potrzeba przeprowadzenia dodatkowych dostaw, polegajacych na czesciowej
wymianie dostarczonych elementéw zamowienia lub instalacji albo zwiekszeniu
zaplanowanej dostawy lub rozbudowie istniejgcych instalacji.

Wszelkie zmiany postanowien umowy wymagajg formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
Wystapienie ktdrejkolwiek z wymienionych wyzej okolicznosci w zakresie majacym wplyw
na przebieg realizacji zamoéwienia skutkuje tym, iz termin wykonania umowy moze ulec
odpowiedniemu przedtuzeniu/zmianie o czas niezbedny do zakonczenia wykonania jej
przedmiotu w sposéb nalezyty. Wszelkie opdznienia/zmiany muszg by¢ udokumentowane
stosownymi protokotami podpisanymi przez Dostawce i Zamawiajacego, na podstawie
ktorych strony ustalg nowe terminy.

Klauzula informacyjna RODO
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Zgodnie z art. 13 ust. 1i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia
27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony o0sob fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE
(ogodlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej: RODO,
Zamawiajacy informuje, ze:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A.,
ul. Zygmunta Augusta 11, 85-082 Bydgoszcz, NIP: 5540311775.

Pani/Pana dane osobowe przetwarzane bedg na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c RODO w celu
prowadzenia przedmiotowego postepowania o udzielenie zamdwienia oraz zawarcia umowy,
a podstawg prawng ich przetwarzania jest obowigzek prawny stosowania sformalizowanych
procedur udzielania zamoéwien wynikajacy z ,Wytycznych dotyczacych kwalifikowalnosci
wydatkdéw na lata 2021-2027", okreslajgce ujednolicone warunki i procedury dotyczace
kwalifikowalnosci wydatkéw dla EFS+, EFRR, FS i FST.

Dane osobowe bedg przetwarzane przez okres prowadzenia postepowania o udzielenie
przedmiotowego zamdwienia oraz po jego zakonczeniu zgodnie z przepisami dotyczacymi
archiwizacji oraz trwatosci projektu (jezeli dotyczy).

Przetwarzane dane osobowe moga by¢ pozyskiwane od Dostawcow, ktdrych dane dotycza
lub innych podmiotow, na ktérych zasoby powotujg sie Dostawcy.

Przetwarzane dane osobowe obejmujg w szczegdlnosci imie i nazwisko, adres, NIP, REGON,
numer CEIDG, numer KRS oraz inne dane osobowe podane przez osobe sktadajgcq oferte
i inng korespondencje wptywajacgq do Zamawiajagcego w celu udziatu w postepowaniu
o udzielenie przedmiotowego zamdwienia.

Dane osobowe moga by¢ przekazywane do organdw publicznych i urzedéw panstwowych
lub innych podmiotéw upowaznionych na podstawie przepiséw prawa lub wykonujacych
zadania realizowane w interesie publicznym lub w ramach sprawowania wtadzy publicznej,
w szczegodlnosci do podmiotéw prowadzacych dziatalno$¢ kontrolng wobec Zamawiajgcego.

Dane osobowe sa przekazywane do podmiotdw przetwarzajacych dane w imieniu
administratora danych osobowych.

Przystuguje Pani/Panu prawo do zadania od administratora danych osobowych:

a) na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych dotyczacych Pani /
Pana,

b) na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych,

C) na podstawie art. 18 RODO prawo zadania od administratora ograniczenia
przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktérych mowa w
art. 18 ust. 2 RODO,

d) prawo do whniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna
Pani/Pan, ze przetwarzania danych osobowych Pani/Pana dotyczacych narusza
przepisy RODO.

Nie przystuguje Pani/Panu:
a) w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych osobowych,
b) prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO,

c) na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych
osobowych, gdyz podstawg prawng przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest
art. 6 ust. 1 lit. c RODO.
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XIV.

XV.

Postanowienia koncowe

1) Wszelka komunikacja w postepowaniu o udzielenie zamoéwienia, w tym ogtoszenie zapytania
ofertowego, sktadanie ofert, wymiana informacji miedzy Zamawiajgcym a Oferentami,
w tym zadawanie pytan dotyczacych zapytania ofertowego oraz przekazywanie dokumentéw
i oéwiadczen odbywa sie pisemnie za pomocg BK2021.

2) Oferenci majg prawo do zadawania pytan do tresci zapytania ofertowego poprzez BK2021
nie pozniej niz 6 dni przed terminem ztozenia ofert.

3) Zamawiajacy udzieli odpowiedzi na otrzymane pytania poprzez BK2021.

4) Podpisana przez Oferenta Oswiadczenie o zachowaniu poufnosci nalezy dostarczy¢ do
Zamawiajacego najpozniej 14 dni kalendarzowych przed terminem sktadania ofert
na adres: mariusz.lenc@pesa.pl. Zamawiajacy po otrzymaniu podpisanego Oswiadczenia
o zachowaniu poufnosci najpdzniej w ciggu 2 dni roboczych udostepni Zatacznik nr 4 -
Modele do wykonania przyrzadéw mobilnych oraz Zatacznik nr 6 - Modele elementéw do
opracowania CTA.

5) O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy poinformuje za posrednictwem BK2021.

6) Ztozenie oferty jest rGwnoznaczne z wyrazeniem zgody na publikacje danych Oferenta oraz
oferowanych warunkéw realizacji zamoéwienia okreslonych w ofercie.

7) Oferenci ponoszg wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty we
wlasnym zakresie. Oferenci zobowigzujg sie nie rosci¢ z tego tytutu zadnych zadan
wzgledem Zamawiajacego.

Zalaczniki
1) Wz6r formularza oferty.

2) Oswiadczenie potwierdzajace spetnienie warunkdw uczestnictwa w postepowaniu
ofertowym.

3) Oswiadczenie o zachowaniu poufnosci.

4) Modele do wykonania przyrzadéw mobilnych - zaftacznik dostepny po przekazaniu
podpisanego Oswiadczenia o zachowaniu poufnosci.

5) Wytyczne do przygotowania analizy LCC dla komory stanowiska do spawania laserowego.

6) Modele elementow do opracowania CTA - zatgcznik dostepny po przekazaniu podpisanego
Oswiadczenia o zachowaniu poufnosci.
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