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SPECYFIKACJA TECHNICZNA LINII TECHNOLOGICZNE)J
do Zapytania Ofertowego nr 1/2023

W ramach inwestycji planowane jest nabycie linii do produkcji preparatu
wapniowo-fosforanowego w profilaktyce zaburzen mineralnych u krow
mlecznych w okresie okotoporodowym.

W sktad linii wchodzg nastepujgce urzadzenia techniczne pozwalajgce na
automatyzacje procesu mieszania i pakowania:

1. Mieszalnik
Specyfikacja techniczna:

— pojemnos¢ robocza zbiornika zasypowego dla mieszanek minimum 100
kg z minimum 1 kratg zabezpieczajgcg i minimum 4 przeciwbieznymi
wstegami Slimakowymi,

— podajnik slimakowy z koszem zasypowym, otworem rewizyjnym i
czujnikiem poziomu produktu

— panel sterowniczy z regulatorem obrotow

— podest zapewniajgcy bezpieczny dostep do urzadzenia podczas obstugi

— przeznaczenie do mieszania mieszanek sypkich z doktadnoscig minimum
1: 50 000 oraz mieszanek poétptynnych

— dopuszczenie do kontaktu z zywnoScig

— system ufatwiajacy zatadunek substancji aktywnych i roztadunek
gotowego produktu z mozliwoscig catkowitego opréznienia komory
mieszalnika, z zaworem wysypowym i podajnikiem s$limakowym do
dozownika

— wykonanie ze stali nierdzewnej lub kwasoodpornej

— moc zainstalowanego silnika minimum 5,5 kW

— spetnienie wymogow ekologicznych, m.in. niskie zuzycie pradu i wody,
dzieki temu produkcja nie bedzie obcigzata srodowiska.

2. Maszyna napetniajaca
Specyfikacja techniczna:

— dozowniki zapewniajgce stosowanie rdznych rodzajdw mieszanek,
minimum $limakowy, ttokowy i wagowy kombinacyjny minimum z 10
gtowicami,

— automat pakujgcy minimum w nastepujgce rodzaje opakowan typu:
doypack, saszetka, torebka ptaska, torebka z fatdg boczng, stabilo, stick,



3.

flowpack, tworzagc opakowanie z tasmy na roli oraz z mozliwoscia
zatadunku w gotowe opakowanie podane z podajnika

tatwa i szybka w obstudze dla operatora maszyny regulacja porcji
dozujgcej zapewniajgca  elastycznos¢ w  zakresie  parametrow
operacyjnych  wagowych, minimum 100g-1500g, objetosciowych- do
5000 ml i wymiaréw formowanego lub gotowego opakowania minimum
30-100 mm X 30-600 mm

panel sterowniczy pozwalajacy na kontrolowanie gtédwnych funkcji
maszyny z mozliwoscig programowania proceséw produkcyjnych, m.in.
tempa pracy urzadzenia i mozliwosci manualnego udziatu operatora
maszyny w procesie produkcji

wydajnos¢ minimum 500 sztuk gotowego produktu na godzine

tatwosc¢ czyszczenia i eliminacja zapylenia poprzez zastosowanie filtréw i
systemu aspiracyjnego pytu o wydajnosci minimum 1350-1650 m3/h
system grupujagcy produkt w opakowanie zbiorcze z dociskiem
pneumatycznym wraz z zaklejarkg kartondw, minimum 2 tasmy klejace o
wymiarach minimum 48-72 mm oraz owijarkg do palet

system zapewniajgcy zabezpieczenie w zakresie wytworzenia wadliwego
produktu pod wzgledem jakosci, minimum: waga kombinacyjna,
sprzezenie zwrotne do dozownika, detektor metalu, kontroler wagi
gotowego produktu, odrzutnik selekcyjny

wyposazenie w ostony zapobiegajgce wypadkom

dostawa, instalacja i uruchomienie urzadzen wraz ze specjalistycznym
instruktazem w ich obstudze

spetnienie wymogow ekologicznych, m.in. niskie zuzycie pradu i wody,
mozliwos¢ stosowania ekologicznych rozwigzan w zakresie opakowan,
dzieki temu produkcja nie bedzie obcigzata Srodowiska

Etykieciarka- automatyczny aplikator na etykiety

Specyfikacja techniczna:

— automatyczny aplikator na etykiety umozliwiajgcy wykonanie nadruku na

opakowaniu w zakresie minimum: serii produktu, daty produkcji, daty
przydatnosci, innych danych wskazanych w wytycznych, minimum w 4
liniach, minimum systemem kartridzowym

— mozliwos¢ edycji danych nadruku i fatwej zmiany formatu w zakresie

minimum 1,2 mm do 12,7 mm

— spetnienie wymogow ekologicznych, m.in. niskie zuzycie pradu i wody,

dzieki temu produkcja nie bedzie obcigzata Srodowiska

Powyzsze urzgdzenia powinny by¢ ze sobg zintegrowane tworzgc catos¢ linii
produkcyjnej, z zastosowaniem mechanizméw umozliwiajgcych mobilnos¢
maszyny pakujacej, poprzez zastosowanie np. stelazy i kdtek transportowych, w



trakcie projektowania linii uwzgledniajgc nastepujgce czynniki :

— procesy technologiczne ( sposéb i kolejno$¢ rozmieszczenia stanowisk
produkcyjnych przy produkcji opakowan jednostkowych

—ilo$¢ wolnego miejsca,

— struktura produkcyjna

— kierunek stosowanego procesu technologicznego,

— sposoby usprawnienia procesu technologicznego,

— efektywnos¢ dziatania.

Uwzglednienie powyzszych czynnikdw jest kluczowe w  kontekscie
funkcjonalno$ci i wydajnosci linii, zasad ergonomii oraz poziomu
bezpieczenstwa i higieny pracy.



