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Załącznik nr 2a do zapytania ofertowego nr 5/1.1.1/FENG/2023 z dnia 13.11.2023r.
	Przedmiot oferty
	
Wykonanie PRAC ELEKTRYCZNYCH linii technologicznej do obróbki cieplnej mąki z dostawą elementów instalacji, szczegółowo opisanych w załącznikach.


	WARTOŚĆ NETTO
PLN/EUR/USD*
	

	
	Słownie:

	WARTOŚĆ BRUTTO (z VAT)
PLN/EUR/USD*
	

	
	Słownie:


* niewłaściwe skreślić

UWAGA!!!! Wartości wskazane w powyższej tabeli powinny być spójne z wartościami wskazanymi w Załączniku nr 2 – Formularz ofertowo-cenowy.

	Lp.
	OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
	ZAKRES OFERTY

	1.
	Wykonanie dokumentacji projektu wykonawczego instalacji elektrycznej zasilania i sterowania linii preżelowania mąki, dokumentacja w formie edytowalnej elektronicznej. Schemat technologii linii preżelowania mąki stanowi Załącznik nr 1b i 1c. Projekt będzie podlegał uzgodnieniu i akceptacji przez Zamawiającego. Projekt należy wykonać zgodnie z PN-HD 60364-5: 2011, bezpieczeństwo na poziomie SIL2.
	

	2.
	Wykonanie schematu elektrycznego szafy sterowniczej na podstawie technologii linii produkcyjnej (załącznik rysunek 1b), wykonanie schematu umożliwiającego stworzenie szafy bądź układu szaf sterowniczo zasilających urządzenia linii. 
	

	3.
	Wykonanie tras kablowych (z koryt siatkowych 60x60x300 mm, 60x60x200 mm, 60x60x100 mm) instalacji elektrycznej do zasilania, sterowania i monitorowania poszczególnych urządzeń technologicznych, czujników i przetworników zgodnie z wytycznymi technologii oraz stworzonym projektem wykonawczym instalacji AKPiA. Koryta mają być tak zainstalowane, aby można było układać w nich kable do zasilania poszczególnych odbiorów. Kable nie mogą być luźno wiszące na długości większej niż 50cm.
	

	4.
	Wykonanie projektu wykonawczego oraz ułożenie linii zasilania elektrycznego szaf zasilająco - sterujących linią FTH. Zasilanie szaf AKPiA z rozdzielni nn zlokalizowanej przy budynku biurowym. Szacowana odległość pomiędzy istniejącą rozdzielnią niskiego napięcia a proponowaną lokalizacją szafy AKPiA zaznaczono na rysunku 1E.
	

	5.
	Ułożenie okablowania instalacji elektrycznej na podstawie uprzednio stworzonego i uzgodnionego z Zamawiającym projektu elektrycznego, wraz z dostawą kabli do zasilania silników: przenośników, wentylatorów, śluz celkowych, podnośników, den wibracyjnych itp., ułożenie i podłączenie okablowania miedzianego, przekrój przewodów oraz liczna żył zależna od mocy, zasilania danego silnika, na podstawie wykonanych i uzgodnionych projektów. Przy każdej maszynie przewiduje się zapas kabla około 50cm. Kable dobrane wg PN-HD 60364-5-52:2011.
	

	6.
	Ułożenie okablowania instalacji elektrycznej na podstawie uprzednio stworzonego i uzgodnionego z Zamawiającym projektu elektrycznego wraz z dostawą kabli do zasilania i monitorowania czujników, przetworników, siłowników, zaworów, ułożenie i podłączenie okablowania miedzianego, przekrój przewodów oraz liczba żył zależna od mocy i rodzaju urządzenia, na podstawie stworzonych i uzgodnionych projektów. Kable mają być ułożone w taki sposób, aby przy urządzeniach końcowych znajdował się około 100cm zapas kabla.
	

	7.
	Dostawa, montaż i uruchomienie inwerterów do zasilania przenośników wskazanych w technologii linii (Załącznik rys 1b), dobranych do mocy silników. Inwertery wyposażone między innymi w:
- sterowanie U/f oraz wektorowe w otwartej pętli;
- wbudowany filtr RFI;
- wbudowany regulator PID;
- wbudowany tranzystor hamowania;
- wbudowany sterownik PLC;
- interfejs szeregowy RS-485;
- możliwość zabudowy jednej karty rozszerzeń m.in. wej.-wyj. cyfrowych i analogowych, sieci przemysłowych;

Minimalne parametry techniczne:
- zasilanie 3 x 380 V AC - 480 V AC (±10%), 50/60 Hz;
- zdolność przeciążeniowa 150% prądu znamionowego przez 60 s;
- częstotliwość wyjściowa 0,1-600 Hz;
	

	8.
	Dostawa, montaż i podłączenie czujników i przetworników pomiarowych zawartych w technologii linii produkcyjnej. Dostawa czujników na parametry opisane w technologii (temperatura, ciśnienie), dostawa czujników i przetworników według stworzonego i uzgodnionego projektu. Zasilanie czujników 10-30VDC, dla czujników indukcyjnych i pojemnościowych typ wyjścia PNP, NPN, instalacja 3 żyłowa, wskaźnik zadziałania LED, ATEX (jeśli wymaga tego technologia), dla czujników analogowych zasilanie 18-30VDC, wyjście 4. 20mA, ATEX (jeśli wymaga tego technologia).
	

	9.
	Dostawa, montaż (prefabrykacja) podłączenie szaf zasilająco – sterujących linią technologiczną, o wymiarach min 2000x400x600 mm, z płytą montażową, zamkiem drzwiowy 4 punktowy, RAL7035. Prefabrykacja szaf na podstawie przygotowanej dokumentacji projektowej linii i uzgodnionej z Zamawiającym.
	

	10.
	Wykonanie rozruchów wstępnych linii technologicznych. Sprawdzenie poprawności sterowania poszczególnymi urządzeniami, poprawności odczytu wartości z przetworników pomiarowych i czujników, poprawności działania zasuw i rozdzielaczy itp.
	

	11.
	Wykonanie systemu wizualizacji i sterowania linią technologiczną, grafik wizualizacyjnych przedstawiających technologię oraz grafik umożliwiających sterowanie linią. Grafiki należy uzgodnić z zamawiającym, sterownik PLC oraz serwer wizualizacji należy podłączyć do istniejącej sieci strukturalnej obiektu w miejscu PD2 RG Spedycja (załącznik rys. 1D). Wszelką adresację należy bezwzględnie ustalać z przedstawicielem zamawiającego. Należy dostarczyć odpowiednie licencje do systemu wizualizacji jak i innych programów zainstalowanych zarówno w PLC jak i serwerze czy stacji roboczej.
	

	12.
	Wykonanie integracji istniejącego systemu automatyki mieszalni z automatyką obróbki termicznej mąki. Istniejący system automatyki oparty o sterowniki serii CX5020 Beckhoff, system wizualizacji Indusoft Web Studio. Należy zmodyfikować istniejący system mieszalni mąk do możliwości zasypu linii FHT. Należy wstępne zbiorniki buforowe (zbiornik buforowy) doposażyć w zestaw odpowiednich czujników i rozdzielaczy umożliwiający zasyp (załącznik rys 1c).
	

	13.
	Wykonać integrację istniejącego systemu automatyki spedycji samochodowej z komorami produktu gotowego z linii FTH. Należy zmodyfikować istniejący system spedycji samochodowej do możliwości odbioru produktów gotowych z linii FHT – wykonać układ zasilania, sterowania i oczujnikowania linii transportu fluidalnego do wybranych komór spedycji samochodowej. Istniejący system automatyki oparty o sterowniki serii CX5020 Beckhoff, system wizualizacji Indusoft Web Studio.
	

	14.
	Dostawa i montaż instalacji okablowania strukturalnego kategorii 6a. Instalacja okablowania w celach serwisowych linii FTH, na każdym poziomie należy zainstalować minimum 2 gniazda RJ45 zamknięte w obudowie zapewniającej IP67, zakończenie okablowania w miejscymontażu szaf AKPiA w dedykowanej wiszącej szafie RACK wysokości 12U. Szafę należy wyposażyć w:
- przełącznik switch (switch o parametrach nie gorszych niż: 16 portów 10/100/1000 Mb/s RJ45 PoE+ (Autonegocjacja/AUTO-MDI/MDIX) 2 porty 10/100/1000 Mb/s RJ45 bez PoE (Autonegocjacja/AUTO-MDI/MDIX) 2 gigabitowe sloty Combo SFP, IGMP Snooping V1/V2/V3, Statyczna agregacja połączeń, Mirroring portów, Diagnostyka stanu kabli, Zapobieganie pętlom, PoE Auto Recovery), 
- patch panel kat 6a, 
- półka stała,
- listwa zasilająca.
Dostawa urządzeń Access Point do diagnostyki linii w zakresie zamawiającego
	





	LP
	POZOSTAŁE WYMAGANIA
	CZY OFERTA SPEŁNIA POZOSTAŁE WYMAGANIA

	1.
	Koszt opakowania i dostarczenia materiałów oraz urządzeń do zakładu Zamawiającego wliczone w cenę (Transport i ubezpieczenie transportu po stronie Dostawcy);
	

	2.
	Wykonanie dokumentacji powykonawczej po stronie wykonawcy.
	

	3.
	Montaż i nadzór nad instalacją oraz uruchomieniem.
	

	4.
	Bezpłatne szkolenie pracowników Zamawiającego z zakresu obsługi w siedzibie Zamawiającego.
	

	5.
	Okres gwarancji na dostarczane urządzenia, podzespoły i prace elektryczne min. 24 m-ce. 
	Okres gwarancji na dostarczane urządzenia, podzespoły i prace elektryczne ……………….. m-ce.

	6.
	Wszystkie zabudowane urządzenia: czujniki, przetworniki, wyłączniki, falowniki itp. Mają być fabrycznie nowe (nieużywane), posiadające certyfikat CE, bądź oznaczenia równoważne.
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