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Oferty 2/2023 RPMA.03.03.00-14-j083/23

Minimalne wymagane parametry techniczne KONTUROGRAFU

Czy spetnia warunki
techniczne

TAK / NIE

Zakres pomiarowy:

X 2200 mm
260 mm

Z (detektor)

Zakres przejazdu w osi Z (kolumna) > 500 mm

Predkos¢ przejazdu w osi X >75 mm/s

Predkos¢ pomiarowa >30 mm/s

Specyfikowana doktadnosé pomiaru w osi X na dtugosci 100 <1,8um

mm

Specyfikowana doktadnos$¢ pomiaru w catym zakresie osi Z <1,5um

(detektora)

Prostoliniowos¢ osi X na dtugosci 200 mm <2 um
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Wykonywanie pomiaru w trybie CNC

Przejazd urzadzenia w osig X i Z w trybie CNC

Pomiar w obu kierunkach osi X

Pomiar igtg dwustronng

Regulowanie sity nacisku z poziomu oprogramowania

Nacisk pomiarowy 50mN

Rozdzielczo$¢ osi X <0,05 um
Rozdzielczos¢ osi Z (detektor) <0,02 um
Obrot detektora w osi Y +45°

Podstawowe funkcje komend (ustawienie pozycji igty, start, stop) dostepne z

poziomu pulpitu sterowniczego

Funkcja szybkiego oraz precyzyjnego pozycjonowania igty wzdtuz osi XiZ w

trybie manualnym

Zakres temperatury otoczenia dla prawidtowej pracy

urzadzenia

5-40°C

Zakres wilgotnosci otoczenia dla prawidtowej pracy urzadzenia od 20%

Pomiar srednic podziatowych gwintéw metrycznych wewnetrznych i

zewnetrznych

Funkcja wyznaczania dolnego poziomu wychylenia koAcéwki pomiarowej, ktéra

nie zostanie przekroczona podczas pomiaru konturu

Funkcja wykrywania zeslizgniecia sie koncéwki pomiarowej z detalu

Wychylenie ramienia po tuku

Cechy wyposazenia / funkcjonalno$é maszyny

Pomiary podstawowych elementow geometrycznych, takich
jak okrag, promien, prosta, punkt, kat, odlegtos¢, punkty

ekstremalne, punkty przegiecia

Poréwnanie z modelem CAD 2D

Eksport konturu do réznych formatéw m.in. dxf
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Najlepsze dopasowanie konturu

taczenia konturow

Tworzenie konturu nominalnego ze zmierzonego konturu.

Tworzenie petli dla powtarzajgcych sie elementéw

Tworzenie graficznych raportow uwzgledniajacych: zmierzony
kontur, cechy na konturze, poréwnanie konturu, dowolne

teksty, dowolne grafiki oraz pozostate funkcje systemowe

Pomiar i analiza topografii 3D zgodnie z normg 1SO025178-2

Analiza topografii metodg Fouriera

Analiza falistosci 3D

Wspierane standardy: ISO, JIS, DIN, ASME

(podpis 0s6b/osoby upowaznionej do
sktadania o$wiadczen w imieniu Oferenta)
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