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Zapyvtanie ofertowe

dla zadania pn.: Wykonanie prac badawczo — rozwojowych majacych na celu opracowanie
innowacyjnego produktu w postaci profili aluminiowych zintegrowanych z mikropanelami PV
— cze$¢ dotyczaca lameli aluminiowych

I. ZAMAWIAJACY

ALU TECH GLOBAL SPOLKA Z KRS: 0001037237
OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA NIP: 9591708438
ul. Warszawska 21 lok. 20 REGON: 260047106
25-512 Kielce http://www.domzklasa.pl/

II.  Sposodb i tryb udzielania zamowienia
Zamawiajacy nie jest podmiotem objetym Ustawg z dnia 11 wrzesnia 2019 r. - Prawo zamowien
publicznych. Przedmiotowe postepowanie realizowane jest zgodnie z Wytycznymi dotyczgcymi
kwalifikowalnosci wydatkow na lata 2021-2027.

III. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO

1. Cel zamowienia

Gléownym celem zamowienia jest wykonanie badan przemystowych i prac rozwojowych majgcych na
celu opracowanie innowacyjnego produktu w postaci profili aluminiowych zintegrowanych
z mikropanelami PV. Gotowy produkt w postaci pionowych lameli aluminiowych zintegrowanych
z panelami fotowoltaicznymi stanowi¢ bedzie material na fasady budynkow, ktorego celem bedzie
akumulacja ciepla oraz produkcja energii elektryczne;.

Zamoéwienie realizowane na potrzeby projektu pn.: ,,Opracowanie nowej generacji lekkich i
wytrzymalych lameli aluminiowych zintegrowanych z mikropanelami PV przeznaczonych na fasady
budynkéw wraz z technologig ich produkcji w procesie wyciskania na gorgco z rownoczesnym
chlodzeniem wyrobu na wybiegu prasy”, ktory podlega zgloszeniu do konkursu organizowanego przez
Polskag Agencje Rozwoju Przedsigbiorczosci, w ramach programu Fundusze Europejskie dla
Nowoczesnej Gospodarki, Priorytet 1 ,,Wsparcie dla przedsigbiorcow”, Sciezka Smart 2 nabor 2023.

2. Przedmiot zamowienia

Zadanie 1 (badania przemyslowe): Opracowanie modelu wirtualnego konstrukcji profilu
aluminiowego (lameli) pod katem mozliwosci polaczenia z mikropanelem PV w wybranej
technologii (np. cienkowarstwowe, monokrystaliczne, polikrystaliczne albo bifacial) z
uwzglednieniem konstrukcji aluminiowej.

(czas trwania: 6 miesi¢cy od rozpoczecia badan przemystowych)

1. Opracowanie wstgpnych modeli CAD 3D lameli do analiz MES — 3 warianty konstrukcyjne.
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2. Analiza statyczno-wytrzymato$ciowa dla 3 réznych wariantéw konstrukcyjnych lameli przy uzyciu
oprogramowania MES dla zbudowanych modeli materiatowych (3 stopy aluminium). Ocena sztywnos$ci
1 wytrzymatosci profili w oparciu o wyliczone parametry (strzatka ugiecia, wytezenie, smuktos¢)
zgodnie z normg PN-EN 1999-1-1: Eurokod 9.

3. Opracowanie finalnego modelu CAD 3D lameli wytypowanego do dalszych symulacji MES
wspotpracy lameli i panelu PV, z uwzglednieniem profili wspotpracujacych w systemie (uchwytow
mocujacych, elementdw wsporczych, itp.).

4. Wybdr najlepszego rozwigzania oraz optymalizacja konstrukcji profilu lameli pod katem osiagniecia
zatozonych parametrow technicznych profilu lameli w szczegdlno$ci odpowiedniej grubosci $cianki,
sztywnosci 1 wytrzymalosci na rozcigganie.

5. Opracowanie wynikéw badan i sporzadzenie raportu z wykonanych badan.

Zadanie 2 (badania przemysltowe): Opracowanie nowego skladu chemicznego stopu aluminium z
serii 6xxx pod katem zwigkszenia wytrzymalo$ci profilu lameli o pocienionej konstrukeji pod
fotowoltaike i jednoczesnego zapewnienia odpowiedniej jakos$ci powierzchni wyciskanego profilu
lameli (dla 1 przykladowego demonstratora lameli).

(czas trwania: 12 miesiecy od rozpoczecia badan przemystowych)

1. Odlewanie i homogenizacja materialu wsadowego (wlewkoéw) do procesu wyciskania dla 3 ré6znych
sktadow chemicznych stopu aluminium (wlewki @100 mm o sumarycznej dhugosci 6 m na dany sktad
chemiczny stopu). Analiza sktadu chemicznego stopow z wykorzystaniem spektrometru.

2. Badania kalorymetryczne DSC i strukturalne (OM, SEM/EDS) stopéw aluminium po homogenizacji
— 3 probki po homogenizacji + 3 probki odlewane (referencyjne).

3. Opracowanie modelu wirtualnego nowej matrycy laboratoryjnej oraz modelu przeplywu aluminium
przez matryc¢ w procesie wyciskania w warunkach laboratoryjnych wraz z obliczeniami numerycznymi
typu MES (6 wariantéw: 1 rozwigzanie konstrukcyjne matrycy x 3 stopy x 2 grubos$ci $cianki lameli).
4. Badania laboratoryjne procesu wyciskania z wykorzystaniem prasy hydraulicznej z chtodzeniem
wyrobu na wybiegu (6 wariantow: 1 rozwigzanie konstrukcyjne matrycy x 3 stopy x 2 grubosci $cianki
lameli) — rejestracja predkosci wyciskania i parametrow sitowych.

5. Badania laboratoryjne koncowej obrobki cieplnej (starzenia) wyciskanego profilu lameli. Badania
struktury 1 wlasno$ci mechanicznych profili wyciskanych z wykorzystaniem statycznej 2|4 maszyny
wytrzymatosciowej: R0,2, Rm, A — 6 wariantéw x 5 probek x 3 miejsca na dlugosci wyrobu = 90 probek.
6. Anodowanie powierzchniowe wytworzonego wyciskanego profilu demonstracyjnego lameli (3
sktady chemiczne/probki). Ocena jakoSci powierzchni lameli po koncowej obrobce powierzchniowej:
badania chropowatosci powierzchni Ra i Rz dla 6 probek x 3 miejsca na dtugosci wyrobu x 10 pomiaréw
na probke (180 pomiardw).

7. Wyznaczenie odchylek wymiarowych wyciskanego profilu demonstracyjnego lameli z
wykorzystaniem skanera optycznego 3D — 6 wariantow x 3 miejsca na dlugosci profilu = 18 probek.

8. Wybor najlepszego rozwigzania oraz optymalizacja sktadu chemicznego stopu pod katem osiggnigcia
zatozonych parametrow technicznych wyciskanego profilu lameli w szczegolnosci podwyzszonej
wytrzymalosci na rozcigganie, dopuszczalnej jakos$ci powierzchni i doktadnos$ci wymiarowej oraz
odpowiedniej technologicznosci procesu produkcyjnego.

9. Opracowanie wynikoéw badan i sporzadzenie raportu z wykonanych badan.

Zadanie 3 (badania przemystowe): Laboratoryjne badania modeli eksperymentalnych paneli PV.
(czas trwania: 12 miesi¢cy od rozpoczecia badan przemystowych)

1. Ocena no$nosci mechanicznej modelowych paneli PV dedykowanych do wspolpracy z lamelg -
badania obcigzen statycznych i dynamicznych wybranych paneli PV oraz wstepna laboratoryjna ocena

sprawnos$ci konwersji energii promieniowania stonecznego na energi¢ elektryczng paneli w wysokiej
temperaturze otoczenia - 3 warianty paneli PV.



B PARP

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
Grupa PFR

dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska

2. Ranking rozwigzan pod wzglgdem projektowanej kompatybilnosci z konstrukcjg profilu
aluminiowego (lameli).
3. Opracowanie wynikoéw badan i sporzadzenie raportu z wykonanych badan.

Zadanie 4 (badania przemyslowe): Identyfikacja eksperymentalna Kkrytycznych danych
materialowych na potrzeby symulacji numerycznych.

(czas trwania: 12 miesi¢cy od rozpoczgcia badan przemystowych)

1. Okreslenie danych wsadowych do symulacji: Wyznaczenie statych sprezystych stopu AIMgSi w
stanie po przerobece plastycznej na zimno i po OC oraz szkla panelu PV, wyznaczenie wlasnosci
wytrzymalosciowych: granica proporcjonalnosci, granica plastycznos$ci wytrzymato$¢ na rozciagganie /
zginanie z uwzglgdnieniem zakresu temperatur eksploatacji docelowego produktu (-200C, +200C
+800C) oraz dodatkowych — uzupeiniajacych charakterystyk materialowych (twardo$¢, udarnosc),
badania wlasnosci klejow: 10 wariantéw zestawow probek

2. Przygotowanie bazy danych oraz wybor najlepszego rozwigzania materiatowego kleju pod katem
osiggni¢cia maksymalnej nosnosci potaczenia i kompensacji temperatury.

3. Opracowanie wynikéw badan i sporzadzenie raportu z wykonanych badan.

Zadanie 5 (badania przemyslowe): Symulacje MES wspolpracy lameli i panelu PV.

(czas trwania: 18 miesiecy od rozpoczgcia badan przemystowych)

1. Zbadanie relacji ugiecie lameli — ugigcie panelu i wyznaczenie warto$ci dopuszczalnych, ocena stanu
naprezenia i odksztatcenia lameli i panel, opracowanie koncepcji mocowania panelu do lameli:
opracowanie dokumentacji modelu 3D, dyskretyzacja, symulacje: 6 wariantow symulacji.

2. Wybor najlepszego rozwigzania panelu PV oraz optymalizacja uktadu mocowania panel - lamela pod
katem osiagni¢cia zatozonych parametréw wytrzymatosciowych w szczegdlno$ci wytgzenia i ugiecia.
3. Opracowanie wynikoéw badan i sporzadzenie raportu z wykonanych badan.

Zadanie 6 (prace rozwojowe): Zaprojektowanie i préby testowe innowacyjnej instalacji
pilotazowej do chlodzenia lameli aluminiowych na wybiegu prasy ukierunkowane na dedykowane
lokalne i w pelni zautomatyzowane chlodzenie w sprzezeniu zwrotnym z geometrig wyciskanej
lameli (dla 3 lameli prototypowych).

(czas trwania: 9 miesigecy od rozpoczgcia prac rozwojowych)

1. Opracowanie modeli CAD 3D instalacji pilotazowej do dedykowanego lokalnego chtodzenia
lameli aluminiowych oraz opracowanie baz danych materiatlowych niezb¢dnych do cyfryzacji i
automatyzacji procesu chtodzenia profili aluminiowych na wybiegu prasy.

2. Obliczenia numeryczne MES ukierunkowane na dobér najbardziej korzystnego sposobu
chtodzenia profili na wybiegu prasy- dobor medium chlodzacego i jego wydatku w zaleznosci
od geometrii wyciskanej lameli aluminiowe;.

3. Walidacja eksperymentalna jakosci struktury (wielko$¢ ziarna, wydzielenia magnezowe,
orientacja krystalograficzna) i wlasno$ci mechanicznych (poziom wytrzymatos$ci na rozcigganie
Rm, poziom i zréznicowanie twardosci HB w przekroju poprzecznym wyciskanych lameli
aluminiowych) w sprz¢zeniu zwrotnym z parametrami chtodzenia na wybiegu prasy- 3 lamele
x 3 miejsca na dlugosci wyrobu x 10 probek/miejsc na przekroju poprzecznym X 3 warianty
chlodzenia = 270 probek.

4. Opracowanie wynikow badan i sporzadzenie raportu z wykonanych badan.
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5. Wykonanie dokumentacji konstrukcyjno-technologicznej dla innowacyjnej instalacji
chlodzenia profili na wybiegu prasy przystosowanej do docelowej linii do wyciskania z
wykorzystaniem pojemnika 10-cali.

Zadanie 7 (prace rozwojowe): Opracowanie koncowych rozwiazan konstrukcji matryc do
wyciskania 3 prototypow profili lameli z docelowego wytypowanego stopu aluminium.

(czas trwania: 18 miesi¢cy od rozpoczecia prac rozwojowych)

1. Uzupetniajace obliczenia numeryczne MES ukierunkowane na poprawg wydajnos$ci procesu
produkcyjnego i jakosci profili prototypowych — dla 3 docelowych matryc do wyciskania 3 profili
(lameli) prototypowych.

2. Koncowa weryfikacja jakosci 3 wytworzonych profili prototypowych: Ocena jakosci powierzchni
profili po koncowej obrobce powierzchniowej: badania chropowatosci powierzchni Ra i Rz — 3 lamele
x 3 miejsca na dtugosci wyrobu x 10 pomiarow na probke x 3 warianty chtodzenia (270 pomiardéw),
Ocena tolerancji wymiarowych wyciskanych profili prototypowych z wykorzystaniem skanera
optycznego 3D — 3 lamele x 3 miejsca na dtugosci profilu x 3 warianty chtodzenia =27 probek.

3. Opracowanie wynikoéw badan i sporzadzenie raportu z wykonanych badan.

4. Wykonanie dokumentacji konstrukcyjno-technologiczne;.

Zadanie 8 (prace rozwojowe): Badania statyczne modelowego prototypu lameli z czeScia
fotowoltaiczna, korekty ksztaltu.

(czas trwania: 18 miesiecy od rozpoczecia prac rozwojowych)

1. Weryfikacja rzeczywistego zachowania si¢ lameli pod dziataniem obcigzenia statycznego — walidacja
symulacji numerycznych, optymalizacja rozwigzania: 3 warianty testowe

2. Optymalizacja prototypu lameli z czgécig fotowoltaiczng pod katem osiagnigcia zalozonych
parametrow wytrzymato$ciowych w szczegdlno$ci wytezenia i ugiecia wg wymagan Eurokodu.

3. Opracowanie wynikoéw badan i sporzadzenie raportu z wykonanych badan.

Zadanie 9 (prace rozwojowe): Badania ekspozycji Srodowiskowej modelowego polaczenia panel
PV - profil aluminiowy.

(czas trwania: 18 miesiecy od rozpoczecia prac rozwojowych)

1. Weryfikacja eksperymentalna w testach przyspieszonych potencjalnego zakresu degradacji
potaczenia panel PV — profil aluminiowy pod dziataniem czynnikow s$rodowiskowych: korozja
atmosferyczna 1 podwyzszona temperatura: 10 wariantow badawczych

2. Identyfikacja potencjalnych warunkéw indukujacych uszkodzenie — rozszczelnienie panelu PV
wskutek sit Scinajacych i rozciggajacych wraz z oceng zagrozenia eksploatacyjnego wystapienia takich
warunkow: 3 warianty badawcze

3. Wybor najlepszego rozwigzania panel PV — profil wyciskany oraz optymalizacja parametrow
polaczenia pod katem osiggnigcia zatozonych parametrow technicznych trwatosci rozumianej jako
wytrzymalos¢ mechaniczna potaczenia po empirycznych symulacjach degradacji i delaminacji.

4. Opracowanie wynikow badan i sporzadzenie raportu z wykonanych badan.

POZOSTALE INFORMACJE

Jezeli wykonawca stwierdzi, ze uzyte zapytaniu ofertowym parametry lub normy krajowe lub
przenoszace na normy europejskie lub normy migdzynarodowe moga wskazywaé na producentow
produktéw lub Zrédta ich pochodzenia to oznacza, ze maja takie znaczenie, ze parametry techniczne tak
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wskazanych produktow okreslaja wymagane przez Zamawiajgcego minimalne oczekiwania co do
jakosci produktow, ktore maja by¢ uzyte do wykonania przedmiotu umowy. Wykonawca jest
uprawniony do stosowania produktow rownowaznych, przez ktore rozumie si¢ takie, ktore posiadaja
parametry techniczne nie gorsze od tych wskazanych w zapytaniu ofertowym, rowniez dopuszcza si¢
wykazanie normami réwnowaznymi w stosunku do tych wskazanych w zapytaniu ofertowym. Na
Wykonawcy spoczywa cigzar wykazania "réwnowaznos$ci”.

Zamawiajacy zastrzega mozliwos$¢ uniewaznienia przetargu bez podania przyczyny.

Umowa warunkowa:

Zamawiajgcy informuje, iz zamowienie dotyczy projektu, ktory ubiegac si¢ bedzie o dofinansowanie z
funduszy europejskich. Projekt podlega zgloszeniu do konkursu organizowanego przez Polska Agencje
Rozwoju Przedsigbiorczosci, w ramach programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki,
Priorytet 1 ,,Wsparcie dla przedsiebiorcow”, Sciezka Smart 2 nabor 2023.

Z Oferentem, ktorego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza podpisana zostanie umowa
warunkowa, ktora wejdzie w zycie pod warunkiem uzyskania dofinansowania oraz zawarcia przez
Zamawiajgcego umowy o dofinansowanie z PARP. W przypadku nieotrzymania dofinansowania oraz
niepodpisania umowy o dofinansowanie z PARP umowa warunkowa podlega rozwigzaniu.

Prawa wlasno$ci intelektualnej:

Wykonawca prac zobowigzuje si¢ do przeniesienia na rzecz Zamawiajagcego praw wlasnosci
intelektualnej wytworzonych w ramach wykonywania umowy, bez dodatkowego wynagrodzenia.
Wynagrodzenie za przeniesienie praw wlasnosci intelektualnej musi zostaé zawarte w oferowane;j
lacznej cenie wykonania zamowienia.

3. Kod CPV:
Kod CPV - 73000000-2 Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe oraz pokrewne ustugi doradcze

4. Harmonogram realizacji zamoéwienia
Termin wykonania prac: Prace realizowane beda przez okres 36 miesigcy, z czego

Zadanie 1 - 6 miesigcy od rozpoczecia badan przemystowych

Zadanie 2 - 12 miesiecy od rozpoczgcia badan przemystowych
Zadanie 3 - 12 miesiecy od rozpoczgcia badan przemystowych
Zadanie 4 - 12 miesiecy od rozpoczgcia badan przemystowych
Zadanie 5 - 18 miesiecy od rozpoczgcia badan przemystowych

Zadanie 6 - 9 miesi¢cy od rozpoczgcia prac rozwojowych

Zadanie 7 - 18 miesi¢cy od rozpoczecia prac rozwojowych
Zadanie 8 - 18 miesi¢cy od rozpoczecia prac rozwojowych
Zadanie 9 - 18 miesi¢cy od rozpoczecia prac rozwojowych
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W przypadku wykonania ktéregokolwiek etapu w krotszym czasie mozliwe jest wydluzenie kolejnych
etapow o czas o jaki zostaty skrocone wczesniejsze etapy.

IV.  WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU, OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA
OCENY ICH SPELNIANIA ORAZ WYKLUCZENIA

1. Wykonawca musi posiada¢ uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub
czynnosci (weryfikacja odbywaé si¢ bedzie na podstawie oswiadczenia zwartego w
zatgczniku nr 1 do zapytania ofertowego).

2. Wykonawca musi posiada¢ wiedz¢ 1 doswiadczenie umozliwiajgcg wykonanie
zamoOwienia. Zamawiajacy uzna warunek za spetniony, jezeli Wykonawca wykaze, taczne
doswiadczenie opisane w ppkt. a), b), ¢).:

a) realizacja projektow B+R wspdlnie z przedsiebiorcami — poprzez realizacj¢ w okresie
ostatnich 7 lat liczagc do dnia ogloszenia zamdwienia, minimum: 8 projektow B+R we
wspotpracy z przedsigbiorcami, w tym:

- min. 5 projektow dotyczacych wyciskania stopéw aluminium

- min. 1 projekt dotyczacy OZE.

b). badania w zakresie inzynierii materialowej — poprzez wykonanie w ostatnich 7
latach, liczac do dnia ogloszenia zamodwienia, min. 10 publikacji w zakresie badan
dotyczacych inzynierii materiatlowe;j.

¢). opracowywanie innowacyjnych rozwigzan — poprzez wykonanie w ostatnich 7 latach,
liczac do dnia ogloszenia zamodwienia, min. 5 innowacyjnych rozwigzan w zakresie
wyciskania stopéw aluminium, ktére zakonczyly si¢ udzieleniem ochrony patentowej lub
zgloszeniem o jej udzielenie.

Warunek posiadania wiedzy i doswiadczenia Wykonawcy oceniany bedzie na podstawie
wykazu ushug (wzér wykazu doswiadczenia stanowi zalgcznik nr 4 do zapytania
ofertowego).

3. Wykonawca musi posiada¢ potencjat techniczny umozliwiajacy realizacj¢ zamowienia.

Wykonawca powinien posiada¢ aparatur¢ naukowo — badawczg sktadajacg si¢ min. Z
nast¢pujacych elementow:
= Oprogramowanie CAD do przygotowywania modeli 3D narzedzi do wyciskania oraz
oprogramowanie MES do symulacji przeptywu aluminium przez matryce.
= Prasy hydrauliczne do wyciskania stopéw aluminium.
*  Aparatura do wyznaczania sktadu chemicznego stopu oraz wtasciwosci fizycznych
takich jak temperatura solidus czy energia topienia stopu.
= Aparatura do badan mikrostruktury stopéw aluminium, w szczegolnosci do oceny
wielkosci ziarna i wielko$ci czastek faz, z analizg sktadu chemicznego w mikro-
obszarach.
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* Aparatura do badan jakosci wyciskanych profili aluminiowych (w tym systemy
optyczne): wilasno$ci mechanicznych, chropowatosci powierzchni, odchytek
wymiarowych.

= Maszyny do badan statycznych i dynamicznych z mozliwoséciag wykonywania testow
na zginanie, Sciskanie, rozcigganie.

= Systemy do pomiaréw wielkos$ci mechanicznych (w tym do pomiaréw optycznych) w
zakresie obcigzania, przemieszczania, odksztalcania, przyspieszania (w przypadku
badan dynamicznych) i temperatury.

Warunek posiadania potencjatu Wykonawcy oceniany bg¢dzie na podstawie wykazu
posiadanej aparatury naukowo — badawczej. Wzor o§wiadczenia stanowi zatgcznik nr 5 do
zapytania ofertowego).

Wykonawca musi dysponowaé osobami zdolnymi do wykonania zamodwienia.
Wykonawca musi posiada¢ zespdl zaangazowany do realizacji projektu, sktadajacy sie
min. z nastgpujacych osob:

a). min. dwoch Profesorow tytularnych w dziedzinie Nauk Technicznych w dyscyplinie
InZynieria Materiatlowa lub Metalurgia

b). min. pigciu Doktordéw habilitowanych w dziedzinie Nauk Technicznych w dyscyplinie
Inzynieria Materiatlowa lub Metalurgia

¢). min. o$miu Doktoréw w dziedzinie Nauk Technicznych w dyscyplinie Inzynieria
Materialowa lub Metalurgia

Warunek dysponowania osobami zdolnymi do wykonania zaméwienia oceniany bedzie na
podstawie wykazu os6b wypethionego zgodnie ze wzorem wykazu osob stanowigcym
zalgcznik nr 6 do zapytania ofertowego.

Wykonawca musi znajdowac si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajacej
prawidlowe wykonanie zamowienia (weryfikacja odbywaé si¢ bedzie na podstawie
o$wiadczenia zwartego w zalaczniku nr 1 do zapytania ofertowego).
Wykonawca nie moze by¢ w zaden sposdb powigzany z Zamawiajagcym osobowo lub
kapitatowo. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania
migdzy Beneficjentem a wykonawca, polegajace na:
- uczestniczeniu w spolce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,
- posiadaniu udzialéw Iub co najmniej 10 % akcji,
- petnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,
- pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢
uzasadnione watpliwosci, co do bezstronno$ci w wyborze wykonawcy,
w szczegolnosci pozostawanie w zwigzku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa
lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
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Wykonawca musi ztozy¢ oswiadczenia o braku powigzan kapitatlowych i osobowych
z zamawiajacym (zgodnie z zalgcznikiem nr 2 do zapytania ofertowego).

Wykluczeniu podlegaja Wykonawcy nie spehlniajacy ktoregokolwiek z warunkow
wymienionych w niniejszym zapytaniu.
Wykluczeniu podlegaja Wykonawcy, ktorzy ztozyli oferty po terminie.

Z postepowania o udzielenie zaméwienia wyklucza sie¢ Wykonaweéw, w stosunku do
ktorych zachodzi ktorakolwiek z okolicznos$ci wskazanych: w art. 7 ust. 1 ustawy o
szezegolnych rozwigzaniach w zakresie prieciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraing
oraz stuigcych ochronie bezpieczenstwa narodowego, tj.:

1)

2)

3)

wykonawce oraz uczestnika konkursu wymienionego w wykazach okreslonych w
rozporzadzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisanego na list¢ na
podstawie decyzji w sprawie wpisu na list¢ rozstrzygajacej o zastosowaniu $rodka, o
ktéorym mowa w art. 1 pkt 3 ww. ustawy;

wykonawce oraz uczestnika konkursu, ktorego beneficjentem rzeczywistym w
rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r. o przeciwdziataniu praniu pieni¢dzy oraz
finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w
wykazach okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo
wpisana na liste lub bedgca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego 2022 r.,
o ile zostala wpisana na list¢ na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste
rozstrzygajacej o zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3;

wykonawce oraz uczestnika konkursu, ktorego jednostka dominujgcg w rozumieniu art.
3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia 29 wrzesnia 1994 r. o rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz.
217, 21051 2106) jest podmiot wymieniony w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu
765/2006 1 rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisany na liste lub bedacy taka jednostka
dominujacg od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostal wpisany na list¢ na podstawie decyzji
W sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu $rodka, o ktérym mowa w art. 1
pkt 3.

Wykonawca musi ztozy¢ o§wiadczenia dotyczace przepisoOw sankcyjnych zwigzanych z
wojng w Ukrainie (zgodnie z zalgcznikiem nr 3 do zapytania ofertowego).

V. KRYTERIA OCENY OFERTY

1.

Zamawiajacy dokona wyboru najkorzystniejszej oferty kierujac si¢ punktowym systemem
oceny kryteridow wg ponizszego przydzialu punktow do poszczegolnych kryteriow
(maksymalnie do uzyskania — 100 pkt):

o (Cena — maksymalnie do uzyskania jest 100 pkt
Ocenie podlega¢ bedzie cena netto oferty. Wykonawca, ktory zaoferowatl najnizszg ceng
netto otrzyma maksymalng liczbg punktow — 100. Dla pozostatych wykonawcow punktacja
za ceng (P) bedzie obliczana wg nastgpujgcego wzoru:


https://sip.lex.pl/#/document/67607987?cm=DOCUMENT
https://sip.lex.pl/#/document/68410867?cm=DOCUMENT
https://sip.lex.pl/#/document/18708093?cm=DOCUMENT
https://sip.lex.pl/#/document/67607987?cm=DOCUMENT
https://sip.lex.pl/#/document/68410867?cm=DOCUMENT
https://sip.lex.pl/#/document/16796295?unitId=art(3)ust(1)pkt(37)&cm=DOCUMENT
https://sip.lex.pl/#/document/16796295?unitId=art(3)ust(1)pkt(37)&cm=DOCUMENT
https://sip.lex.pl/#/document/67607987?cm=DOCUMENT
https://sip.lex.pl/#/document/68410867?cm=DOCUMENT
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Najnizsza oferowana cena netto
P= * 100
Cena netto w rozpatrywanej ofercie

3. Za najkorzystniejsza zostanie uznana oferta, ktéra otrzyma lacznie najwyzszg ilos¢
punktow.

4. Rozpoznawane przez Zamawiajacego bedg tylko oferty Wykonawcow, ktorzy spehniaja
postawione przez niego wymagania, okreslone w niniejszym zapytaniu.

VI. TERMIN I MIEJSCE SKLEADANIA OFERT
1. Termin sktadania ofert: oferty nalezy sktada¢ najp6zniej do dnia 13.11.2023 r.
2. Miejsce sktadania ofert: oferty nalezy sktada¢ poprzez portal baza konkurencyjnosci.
3. Oferty zlozone po terminie wskazanym w zapytaniu nie b¢da rozpatrywane.
4. W toku weryfikacji i oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od Oferentow wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert.

VII. FORMA SKELADANIA OFERT:
1. Oferent powinien sporzadzi¢ oferte w jezyku polskim, w polskiej walucie (PLN), w formie
pisemnej, na formularzu stanowigcym Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego.
2. Dodatkowo Oferent powinien ztozy¢ oswiadczenia i wykazy zgodnie z zatacznikami nr
2,3,4,5,6 do zapytania ofertowego.

VIII. ZMIANA UMOWY:

1. Zamawiajacy dopuszcza zmiang umowy w zakresie terminu wykonania prac/dostawy oraz
zakresu prac.
1.1 Dopuszcza si¢ zmian¢ terminu wykonania umowy lub/i zakresu umowy w przypadku

wystgpienia co najmniej jednego zdarzenia opisanego ponizej:

a). wystgpienia okoliczno$ci, ktorych strony umowy nie byty w stanie przewidzie¢, pomimo zachowania
nalezytej starannosci oraz z przyczyn wystapienia przeszkod formalno-prawnych niezaleznych od stron
umowy,

b). zaistniejg przyczyny niezalezne od dzialania Stron umowy, ktorych przy zachowaniu wszelkich
naleznych srodkdéw nie mozna unikna¢ ani im zapobiec. W takiej sytuacji termin wykonania przedmiotu
umowy zostanie przesunigty o uzasadniong okolicznos$ciami ilos¢ dni ustalong przez Strony umowy,
¢). wystapily zjawiska zwigzane z dzialaniem sity wyzszej (klgska zywiotowa, niepokoje spoteczne,
dziatania militarne itp.),

d). wystapity warunki atmosferyczne uniemozliwiajace prowadzenie robot lub odbiorow,

e). gdy pojawi si¢ lepsze rozwigzanie techniczne, technologiczne lub inne nie zmieniajgce funkcji czy
osiggnigtego rezultatu,

f). w przypadku otrzymania od Instytucji Zarzadzajacej/ Wdrazajacej/ Posredniczacej/ Organizatora
Konkursu rekomendacji lub decyzji dotyczacych zmian zakresu zadan, termindéw realizacji lub innych
elementow projektu.

g). w przypadku wystgpienia przyczyn merytorycznych sprawiajacych i realizacja danego zakresu
projektu jest bezcelowa i nie przyniesie oczekiwanych rezultatow.
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2. Wystapienie ktorejkolwiek z wymienionych okolicznos$ci nie stanowi bezwzglednego zobowigzania
Zamawiajacego do dokonania takich zmian, ani nie moze stanowi¢ podstawy roszczen Wykonawcy do
ich dokonania.

IX. ADRES STRONY INTERNETOWEJ, NA KTOREJ ZAMIESZCZONO OGLOSZENIE:
Ogloszenie o zapytaniu ofertowym zamieszczono na stronie internetowe;:
- bazie konkurencyjnos$ci: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

X. OSOBY WYZNACZONE DO KONTAKTU Z WYKONAWCAMI:
Mahmoud Othman
email: pracownia@domzklasa.pl

tel.: 606 101 560



