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Zalacznik nr 1 - Opis przedmiotu zamdéwienia

Wspolny Stownik Zamowien (CPV)
Zgodnie ze Wspolnym Stownikiem Zamoéwien (CPV), Przedmiot Zamoéwienia zostat

zdefiniowany jako:

Gtowny kod CPV:

42636000-3 - Prasy
42636100-4 - Prasy hydrauliczne

Przedmiotem zamoOwienia jest dostawa prasy krawedziowej CNC wraz z

oprogramowaniem zewnetrznym , Przedmiot Zamowienia”

Przedmiot Zamowienia:
1. Musi by¢ fabrycznie nowy;
2. Musi by¢ przystosowany do ciagtej pracy;

3. Musi speinia¢ minimum ponizsze parametry techniczne:

&

Naped elektrohydrauliczny;
b. Nacisk maszyny min. 1700 kN;

C. Dtugosc¢ krawedzi giecia min. 3110 mm;

d. Mozliwo$¢ montazu gérnego narzedzia o wysokosci min. 400 mm;
e. Mozliwo$¢ regulacji i demontazu uchwytéw narzedzi;

f. Skok belki prasy min. 250 mm;

g. Przeswit miedzy kolumnami min. 2700 mm;

h. Wysieg min. 455 mm;

i. Predkosc¢ osi Y (belki prasy) gora i dét min. 100 mm/sek;

j- Offset miedzy Y1i Y2 min 15mm;

k. Doktadnos$¢ pozycjonowania belki +/- 0,015 mm;

1. Zuzycie energii nie wieksze niz 26,1 kW;

m. Pojemnosc¢ oleju nie wieksza niz 160 1.
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4. Przedmiot Zamowienia powinien by¢ wyposazony w:
System oszczedzania energii;
b. Szybki pionowy montaz i demontaz narzedzi - frontem i rewersem;
C. 5-osiowy system tylnego zderzaka;
d. Kompensacje CNC strzatki ugiecia;
e. Ekran dotykowy z mozliwoS$cig wizualizacji 3D na pomocniczym ramieniu;
f. Sterownik prasy krawedziowej wyposazone w asystenta operatora
utatwiajacy bazowanie narzedzi;

g. Mozliwos$¢ wcezytania pliku DXF bezposrednio na prase krawedziows;

h. Wbudowany czytnik kodow kreskowych;

i. Sterownik z mozliwoscig odczytania wymiaréw bryt;

j- Pierwszy system kontroli i system pomiaru kata giecia doktadno$¢ max.
+/- 5 minut;

k. Drugi system kontroli i systemu pomiaru kata giecia - aktywny

doktadno$¢ max. +/- 15 minut, max. Minimalna dtugos¢ giecia 10 mm;

1. Przycisk nozny z funkcja bezpieczenstwa;

m. Zestaw o$wietleniowy poprawiajacy Srodowisko pracy operatora;
n. Laserowe zabezpieczenie obszaru pracy;

0. Przycisk zatrzymania awaryjnego;

p- Reczne pokretto z mozliwos$cig ustawienia wszystkich osi;
qg- Predkos$¢ pozycjonowania zderzakéw w osi X min.30m/min;
I. Predkos$¢ zderzakéw w osi Z min. 60 m/min;

S. Predkos$¢ zderzakéw w osi R min.9.6 m/min;

t. Szerokos$¢ palca zderzaka min. 99 mm;

u. Wymiar zatrzymania w osi X min. 700 mm;

V. Przemieszczanie w osi R min. 250mm;

w. Maks. Réznica miedzy X1 i X2 540 mm;

X. Sterowanie maszyny posiadajace zintegrowane dane technologiczne oraz
wizualizacje 3D;

y. system diagnostyczny umozliwiajacy efektywne przeprowadzenie zdalnej
diagnozy skutkujacej wytypowaniem czesSci zamiennych i szybkiego

usuniecia ewentualnej awarii w catej maszynie;



Fundusze : v Unia Europejska
E Europejskie RzeCZPOSPOIIta “zowsze. Europejski Fundusz

Program Regionalny - Polska serce Polski Rozwoju Regionalnego

Z. Oprogramowanie = umozliwiajgce = programowanie  urzgdzenia z
zewnetrznego stanowiska w trybie off-line;

aa.  Oprogramowanie tego samego producenta co maszyna;

bb.  Oprogramowanie umozliwiajace: tworzenie, edytowanie i wczytywanie
rysunkow technicznych min. w formatach stp, dxf;

cc. Oprogramowanie tworzace w sposOb automatyczny program giecia w
oparciu o inteligentny algorytm: dobo6r narzedzi, kolejno$¢ sekwencji gie¢,
naddatki na giecie w oparciu o fizyczne posiadane narzedzia;

dd. Oprogramowanie umozliwiajagce w sposéb automatyczny dobor
wspo6lnych narzedzi dla paczki wczytanych plikow;

ee. Oprogramowanie wyposazone w modutl do tworzenia analiz czasowo -

kosztowych.

Dodatkowe warunki:

Wykonawca zapewni rowniez:

1. kalibracje Przedmiotu Zamowienia w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego;

2. uruchomienie Przedmiotu Zamoéwienia;

3. dostarczenie Zamawiajagcemu wszelkich dokumentéw i informacji (niezaleznie od
ich formy) dotyczacych eksploatacji Przedmiotu Zamoéwienia, w szczeg6lnosci
takich jak instrukcje obstugi Przedmiotu Zamdwienia w miejscu i terminie
uzgodnionym z Zamawiajacym;

4. oznaczenie urzadzenia znakiem CE oraz dostarczenie Zamawiajgacemu
odpowiednich certyfikatow CE, a takze wykonanie Przedmiotu Zamowienia
zgodnie ze wszystkimi obowigzujacymi przepisami, w tym Dyrektywa
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn;

5. udzielenie Zamawiajagcemu gwarancji na co najmniej 12 miesiecy;

6. wsparcie inzynieryjne w zakresie obstugi Przedmiotu Zamoéwienia w okresie
trwania gwarancji;

7. dwa oddzielne szkolenia: Pierwsze z obstugi maszyny, drugie z obstugi
oprogramowania;

8. telefoniczne wsparcie w jezyku polskim;



