Rysunek nr 1

Podstawowe parametry elementdow cylindra
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Rysunek nr 2

Parametry podstawy formy:
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spawac otworowo
-14 otworow fi 30
- 7 otwordw pod sworzen fi 22

4 PH-120PP 81.04 Bl. podstawy 2 5355J2G3 1 84,94 kg Fi 1215gr. 10 dxf, rys.

3 PH-120PP 81.03 Sworzer podstawy 7 0.36 kg fi25, L=111 rys.

2 PH-120PP 81.02 Rura podstawy fi298x10 1 5,02 kg L=75 rura fi 298x10
1 PH-120PP 81.01 Bl. podstawy 1 104,15 kg Fi 1340 gr.10 dxf, rys.
LP Nr dok. Tytut Material Szt. Masa Gabaryt Uwagi

LISTA CZESCI / Parts List

Uwagi

1. Ostre krawedzie stepic.




Rysunek nr 3

Podstawowe parametry rdzenia
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powierzchni dna rdzenia)

UWAGI:
1. Ostre krawedzie stepic.



Rysunek nr 4

Podstawowe parametry formy
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Licho wspawad

po nalozeniu nakiadki

formy rys. PH-120PF 84.00

| dopasowat do rozstawu 2

Uchem nakiadki rys. PH-120PF 84.07
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Dopasowad rozstaw i
wspawat tuleje po
wioZeniu podstawy formy
rys. PH-120PP 81.00

BL spinajgca wspawad

po naloZeniu nakladki formy rys. PH-120PP 84.00
i dopasowad do rozstawu 2

bl. spinajacy rys. PH=-120PP 84.07

Uwagi:

1. Osfre krawedzie stepit.

2. Spawad calost zwracajac uwage na minimalizacie napreden termicznych w
konstrukcii.

3. Spoiny czyscit.

4. Dokonad wizualne) kontroli spoin.



