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	Zał. nr 2

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Parametry techniczne

1. Pionowe centrum obróbkowe CNC wraz z wyposażeniem
Sterowanie CNC.
Przesuwy w osiach XYZ: 1016 x 660 x 635 mm.
Maksymalne obroty: 8.100 obr/min.
Maksymalna moc wrzeciona: n 22,4 kW.
Śrubowy wyrzutnik wiórów.
Boczny magazyn narzędziowy 30-o pozycyjny.
Wyposażenie: oprawki, imadło, klemy dociskowe, szpilki, śruby, nakrętki i inne elementy wyposażenia.

Powierzchnia stołu roboczego X x Y: minimalna powierzchnia 1300 x 600 mm
Maksymalne obciążenie stołu: minimum 1500 kg
Stożek mocujący ISO 40
Rodzaj napędu: bezpośredni
Ciężar maszyny: minimum 5000 kg
Karta sieciowa
Pojemność pamięci co najmniej 1GB
Monitor LCD co najmniej 15” ze złączem USB
Układ chłodzenia wrzeciona
Kabina ochronna z przesuwanymi drzwiami czołowymi
Automatyczny układ centralnego smarowania
Oświetlenie maszyny
Zdalny monitoring stanu pracy maszyny
Zestaw sond bezkablowych do pomiaru narzędzi i detalu

1. Centrum tokarskie CNC wraz z wyposażeniem
- Sterowanie CNC.
- Przesuw poprzeczny suportu w osi X max 318, zapewniający średnicę toczenia minimum: 345 mm.
- Przesuw wzdłużny suportu w osi Z: 660 mm -800 mm.
- Narzędzia napędzane o prędkości 4000 rpm z osią C.
- Konik sterowany hydraulicznie.
- Automatyczna sonda narzędziowa.
- Taśmowy wyrzutnik wiórów.
- Wyposażenie: uchwyt tokarski, oprawki tokarskie, noże, przecinaki, wiertła, gwintowniki i inne elementy wyposażenia.

Średnica uchwytu: minimalnie 254 mm
Maksymalny przelot wrzeciona: minimalnie 76 mm
Maksymalne średnica toczenia: minimum 345 mm
Zakres obrotu wrzeciona: 50 -3400 obr/min
Moc wrzeciona: minimum 22 kW
- Karta sieciowa. Pojemność pamięci co najmniej 1 GB
- Ciężar maszyny: minimum 4500 kg
- System sterowania z monitorem LCD co najmniej 15”, ze złączem USB, pokrętka elektroniczna
- Hydrauliczny uchwyt trójszczękowy z miękkimi szczękami
- Kabina ochronna
- Instalacja do podłączenia sprężonego powietrza
- Automatyczny układ centralnego smarowania
- Oświetlenie obrabiarki
- Automatyczna sonda narzędziowa

1. Stół obrotowy do frezarki CNC
Stół umożliwiający obracanie frezowanego elementu
Stół obrotowy z płytą mocującą minimum fi 200 wraz z konikiem

1. Oprogramowanie CAM dla programatora CNC
Specjalistyczne oprogramowanie typu CAD/CAM umożliwiające obliczanie
ścieżek narzędzi, wielowątkowe obliczanie dobiegów i wybiegów oraz
wykańczanie narożników ze skrawaniem w górę.

1. Oprogramowanie kompatybilne z:
0. Pionowym centrum obróbkowym CNC
0. Centrum tokarskim CNC
1. Licencja bezterminowa
1. 12-miesięczny pakiet wsparcia technicznego (gwarancja)
1. 12-miesieczny dostęp do aktualizacji programu
1. Możliwość projektowania części
1. Możliwość programowania frezowania 3D oraz toczenia 2D z dodatkową sią Y
1. Możliwość frezowania 3-osiowego symultanicznego na tokarce
1. Symulacja obróbki z pełną kinematyką maszyny
1. Wykrywanie kolizji
1. Możliwość odczytu danych z następujących formatów: ESP, STEP, STL, SAT, DWG, DXF, IPT, IAM, IGES, X_T, PAR, SLDPRT, SLDASM, TXT, VDA, JT, CGR, A3D, M3D

UZBROJENIE TOKARKA:

	1
	Oprawka napędzana przeznaczona dla obrabiarek z głowicą BMT65

	2
	Oprawka napędzana przeznaczona dla obrabiarek z głowicą BMT65

	3
	Oprawka BMT65-EXT25-HA tokarska stała OD-65X25X75

	4
	Oprawka BMT65-INT40-HA wytaczarska stała ID-65x40x72

	5
	Oprawka BMT65-CUTR32-HA do listwy przecinaka H=32mm

	6
	Oprawka BMT65-EXT25OF-HA

	7
	Oprawka BMT65-EXT25F-HA 65x25x95

	8
	Oprawka na tulejki zaciskowe ER32 z chwytem prostym

	9
	Tulejka zaciskowa standardowa ER 32 - Zestaw

	10
	Obrotowy kieł centrujący MK4

	11
	Komplet szczęk twardych 

	12
	Komplet szczęk miękkich 

	13
	Tulejka redukcyjna do oprawek BOT D40/d6

	14
	Tulejka redukcyjna do oprawek BOT D40/d8

	15
	Tulejka redukcyjna do oprawek BOT D40/d10

	16
	Tulejka redukcyjna do oprawek BOT D40/d12

	17
	Tulejka redukcyjna do oprawek BOT D40/d16

	18
	Tulejka redukcyjna do oprawek BOT D40/d20

	19
	Tulejka redukcyjna do oprawek BOT D40/d25

	20
	Nóż tokarski DWLNR2525M-08 HOLDER

	21
	Płytka skrawająca WNMG080408HQ CA025P

	22
	Nóż tokarski DVLNR2525M-16 HOLDER

	23
	Płytka skrawająca VNMG160404HQ CA025P

	24
	Blok listwy przecinaka KTKB32-3S HOLDER

	25
	Płytka skrawająca TKN3 PR930

	26
	Zestaw wytaczadeł HSS SCLCR 8-10-12-16mm 4-części

	27
	Płytka skrawająca CCMT060204HQ CA6525

	28
	Nóż do rowkowania KGDR2525M-3T20 HOLDER

	29
	Płytka skrawająca GDM3020N-020GM PR1535

	30
	Klucz do mocowania ER32



UZBROJENIE FREZARKA:
	1
	Oprawka narzędziowa SK40 / ER32

	2
	Oprawka narzędziowa SK40 / ER32 długa A-100mm

	3
	Uchwyt narzędziowy SK 40 pod głowice fi 16

	4
	Trzpień frezarski SK40 pod głowice fi22

	5
	Oprawka narzędziowa SK 40 weldon 6mm

	6
	Oprawka narzędziowa SK 40 weldon 8mm

	7
	Oprawa narzędziowa SK40 weldon 12

	8
	Oprawka narzedziowa SK40 weldon 20

	9
	Precyzyjny uchwyt wiertarski CNC SK40 zakres 1-13

	10
	Klucz do mocowania ER32

	11
	Trzpień zaciągowy ( grzybek )( SK40 bez chłodzenia)

	12
	Tulejka zaciskowa standardowa ER 32 Zestaw

	13
	Tulejka zaciskowa standardowa ER 32 - D. 4,0

	14
	Tulejka zaciskowa standardowa ER 32 - D. 5,0

	15
	Tulejka zaciskowa standardowa ER 32 - D. 6,0

	16
	Tulejka zaciskowa standardowa ER 32 - D. 8,0

	17
	Tulejka zaciskowa standardowa ER 32 - D.10,0

	18
	Tulejka zaciskowa standardowa ER 32 - D.12,0

	19
	Imadło maszynowe precyzyjne 150x300x520

	20
	Nakrętka 1,5xD  DIN6331 M12, 19mm

	21
	Podkładka ulepszona DIN6340 M12

	22
	Nakrętka do rowków T DIN508 16 mm x M 12

	23
	Śruby dwustronne DIN6379 M12 x 80mm

	24
	Zestaw wkładek do imadła 14 par 150x10

	25
	Łapa mocująca DIN6313 wersja krótka M16

	26
	Komplet łap do mocowania detali T16

	27
	Statyw magnetyczny z czujnikiem zegarowym

	28
	Suwmiarka IP67 dok. 0,01mm

	29
	Młotek bezodrzutowy 40mm

	30
	Osełka uniwersalna  50x25x200mm 

	31
	HM Frez wykańczający długi 45° O 16x130 Z=6 TiAlN

	32
	HM Frez wykańczający 45° O 10x72 Z=6 TiAlN

	33
	Frez 4-ostrzowy VHM 06-R03-VGL 

	34
	Frez 4-ostrzowy VHM 08-R03-VGL 

	35
	Frez 4-ostrzowy VHM 10-R05-VGL 

	36
	Frez 4-ostrzowy VHM  12-R05-VGL 

	37
	Frez 4-ostrzowy VHM 16-R05-VGL 

	38
	Fazownik z wymiennymi płytkami  90 ° 16x100mm w tym 10 sztuk płytek

	39
	HM - Fazownik 60° 6,0x64 Z=4 TiAlN

	40
	HM - Fazownik 60° 10,0x70 Z=4 TiAlN

	41
	Wiertło VHM 5D fi3,3 bez chłodzenia

	42
	Wiertło VHM 5D fi4,2 bez chłodzenia

	43
	Wiertło VHM 5D fi5,0 bez chłodzenia

	44
	Wiertło VHM 5D fi6,8 bez chłodzenia

	45
	Wiertło VHM 5D fi8,5 bez chłodzenia

	46
	Wiertło VHM 5D fi10,2 bez chłodzenia

	47
	Wiertła kręte w kasetce Typ VA DIN338 HSS/Co 1,0-10,5mm

	48
	Gwintownik HPT 3X.5 SBS5 DIN 371

	49
	Gwintownik HPT 4x.7 SBS5 DIN 371

	50
	Gwintownik HPT 5X.8 SBS5 DIN 371

	51
	Gwintownik HPT 6X1 SBS5 DIN 371

	52
	Gwintownik HPT 8X1.25 SBS5 DIN 371

	53
	Gwintownik HPT 10X1.5 SBS5 DIN 371

	54
	Korpus głowicy ogólnego zastosowania fi40 

	55
	Korpus głowicy ogólnego zastosowania fi25 

	56
	Płytka skrawająca  pod głowice ogólnego zastosowania

	57
	Korpus freza do szybkich posuwów fi16

	58
	Korpus freza do szybkich posuwów fi32

	59
	Płytka skrawająca pod głowice do szybkich posuwów

	60
	Korpus głowicy do planowania powierzchni fi 50 

	61
	Płytka skrawająca pod głowicę do planowanie powierzchni

	62
	Korpus wiertła składanego fi 20 5D 

	63
	Płytka skrawająca  zewnętrzna pod wiertło fi 20

	64
	Płytka skrawająca wewnetrzna pod wiertło fi 20

	65
	Korpus wiertła składanego fi36 3D

	66
	Płytka skrawająca zewnętrzna pod wiertło fi 36

	67
	Płytka skrawająca  zewnętrzna pod wiertło fi 36
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