Załącznik 2 Parametry techniczne
linia produkcyjna – węzeł betoniarski  - 1 szt.
Parametry minimalne urządzenia:
Wieża mieszalnicza ze zintegrowanym dozatorem kruszyw, za pomocą odpowiednich łączników, z podporami i konstrukcją dozatora i kabiny sterowniczej.
Wydajność beton zagęszczony min. 60 m3/h

a/ bęben do mieszania o zarobię min. 1m3. Zapełnienie na sucho min 1500l, zapełnienie na mokro min 1000l.
[bookmark: _GoBack]b/ mieszadło jednowałowe ze spiralą mieszającą dwustrefową w układzie przeciwprądowym. Przekazanie napędu  łańcuchowe. Możliwość wymiany uszczelnienia od środka. 
c/ reduktor z czujnikiem temperatury 
d/ silnik elektryczny o mocy min. 37kW
e/ pneumatyczny układ spustowy o ciśnieniu roboczym instalacji max.6 bar z możliwością otwarcia klapy spustowej w przypadku braku napięcia i powietrza.
f/ zasobniki kruszywa o pojemności min. 10 m3 4 szt. w układzie kwadratowym z 1 sondą wilgotności i 2 wibratorami.
g/ taśmociąg ważący rozstaw osi min 4m, szerokość taśmy min. 0,8m, napęd min.9 kW.  Zakres ważenia wagi do 2500 kg. Zabezpieczenie przed ścieraniem z blachy min 5mm grubości.
h/ kosz zasypowy z wciągarką o mocy silnika min. 18kW, zabezpieczenie antyścierne z blachy min 5mm grubości. Napęd motoreduktorem z hamulcem i czujnikiem temperatury, indukcyjny zbliżeniowy czujnik obecności w pozycjach: „dół”, „góra” i „oczekiwanie”, wyłącznik bezpieczeństwa kosza „za wysoko”, czujnik zwisu liny
i/ konstrukcja nośna (podest ze schodami) w tym podesty i barierki wokół pokładu ważenia i mieszania o szerokości 1m, ocynkowane, podłoga z blachy ryflowanej. Wysokość przejazdu min. 4m.
j/ kabina operatora na podeście ramowym, długość min. 1.500 mm, szerokość min. 1.800 mm, wysokość wewnętrzna min. 2.000 mm długość. Kabina w pełni wyposażona, zaizolowana, z oknem, drzwiami, instalacją elektryczną, z biurkiem, klimatyzacją.
k/ waga wody - 330l oparta na tensometrach o zakresie ważenia min. 300kg z dozowaniem wody i rurociągiem wody ciepła/zimna.
l/ waga cementu - 500l, oparta na tensometrach o zakresie ważenia 600 kg
m/ system sterowania półautomatyczny tzn. w pełni automatyczna produkcja z możliwością przestawiania wózka w tryb ręczny i operowania z kluczyka. Automatyczny pomiar konsystencji z konsystorem. Zbieranie statystyk. Komputer z myszką, klawiaturą, drukarką, UPS-em. Sterowanie oparte na systemie operacyjnym typu Windows lub równoważnym. Możliwość serwisu zdalnego przez internet. 
Waga dodatków chemicznych na tensometrach. Zbiorniki 2x15l. 2 pompy chemii.
n/ silos na cement – rozbudowana elektryka i dostosowanie do podłączenia min. 2 silosów. Z uwzględnieniem 2 sterowników spulchniaczy przez elektrozawory i 2 sterowników wibratorów. 
o/ podajnik ślimakowy z napędem – rozbudowana elektryka i dostosowanie do podłączenia min. 2 przenośników do wagi cementu. Elektryka rozbudowana o sterowniki podajników o mocy w zakresie min.11 i max.18,5 kW
p/ sprężarka – maszyna wyposażona w pełni w układ pneumatyczny i dostosowanie do podłączenia sprężarki. Autoklaw min. 220l i rzeczywista podawana ilość przy 6 bar min 600l/min.


Cena ofertowa powinna zawierać wszelkie koszty związane z realizacją zamówienia w tym dostawę, montaż oraz szkolenie. 
Okres gwarancji minimum 12 m-cy
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