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ZAŁĄCZNIK nr 1 do Zapytania ofertowego nr ZOSS/09/10/2023-08


……………………………………
Miejscowość, data
……………………………
Pieczęć Oferenta

OFERTA

Projekt realizowany w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój; 
Oś Priorytetowa I „Wsparcie prowadzenia prac B+R przez przedsiębiorstwa”
Działanie 1.1 Projekty B+R przedsiębiorstw; 
Poddziałanie 1.1.1 Badania przemysłowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiębiorstwa 
Konkurs 1/1.1.1/2022 - Szybka Ścieżka – Innowacje cyfrowe
Tytuł projektu: „Opracowanie inteligentnego systemu sterowania w czasie rzeczywistym dla urządzenia do ultradźwiękowej atomizacji metali”
Nr wniosku: POIR.01.01.01-00-0277/22

AMAZEMET Sp. z o.o.
 ul. Al. Jana Pawła II 27
00 – 867 Warszawa



Oferta dotyczy zapytania ofertowego nr ZOSS/09/10/2023-08 opublikowanego w Bazie Konkurencyjności, na realizację: 
Zakup materiałów eksploatacyjnych do maszyn obróbczych (Frezarka CNC, Tokarka CNC, Przecinarka drutowa)

Dane oferenta:
	Nazwa:
	

	NIP:
	

	KRS:
	

	REGON:
	

	Adres siedziby:
	

	Nr telefonu/fax.:
	

	Adres e-mail:
	

	Osoba wyznaczona do kontaktu w sprawie złożonej oferty
	





1. Wycena
Zamawiający na etapie oceny ofert bierze pod uwagę wartość oferty netto. 

	RODZAJ/NAZWA PRZEDMIOTU POSTĘPOWANIA
	ILOŚĆ
	WALUTA
	WARTOŚĆ NETTO
	Podatek Vat  stawka %
	WARTOŚĆ BRUTTO

	Zakup materiałów eksploatacyjnych do maszyn obróbczych (Frezarka CNC, Tokarka CNC, Przecinarka drutowa) – 75 pozycji zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia
	1 szt.
	
	
	
	

	RAZEM OFERTA:
	-
	
	
	
	



a) Oferuję realizację przedmiotu postępowania ofertowego w łącznej cenie zaprezentowanej                  w powyższej tabeli:

Cena netto:……………………………………………………………………………………

Słownie cena netto:…………………………………………………………………………...
	
Oświadczam, że cena oferty zawiera wszystkie koszty związane z realizacją przedmiotu zamówienia zgodnie z treścią zapytania ofertowego nr ZOSS/09/10/2023-08.


2. Uszczegółowienie oferty (opis przedmiotu zamówienia)

	[bookmark: _heading=h.gjdgxs]Opis przedmiotu zamówienia

Zakup materiałów eksploatacyjnych do maszyn obróbczych (Frezarka CNC, Tokarka CNC, Przecinarka drutowa)

W przypadku wskazania w opisie przedmiotu zamówienia znaków towarowych, patentów lub pochodzenia, Zamawiający informuje, że dopuszcza możliwość zastosowania równoważnych rozwiązań, tzn. takich, których parametry techniczne są  równoważne – co najmniej takie same (nie gorsze) od tych podanych w specyfikacji przedmiotu zamówienia.
W przypadku opisania przedmiotu zamówienia za pomocą norm, aprobat, specyfikacji technicznych Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne.

	

	
	l.p.
	Nazwa
	Parametry
	Ilości szt.

	1.
	Zestaw pogłębiaczy okraw. 90˚ w kasecie
	Kąt wierzchołkowy pogłębiacza stożkowego 90 °
Materiał ostrza: HSS
Chwyt: chwyt walcowy h9
	2

	2.
	Gwintownik maszynowy różowy
	wielkość gwintu: M10
powłoka: bez powłoki
Rodzaj gwintu: M
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
Materiał ostrza: HSS E PM
Norma: DIN 371
Norma na gwinty: DIN 13
	10

	3.
	Gwintownik maszynowy różowy
	wielkość gwintu: M8
powłoka: bez powłoki
Rodzaj gwintu: M
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
Materiał ostrza: HSS E PM
Norma: DIN 371
Norma na gwinty: DIN 13
	10

	4.
	Zestaw gwintowników z chwytami typu bit, do gwintów metrycznych: M3-10
	Rodzaj gwintu: M
Materiał ostrza: HSS
Norma: ANSI B 1.20.1
Norma na gwinty: DIN 13
Klasa tolerancji: ISO 2 6H
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
Kształt nakroju: B
	5

	5.
	Gwintowniki maszynowe do wrzecion synchronizowanych HSS-E-PM kształt C M10 czerwony
	wielkość gwintu: M10
powłoka: TiAlN
Rodzaj gwintu: M
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
Materiał ostrza: HSS E PM
Norma na gwinty: DIN 13
Klasa tolerancji: ISO 2X 6HX
	10

	6.
	Gwintowniki maszynowe do wrzecion synchronizowanych HSS-E-PM kształt C M8 czerwony
	wielkość gwintu: M8
powłoka: TiAlN
Rodzaj gwintu: M
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
Materiał ostrza: HSS E PM
Norma na gwinty: DIN 13
	10

	7.
	Gwintowniki maszynowe HSSE-PM kształt C 6HX M10
	wielkość gwintu: M10
powłoka: TiAlN
Rodzaj gwintu: M
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
Materiał ostrza: HSS E PM
Norma: DIN 371
Norma na gwinty: DIN 13
	10

	8.
	Gwintowniki maszynowe HSSE-PM kształt C 6HX M8
	wielkość gwintu: M8
powłoka: TiAlN
Rodzaj gwintu: M
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
Materiał ostrza: HSS E PM
Norma: DIN 371
Norma na gwinty: DIN 13
	10

	9.
	Gwintowniki maszynowe HSSE-PM kształt C 6HX M6
	wielkość gwintu: M6
powłoka: TiAlN
Rodzaj gwintu: M
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
Materiał ostrza: HSS E PM
Norma: DIN 371
Norma na gwinty: DIN 13
	10

	10
	Gwintowniki maszynowe HSSE-PM kształt C 6HX M5
	wielkość gwintu: M5
powłoka: TiAlN
Rodzaj gwintu: M
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
Materiał ostrza: HSS E PM
Norma: DIN 371
Norma na gwinty: DIN 13
	6

	11.
	Gwintowniki maszynowe HSSE-PM kształt C 6HX M4
	wielkość gwintu: M4
powłoka	 TiAlN
Rodzaj gwintu: M
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
Materiał ostrza: HSS E PM
Norma: DIN 371
Norma na gwinty: DIN 13
	10

	12.
	Gwintowniki maszynowe HSSE-PM kształt C 6HX M3
	wielkość gwintu: M3
powłoka: TiAlN
Rodzaj gwintu: M
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
Materiał ostrza: HSS E PM
Norma: DIN 371
Norma na gwinty: DIN 13
	10

	13.
	Płytka skrawająca do frezowania
	Kod ISO wymiennej płytki skrawającej: OFMT 050405 TR 
Typ: INOX
Promień naroża: 0,5 mm
Gatunek:HB7635
Materiał ostrza: HM
posuw fz na ząb: 0,14 mm
liczba wymian/ostrzy: 8
	50

	14.
	Płytka skrawająca do frezowania
	Kod ISO wymiennej płytki skrawającej: OFMT 050405 TN
Typ: ALU
Promień naroża: 0,5 mm
Gatunek: HU7815
Materiał ostrza: HM
Posuw fz na ząb: 0,18 mm
Liczba wymian/ostrzy: 8
	10

	15.
	płytka skrawająca do frezowania
	Kod ISO wymiennej płytki skrawającej: APMT 133504 ER
Typ: INOX
promień naroża: 0,4 mm
Gatunek: HB7630
Materiał ostrza: HM
posuw fz na ząb: 0,18 mm
	100

	16.
	Płytka do przecinania i wcinania 3 mm
	Szerokość skrawania W: 3 mm
Zastosowanie główne: P
Zastosowanie dodatkowe: M
Warunki skrawania: ciągły
Gatunek: HB7020
Materiał ostrza: HM
Tolerancja szerokości skrawania W	: 0,03 mm
posuw f: 0,07 mm/U 0,2 mm/U
promień naroża R: 0,3 mm
liczba wymian/ostrzy: 2
	30

	17.
	Płytka do przecinania i wcinania 2 mm
	Szerokość skrawania W: 2 mm
Zastosowanie główne: P
Zastosowanie dodatkowe: M
Warunki skrawania: ciągły
Gatunek: HB7020
Materiał ostrza: HM
Tolerancja szerokości skrawania W	: ±0,03 mm
posuw f: 0,05 mm/U - 0,15 mm/U
promień naroża R: 0,2 mm
liczba wymian/ostrzy: 2
	10

	18.
	Głowice frezarskie do płaszczyzn 43° 63/7 mm
	ostrzy DC: 63 mm
Liczba ostrzy Z: 7
wykonanie chwytu: z otworem
Kąt ustawienia κ: 43 °
Zastosowanie frezu: Ramping
Podziałka ostrzy: nierówna
chłodzenie wewnętrzne: tak
Wymiana narzędzi: PowerCard
maksymalna ⌀ zewn. Dmaks.: 72 mm
długość całkowita Lges: 40 mm
⌀ otworu uchwytu: 22 mm
pasująca wymienna płytka skrawająca: OF.. 050405
śruby mocujące: 219808 (15IP; 3,8 Nm)
Kąt ustawienia κ: 43 °
	1

	19.
	Frezy z VHM M HPC 10 mm
	⌀ ostrzy DC: 0 mm
Powłoka: TiSiN
Materiał ostrza: VHM
Norma: DIN 6527
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: e8
Liczba zębów Z: 4
Kąt linii śrubowej: 38 °
	10

	20.
	Frezy z VHM M HPC 6 mm
	⌀ ostrzy DC: 6 mm
Powłoka: TiSiN
Materiał ostrza: VHM
Norma: DIN 6527
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: e8
Liczba zębów Z: 4
Kąt linii śrubowej: 38 °
	21

	21.
	Frezy z VHM M HPC 5 mm
	⌀ ostrzy DC: 5 mm
Powłoka: TiSiN
Materiał ostrza: VHM
Norma: DIN 6527
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: e8
Liczba zębów Z: 4
Kąt linii śrubowej: 38 °
	11

	22.
	Frezy z VHM M HPC 4 mm
	⌀ ostrzy DC: 4 mm
Powłoka: TiSiN
Materiał ostrza: VHM
Norma: DIN 6527
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: e8
Liczba zębów Z: 4
Kąt linii śrubowej: 38 °
	22

	23.
	Frezy z VHM M HPC 10 mm
	⌀ ostrzy DC: 10 mm
Powłoka: TiSiN
Materiał ostrza: VHM
Norma: Norma zakładowa
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: e8
Liczba zębów Z: 4
Kąt linii śrubowej: 38 °
	10

	24.
	Frezy z VHM M HPC 8 mm
	⌀ ostrzy DC: 8 mm
Powłoka: TiSiN
Materiał ostrza: VHM
Norma: Norma zakładowa
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: e8
Liczba zębów Z: 4
Kąt linii śrubowej: 38 °
	10

	25.
	Frezy z VHM M HPC 6 mm
	⌀ ostrzy DC: 6 mm
Powłoka: TiSiN
Materiał ostrza: VHM
Norma: Norma zakładowa
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: e8
Liczba zębów Z: 4
Kąt linii śrubowej: 38 °
	11

	26.
	Okrawacze VHM 90° 16 mm
	⌀ ostrzy DC: 16 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: VHM
Norma: Norma zakładowa
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: h6
Liczba zębów Z: 8
kierunek dosuwu: poziome i ukośne
Kąt wierzchołkowy pogłębiacza stożkowego: 90 °
	5

	27.
	Okrawacze VHM 90° 12 mm
	⌀ ostrzy DC: 12 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: VHM
Norma: Norma zakładowa
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: h6
Liczba zębów Z: 6
kierunek dosuwu: poziome i ukośne
Kąt wierzchołkowy pogłębiacza stożkowego: 90 °
	5

	28.
	Okrawacze VHM 90° 10 mm
	⌀ ostrzy DC: 10 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: VHM
Norma: Norma zakładowa
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: h6
Liczba zębów Z: 6
kierunek dosuwu: poziome i ukośne
Kąt wierzchołkowy pogłębiacza stożkowego: 90 °
	10

	29.
	Okrawacze VHM 90° 6 mm
	⌀ ostrzy DC: 6 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: VHM
Norma: Norma zakładowa
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: h6
Liczba zębów Z: 6
kierunek dosuwu: poziome i ukośne
Kąt wierzchołkowy pogłębiacza stożkowego: 90 °
	10

	30.
	Zestawy narzędzi do gwintowania z kompletami gwintowników, 3-elem. M3-12
	Rodzaj gwintu: M
Kąt boku zarysu gwintu: 60 °
do gwintów metrycznych: M3 − M12
długość: 416 mm
szerokość: 221 mm
wysokość: 55 mm
	1

	31.
	Wiertła kręte VHM bardzo krótkie 6,8 mm
	⌀ nom. DC: 6,8 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: VHM
Norma: DIN 6539
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: h7
Liczba ostrzy Z: 2
kąt wierzchołkowy: 118 °
	10

	32.
	Wiertła kręte VHM bardzo krótkie 8,5 mm
	⌀ nom. DC: 8,5 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: VHM
Norma: DIN 6539
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: h7
Liczba ostrzy Z: 2
kąt wierzchołkowy: 118 °
	5

	33.
	Wiertła kręte z HSS/E 6,8 mm
	⌀ nom. DC: 6,8 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: DIN 338
Tolerancja ⌀ nominalnej: h8
kąt wierzchołkowy: 130 °
Kąt linii śrubowej: 35 °
	10

	34.
	Wiertła kręte z HSS/E 1 mm
	⌀ nom. DC: 1 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: DIN 338
Tolerancja ⌀ nominalnej: h8
kąt wierzchołkowy: 130 °
Kąt linii śrubowej: 35 °
	10

	35.
	Wiertła kręte z HSS/E 1,5 mm
	⌀ nom. DC: 1,5 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: DIN 338
Tolerancja ⌀ nominalnej: h8
kąt wierzchołkowy: 130 °
Kąt linii śrubowej: 35 °
	10

	36.
	Wiertła kręte z HSS/E 3 mm
	⌀ nom. DC: 3 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: DIN 338
Tolerancja ⌀ nominalnej: h8
kąt wierzchołkowy: 130 °
Kąt linii śrubowej: 35 °
	5

	37.
	Wiertła kręte z HSS/E 3,5 mm
	⌀ nom. DC: 3,5 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: DIN 338
Tolerancja ⌀ nominalnej: h8
kąt wierzchołkowy: 130 °
Kąt linii śrubowej: 35 °
	9

	38.
	Wiertła kręte z HSS/E 4,4 mm
	⌀ nom. DC: 4,4 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: DIN 338
Tolerancja ⌀ nominalnej: h8
kąt wierzchołkowy: 130 °
Kąt linii śrubowej: 35 °
	10

	39.
	Wiertła kręte z HSS/E 5,2 mm
	⌀ nom. DC: 5,2 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: DIN 338
Tolerancja ⌀ nominalnej: h8
kąt wierzchołkowy: 130 °
Kąt linii śrubowej: 35 °
	10

	40.
	Wiertła kręte z HSS/E 7 mm
	⌀ nom. DC: 7 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: DIN 338
Tolerancja ⌀ nominalnej: h8
kąt wierzchołkowy: 130 °
Kąt linii śrubowej: 35 °
	20

	41.
	Frezy do grawerowania z VHM, spiralne 60° 6 mm
	⌀ ostrzy DC: 6 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: VHM
Norma: Norma zakładowa
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: h6
Liczba zębów Z: 2
Kąt linii śrubowej: 35 °
	10

	42.
	Wymienna płytka skrawająca HB730-1
	promień naroża: 0,4 mm
Gatunek: HB730-1
Materiał ostrza: HM
Powłoka: Nano-PVD
	30

	43.
	Wymienna płytka skrawająca HB7120-1
	promień naroża: 0,4 mm
Gatunek: HB7120-1
Materiał ostrza: HM
Zastosowanie główne: M
Warunki skrawania: ciągły
Łamacz wiórów: VS
	20

	44.
	Wymienna płytka skrawająca HB7020
	promień naroża: 0,4 mm
Gatunek: HB7020
Materiał ostrza: HM
Zastosowanie główne: P
Warunki skrawania: w niewielkim stopniu nieciągły
Łamacz wiórów: WSS
Tolerancja: MF
	40

	45.
	Wymienna płytka skrawająca HB7020
	promień naroża: 0,4 mm
Gatunek: HB7020
Materiał ostrza: HM
Zastosowanie główne: P
Warunki skrawania: w niewielkim stopniu nieciągły
Łamacz wiórów: WSM
Tolerancja: M
	30

	46.
	Wymienna płytka skrawająca HB7140-1
	promień naroża: 0,8 mm
Gatunek: HB7140-1
Materiał ostrza: HM
Zastosowanie główne: M
Warunki skrawania: w niewielkim stopniu nieciągły
Łamacz wiórów: VM
Tolerancja: M
	10

	47.
	Wymienna płytka skrawająca HB7120-1
	promień naroża: 0,4 mm
Gatunek: HB7120-1
Materiał ostrza: HM
Zastosowanie główne: M
Warunki skrawania: ciągły
Łamacz wiórów: VM
Tolerancja: M
	10

	48.
	Zestawy śrub zaciskowych 10 -elem. 8IP
	Napęd: 8IP
Gwint: M2,5
długość całkowita: 7,2 mm
moment dokręcania: 1,28 N·m
Rodzaj produktu: śruba
	1

	49.
	Płytki skrawające 
	Seria: Power Drill
Typ: INOX
Gatunek: HB6640
Materiał ostrza: HM
posuw f: 0,07 - 0,14 mm/U
liczba wymian/ostrzy: 4
	20

	50.
	Zestawy śrub zaciskowych 10 -elem. 6IP2
	Napęd: 6IP2
Gwint: M2
długość całkowita: 4,9 mm
moment dokręcania: 0,62 N·m
Rodzaj produktu: śruba
	2

	51.
	Mikrometr do pomiarów wewnętrznych 5-30 mm
	Norma: Norma zakładowa
zakres pomiarowy: 5 mm - 30 mm
odczyt: 0,01 mm
podziałka bębenka pomiarowego: 1/50 mm
granica błędu:10 µm
⌀ bębenka pomiarowego: 18 mm
	1

	52.
	Mikrometr do pomiarów wewnętrznych 25-50 mm
	Norma: Norma zakładowa
zakres pomiarowy: 25 mm - 50 mm
odczyt: 0,01 mm
podziałka bębenka pomiarowego: 1/50 mm
granica błędu:12 µm
⌀ bębenka pomiarowego: 18 mm
	1

	53.
	Suwmiarka cyfrowa IP67 z wyjściem danych razem z zestawem akcesoriów 150 mm
	Norma: ISO 13385
zakres pomiarowy: 0 mm - 150 mm
odczyt: 0,01 mm
odczyt: 0,0005 in
przełączalny odczyt: mm / cale
Odchyłki pomiarowe E MPE: ±0,02 mm
z głębokościomierzem: tak
wymiar głębokości: prostokątne 3,7×1,3
złącze: Interfejs RS232C; Złącze USB
stopień ochrony IP: IP 67
długość szczęk: 40 mm
	1

	54.
	Precyzyjne pilniki płaskie 150/1
	odpowiada nacięciu niemieckiemu: 2 − 3
przekrój: 18,5×4 mm
długość bez trzonu: 150 mm
	1

	55.
	Precyzyjne pilniki płaskie 200/2
	odpowiada nacięciu niemieckiemu: 4
przekrój: 21,3×4,8 mm
długość bez trzonu: 200 mm
	4

	56.
	Precyzyjne pilniki płaskie 150/3
	odpowiada nacięciu niemieckiemu: 4
przekrój: 18,5×4 mm
długość bez trzonu: 150 mm
	1

	57.
	Pilniki precyzyjne, zestaw 5-elem. 215/00
	odpowiada nacięciu niemieckiemu: 1
długość całkowita: 215 mm
	1

	58.
	Pilniki tokarskie, nacięcie nr 2 (równiaki) 250 mm
	Kształt: H
Przekrój: 25×6,3 mm
długość bez trzonu: 250 mm
norma: DIN 7261
	1

	59.
	Suwmiarka cyfrowa IP54 z okrągłym głębokościomierzem i z wyjściem danych 150 mm
	Norma: ISO 13385
zakres pomiarowy: 0 mm - 150 mm
złącze: Interfejs RS232C; Złącze USB
stopień ochrony IP: IP 54
	3

	60.
	Suwmiarki do rowków 10-160 mm
	Norma: Norma zakładowa
zakres pomiarowy: 10 mm - 160 mm
odczyt: 0,05 mm
podziałka:1/20 mm
	2

	61.
	Zestawy wytaczaków z HSS
	Rodzaj zastosowania: prawe
Wewnętrzna głębokość toczenia do: 5×D
Materiał ostrza: HSS
Norma: DIN 8024
Chłodzenie wewnętrzne: tak
	1

	62.
	Śruby mocujące 7
	Zawartość:10-częściowy
Napęd: TX8
Gwint: M2,5
Długość L: 5 mm
Moment dokręcania: 1,2 N·m
	1

	63.
	Wymienna płytka skrawająca SP4019
	Promień naroża 0,4 mm
Gatunek: SP4019
Materiał ostrza: HM
Zastosowanie główne: UNI
Warunki skrawania: ciągły
Łamacz wiórów: 62
	20

	64.
	Piły tarczowe do metali dokładne 80X0,4 mm
	Grubość: 0,4 mm
Powłoka: bez powłoki
Materiał ostrza: HSS
Norma: DIN 1837
⌀ otworu: 22 mm
Liczba zębów Z: 160
chłodzenie wewnętrzne: nie
	2

	65.
	Piły tarczowe z VHM DIN 1837 A drobne 80X0,5 mm
	Grubość: 0,5 mm
Powłoka: bez powłoki
Materiał ostrza: VHM
Norma: DIN 1837
⌀ otworu: 22 mm
Liczba zębów Z: 128
chłodzenie wewnętrzne: nie
	2

	66.
	Wiertła krótkie HSS-E N 20 mm
	⌀ nom. DC: 20 mm
Powłoka: TiN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: DIN 1897
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: h8
kąt wierzchołkowy: 130 °
	2

	67.
	Wiertła krótkie HSS-E N 18 mm
	⌀ nom. DC:18 mm
Powłoka: TiN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: DIN 1897
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: h8
kąt wierzchołkowy: 130 °
	2

	68.
	Wiertła krótkie HSS-E N 16 mm
	⌀ nom. DC: 16 mm
Powłoka: TiN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: DIN 1897
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: h8
kąt wierzchołkowy: 130 °
chwyt: chwyt walcowy
Liczba ostrzy Z: 2
	3

	69.
	Nawiertaki z HSS-E 142° N 10 mm
	tolerancje chwytu: h6
⌀ nom. DC: 10 mm
Powłoka: TiAlN
Materiał ostrza: HSS E
Norma: Norma zakładowa
Typ: N
Tolerancja ⌀ nominalnej: h6
Kąt wierzchołkowy: 142 °
Chwyt: DIN 1835 B z h6
	10

	70.
	Oprawka do tulejek zaciskowych, kształt ADB 32
	do tulejek zaciskowych ER: 32
Adapter: SK 40 A = 70
Norma na uchwyt: ISO 7388-1
Kształt: ADB
Dokładność wyważenia G przy prędkości obrotowej: G 2,5 przy 25000 min-1
Dokładność ruchu obrotowego: ≤ 3 µm
Strategia skrawania: HSC
	2

	71.
	Zestaw tulejek zaciskowych 18-elem., 3–20 mm
	Adapter: ER 32
Norma: ISO 15488-B
Dokładność ruchu obrotowego: ≤ 10 µm
	1

	72.
	Oprawki hydrauliczne krótkie, wersja HT, z kanałami doprowadz. chłodziwo 20 mm
	⌀ mocowania D1: 20 mm
Adapter: SK 40
Norma na uchwyt: ISO 7388-1
Kształt: ADB
	1

	73.
	Imadło do wiertarek 80 mm
	Szerokość szczęk A: 80 mm
Zakres mocowania b: 65 mm
Wysokość szczęk C: 30 mm
Długość korpusu a: 233 mm
Wysokość całkowita c: 64 mm
	2

	74.
	Głowice kątowe 90° MTC 20/2 mm
	⌀ ostrzy DC: 20 mm
Liczba ostrzy Z: 2
Wykonanie chwytu: chwyt walcowy
Kąt ustawienia κ: 90 °
	2

	75.
	Głowice kątowe 90° MTC 16/2 mm
	⌀ ostrzy DC: 16 mm
Liczba ostrzy Z: 2
Wykonanie chwytu: chwyt walcowy
Kąt ustawienia κ: 90 °
	2



Termin dostawy:			nie dłuższy niż 21 dni od daty podpisania umowy
Gwarancja:				12 miesięcy

	

	

	

	

	



Oświadczam i potwierdzam zgodność Oferowanego przedmiotu z zapytaniem ofertowym nr  ZOSS/09/10/2023-08 i specyfikacją opisującą przedmiot zamówienia w pełnym jej brzmieniu.






3. Czas dostawy:
O udzielenie niniejszego Zamówienia mogą ubiegać się Oferenci, którzy zagwarantują termin dostawy nie dłuższy niż 21 dni od daty podpisania umowy.

Oferuję czas dostawy zgodnie z poniższą tabelą:
	RODZAJ/NAZWA PRZEDMIOTU POSTĘPOWANIA
	Czas dostawy
(w dniach)

	Zakup materiałów eksploatacyjnych do maszyn obróbczych (Frezarka CNC, Tokarka CNC, Przecinarka drutowa)
	



4. Oświadczam, iż posiadam uprawnienia do wykonywania działalności lub czynności 
w zakresie odpowiadającym przedmiotowi zamówienia.
5. Oświadczam, iż znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie Zamówienia.
6. Oświadczam, iż nie znajduje się w stanie upadłości ani likwidacji, nie wszczęto wobec podmiotu postępowania upadłościowego czy likwidacyjnego.
7. Oświadczam, że nie jestem powiązany z  AMAZEMET Sp. z o. o.  osobowo lub kapitałowo.

Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym a  Wykonawcą umowy, polegające w szczególności na:
a) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej;
b) posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji, o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa lub  nie  został określony przez IZ PO;
c) pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika;
d) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub  w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli..
8. Oświadczam, że zaoferowany przedmiot postępowania oraz wszystkie jego części składowe będą fabrycznie nowe
9. Oferuję płatności/rozliczenie na następujących zasadach:	
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………...….
10. Oświadczam, że jestem związany niniejszą ofertą na czas …………..……….... dni, do…………………………. licząc od daty upływu terminu składania ofert (minimum 30 dni od daty upływu terminu składania ofert tj. 16 listopada 2023 roku).

11. Oświadczam, iż w przypadku wyboru naszej oferty jako najkorzystniejszej, zobowiązujemy się  do  zawarcia umowy w miejscu i terminie wskazanym przez Zamawiającego.
12. Oświadczam, że uzyskałem wszelkie niezbędne informacje do przygotowania oferty.
13. Oświadczam, że zapoznałem się z zapytaniem ofertowym i uznaje się za związanego określonymi w niej wymaganiami i zasadami postępowania.
14. Oświadczam, że przedmiotowe zadanie zostanie zrealizowana z należytą starannością zgodnie z  oczekiwaniami Zamawiającego.
15. Zobowiązuję się do zachowania tajemnicy i nie rozpowszechniania informacji i materiałów uzyskanych w trakcie postępowania.
16. Wyrażam zgodę na udostępnienie pełnej dokumentacji ofertowej instytucji, przed  którą  Zamawiający będzie się rozliczać oraz innym instytucjom, prowadzącym kontrolę projektu.
17. Oświadczam, że dane przedstawione w ofercie są zgodne ze stanem prawnym i faktycznym.
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