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ZAPYTANIE OFERTOWE

l. Zamawiajacy:

Mebloform Sp. z 0.0.

Al. Jana Pawla 11 5

34-130 Kalwaria Zebrzydowska
NIP: 6452320628

Zapraszam do ztozenia oferty cenowej na: centrum obrobeze - 1 sztuka, Kod CPV 42612000-9: Centra
obrobkowe

1. Opis przedmiotu zamowienia:

Przedmiotem zamoéwienia jest zakup 5-osiowego centrum obrobczego z okleinowaniem
krzywoliniowym, sterowaniem numerycznym do obrobki elementéw z drewna lub surowcow
drewnopochodnych o mocy max 26,5 kW - 1 sztuka, sktadajacego si¢ z nastgpujacych elementow i o
nastepujacych parametrach:

1. Sterowane numerycznie 5-osiowe centrum obrobcze z okleinowaniem krzywoliniowym do
obrobki elementdéw z drewna lub surowcoéw drewnopochodnych 0 mocy max 26,5 kW

MASZYNA PODSTAWOWA
= loze maszyny wykonane ze stabilnej stalowej konstrukcji

3. SYSTEMY PROWADNIC I NAPEDU:

=  pyloszezelny system prowadnic liniowych

= naped w osiach X i Y za pomocg zgbatki

= $ruby pociggowe toczne dla osi Z

= napedy z systemem regulacji cyfrowej, zapewniajace duza dynamike pracy i bardzo doktadne
odwzorowanie konturow

= Dbelka agregatow ma by¢ przygotowana do pracy w minimum dwoch osobnych osiach Z

* maszyna ma by¢ wyposazona w automatyczne smarowanie centralne wszystkich napedow i
prowadnic liniowych (osie X, Y i Z) dopuszcza si¢ rgczne smarowanie osi Z agregatu
okleinujacego

* maszyna musi by¢ wyposazona w bezposredni odciag dla agregatow obrobczych z centralnym
przylaczem do odciggu

= predkosé przejazdu osi X nie mniejsza niz 80 m/min

= predkosé przejazdu osi Y nie mniejsza niz 60 m/min

= predkosé przejazdu osi Z nie mniejsza niz 24 m/min

4. WYPOSAZENIE:

= stot wyposazony w minimum 6szt. konsol z recznym pozycjonowaniem ssawek z 2-obiegowym
system podcisnieniowym (Obieg nr 1 mocuje ssawke na konsoli, obieg nr 2 mocuje element na
ssawce)

= ustawianie ssawek oraz konsol w trybie manualnym oraz w trybie automatycznym

= stol wyposazony w pakiet Led utatwiajacy pozycjonowanie ssawek



boczny linial ,lub komplet zderzakow” ograniczajagcy dla elementow ulatwiajacy
pozycjonowanie w ilosci min 2kpl. lub 2szt.

szyny podnoszace HPL, w ilo$ci min. 4szt.

ssawki podcisnieniowe o wymiarze min.115x160 mm w ilo$ci min 12szt.

ssawki podcisnieniowe o wymiarze min.125x75 mm w ilo§ci min 6szt.

system prozniowy o catkowitej wydajnosci nominalnej min. 120 m*/h

wrzeciono obrobcze z 5-osiowa glowicg do frezowania, wiercenia i cigcia pod dowolnym katem
do elementu, ze ztaczem dla uchwytu o mocy min. 15kW

wrzeciono wyposazone w zamknigty system chtodzenia z kontrolg temperatury

wrzeciono pracujgce w zakresie obrotow min 50024 000 obr/min

minimalna waga narzg¢dzia z uchwytem 5,5 kg

minimalna dtugos¢ narzedzia z uchwytem 200 mm

maksymalna srednica narzgdzia do frezowania 100 mm

minimalna $rednica tarczy 350 mm

kat obrotu w osi C min +/- 361 °

kat obrotu w osi A min +/- 100 °

wrzeciono wyposazone w czujnik drgan umozliwiajacy kontrole wrzeciona podczas obrobki
wrzeciono wyposazone w 3-punktowy uktad wspornikoéw dla agregatow

wrzeciono wyposazone w kontrole doktadnosci dzigki ktorej mozna sprawdzi¢ doktadnosc
aktualnej obrobki i wyrowna¢ warto$¢ rzeczywista do zadanej

przygotowanie maszyny pod wymiang informacji z automatycznym systemem zatadunku i
roztadunku elementdéw obrabianych (robot)

glowice wiertarska wyposazona w minimum 11 szt. wrzecion pionowych, 10 wrzecion
poziomych

silnik z regulacja czgstotliwosci 0 mocy minimum 1,2 kW ze zmienng regulacja obrotow min.
1500 obr./min Max. 7500 obr./min

poziome wrzeciona wiertarskie rozmieszczenie w 0si X 3x2 szt., rozmieszczenie w 0si Y 2x2
szt.

magazynki do wymiany narzedzi

magazynek talerzowy z min 14 miejscami na narzedzia poruszajacy si¢ z osig X maszyny.
Maksymalna $rednica narzedzia 100mm, minimalna waga narzedzia z uchwytem 5,5 Kg.
Minimalna waga agregatu 5,5 kg.

magazynek do wymiany narzedzi na narzedzia i agregaty z uchwytem zamontowany z boku
loza maszyny z wbudowanym miejscem do wymiany narzedzia z minimum jednym miejscem.
Odstgp migdzy miejscami min 100mm jezeli wystepuje wigcej niz jedno miejsce, waga
narz¢dzia z uchwytem min 5,5kg. Minimalna waga agregatu 5,5kg. Maksymalna $rednica
narzedzia 100mm

talerzowy magazynek do wymiany narzgdzi z min. 10 miejscami na narzedzia i agregaty z
uchwytem. Magazynek poruszajacy si¢ razem z wrzecionem glownym, co umozliwia szybka
wymian¢ narzedzi oraz wymian¢ narzedzi podczas obrobki wiertarskiej. Odstep migdzy
miejscami min 100mm, waga narzedzia z uchwytem min 5,5kg. Minimalna waga agregatu
5,5kg. Maksymalna $rednica narzedzia 100mm

agregat oklejajacy do oklejania waskich powierzchni elementéw krzywoliniowych z uzyciem
kleju topliwego

oklejanie na styk 360 stopni

agregat wyposazony dysze gorgcego powietrza dla wewnetrznej strony obrzeza pozwalajacy
zwigkszy¢ elastycznos$¢ w przypadku obrobki grubego obrzeza o matym promieniu

klej nanoszony na obrzeze za pomocg watka

maksymalna grubo$¢ obrabianego elementu min 60mm

promien wewnetrzny dla naroza 90 stopni nie wigkszy niz 40 mm

minimalny kontur wewnetrzny nie wickszy niz 600 mm

wysoko$¢ obrzeza pomigdzy min 14 mm a max 65 mm

grubo$¢ obrzeza z tworzywa sztucznego pomiedzy 0,4-3 mm
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grubos¢ obrzeza z melaminy 0,4-0,6 mm

grubo$¢ obrzeza z forniru 0,4-2 mm

maszyna dostarczona z minimum dwoma jednostkami do nanoszenia kleju PUR, EVA i PO do
wysokos$ci obrzeza min. 64mm

dodatkowy zbiornik na klej w granulacie

stacja odcinania min. na 2 rolki obrzeza

srednica rolki min. 780mm

dtugos¢ odcinanego obrzeza — min. 350mm

agregat pilarsko-odcinajacy do wykonywania wpustow, cigcia od gory pod dowolnym katem
do elementu oraz frezowania pod katem prostym razem z pitka rozdzielajaca i odcinajaca o
srednicy min. 180x30x3,2 Z=54

frez do zaokraglania narozy lewo/prawo

agregat frezarski do wyrownywania obrzeza z nanoszeniem $rodka

antyadhezyjnego do wyréwnywania wystajacego obrzeza, z nanoszeniem S$rodka
antyadhezyjnego usuwajacego resztki kleju z elementu

agregat do frezowania konturowego i cyklinowania do frezowania naddatkéw obrzezy i1 do
obrobki wtornej frezowanych obrzezy

laczony agregat do wyréwnywania obrzeza z cykling do spoiny klejowej do wyrownywania
wystajacego obrzeza i do usuwania resztek kleju przy spoinie klejowe;j

podtrzymanie zasilania (UPS) chronigce komputer przed uszkodzeniami w przypadku zaktocen
W sieci, przecigzenia czy spigcia.

agregat chtodzacy do szafy sterowniczej

Wymiary elementow obrabianych:

min. dtugos¢ elementu: 4000 mm

min. szeroko$¢ elementu: 1450 mm

max. grubo$¢ elementu: powyzej 290 mm

ELEKTRYKA:
napigcie robocze 400 V
czestotliwose 50 Hz

ZABEZPIECZENIA:

poruszajaca si¢ z maszyng ostona dla agregatow obrobczych ma zapewnia¢ bezpieczenstwo
obstugi i kontrole nad procesami

maszyna musi by¢ zgodna z przepisami UE (znak CE) okre§lonymi w aktualnej dyrektywie
maszynowej dla produkcji przy uzyciu jednej maszyny

STEROWANIE MASZYNY:

nowoczesny system sterowania bazujacy na komputerze z systemem operacyjnym

panel sterowania z ekranem dotykowym

przygotowanie maszyny pod wymiang informacji z automatycznym Systemem zatadunku i
roztadunku elementéw obrabianych (robot)

program z nosnikiem pami¢ci do zapisywania kopii zapasowych

port USB

OPROGRAMOWANIE:

pelne oprogramowanie do pracy w jezyku polskim

oprogramowanie utatwiajgce diagnostyke maszyny w czasie awarii

program do biura umozliwiajagcy programowanie maszyny i zdalne przesylanie programéw z
biura do maszyny.

pakiet oprogramowania do pracy na maszynie przy uzyciu pi¢ciu osi

system odczytu kodoéw kreskowych umozliwiajace ustalanie kolejnosci proceséw
produkcyjnych przez reczne wezytanie kodow 1D+2D wraz z rgcznym czytnikiem kodow
kreskowych 1D+2D



10. Karta sieciowa ethernet do podtaczenia do sieci.

11. Dokumentacja w formie wydruku instrukcje obstugi i konserwacji (segregator z kartkami A4)

1) Termin zwigzania ofertg — 30 dni

2) Termin realizacji zamoéwienia — do dnia 30.04.2024

Il. Kryteria oceny

1. Maksymalna liczba punktéw mozliwych do zdobycia — 100.
2. W toku badania i oceny oferty Zamawiajacy moze zada¢ od oferentéw wyjasnien dotyczacych tresci
ztozonych ofert.

Zamawiajacy za najkorzystniejsza uzna oferte, ktora nie podlega odrzuceniu oraz uzyska najwicksza
liczbe punktéw przyznanych w ramach ustalonych z kryteriow nr 1, 21 3

Sposob oceny:

Najkorzystniejsza oferta w zakresie ceny (najnizsza cena) = 45 pkt.
Najkorzystniejsza oferta w zakresie gwarancji = 35 pkt.
Najkorzystniejsza oferta w zakresie czasu reakcji na serwis = 20 pkt.

Suma kryterium nr 1, 2 i 3 bedzie czynnikiem rozstrzygajacym.

Kryterium Punktacja Sposéb oceny
Stosunek ceny najnizszej
oferty do ceny badanej
oferty, mnozymy
przez 45
Stosunek gwarancji oferty
badanej do gwarancji
najdtuzszej mnozymy przez
35
0 —8h — 20 pkt

0-20 8 — 12h — 10 pkt
12 — 24h — 5 pkt
powyzej 24h — 0 pkt

Cena 0-45

Gwarancja 0-35

Czas reakcji serwisu

V. Termin i sposéb sktadania ofert:

1) Oferte nalezy ztozy¢ do dnia: do dnia 06.11.2023

2) Oferte zgodna ze wzorem nalezy ztozy¢ wraz z uzupelnionym i podpisanym oswiadczenie o
braku powiazan, zalacznikiem tabela parametrow technicznych (wzér oferty, wzor
o$wiadczenia o braku powigzan oraz wzor tabeli parametrow technicznych zataczony do
zapytania ofertowego)

3) Oferte nalezy ztozy¢ za posrednictwem zaktadki OFERTY na stronie:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/



https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

VI.

4) W toku badania i oceny oferty Zamawiajagcy moze zada¢ od oferentdéw wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert.

Wykluczenia z mozliwosci sktadania ofert:

Zamowienie nie moze by¢ udzielone podmiotom powigzanym osobowo lub kapitalowo z
Zamawiajacym. Za podmiot powigzany osobowo lub kapitalowo rozumie si¢ wzajemne
powigzania miedzy beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w
imieniu beneficjenta czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury
wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegolnosci na:
a) uczestniczeniu w spolce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,
b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika z
przepisow prawa lub nie zostal okre$lony przez 1Z PO,
c) pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia,
lub zwigzaniu z tytulu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we
wspolnym pozyciu z wykonawca, jego zastgpca prawnym lub cztonkami organow
zarzadzajacych lub organoéw nadzorczych wykonawcow ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamoOwienia,
e) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje
uzasadniona watpliwo$¢ co do ich bezstronno$ci lub niezalezno$ci w zwiazku z
postepowaniem o udzielenie zamowienia.

Dodatkowe informacije:

1) W razie watpliwosci pytania nalezy przesytaé poprzez strone:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/. Odpowiedzi na zadane pytanie
rowniez beda upubliczniane na tej stronie.

2) Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia niniejszego postepowania
dotyczacego wyboru dostawcy bez podania przyczyny.

3) Przewiduje sie mozliwos¢ wprowadzania istotnych zmian umowy zawartej
w  wyniku  przeprowadzonego  postgpowania o  udzielenie = zamdwienia
w zakresie terminu lub innych warunkow realizacji zamowienia, w przypadku wystapienia
nieoczekiwanych okolicznosci uniemozliwiajacych realizacje zamoéwienia w terminie
wskazanym w niniejszym zapytaniu.

4) Nie przewiduje si¢ udzielania zamowien uzupetniajacych.

5) Nie przewiduje sie sktadanie ofert czeSciowych

6) Nie przewiduje sie sktadanie ofert wariantowych.
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