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Jaroszewo 26.09.2023 r.


POSTĘPOWANIE O UDZIELENIE ZAMÓWIENIA PUBLICZNEGO
ZAPYTANIE OFERTOWE NR 7/2023


MECH- MASZ Szczeciński Sp. Jawna
z siedzibą w Żninie (kod: 88-400), Jaroszewo 80
w związku z planowaną realizacją projektu pt. 
„Wzrost potencjału badawczego firmy MECH- MASZ Szczeciński poprzez realizację projektu dotyczącego opracowania zautomatyzowanej kompaktowej linii do kojenia i pakowania chleba oraz stworzenie Centrum Badawczo Rozwojowego firmy, a także internacjonalizacji firmy na wybranych rynkach perspektywicznych"
w ramach
Funduszy Europejskich dla Nowoczesnej Gospodarki 
Priorytet 1 „Wsparcie dla przedsiębiorców”

zaprasza do składania ofert na

Dostawę Sprzętu laboratoryjnego wykorzystywanego do prac B+R - narzędzia

kod CPV 

38000000-5 Sprzęt laboratoryjny, optyczny i precyzyjny (z wyjątkiem szklanego)
44510000-8 Narzędzia





I. Zamawiający:
MECH- MASZ Szczeciński Sp. Jawna
Jaroszewo 80
88-400 Żnin
NIP: 5621810436
REGON: 382086445
KRS: 0000891620	

II. Tryb udzielenia zamówienia
Zgodnie z zasadą konkurencyjności opisaną w punkcie 3.2 Wytycznych w zakresie kwalifikowalności wydatków w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Społecznego oraz Funduszu Spójności na lata 2021-2027. 

Zamawiający wszczyna postępowanie w trybie zapytania ofertowego z chwilą publikacji ogłoszenia w Bazie Konkurencyjności. 

W postępowaniu nie mają zastosowania przepisy ustawy z dnia 11 września 2019 roku – Prawo zamówień publicznych (j.t. Dz.U. z 2019 r., poz. 2019).

III. Opis przedmiotu zamówienia
Przedmiotem zamówienia jest dostawa Sprzętu laboratoryjnego wykorzystywanego do prac B+R – narzędzi, zgodnie ze specyfikacją:

	Przedmiot zamówienia:
	Ilość szt.
	Wymogi minimalne:

	Przyłbica
	1
	Do spawania metodą TIG, z wymienną baterię (nie wbudowaną), parametr ściemniania, klasa optyczna - 1/1/1/1EN, pole widzenia 100x60 mm.

	Zestaw kluczy nasadowych (w walizce)
	2
	Grzechotki 1/4'', 3/8'', 1/2''
Nasadki 1/2": 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 19, 20, 21, 22, 24, 27, 30, 32mm
Nasadki długie 1/2": 16, 17, 18, 19, 22mm
Nasadki 1/2" torx: E20, E22, E24
Nasadki 3/8": 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19mm
Nasadki długie 3/8": 10, 11, 12, 13, 14, 15mm
Nasadki 3/8" torx: E10, E11, E12, E14, E16, E18
Nasadki 1/4": 4, 4.5, 5, 5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14mm
Nasadki długie 1/4": 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10mm
Nasadki 1/4" torx: E4, E5, E6, E7, E8
Grzechotka 1/2": 72T, 255mm
Grzechotka 3/8": 72T, 200mm
Grzechotka 1/4": 72T, 155mm (wszystkie klucze zlokalizowane w jednej walizce). Wykonane ze stali chromo - vanadium.

	Zestaw kluczy płaskooczkowych 
	2
	Klucze płasko- oczkowe w rozmiarach: 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 26; 27; 28; 30; 32mm, Klucze oczkowe- odgięte w rozmiarach
6x7; 8x9; 10x11; 12x13; 14x15; 16x17; 18x19; 20x22. Klucze w pokrowcu zbiorczym. Wykonane ze stali chromo – vanadium.

	Gwintowniki akumulatorowe
	2
	GWINCIARKA AKUMULATOROWA 18V 2X5.5AH LIHD; ŁADOWARKA ASC 145; rodzaj akumulatora LiHD, napięcie akumulatora 18V, pojemność akumulatora 2x 5.5Ah, maksymalny moment obrotowy przy wkręcaniu miękkim 65Nm, moment impulsowy 65Nm, maksymalny moment obrotowy przy wkręcaniu twardym 130Nm, regulowany moment obrotowy 20Nm, maks. średnica gwintu M12 (1/2" UNC/UNF), średnica wiercenia w stali 13mm, Ø wiertła do drewna miękkiego 68mm,prędkość obrotowa na biegu jałowym 0- 550/ 0- 2000/min, ciężar z akumulatorem nie więcej niż 3,5 kg.

	Zestaw ścisków
	2
	Zestaw ścisków szybko zaciskowych, w rozmiarach i ilościach: 2szt. 150mm, 2szt. 300mm, 2szt. 450mm, 2szt. 600mm, 2szt. 900mm, 2szt. 1250 mm.

	Niszczarka (papieru)
	1
	Wydajny mechanizm tnący, jednorazowe cięcie kartek A4 w ilości od 8 do 12, możliwość cięcia kartek A4 z zszywkami. Zasilanie 1 x 230V. 

	Stojak podporowy
	2
	Nośność  nie mniej niż 900kg, wysokość robocza  580- 970mm, szerokość rolki  nie mniej 360mm, średnica rolki  nie mniej niż 52mm.

	Imadło maszynowe
	2
	Imadło precyzyjne stalowe 175/300, szerokość szczęk  175mm, rozstaw szczęk 300mm, twardość powierzchni roboczych 58- 62HRC, wykonane z wysokojakościowej stali stopowej. 

	Oprawki pod gwintowniki
	3
	OPRAWKI DO GWINTOWNIKÓW ZE SPRZĘGŁEM PRZECIĄŻENIOWYM do gwinciarki pneumatycznej wg normy DIN, 19/1- 1szt., M8- 1szt., M10- 1szt., M12- 1szt.

	Głowica frezerska
	2
	Głowica 1- średnica skrawania 80mm, maksymalna głębokość skrawania 10mm, liczba płytek 6- 8, kąt przystawania narzędzia 90s, z chłodzeniem wewnętrznym, kierunek skrawania: prawy, średnica otworu mocującego 27mm, Głowica 2- średnica skrawania 40mm, maksymalna głębokość skrawania 10mm, liczba płytek 4- 8, kąt przystawania narzędzia 90s, z chłodzeniem wewnętrznym, kierunek skrawania: prawy, średnica otworu mocującego 27mm.

	Uchwyt tokarski
	2
	Uchwyt tokarski 4 szczękowy 160mm + 4 szczęki miękkie prawe.

	Tuleje ER32
	3 kpl.
	3 kompletne zestawy tulejek zaciskowych o parametrach- tulejki ER 32, zakres: 2mm, 4mm, 6mm, 8mm, 10mm, 12mm, 16mm, 18mm, 20mm.

	Trzpień
	1
	Trzpień 7332 40-16-37.

	Oprawa VDI 
	1
	Oprawa VDI 20 E2 40X20.

	Oprawa nożowa poprzeczna 
	1
	Oprawa nożowa poprzeczna B2-40x25x44.

	Wiertarko- wkrętarka bezszczotkowa
	2
	WIERTARKO-WKRĘTARKA AKUMULATOROWA 18V 2X4AH LI-POWER; ŁADOWARKA ASC 55. Napięcie akumulatora 18V, maksymalny moment obrotowy przy wkręcaniu miękkim 65Nm, maksymalny moment obrotowy przy wkręcaniu twardym 130Nm, średnica wiercenia w stali 13mm, Ø wiertła do drewna miękkiego: 68 mm. W skrzynce.

	Szlifierka prosta
	1
	SZLIFIERKA PROSTA- prędkość obrotowa na biegu jałowym w granicach 2500- 8700/min, moc znamionowa nie mniej niż 950W, prędkość obrotowa pod obciążeniem: 7200/min, otwór tulei mocującej: 6 mm. 

	Szlifierka kątowa z płaską głowicą
	1
	SZLIFIERKA KĄTOWA Z PŁASKĄ GŁOWICĄ- najmniejszy możliwy kąt nie więcej niż 39 °, średnica tarczy 150mm, moc znamionowa nie mniej niż 1400W, prędkość obrotowa na biegu jałowym nie mniej 9600/min, moment obrotowy 3.9Nm, beznarzędziowa wymiana tarczy dzięki nakrętce szybkomocującej. W skrzynce.

	Pilnik taśmowy
	1
	PILNIK TAŚMOWY- moc znamionowa nie mniej niż 950W, moc oddawana nie mniej niż 510W, prędkość obwodowa na biegu jałowym 9- 20 m/s, szerokość taśmy szlifierskiej 6- 19mm, długość taśmy szlifierskiej nie mniej niż 400mm, długość użytkowa ramienia taśmy szlifierskiej 90mm, ciężar bez kabla 1.8 - 2,5 kg, Długość kabla nie mniej 4 m

	Uniwersalna szlifierka taśm  
	1
	Szlifierka taśmowa- 75x 2000mm, prędkość obrotowa 1400/2800 obr./min., materiał korpusu stal, żelazo, napięcie [V] 400, prędkość taśmy [m/min] 22.5/45, moc [W] 2500/3300,  waga w granicach 70- 90kg. 

	 OPALARKA AKUMULATOROWA
	1
	OPALARKA AKUMULATOROWA 18V, przepływ powietrza: 200/ 160l/min, temperatura powietrza: 300/ 500 °C, rodzaj akumulatora LiHD, napięcie akumulatora 18V,  liczba ustawień temperatury powietrza min. 2, ciężar z akumulatorem 1.2- 1,5 kg. W skrzynce.

	DALMIERZ LASEROWY
	1
	DALMIERZ LASEROWY, klasa urządzenia laserowego: 2, zakres pomiaru: 0,05 - 60m, liczba pomiarów na jednym naładowaniu baterii: min 5000, stopień ochrony min. IP 40, długość fali 635nm, moc światła < 1 mW, zakres pomiaru 0.05- 60m, dokładność pomiaru ± 1.5 mm, Li,  oczekiwane funkcje lasera długość/ powierzchnia / kubatura / pomiar ciągły (tracking) / Pitagoras 1 / Pitagoras 2 / Tracking min. / Tracking maks.

	WIERTARKO-WKRĘTARKA AKUMULATOROWA
	2
	WIERTARKO-WKRĘTARKA AKUMULATOROWA 18V 2X5.2AH LI-POWER z ładowarką, napięcie akumulatora: 18V, maksymalny moment obrotowy przy wkręcaniu miękkim: 65Nm, maksymalny moment obrotowy przy wkręcaniu twardym: 130Nm, średnica wiercenia w stali: 13 mm, Ø wiertła do drewna miękkiego: 68mm, regulowany moment obrotowy 1- 20Nm, prędkość obrotowa na biegu jałowym 0- 550/ 0- 2000/min, zakres średnic mocowania w uchwycie wiertarskim 1.5 - 13 mm, ciężar bez akumulatora 1,7 - 2,0 kg. W skrzynce.

	GWINCIARKA AKUMULATOROWA
	1
	GB 18 LTX BL Q I (602362660) GWINCIARKA AKUMULATOROWA 18V 2X5.5AH LIHD; ŁADOWARKA ASC 145; METABOX 145, rodzaj akumulatora LiHD, napięcie akumulatora 18V, pojemność akumulatora 2x 5.5Ah, maksymalny moment obrotowy przy wkręcaniu miękkim 65Nm, moment impulsowy 65Nm, maksymalny moment obrotowy przy wkręcaniu twardym 130Nm, regulowany moment obrotowy 1- 20Nm, maks. średnica gwintu M12 (1/2" UNC/UNF), średnica wiercenia w stali 13mm, Ø wiertła do drewna miękkiego 68mm, prędkość obrotowa na biegu jałowym 0 -550/ 0- 2000/min, ciężar bez akumulatora 1.8kg, ciężar z akumulatorem 2.8kg. W skrzynce.

	AKUMULATOROWA SZLIFIERKA KĄTOWA
	1
	AKUMULATOROWA SZLIFIERKA KĄTOWA 18V 2X4AH LI-POWER; z ładowarką,  rodzaj akumulatora Li-Power, pojemność akumulatora 2x 4Ah, napięcie akumulatora 18V, średnica tarczy 125mm, maks. głębokość cięcia 34mm, prędkość obrotowa na biegu jałowym 8500/min, gwint wrzeciona M14, ciężar bez akumulatora 1.4- 1,8kg, w skrzynce.

	AKUMULATOROWY REFLEKTOR BUDOWLANY
	1
	AKUMULATOROWY REFLEKTOR BUDOWLANY 18V;  maks. strumień świetlny 4000lm, maks. czas świecenia na 1 ładowaniu akumulatora- między 2 a 3 godziny, ciężar bez akumulatora 1,5 - 2,10 kg, akumulator min 4Ah. W zestawie łącznie 2 akumulatory i 1 ładowarka.

	NITOWNICA AKUMULATOROWA DO NITONAKRĘTEK
	1
	AKUMULATOROWA NITOWNICA DO NITÓW ZRYWALNYCH 18V 2X4AH LIHD. Z ładowarką. Napięcie akumulatora 18V, maks. nitonakrętki jednostronnie zamykane z aluminium M10, maks. nitonakrętki jednostronnie zamykane ze stali M8, maks. nitonakrętki jednostronnie zamykane ze stali nierdzewnej M6, siła nitowania 15kN, skok urządzenia 10mm, ciężar bez akumulatora 1,8 - 2,3kg. W skrzynce. 

	Multimetr termowizyjny
	1
	Multimetr termowizyjny cęgowy 600A AC/DC z funkcją IGM FLIR z Bluetooth 160x120px do 150stC,  rozdzielczość obrazu: 19200px (160x120), detektor obrazujący: mikrobolometr FLIR Lepton (lub równoważny), czułość termiczna (MRTD): ≤150mK, emisyjność: 4 wstępne ustawienia z możliwością regulacji, dokładność: ±3°C lub ±3,5%, zakres pomiaru: od -10°C do 150°C (od 14°F do 302°F), ostrość obrazu: stała ogniskowa, pole widzenia: HFOV (w poziomie) 50°, VFOV (w pionie) 38,6°, zakres widma podczerwieni: od 8μm do 14μm, częstotliwość odświeżania obrazu: 9Hz, pomiar temperatury: punkt centralny obrazu termowizyjnego, stosunek odległości przyrządu do średnicy plamki pomiaru temperatury: 30:1, lokalizacja punktu pomiaru temperatury: wskaźnik laserowy klasy 1 i krzyż celowniczy na wyświetlaczu, palety kolorów: żelazo, tęcza i odcienie szarości. Pomiar rzeczywistej wartości skutecznej (True RMS), automatyczny wybór zakresu z opcją regulacji manualnej, napięcie AC/DC V: 1000V ±1,0%, VFD AC V: 1000V ±1,0%, AC/DC LoZ V: 1000V ±1,0%, Prąd AC/DC A: 600,0A ±2,0%, VFD AC A: 600,0A ±2,0%, rozruchowy AC A: 600,0A ±3,0%, wartość graniczna prądu rozruchowego AC: min. 0,5A, czas integracji 100ms, rezystancja: 6000Ω ±1,0%, pojemność: 1000μF ±1,0%, test diod: 1,5V ±1,5%, zakres częstotliwości: 60,00kHz ±0,1%, próg kontroli ciągłości: od 30Ω do 150Ω, funkcja Min/Maks, szybkość pomiaru: 3 próbki na sekundę, maksymalne rozwarcie cęgów: 35mm, 1250MCM, odporność na upadek: 2m, oświetlenie: diody LED, wyświetlacz: 2,4" TFT, rejestrowanie i przechowywanie danych: 10 zestawów pomiarów skalarnych 40K, 100 obrazów, transmisja danych: Bluetooth, zasilanie: 3x baterie AA (załączone) i akumulator Li-Poly. Automatyczne wyłączanie, klasyfikacja kategorii bezpieczeństwa: CAT III 1000V, CAT IV 600V, 

	Zestaw Narzędzi Elektr. 53szt.
	2 kpl.
	Gedore 2979063 Zestaw Narzędzi, Wymiary produktu 25 x 15 x 5 cm; 6,8 kg, Rozmiar ‎53 Sztuki.

	Argon 4.5 wiązka 
	
	300 bar, 182m3.

	Spoiwo / drut 
	1
	Spoiwo TIG 316- grubość: 1mm - 10kg, / grubość1,2mm - 10kg / grubość: 1,6mm- 10kg, / grubość: 2mm - 10kg.

	Ostrzałka do elektrod Wolframowych
	2
	Do szlifowania elektrod od 1,0 - 4,0 mm, płynnie regulowany kąt szlifowania od 15 do 180°, precyzyjne prowadzenie elektrody, dla elektrod o długości do 22 mm, mobilna z walizką i zestawem kluczy.

	Azot - 1300 kg 
	
	Azot ciekły, czystość 99,99%.

	Płytki skrawające
	30
	1. Płytka kod ANSI - CNMG 432- 10szt., - długość boku l -12,90mm, - grubość płytki s - 4,76mm, - promień płytki re- 0,80mm.
2. Płytka kod ANSI - TPUN 321 - 10szt. -długość boku l - 16,50mm,- grubość płytki s - 3,18mm,- promień naroża re - 0,4mm.
3. Płytka kod ANSI - DNMG 442 - 10szt., - długość boku l -15,50 mm, - grubość płytki s - 6,35mm, - promień płytki re- 0,80mm.

	Zestaw wkrętaków
	2
	Zestaw wkrętaków w walizce 12 szt.,  hartowane końcówki magnetyczne zapewniające trwałość i pewny chwyt łba wkrętu. Rozmiary wkrętaków:

- wkrętak krzyżowy PZ0, grot 75mm, długość całkowita 185mm;
- wkrętak krzyżowy PZ1, grot sześciokątny 100mm, długość całkowita 205mm;
- wkrętak krzyżowy PZ1, grot sześciokątny 125mm, długość całkowita 245mm;
- wkrętak krzyżowy PH0, grot 75mm, długość całkowita 185mm;
- wkrętak krzyżowy PH1, grot sześciokątny 100mm, długość całkowita 205mm;
- wkrętak krzyżowy PH2, grot sześciokątny 125mm, długość całkowita 245mm;
- wkrętak płaski SL 0.3x2.50, grot 75mm, długość całkowita 180mm;
- wkrętak płaski SL 0,8x4, grot 100mm, długość całkowita 210mm;
- wkrętak płaski SL 1.0x5.5, grot 125mm, długość całkowita 235mm;
- wkrętak płaski SL 1.2x6.5, grot sześciokątny 125mm, długość całkowita 240mm;
- wkrętak płaski SL 1.2x6.5, grot sześciokątny 45mm, długość całkowita 100mm;
- wkrętak płaski SL 1.2x8, grot sześciokątny 150mm, długość całkowita 265mm

	Taśma tnąca do piły
	5
	Taśma:
2720/27/0,9 p 8/12 - 2szt.
2730/27/0,9 p 4/6 - 2szt.
5090/34/1,1 p 8/12 - 1szt.

	Nóż tokarski do gwintowania
	2
	Nóż tokarski składany do gwintów wewnętrznych prawy. Średnica trzonka D - 20mm, długość całkowita L - 200mm, odległość od osi noża f - 13,7mm, średnica otworu D min - 24mm, w zestawie z 10 płytkami.

	Nóż ucinak
	2
	Przecinak tokarski listwowy. Szerokość przecinania W - 2,2mm, długość całkowita L - 110,0mm, wysokość H1 - 21mm, max długość cięcia Dm max - 75,0mm, wysokość listwy H - 26,0mm. W komplecie kluczyk i 10 płytek.

	Nóż tokarski do rowków
	2
	25x20, szerokość trzonka 25mm, wysokość trzonka 20mm, długość całkowita 150mm,  długość części roboczej min. 30mm, + 5 płytek 2mm.

	Nóż wytaczak
	2
	Nóż tokarski wytaczak składany. Średnica chwytowa d - 16mm, szerokość trzonka h - 15mm, długość części roboczej l - 30mm, długość całkowita L - 160mm, odległość do osi noża f - 11mm, otwór minimalny D min - 20mm. Dodatkowo 10 płytek w zestawie.

	Frezy
	3
	1. Frez trzpieniowy składany fi 20x150 + 10 płytek – 1szt.
2. Frez trzpieniowy składany fi 20x80 + 10 płytek – 1szt.
3. Frez składany do gwintów M18 + 5 płytek skok 1,5 .

	Dyski do gradowania
	4
	Dysk do gratowania 155x2 z systemem montażowym Quick, kolor niebieski do stali nierdzewnej, chropowatość K80. Kompatybilny z maszyną Loewer Cleaner.

	Nóż do gwintów zew.   
	1
	Nóż tokarski do gwintów zewnętrznych prawy. Wysokość trzonka h - 25mm, szerokość trzonka b - 25mm, długość całkowita L - 150mm, szerokość f - 32mm.




IV. Termin realizacji zamówienia
Termin realizacji dostawy: do 31.10.2023. 
Miejsce dostawy: Jaroszewo 80, 88-400 Żnin
Zamówienie uważa się za wykonane w dniu podpisania przez Zamawiającego protokołu zdawczo-odbiorczego końcowego potwierdzającego wykonanie dostawy.

V. Warunki udziału w postępowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny spełniania tych warunków

O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się Wykonawcy, którzy:
1. posiadają odpowiednią wiedzę i doświadczenie do realizacji zamówienia,
2. dysponują odpowiednim potencjałem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania zamówienia. 
[bookmark: _heading=h.gjdgxs][bookmark: _heading=h.3znysh7]Z udziału w postępowaniu wykluczone są podmioty powiązane osobowo i kapitałowo z zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w mieniu zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcą, polegające w szczególności na:
a) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa), pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika, 
b) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia, 
c) pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.
Ponadto wyklucza się z udziału w postępowaniu:
a) obywateli rosyjskich lub osób fizycznych lub prawnych, podmioty lub organy z siedzibą w Rosji;
b) osoby prawne, podmioty lub organy, do których prawa własności bezpośrednio lub pośrednio w ponad 50 % należą do podmiotu, o którym mowa w lit. a) niniejszego ustępu; lub
c) osoby fizyczne lub prawne, podmioty lub organy działające w imieniu lub pod kierunkiem podmiotu, o którym mowa w lit. a) lub b) niniejszego ustępu,
w tym podwykonawców, dostawców lub podmioty, na których zdolności polega się w rozumieniu dyrektyw w sprawie zamówień publicznych, w przypadku gdy przypada na nich ponad 10 % wartości zamówienia.

Ocena spełnienia warunków udziału w postępowaniu zostanie dokonana na podstawie informacji zawartych w formularzu oferty oraz na podstawie oświadczeń, których wzory stanowią odpowiednio Załącznik nr 1 i 2 do niniejszego Zapytania.

Niespełnienie powyższych warunków udziału w postępowaniu skutkować będzie wykluczeniem z postępowania, a co za tym idzie odrzuceniem oferty. 

VI. Kryteria oceny i wyboru ofert
Wybór najkorzystniejszej oferty nastąpi w oparciu o następujące kryterium:
	Lp.
	Nazwa
	Waga kryterium – ilość punktów

	1.
	Cena brutto zaoferowana przez wykonawcę
	100%

	
	Razem
	100%



Sumaryczna ilość punktów uzyskanych przez oferenta zostanie ustalona wg wzoru:

C = (Cmin/Cof) x 100
gdzie: 
C 	– ilość przyznanych punktów za kryterium cena za wykonaną dostawę danej oferty
Cmin	– najniższa cena za wykonaną dostawę wśród składanych ofert
Cof		– cena za wykonaną dostawę danej oferty


W ramach kryterium Cena brana będzie pod uwagę cena całkowita tzn. cena brutto za wykonaną dostawę, która powinna być podana w polskich złotych (PLN) wraz ze wszystkimi należnymi podatkami i obciążeniami ze strony Wykonawcy, w tym zawierać podatek VAT.

Zamawiający wybierze najkorzystniejszą ofertę, która uzyska najwyższą ilość punktów, w oparciu o ustalone wyżej kryteria i podpisze umowę z wybranym wykonawcą.

VII. Miejsce, termin i sposób składania ofert
Oferty wypełnione na formularzu ofertowym stanowiącym Załącznik nr 1 należy składać w terminie do 03.10.2023 r do godz. 23:59 (liczy się data i godzina wpływu):
· poprzez Bazę Konkurencyjności pod adresem: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/.
Oferty złożone po tym terminie nie będą rozpatrywane. 
Brane będą pod uwagę jedynie kompletne oferty tj. oferty wraz z wymaganymi załącznikami, przy czym oferta oraz oświadczenie wykonawcy o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu, muszą być wypełnione na wzorach stanowiących Załącznik nr 1 i 2 do niniejszego zapytania.
Załączniki dodatkowe, niewymagane przez Zamawiającego niniejszym zapytaniem, nie będą stanowić powodu do odrzucenia oferty, przy czym nie będą one brane pod uwagę. 

VIII. Warunki zmiany umowy
Zamawiający określa następujące okoliczności, które mogą powodować konieczność wprowadzenia zmian w treści zawartej umowy w stosunku do treści złożonej oferty:
1. Termin bądź zakres realizacji przedmiotu umowy może ulec zmianie w następujących sytuacjach:
· W przypadku wystąpienia okoliczności niezależnych od Wykonawcy, na jego uzasadniony wniosek, pod warunkiem, że zmiana ta wynika z okoliczności, których Wykonawca nie mógł przewidzieć na etapie składania oferty i nie jest przez niego zawiniona;
· Wystąpienia okoliczności, których obiektywnie nie można było przewidzieć w chwili zawarcia umowy;
· W przypadku, gdy zaistnieje inna, niemożliwa do przewidzenia w momencie zawarcia umowy okoliczność prawna, ekonomiczna, techniczna, lub wystąpi siła wyższa, za którą żadna ze stron nie ponosi odpowiedzialności, skutkująca brakiem możliwości należytego wykonania umowy zgodnie z zamówieniem.

2. Wynagrodzenie Wykonawcy określone w umowie może ulec zmianom w następujących przypadkach:
· W przypadku zmiany przepisów i regulacji prawno-podatkowych, uzyskanych przez Zamawiającego interpretacji podatkowych, skarbowych i wszelkich innych odgórnych decyzji powodujących zmianę kosztów wykonania umowy;
· Zmiana obowiązującej stawki VAT – jeśli zmiana stawki VAT będzie powodować zmianę kosztów wykonania umowy po stronie Wykonawcy, Zamawiający dopuszcza możliwość zwiększenia/zmniejszenia wynagrodzenia o kwotę równą różnicy w kwocie podatku zapłaconego przez Wykonawcę.

3. Inne zmiany:
· W przypadku zmiany regulacji prawnych obowiązujących w dniu podpisania umowy z Wykonawcą, który będzie wnosił nowe wymagania co do sposobu realizacji jakiegokolwiek tematu ujętego przedmiotem zamówienia pod warunkiem, że nie będzie to związane ze zmianą zakresu i wartości przedmiotu zamówienia;
· W przypadku otrzymania decyzji PARP zawierającej zmiany zakresu zadań, terminów realizacji czy też ustalającej dodatkowe postanowienia, do których Zamawiający zostanie zobowiązany;
· Zmiana osób odpowiedzialnych za kontakty i nadzór nad realizacją przedmiotu umowy,
· Wystąpienie oczywistych omyłek pisarskich i rachunkowych w treści umowy.

Zmiany, o których mowa powyżej dopuszczone będą wyłącznie pod warunkiem złożenia wniosku przez Wykonawcę i po akceptacji przez Zamawiającego, a ich wprowadzenie wymagać będzie formy pisemnej pod rygorem nieważności.

IX. Informacje dodatkowe

1. [bookmark: _Hlk136951358]Sposób obliczania ceny oferty:
Cena oferty Wykonawcy musi uwzględniać wszystkie wymagania związane z zamówieniem oraz obejmować wszystkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytułu należytej oraz zgodnej z obowiązującymi przepisami realizacji przedmiotu zamówienia i nie może ulec zmianie przez cały okres obowiązywania umowy.

W formularzu ofertowym podając cenę, Wykonawca wskazuje całkowitą cenę za wykonanie dostawy, będącej przedmiotem zamówienia.

W formularzu ofertowym wszystkie kwoty należy podać w PLN oraz zaokrąglać do 2 miejsc po przecinku. Stawkę podatku VAT należy obliczyć zgodnie z obowiązującymi przepisami. Wykonawca powinien sporządzić ofertę podając cenę netto, należny podatek VAT i cenę brutto.

Skutki finansowe błędnego obliczenia ceny, wynikające z nieuwzględnienia wszystkich okoliczności, które mogą wpływać na cenę, obciążają Wykonawcę.

2. Formularz oferty i załączniki do oferty w postaci: 
· oświadczenia wykonawcy o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu, 
· kopii dokumentów potwierdzających spełnienie warunków udziału w postępowaniu (jeśli dotyczy),
muszą być podpisane przez upoważnionego(ych) przedstawiciela(i) Wykonawcy zgodnie z formą reprezentacji Wykonawcy określoną w dokumencie rejestrowym (ewidencyjnym) Wykonawcy. W przypadku, gdy ofertę w imieniu Wykonawcy podpisuje pełnomocnik (osoba nie umocowana do tych czynności w dokumentach rejestracyjnych Wykonawcy) należy do oferty dołączyć stosowne pełnomocnictwo. Pełnomocnictwo powinno być przedstawione w formie oryginału lub poświadczonej za zgodność z oryginałem kopii przez notariusza lub osoby, których uprawnienie do reprezentacji wynika z dokumentu rejestracyjnego (ewidencyjnego), zgodnie ze sposobem reprezentacji określonym w tych dokumentach.

3. Zamawiający zastrzega prawo do unieważnienia postępowania bez podania przyczyny w trakcie jego trwania w przypadku zaistnienia niemożliwej wcześniej do przewidzenia okoliczności prawnej, ekonomicznej, technicznej lub wystąpienia siły wyższej, za którą żadna ze stron nie ponosi odpowiedzialności, w szczególności, gdy:
· postępowanie obarczone jest niemożliwą do usunięcia wadą, 
· wystąpiła istotna zmiana okoliczności powodująca, że przeprowadzenie postępowania lub wykonanie zamówienia nie leży w interesie Zamawiającego.

4. Zamawiający dopuszcza składanie ofert sporządzonych wyłącznie w języku polskim.
5. Zamawiający nie dopuszcza składania ofert częściowych. 
6. Zamawiający nie dopuszcza składania ofert wariantowych. 
7. Zamawiający nie przewiduje zamówień uzupełniających. 
8. Wykonawca pozostaje związany ofertą przez okres 30 dni. Bieg terminu związania ofertą rozpoczyna się wraz z upływem terminu składania ofert.
9. Wyniki rozstrzygnięcia wyboru oferty zostaną opublikowane w terminie 7 dni od daty zakończenia terminu składania ofert.

X. Sposób udzielania informacji i wyjaśnień
Szczegółowych informacji na temat przedmiotu zamówienia udziela Pan Tomasz Szczeciński
· tel. +48 601 070 418 
· e-mail: t.szczecinski@mech-masz.com.pl

XI. Załączniki do zapytania ofertowego:
· Załącznik nr 1 - Formularz oferty, 
· Załącznik nr 2 - Oświadczenie wykonawcy.
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