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Zapytanie ofertowe nr 01/09/2023 z dnia 14.09.2023r.

l. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:

Przedmiotem zamowienia jest system sterowania, o parametrach wskazanych w
dalszej czesci Zapytania ofertowego.

Kod CPV: 32573000-0 Komunikacyjny system sterowania

Kod CPV: 42961000-0 System sterowania i kontroli

Kod CPV: 48921000-0 System automatyzacji

Il. OPIS | PARAMETRY:

Zamawiajgcy wskazuje ponizej parametry zamawianego sterowania oraz - ze wzgledu

na jego przeznaczenie — opis cech i funkcjonalnosci, jakie musi spetniaé.

Uwaga: Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystywanie przez Wykonawcow rozwigzan
technologicznych, stanowigcych tajemnice ich przedsiebiorstwa lub rozwigzania
chronione. Z tego wzgledu, w opisanym w niniejszym Zapytaniu mechanizmie
dotyczacych sktadania wyjasnien, Zamawiajgcy przewiduje, ze Wykonawcy sktadajac
wyjasnienia lub informacje mogg zastrzegac, Zze okreslone dane sg objete tajemnicg
przedsiebiorstwa. Informacje zastrzezone jako tajemnica przedsiebiorstwa nie bedag
ujawniane innym Wykonawcom, ubiegajgcym sie o zamodwienie oraz bedg podlegaty
ochronie, w zakresie wymaganym przez Wykonawce udzielajgcego wyjasnien lub

informacji.
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System sterowania oparty na:

e jednostce CPU, interfejs Ethernet x 2, USB, 5MB pamie¢ programu, 33,5 MB
danych;

e modutach rozszerzen wejs¢/wyjs¢ integralnych z jednostkg CPU,;

e modutach analogowych wejsc¢/wyjs¢ integralnych z jednostkg CPU;

e modutach bezpieczenstwa do 256 punktow wejsc/wyjs¢ integralnych z
jednostkg CPU;

e serwonapedach sterujgcych serwosilnikami z enkoderami absolutnymi,
pracujgcymi synchronicznie,

e jednostce CPU wraz z zabudowanym modutem safety do obstugi programu

bezpieczenstwa,;

integrujacy wszystkie elementy maszyny, potgczonych odpowiednig komunikacjg w
celu uzyskania prawidtowego dziatania maszyny , a w szczegolnosci prawidtowej
implementacji systemu grzania. Dzieki zastosowaniu takiego rozwigzania
Zamawiajgcy ma uzyskaC¢ mozliwos¢ kontrolowania dziatania maszyny, w tym w
szczegolnosci sterowania parametrami pracy poszczegolnych elementow uktadu.
Program musi umozliwia¢ przejscie w tryb manualny, to jest bezposrednie zadawanie
parametréw procesowych, zatgczanie poszczegoélnych podzespotéow. Standardowo
uktad pracuje w trybie automatycznym. Wymaga sie, aby system sterowania zbierat
informacje z podzespotéw  wykonawczych i sterowniczych. Sygnaty takie jak
wejscia/wyjscia cyfrowe i analogowe sg wprowadzone za pomocg odpowiednich
modutéw I/O. Dodatkowg komunikacjq jest sie¢, ktéra daje mozliwos¢ przestania wielu
danych. Zostanie ona wykorzystana do zbierania m.in. informacji procesowych o
pozycjach, nastawach analogowych, parametrach sieci oraz stanie pracy
przemiennikdw czestotliwosci umieszczonych w rozdzielniach elektrycznych.
Program musi posiada¢ funkcje generowania raportéw, wyswietlenia zdarzen
aktualnych i historycznych, przegladania alarméw. System musi by¢ bezpieczny przed
utratg danych. Dodatkowe funkcje jakie musi posiadaé oprogramowanie to obstuga
bazy danych. Wymagana jest mozliwos¢ zaimplementowania do systemu sterowania

diagnostyki kontroli drgan elementéw wirujgcych i zbierania danych statystycznych z
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mozliwoscig transferu na serwer. Wielko$¢ aplikacji powinna by¢ przygotowana na
minimum (nie mniej niz) 200 wejs¢ cyfrowych, 200 wyjs¢ cyfrowych.

Niezbedne informacje majg by¢ wyswietlane na panelu HMI. Caty proces ma by¢
wykonywany automatycznie. Sterowanie musi obstugiwa¢ uktady napedowe
poszczegolnych podzespotow, system procentowej regulacji grzania kazdego z
promiennikdw, w zaleznosci od potozenia paneli grzewczych wzgledem pola
roboczego urzgdzenia, wykorzystujgcy modulacje regulatora PWM.

Wymaga sie aby system pozwalat na petng kontrole i diagnostyke online pracy
elementow grzejnych. Dodatkowo koniecznym jest zaimplementowanie podprogramu
systemu bezpieczenstwa obstugujgcego kurtyny optyczne, wytaczniki awaryjne oraz
wytaczniki krancowe bezpieczenstwa dla zapewnienia |V kategorii bezpieczenstwa
urzadzenia.

System sterowania powinien mie¢ mozliwos$¢ sterowania uktadem pneumatycznym,
uktadami elektrycznymi takimi jak wentylatory, pompa prézniowa, system grzania oraz
sterowania serwonapedami, wspotpracujgcymi z serwosilnikami, wyposazonymi w
enkodery absolutne w nastepujgcych uktadach: ptynna regulacja pola formowania
ramy dociskowej , ptynna regulacja pola formowania ramy dolnej , synchroniczny
naped stotu roboczego, system napedu piecow grzewczych z wbudowang modulacja,
napedu paneli grzewczych, synchroniczny system napedu ramy gornej,
synchroniczny naped stotu roboczego podajnika, system napedu ramy podajnika,
synchroniczny system centrowania materiatu, system zrzutu, zapewniajgc poprawng
prace i powtarzalnos¢ wykonywanych elementéw. Synchronizacja predkosci napedow
musi by¢é utrzymywana na poziomie nie mnij niz 0,5%, a zabezpieczenia
technologiczne powinny zapewnia¢ bezpieczehnstwo poprawnej i bezpiecznej pracy
przed uszkodzeniami. Cigglty odczyt parametrow z przemiennikdw czestotliwosci i
serwonapedéw musi zapewnia¢ kontrole nad predkoscig, momentem, obcigzeniem
oraz stanem pracy napeddw i w sytuacjach krytycznych wysterowania w odpowiedni
sposéb np. hamowaniem awaryjnym wszystkich napeddéw z zachowaniem
synchronizacji.

System sterowania musi posiada¢ mozliwos¢ przeprowadzenia zdalnego serwisu,

diagnostyki oraz aktualizacji oprogramowania przez Internet.
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M. GWARANCJA:

Zamawiajgcy wymaga, by Wykonawca udzielit na dostarczany system sterowania
gwarancji nie krotszej niz 24 miesigce. Oferta odwotujgca sie do krotszego okresu
gwarancji zostanie odrzucona jako niespetniajgca warunkow postepowania.
Zamawiajgcy premiuje oferty, odwotujgce sie do dtuzszego okresu gwarancji, na

zasadach okreslonych w opisie kryterium ,Gwarancja”.

IV. CZAS REAKCJI SERWISU:

Zamawiajgcy wymaga, by w okresie gwarancji Wykonawca zapewniat serwis poprzez
sie¢ Internet lub sie¢ wewnetrzng Zamawiajgcego, potgczenie VPN. Zamawiajgcy
wymaga, aby czas reakcji serwisu nie przekraczat 48 godzin od momentu zgtoszenia
przez Zamawiajgcego awarii lub usterki, jezeli zgtoszenie to zostanie dokonane w dni
robocze, w godzinach 8.30-16.30. Oferta odwotujgca sie do dtuzszego czasu reakc;ji
serwisu zostanie odrzucona jako niespetniajgca warunkéw postepowania.
Ustanowione kryteria premiujg oferty, odwotujgce sie do krotszego czasu reakcji

serwisu.

V. TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA
Zamowienie zostanie zrealizowane w terminie do 3 miesiecy od dnia zlozenia
zamowienia. Wykonawca bedzie zobowigzany do rozpoczecia wykonywania

przedmiotu zamdwienia po otrzymaniu zaméwienia od Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ zmiany tego terminu, w tym jego skrécenia.
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VL.

1)

2)

3)

4)

5)

INFORMACJE DOTYCZACE CENY
(WYNAGRODZENIA WYLONIONEGO WYKONAWCY)

Wykonawcy majg obowigzek wskazania w ofercie ceny netto przedmiotu
zamowienia, wartosci podatku VAT oraz tgcznej wartosci brutto przedmiotu

zamowienia - zgodnie z formularzem ofertowym.

Oferty moga by¢ sktadane w polskich ztotych (PLN) Euro (EUR). Sktadajgc
oferte, Wykonawca wskazuje walute, w ktorej okreslit cene. Oferty odwotujgce
sie do innych walut niz polskie ztote (PLN) zostang przeliczone na PLN wedtug
kursu NBP z ostatniego dnia roboczego poprzedzajgcego date zakonczenia

sktadania ofert.

Cena dla przedmiotu zamowienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza sie
wariantowosci cen. Wszelkie upusty, rabaty, winny byé od razu ujete w
obliczaniu ceny tak, by wyliczona cena za realizacje przedmiotu zamdwienia
byta ceng ostateczng, bez koniecznosci dokonywania przez Zamawiajgcego
przeliczen i innych dziatan w celu jej okreslenia.

Cena musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania niniejszego zapytania
ofertowego oraz obejmowac¢ wszelkie koszty zwigzane z terminowym i
prawidlowym wykonaniem przedmiotu zamowienia oraz warunkami i
wytycznymi stawianymi przez Zamawiajgcego, odnoszgcymi sie do przedmiotu
zamowienia oraz swiadczen wymaganych od Wykonawcy na mocy niniejszego

Zapytania ofertowego. Wykonawca ponosi wytgczne ryzyko oszacowania ceny.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty, ktdéra zawierac

bedzie razgco niskg cene w stosunku do przedmiotu zamowienia.
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VIl. ZASADY SKLADANIA OFERT

Uwaga! Warunkiem waznosci oferty jest wypetnienie zatagczonego formularza

ofertowego wraz z zalgcznikami.

1) Zamawiajgcy nie dopuszcza skfadania ofert wariantowych,

2) Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych. Zamawiajgcy
wskazuje, ze z powodow ekonomicznych i technicznych, zamowienie jest
niepodzielne — stanowi niepodzielng cato$é. Zamawiajgcy wymaga, aby

wybrany Wykonawca dostarczyt System sterowania.

3) Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.
Kazda kolejna oferta ztozona przez tego samego Wykonawca podlega odrzuceniu.
Uwaga: W przypadku dokonania przez Zamawiajgcego zmiany dokumentacji
postepowania, powodujgcej koniecznos¢ zmiany formularza oferty, Zamawiajgcy
wezwie oferentéw do ztozenia poprawionego formularza oferty, wyznaczajgc im
stosowny czas na dokonanie takiej poprawy.
Uwaga: do uptywu terminu na skifadanie ofert, Wykonawca moze wycofa¢ oferte,
sktadajgc Zamawiajgcemu oswiadczenie o wycofaniu oferty. Oferta wycofana
uznawana jest za taka, ktéra nigdy nie uczestniczyta w postepowaniu. Oferta wycofana
zwracana jest Wykonawcy.

4) Oferty odwotujgce sie do innych walut niz polskie ziote (PLN) zostang

przeliczone na PLN wedlug kursu NBP 2z ostatnim dniem roboczym

poprzedzajgcym date zakohczenia sktadania ofert.

5) Wraz ofertg nalezy ztozy¢ nastepujace zatgczniki:

e OSWIADCZENIE WYKONAWCY o braku powigzan kapitatowych lub
osobowych;

e OSWIADCZENIE WYKONAWCY o braku objecia sankcjami;
e OSWIADCZENIE WYKONAWCY o posiadaniu niezbednej wiedzy,
doswiadczenia i potencjatu technicznego dla realizacji zamdwienia

bedacego przedmiotem zapytania ofertowego.
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6)

8)

9)

Oferta wraz z zatgcznikami musi byC¢ ztozona poprzez portal Baza
Konkurencyjnosci (https://bazakonkurencyjnosci.gov.pl). Pliki sktadane poprzez
Baze Konkurencyjnosci muszg spetnia¢ wymagania okreslone w niniejszym
Zapytaniu.

Oferta musi by¢ podpisana przez osobe Iub osoby upowaznione do
reprezentowania oferenta. Zamawiajgcy ustali, czy oferta zostata podpisana
przez osoby upowaznione na podstawie dostepnych publicznych rejestrow. W
przypadku, gdy oferta skladana jest przez osobe legitymujgcg sie stosownym
petnomocnictwem do reprezentowania Oferenta, do formularza oferty nalezy
dotgczyc¢ kopie lub oryginat petnomocnictwa.

Zamawiajgcy wymaga, by oferta (oraz wymagane zatgczniki) zostaty podpisane
czytelnie - imieniem i nazwiskiem osoby wystepujgcej w imieniu Oferenta.
Zamawiajgcy dopuszcza podpisanie oferty podpisem nieczytelnym (parafg)
tylko pod tym warunkiem, ze podpis nieczytelny zostanie opatrzony pieczecig
imienng (wskazujgcg imie i nazwisko) osoby skfadajgcej taki podpis.

Oferta niekompletna (nieobejmujgca wszystkich stron i oswiadczen) zostanie
odrzucona, bez wzywania oferenta do poprawy. Oferty odrzucone nie bedg
zwracane oferentom — bedg one archiwizowane przez Zamawiajgcego w
zwigzku z koniecznoscig poddania sie kontrolom, badajgcym prawidtowo$é

realizacji projektu objetego wsparciem publicznym.

10)Zamawiajgcy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.

11)Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo zmiany zapytania ofertowego przed

uptywem terminu skfadania ofert. W przypadku dokonania zmian w zapytaniu
ofertowym uwzgledniona zostanie informacja o dacie upublicznienia
zmienionego zapytania i opis dokonanych zmian. Termin skfadania ofert
zostanie przedtuzony o czas niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach,

jezeli bedzie to konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.

12)Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia zapytania bez ponoszenia

jakichkolwiek skutkow prawnych i finansowych oraz zakonczenia postepowania
bez podania przyczyny na kazdym etapie postepowania. Przystepujgc do

postepowania, oferenci akceptujg tak okreslone uprawnienie Zamawiajgcego.
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VIII. KRYTERIA WYBORU OFERT :

Za najkorzystniejszg oferte zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwyzszg koncowg
ocene obliczong w oparciu o nizej wskazane kryteria.
Zobowigzania Wykonawcy, w zakresie ocenianych kryteriéw, zostang przeniesione do
umowy zawartej z Wykonawcg i bedg uznawane za istotne.
Przy rozpatrzeniu nadestanych ofert Zamawiajgcy bedzie kierowac¢ sie nastepujgcymi
kryteriami:

A) Cena netto. Waga kryterium: 80%

B) Gwarancja. Waga kryterium: 10%

C) Czas reakcji serwisu. Waga kryterium: 10%

Ad. A) Punkty za kryterium ,cena netto” zostang obliczone wg nastepujgcego wzoru:

Cena netto oferty najtanszej

x 80 = ilo$¢ punktow

Cena netto oferty badanej
Uwaga: kryterium ceny bedzie kryterium rozstrzygajagcym. W przypadku, gdy dwie lub wiecej
oferty otrzymaja tg sama liczbe punktéw, Zamawiajacy wybierze oferte, ktéra otrzyma najwieksza

wartos¢ punktow w ramach kryterium ,,Cena netto”.

Ad. B) Punkty za kryterium ,Gwarancja”’ zostang obliczone wg nastepujgcych zasad:

e w przypadku zaoferowania minimalnej dtugosci okresu gwarancji tj. 24

miesigce, oferta otrzyma 0 punktow,

e w przypadku zaoferowania maksymalnej dtugosci okresu gwaranciji tj. 60

miesiecy, oferta otrzyma 10 punktow,

e w przypadku zaoferowania gwarancji w okresie pomiedzy 25 a 59
miesiecy oferta otrzyma punkty wedtug wzoru:

Liczba punktow = (okres gwarancji oferty badanej: maks. okres gwaranc;ji) x 10 pkt
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Zamawiajgcy okresla minimalng oraz maksymalng dtugos¢ okresu gwarancji, w
przedziale od 24 miesiecy do 48 miesiecy. Oferenci zobowigzani sg oferowac dtugosci
okresu gwarancji w petnych miesigcach w przedziale od 24 do 60 miesiecy.

W przypadku zaoferowania przez Dostawce dtugosci gwarancji krotszej niz 24
miesigce, Zamawiajacy oferte odrzuci.

W przypadku, gdy Dostawca w ogdle nie wskaze w ofercie oferowanego okresu
gwarancji, Zamawiajgcy przyjmie, ze Dostawca nie oferuje gwarancji, i oferte odrzuci.
Dostawca moze zaproponowac dtugos¢ okresu gwarancji dtuzszy niz wyznaczony
maksymalny 60 miesieczny, jednak w tym przypadku Zamawiajgcy przyjmie do

obliczen warto$¢ 60 miesiecy — najdtuzszy przyjety w kryterium oceny ofert.

Ad. C) Punkty za kryterium ,czas reakcji serwisu”

Zgodnie z informacjami zawartymi w pkt. IV Zapytania ofertowego, czas reakc;ji
serwisu - sie€ Internet lub sie¢ wewnetrzng Zamawiajgcego, potgczenie VPN.
e Czas reakcji od zgtoszenia wady lub usterki wynoszgcy do 48 godzin od
momentu zgtoszenia: 0 pkt.
e Czas reakcji od zgtoszenia wady lub usterki wynoszgcy do 42 godzin od
momentu zgtoszenia: 3 pkt.
e Czas reakcji od zgtoszenia wady lub usterki w zakresie do 30 godzin od
momentu zgtoszenia: 7 pkt.
e Czas reakcji od zgtoszenia wady lub usterki wynoszgcy do 24 godzin od
momentu zgtoszenia: 10 pkt.
Uwaga: oferta odwotujgca sie do czasu reakcji serwisu diuzszego niz 48 godzin
zostanie odrzucona jako niespetniajgca warunkéw postepowania.

Zamawiajgcy wybierze oferte, ktdra uzyska najwyzszg wartos¢ punktowa.

IX. ZALACZNIKI

1) Formularz ofertowy wraz z zatgcznikami.
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