ZAYACZNIK nr 2 do Zapytania ofertowego 02/08/2023

Specyfikacja przedmiotu zamdéwienia:

Automatyczny system transportu palet

Przedmiotem zamdwienia jest zaprojektowanie, wykonanie, dostawa, montaz oraz uruchomienie
instalacji automatycznego systemu transportu palet sktadajacego sie z drukarki etykiet, owijarki,
przeno$nikow, wézka oraz buforu palet, zwanym dalej w catosci - systemem.

Kod CPV:

42000000-6 Maszyny przemystowe
42921300-1 Maszyny do pakowania zbiorczego lub jednostkowego:

1. Wspdlne zatozenia dla projektowanego systemu:

1.1. Layout miejsca instalacji zgodnie z zatgczonym rysunkiem — przekazany zostanie oferentowi
po podpisaniu Umowy o poufnosci.

przestrzen dostepna dla systemu transportu, owijania i etykietowania: ok. 25x7 m w
obszarze hali E; przestrzen dostepna dla systemu buforowania ok. 30x 13,8m; w obszarze
hali F. Wysokos¢ hali 10m,
Oferent zobowigzany jest zatgczy¢ do oferty layout proponowanego rozwigzania
uwzgledniajacy rozmieszczenie urzgdzen, w szczegélnosci:

o miejsca proponowanego zatadunku palet (minimum 2),
miejsca proponowanego odbioru palet
miejsce przeznaczone na bufor palet z wyrobem gotowym
umiejscowienie centralnej owijarki
wyznaczone obszary dostepu serwisowego (przestrzenie serwisowe)
umiejscowienie centralnego sterowania systemem
umiejscowienie urzadzenia etykietujgco-drukujgcego do nosnikéw logistycznych
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wraz ze specyfikacjag/wykazem zastosowanych urzadzen oraz elementdw,
z wyszczegdlnieniem ich parametrow technicznych.

1.2. Warunki pracy

praca urzadzen w pomieszczeniu zamknietym, nie narazonym na dziatanie warunkéw
atmosferycznych,

temperatura pracy urzagdzen od +5°C do +40 °C,

urzadzenia bedg podlegaty eksploatacji w trybie pracy: 2 zmiany/dobe, 8 h/zmiane, 5 dni
roboczych w tygodniu,

praca urzadzen bez kontaktu z zywnoscig w rozumieniu normy PN-EN 1672-2

praca urzadzen poza strefg wybuchowg Ex, w atmosferze niepalnej, bezpieczne;j.

1.3. Zatozenia jednostek transportowych (minimalne wymagania)

palety EUR wykonane z drewna, w kolorze jasnobragzowym, wg normy PN-EN-13698-
1:2005 [dla EUR],

wymiary palet: dtugosc x szerokosé x wysokos$é: 1200x800x144mm,

wysokos¢ palety z tadunkiem od 600 do 1600 mm,



tadunek w postaci kartonéw i kanistrow — dopuszczalne jest wystawanie do 2 cm na
kazdym boku poza obrys palety
masa palet min. 30kg, max. 750 kg,

1.4. System powinien umozliwi¢ identyfikacje jednostki transportowej i wymiane danych
z systemem nadrzednym Zamawiajgcego w celach:

doboru odpowiedniego programu na urzadzeniu owijajacym

wygenerowania etykiety logistycznej przez nadrzedny system Zamawiajgcego i przestanie
jej do urzadzenia etykietujgcego

skanowania po umieszczeniu etykiety logistycznej w celu komunikacji z systemem
nadrzednym Zamawiajgcego

okreslenia przez nadrzedny system Zamawiajgcego docelowej destynacji odpowiedniego
kanatu buforowania i przekazania tej informacji do systemu sterowania przenosnikami

1.5. Ogodlne zatozenia projektowe:

Zamawiajgcy doprowadzi palety i umiesci na stanowisku zatadunkowym systemu,
Zamawiajacy odbierze palety ze stanowiska roztadunkowego (uktad buforowania)
Zamawiajacy zapewni wymiane danych i sygnatéw z systemem nadrzednym, ktéry
decyduje o docelowej destynacji palety, numerze programu owijania oraz przygotowuje
wydruk etykiety

projektowanie oraz wykonanie urzagdzen wg: Dyrektywy Maszynowej Nr 2006/42/WE,
oraz Dyrektywy Nr 2014/30/UE z dnia 26.02.2014r.,

zadne oferowane urzadzenie systemu nie moze podlegad rejestracji i nadzorowi przez
Urzad Dozoru Technicznego,

Oferent zobowigzany jest przedstawi¢ oferte obejmujgcy automatyke i sterowanie zgodna
z funkcjonalnym zakresem niniejszego zapytania. Zakres oferty powinien przewidywac:
wykonanie systemu, dostawe, montaz, uruchomienie i oddanie Zamawiajagcemu w petni
funkcjonalnego systemu wraz z dokumentacja. Odbiory, uruchomienie, dokumentacja
powykonawcza sg elementami sktadowymi zamdwienia i musza by¢ ujete w ofercie.
system powinien posiadac¢ funkcje zdalnego dostepu,

system powinien by¢ wyposazony w panel HMI z mapg systemu, identyfikacjg
parametréw i stanu pracy urzadzen systemu, podglagdem i odznaczania alarméw.

system musi przewidywa¢ mozliwosé dalszej rozbudowy i integracji w przysztosci, w
szczegdlnosci o mozliwosé integracji z automatycznym systemem paletyzacji produktow z
linii produkcyjnych

2. Wymagania techniczne i wytyczne dla poszczegdlnych elementéw systemu. (Specyfikacja
techniczna)
2.1. Wymagania wzgledem urzgdzen transportu palet:

mozliwos¢ zatadunku palet przy pomocy recznego waézka paletowego lub elektrycznym
wodzkiem transportu poziomego, max. wysokos¢ robocza urzadzenia 80 mm

odbidr palet przy pomocy wdzka wysokiego sktadowania z masztem wysuwnym
(REACHTRUCK), separacja palet podczas odbioru z linii grawitacyjnej z funkcjq zwtoki
czasowej,

wymagana liczba cykli mechanicznych dla urzadzen transportu: min.30 palet/h,
konstrukcja urzgdzen ze stali konstrukcyjnej malowanej proszkowo, grubos¢ blachy min.
5mm,

napedy elektryczne — motoreduktory sterowane za posrednictwem falownika,



wszystkie urzadzenia transportowe realizujg transport z zastosowaniem tagodnego startu
i zatrzymania palety,

zasilanie wézka transportowego przy pomocy szynoprzewodu,

zadne z urzadzen transportowych nie moze wymagaé wykonania zadotowania w
posadzce. Dopuszcza sie montaz urzadzen na powierzchni posadzki przy pomocy kotew,

2.2. Wymagania wzgledem uktadu buforowania

tacznie system powinien buforowaé min. 200 palet,

zastosowanie przenosnikow rolkowych grawitacyjnych,

separacja palet na stanowisku odbiorowym z kazdego kanatu, z funkcjg zwtoki czasowej,
stanowiska odbiorowe przystosowane do obstugi przy pomocy wdzka wysokiego
sktadowania z masztem wysuwnym (REACHTRUCK),

catos¢ konstrukcji wykonana co najmniej ze stali ocynkowanej

zadne z urzadzen transportowych nie moze wymaga¢ wykonania zadotowania w
posadzce. Dopuszcza sie montaz urzadzen na powierzchni posadzki przy pomocy kotew,

2.3. Wymagania wzgledem owijarki

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ wykonania testéw owijania palet z produktami
zamawiajgcego celem sprawdzenia funkcjonalnosci zaoferowanej owijarki przed
podpisaniem umowy,

owijarka musi pozwalaé na owiniecie palet z produktem zamawiajgcego w sposdb nie
uszkadzajgcy produktu na owijanej palecie (po procesie owiniecia- magazynowanie i w
transporcie)

zamawiajgcy wyklucza stosowanie naroznikdéw zabezpieczajgcych towar na palecie w
narozach,

petna automatyzacja procesu owijania palety folig stretch,

automatyczne zaktadanie i odcinanie folii,

wymagana liczba cykli mechanicznych min. 30 palet/h,

przenos$nik pod owijarkg zintegrowany,

zintegrowane krycie folig od goéry palety,

naped elektryczny,

odczyt wysokosci palety — automatyczny przy pomocy fotocelki,

urzadzenie wyposazone w szafe sterowniczg i PLC,

szerokos$¢ folii 500mm, max. srednica rolki z folig 250mm, grubos$¢ 17-23 pum, wew.
$rednica bobiny 76 mm,

elektroniczny system rozciggu folii z zestawem két w zakresie 161-208-269%,
urzadzenie wyposazone w gtowice do wstepnego rozciggu folii,

elektronicznie ustawiana wartos¢ sity napiecia folii z poziomu panelu operatorskiego,
mozliwos$¢ zapisania co najmniej 15 programdw owijania.

2.4. Wymagania wzgledem urzadzenia etykietujgco-drukujgcego:

petna automatyzacja procesu naktadania etykiet na palete,

rozmiar etykiety max. 148x210 mm, z mozliwoscig stosowania mniejszych rozmiarow,
aplikacja etykiety na palecie drewnianej

rozdzielczo$é wydruku etykiety min. 12 pkt/mm = 300 dpi,

drukarka termotransferowg oraz termiczna, powinna by¢ wyposazona w czujnik niskiego
poziomu tasmy barwigcej,

predkos¢ druku min. 250 mm/s,

urzadzenie wyposazone w czujnik niskiego poziomu etykiet,

rolka tasmy barwigcej o dtugosci min. 600mm,



rolka z etykietami min. 600mm,

urzadzenie wyposazone w magnetyczng gtowice drukujaca (nie wymaga uzycia narzadzi),
zywotnosé gtowicy drukujgcej min. 100 km pracy,

jeden zintegrowany sterownik dla drukarki i aplikatora.



