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Zatacznik nr 1

Opis przedmiotu zamoéwienia

w postepowaniu na
,Zakup i dostawe maszyn (cz. 1 spawarka liniowa, cz. 2
walcarka, cz. 3 prasa krawedziowa, cz. 4 spawarki TIG, cz. 5
stoty spawalnicze)”

UWAGA:
Oferta niespetniajgca ktéregokolwiek z opisanych ponizej parametréw wymaganych zostanie
odrzucona z postepowania!

CZESC 1 - SPAWARKA LINIOWA (1 szt.):

Czy jest to - ;
Wymagane parametry i funkcjonalnosci V] Para’metr’ o-ferctm'lany nalezy
parametr podac wiasciwosci oferowanego
wymagany urzadzenia

Nalezy poda¢ model, producenta
oraz rok produkcji oferowanego

SPAWARKA LINIOWA — 1 szt. TAK urzadzenia:
Zakres Srednic od ¢ 80 do @ 1000 mm. TAK
Grubos¢ materiatu blacha od # 0,4 do 1,5 TAK

mm.
Dtugos$¢ spawania 1000 mm. TAK
Tryby pracy: automatyczny, krokowy, TAK
programowanie, test.
Zadawanie dtugosci spawania na pulpicie TAK
sterowniczym.
Spawanie odcinkowe, na przemian spawanie
i przejazd o tgcznej dtugosci nie TAK
przekraczajgcej maksymalnej dtugosci
roboczej automatu.

Seryjne spawanie dowolnych dtugosci od TAK

wybranego punktu.

Rodzaj materiat spawanego: stal spawalna
austenityczna i podobne gatunki stal TAK
niskoweglowa spawalna.

Konstrukcja nosna wraz z System
automatycznego zaciskania zwinietej blachy TAK
na stanowisku.
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Bazowanie za pomoca listwy pneumatycznej. TAK
Przesuw palnika za pomoca silnika
krokowego i napedu srubowego TAK
zamocowanego na prowadnicy liniowej.
Zakres $rednic od ¢ 80 do @ 1000 mm. TAK
Podawanie gazu obojetnego (argonu) TAK

zarowno od strony lica spoiny jak i grani.

Pulpit sterowniczy z ekranem: nastawianie
dowolnych wartosci liczbowych poprzez:
e wybdrinacisniecie
odpowiednich przyciskdw na

pulpicie, TAK
e poleceniaiinstrukcje z
objasnieniami wyswietlane na
ekranie w jezyku polskim.
Szafa sterownicza (w zabudowie TAK
kompaktowej).
Szafa rozdzielcza uktadu pneumatycznego (w TAK
zabudowie kompaktowej).
Napiecie zasilania 400 V/50 Hz. TAK

Zrédto spawalnicze:
ez palnikiem maszynowym

e zchtodnica

e z adaptacjg do pracy
automatycznej

e bez podajnika zimnego drutu TS

e zasilanie 400 V/50 Hz TAK

e napiecie biegu jatowego 100 V

e zakres pradu spawania 5-220 A

e prad spawania dla P60% 190 A

e chtodzenie wodne

e zajarzanie HF (wysoka
czestotliwosc).

Okres gwarancji: minimum 24 miesigce TAK

CZESC 2 - WALCARKA (1 szt.):

Czy jest to - ;
Wymagane parametry i funkcjonalnosci V) Paralmetr’o.ferqm.lany nalezy
parametr poda¢ wtasciwosci oferowanego
wymagany urzadzenia

Nalezy podaé¢ model, producenta
WALCARKA — 1 szt. TAK

oraz rok produkcji oferowanego
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urzadzenia:
Walcarka 3 rolkowa mechaniczna z napedem TAK
elektrycznym
Naped walca gérnego zapewniony przez

silnik elektryczny z hamulcem potgczony z
reduktorem o Srubie bez korica o duzym TAK
stosunku redukgji, ktéry przenosi naped

poprzez 2 kota zebate kaletowane
bezposrednio na walec.
Ruch boczny walca na prowadnicy liniowe;j. TAK
Mechaniczne pozycjonowanie walca
zaciskajgcego na srubach bez konica i TAK
reduktorach z korong z brazu.
Opcja szybkiej wymiany walca zaciskajgcego. TAK
Produkt musi zawiera¢ 2 walce zaciskajgce
gwarantujace:
e max grubos¢ podginania 1,5mm na TAK
catej dtugosci roboczej i fi min 115,
e max grubos¢ podginania 0,8mm na
catej dtugosci roboczej i fi min 80.

Dtugosé walcéw roboczych: min 1000 mm. TAK
Dtugos¢ uzyteczna walcéw — 1050 mm. TAK
Max. srednica walca gérnego — 75 mm. TAK

Max. $rednica walcéw dolnych — 75 mm. TAK
Max. catkowita moc zainstalowana
- 1,5 Kw. TAK
Min. szybkos$¢ rotacji — 6 MT/1° TAK
Max. grubos$¢ podginania na walcu 75 mm — TAK
1,5 mm.
Max. grubos$¢ podginania na walcu 55mm, TAK
Srednica 80 mm — 0,8 mm.
Dodatkowe wyposazenie obowigzkowe:
e hartowanie, wybtyszczane
walce, TAK
e wyswietlacz pozycji.
Wyposazenie opcjonalne to:
e naped walca bocznego géra dét, NlE__ .
e naped walca zaciskajgcego gora wyp<.)sazen|e
a6, opcjonalne
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e pedat przdd tyt (sterowanie
walcem prawo/lewo z pozycji
pedatu),

e przyrzad do robienia stozkow -
pazur albo tozysko przy zamku,

e hartowanie powierzchniowe
walcéw + wybtyszczanie.

Okres gwarancji: minimum 36 miesiecy TAK

CZESC 3 - PRASA KRAWEDZIOWA (1 szt.):

Wymagane parametry i funkcjonalnosci Czy jest to Parametr oferowany — nalezy poda¢
parametr witasciwosci oferowanego
wymagany urzadzenia
Nalezy poda¢ model, producenta
oraz rok produkcji oferowanego
PRASA KRAWEDZIOWA — 1 szt. TAK .
urzadzenia:

Sita nacisku: min. 450 kN, maks. 550 kN. TAK

Dtugos¢ dolnej belki prasy: min 1200 mm, TAK
maks. 1300 mm.

Maksymalna moc silnika gtéwnego nie TAK
wiecej niz 6 kW.

System oszczedzania energii. TAK

llos¢ oleju w uktadzie: maks. 90 litrow. TAK

Predkos¢ zjazdu i powrotu gérnej belki prasy: TAK
min. 220 mm/s.

Predkos¢ robocza: min. 20 mm/s. TAK

Skok osi Y: min 150 mm. TAK

Przeswit miedzy stojakami: min. 1000 mm. TAK

Wysieg: min. 100 mm. TAK

Skosne ustawienie gornej belki. TAK

Wysoko$é zabudowy: min 450 mm. TAK

Predkos¢ pozycjonowania X: min. 500 mm/s. TAK

Predkos¢ pozycjonowania R: min. 200 mm/s. TAK

Predkos¢ pozycjonowania Z1, Z2: min. 1000 TAK

mm/s.
Sterowane osie prasy Y1, Y2, R, X1, X2, Z1, TAK
Z2.
Szerokos¢ palca zderzaka min. 95 mm. TAK
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Szybki mechaniczny system mocowania
stempli z mozliwoscig ich pionowego
montazu i demontazu.

TAK

Sterowanie CNC - sterownik z ekranem
dotykowym, kolorowym, z przekgtng min.
18", mozliwos¢ importu plikéw DXF
bezposrednio do sterownika.

TAK

Czytnik kodéw kreskowych.

TAK

Elektroniczny urzadzenie do pomiaru kata
giecia.

TAK

System zabezpieczenia laserowego dtoni
operatora.

TAK

Ergonomia pracy - zestaw ergonomiczny
zapewniajgcy operatorowi komfortowg
obstuge: regulowany i sktadany przedni stéf,
krzesto do pracy na siedzgco, podndzek,
zestaw oswietlenia LED miejsca pracy
operatora.

TAK

Okres gwarancji: minimum 24 miesigce

TAK

CZESC 4 - SPAWARKA TIG (3 szt.):

Wymagane parametry i funkcjonalnosci Czyjestto | parametr oferowany - nalezy poda¢
parametr wtasciwosci oferowanego
wymagany urzadzenia
Nalezy podaé model, producenta
oraz rok produkcji oferowanego
SPAWARKA TIG — 3 szt. TAK .
urzadzenia:
Urzadzenie mobilne do przenoszenia TAK
recznego.
Dla napiecia sieciowego 120V/230V. TAK
Tolerancja napiecia sieciowego +/- 15%. TAK
Prad spawania/cykl pracy (10 min/40°C)
- 230A/35% (230V)
- 190A/60% (230V) TAK
- 165A/100% (230V),
Maksymalny prad spawania 230A. TAK
Minimalny prad spawania 3A. TAK
Znak jakosci CE, CSA, S. TAK
Zakres napiecia roboczego 10,1-19,2V. TAK
Obracany korpus palnika spawalniczego w TAK

zakresie 360°.
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Rozszerzona metoda spawania
interwatowego dla CD - dla metody
spawania TIG DC dostepna metoda

spawania interwatowego utatwia kontrole
jeziorka spawalniczego, ukierunkowuje
wprowadzanie ciepta do spoiny i powoduje

TAK
mniej barw nalotowych - parametry:
e czas interwatu,
®  Czas przerwy,
o ilos¢ powtdrzen,
e prad podstawowy.
Pulsowanie w fazie pradu pro wysokim i TAK
niskim natezeniu.
W zestawie (zestaw musi by¢ kompletny do
wykonywania spawania):
e 7rbdto pradu AC/DC,
e oprogramowanie,
e chtodnica z czujnikiem
temperatury i przeptywu,
e przewdd spawalniczy 8m z TAK
regulacjg parametrow w
rekojesci, chtodzony cieczg,
e reduktor przeptywu,
e przewdd masowy,
e wymienny korpus palnika giety
typu flex.
Okres gwarancji: minimum 36 miesiecy TAK

CZESC 5 - STOt SPAWALNICZY (3 szt.):

Czy jest
Wymagane parametry i funkcjonalnosci to Parametr oferowany -
parametr nalezy podac witasciwosci
wymaga oferowanego urzadzenia
ny
Nalezy podaé model,
producenta oraz rok
STOt SPAWALNICZY — 3 szt. TAK produkcji oferowanego
urzadzenia:
Min. wymiary blatu 3000x1480 mm. TAK
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System otwordw fi28 mm w siatce 100x100 mm,

fazowane. TAK

Podziatka grawerowana (siatka). TAK

Min. gtadko$¢ blatu 0,5 mm/m fazowany. TAK
Grubos¢ blatu minimum 15 mm. TAK
Materiat blatu stal narzedziowa S355J2+N. TAK
Wysoko$¢ 750 mm +/-50 na kotach skretnych TAK

blokowanych z hamulcem.

Nos$nos¢ 700 kg/noge. TAK

Sciana boczna blatéw otworowana podobnie jak blat

L. TAK
wysokosci min. 200 mm.
Naktadka ze stali nierdzewnej o grubosci min. 1 mm. TAK
Uktad otwordw naktadki taki sam jak stotu. TAK
Okres gwarancji: minimum 24 miesigce TAK
Wymagany zestaw narzedzi do kazdego stotu:
Zdjecie/Wizualizacj
Narzedzia iecie/ ) Sztuki
a pogladowa
zacisk mocujacy 8
zacisk mocujacy z )
dzwignia »-
TAK

1
trzpien mocujacy
szybkiego 14
montazu
krazek @100 o 6
stoper 150 % 4
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stoper 225 4
stoper 260 2
katomierz 1

winkiel ptaski
275x150

winkiel ptaski
320x150

katownik
185x175

katownik
200x200

katownik
300x190

katownik
450x250

)rar<Lh/\

Przedstawione powyzej parametry przedmiotu zamdwienia stanowig minimum techniczne i
jakosciowe oczekiwane przez Zamawiajgcego.

Pozostate wymagania majgce zastosowanie dla kazdej czesci (1-5):

1. urzadzenie wyprodukowane nie wczesniej niz w 2023 roku,
2. urzadzenie fabrycznie nowe,
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3. wraz z kazdym urzadzeniem Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ wszelkie dokumenty
niezbedne do uzytkowania sprzetu, certyfikaty, atesty oraz instrukcje obstugi w jezyku polskim,

4. w zakres przedmiotu zamowienia wchodzi dostawa wraz z roztadunkiem, posadowieniem
i montazem w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego,

5. zakres dostawy obejmuje instalacje, uruchomienie i testy rozruchowe (mechaniczne i
elektryczne) wszystkich zespotow,

6. Wykonawca gwarantuje, ze dostarczy sprzet, ktéry jest nowy i odpowiada wymaganiom
okreslonym w przepisach prawa, dotyczacych instalowania i eksploatacji tego typu
materiatow/urzadzen oraz jest wolny od wad.

Dokument nalezy wypeknic¢ i podpisa¢ kwalifikowanym podpisem elektronicznym lub podpisem zaufanym
lub podpisem osobistym i ztozy¢ wraz z ofertg. Zamawiajacy zaleca zapisanie dokumentu w formacie PDF.

PODPIS ZAUFANY

TADEUSZ
FALECKI

25.08.2023 18:15:47 [GMT+2]
Dokument podpisany elektronicznie
podpisem zaufanym
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