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NrZam.| 0000.00.00 RevNr. Revision note Date Sign
Zatwierdzono do produkc;ji 21.06.2023
SM-31.01.01.06.12 Pierscien osadczy 225 4 DIN 471 -
11 | SM-31.01.01.06.11 | Wkret dociskowy M10x8 - A2F | 2 DIN 914 -
10 | SM-31.01.01.06.10 |Wkret dociskowy M10x16 - A2F| 8 DIN 915 -
9 | SM-31.01.01.06.09 | Smarowniczka M8x1-A2F | 6 DIN 71412 -A -
8 | SM-31.01.01.06.08 Support roller 2 NUTR 20 X - SKF -
7 | SM-31.01.01.06.07 Support roller 4 NUTR 25 X - SKF -
6 | SM-31.01.01.06.06 Tulejka @40 x @30.4 x 35 4 | 1.7225 + Azotowanie A
5 | SM-31.01.01.06.05 | Podktadka @40 x @25.4x1.5 | 8 1.4301 A
4 | SM-31.01.01.06.04 | Podkiadka @35x @20.4x1.5 | 2 1.4301 A
3 | SM-31.01.01.06.03 Os pionowa 2 | 1.7225 + Azotowanie B
2 | SM-31.01.01.06.02 Os pozioma 4 | 1.7225 + Azotowanie B
1 SM-31.01.01.06.01 Plyta zewnetrzna 1 - B
Single | Amount
Item No. Part No. Part Name Qty. Norm / Material o Ver.

- WSZYSTKIE WMIARY W mm CHYEA, 2€ oxresLong inaczes |MATERIAL DATA SKA REWIZJA FORMAT

-Tg?ég,ﬁ;ggi;;s'@ 1§60 2768 1 (patz. tebe) Stal 21. 06. 2023 Ui 3 B A3

NI SKALOWAS RYSURKY RYSOWAL SPRAWDZIE  [ARKUSZ g %

Gachylkl graniczne dia wymiaréw nominalnyeh (mm) 1/1

053 | 36 | &30 [ 30-120 [ 120400 400-1000

O:ch1 rk_| 01| 202 |hti;l.3 [ 205 k|_‘ - NAZWA: NR RYSUNKU
B0 | 1050 | 803 | 123400 | ponad 400 Czton zewnetrzny SM-31. 01. 01. 06. 00
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NrZam.| 0000.00.00 RevNr. Revision note Date Sign

1200

21.06.2023

B Zatwierdzono do produkc;ji
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po catej diugosci
2 1 L g ¢ 2 - Uwagi:
- N4REN ST B _
N ] & 11 1.Spawac¢ zgoznie z norma ISO 1090 ExC2
i 2.Do spawania €l. poz.1 z el. poz.2 uzy¢ drutu OK AUTROD 309LSi
i i i i 3.Nietolerowane wymiary konstrukcji spawanych wg. ISO 13920-AE
8x M0V 15 4.Przed obrébka podda¢ element wyzarzaniu odprezajagcemu wg.procedury
_$_‘ 0 1‘ B ‘ c ‘ A ‘ 5.Tolerancje dla wymiaréw nietolerowanych wg. ISO 2766-mK
ab |\ 2. 6.Ostre krawedzie stepic
6 16x25(50) a6 7.Piaskowa¢ i malowa¢ na RAL 7016
a D 16%25(50 c " 8.Powierzchnie frezowane zabezpieczy¢ przed malowaniem
a6 (50) (567 11 249 0¥'5 9.Sporzadzi¢ protokét pomiarowy
220H7(1%)
727 0
M16V¥ 16
o © ‘ 7 7 5 |SM-31.01.01.06.01.05 Ptaskownik 2 #25 x 30 x 40 [1.0577] 0,197 [0,394 | A
<
h 4 |SM-31.01.01.06.01.04 Blacha 2 #15 x 90 x 250 [1.0577] 2,087 (4174 | A
/@ 3 |SM-31.01.01.06.01.03 Blacha 2 #15 x 90 x 250 [1.0577] 2,173 (4,346 | A
A0 2 |SM-31.01.01.06.01.02| Ceownik [DIN 1026-1]| 1 U 120 L=1200 [1.0577] 15,968|15,968| A
W 1 |SM-31.01.01.06.01.01 Blacha 1 #15 x 200 x 1250 [1.4404] |31,090(31,090, B
Single Amount
Item No. Part No. Part Name. Qty. Material Ver.
Weight
Tabola wim - WSZYSTKIE WYMIARY W mm CHYBA, 2E OkRESLONO INaczes |MATERIAL DATA SKAUi REWIZJA FORMAT
_T%ER?“RE‘J:RDSE;:?-NG 150 2788 - mK (pairz. tabela) Stal 21. 06. 2023 : 8 B A3
sawed - OSTRE KRAWEDZIE STEPK: RYSOWAL SPRAWDZIL | ARKUSZ
a= a=6. MIE SKALOWALC RYSUNKL
f W (Y; Feces Odehylki graniczne dia wymiardw naminalnyeh (mm) 1/1
053 | 36 | &30 [ 30-120 [ 120400 400-1000
180 9013 +0.1 _| 01 [ £02 1 +03 | *05 |_ 0.8 NAZWA: NR RYSUNKU
v | e Piyta zewnetrzna | SM-31. 01.01. 06. 01
+1* 230" 220 10 25
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Nr Zam.| 0000.00.00 RevNr. Revision note Date Sign
B Zatwierdzono do realizacji 21.06.2023
0.5x45°
1x45°
1.2x1
\F =4 ~ Q 1x45°
1x45°
D
1 }‘J\ N <
\ = o~
> © )
\& q g S S
r\
A-A & 10
17.95
20.5
91.5
95
2,
L\
v 1.3
B Y
3 Al LA )
= N =
5 LY 4/ S
o N
(S Q
387
16.45.0.05
19.45%%
32805
51.5:0.03 U wa g | :
0 1.Niezwymiarowane fazy 0.2x45°
90-0.05 . i
2.Ostre krawedzie stepi¢
005 3.Tolerancje dla wymiaréw nietolerowanych wg. ISO 2766-mK
930 4 Azotowa¢ do twardosci powierzchniowej 48+2 HRC
51 5.Wymagane wartosci tolerancji podane dla elementu po azotowaniu
.5:0.03
A
152
Tabela w um - WSZYSTKIE WYMIARY W mm CHYBA, 2E OKRESLONO INAGZEJ MATERIAL DATA SKAL/i REWIZJA FORMAT
_T%FR?“R{:E"J:RDSE;:?.«-.J IS0 2768 - mK (patrz. tabala) 1.7225 21. 06. 2023 : 1 B A3
i sawed - - -OSTRE KRAWEDZIE STEPIC RYSOWAL SPRAWDZIt  |[ARKUSZ
v/i f Odehylki graniczne dia wymiardw naminalnyeh (mm) 1/1
053 | 36 | &30 [ 30-120 [ 120400 400-1000
1S0 9013 +0.1 _| *04 | :.-'Jz_ [ t03 ] s08 |_ 0.8 NAZWA: NR RYSUNKU
Y /R | /R B oo 0 pozioma SM-31. 01. 01. 06. 02
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NrZam.| 0000.00.00 RevNr. Revision note Date Sign
B Zatwierdzono do realizacji 21.06.2023
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+0.4 . .
467 1.Niezwymiarowane fazy 0.2x45°
2.0Ostre krawedzie stepi¢
% 3.Tolerancje dla wymiaréw nietolerowanych wg. ISO 2766-mK
4 Azotowa¢ do twardosci powierzchniowej 48+2 HRC
5.Wymagane wartosci tolerancji podane dla elementu po azotowaniu
-WSZYSTKIE WYMIARY W mm CHYBA, 78 oxresLono Inaczes |MATERIAL DATA SKA REWIZJA FORMAT
Tabela wum - TOLERANCJA OGOLNA WG 150 2768 - mK (patrz. tabela) 1. 7225 21. 06. 2023 . 5 : 1 B A3
sawed . EER‘E ::’{""TERP;;E‘Z;T\;F - RYSOWAL SPRAWDZIL ARKUSZ
a=" 2=6. - NIE SKALOWAC RYSUNKL
: W (Y; Reces Odehylki graniczne dia wymiardw naminalnyeh (mm) A3
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1SO 9013 0.1 0.1 0 +0. =0, *0. .
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RevNr.

Revision note
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Zatwierdzono do realizacji
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Uwagi:

1.Wszystkie fazy 0.5x45°
2.Ostre krawedzie stepi¢

3.Tolerancje dla wymiaréw nietolerowanych wg. ISO 2766-mK
4. Azotowaé do twardosci powierzchniowej 48+2 HRC

Tabela wum - WSZYSTKIE WYMIARY W mm CHYBA, 2E oxresLono Inaczes [MATERIAL DATA SKA REWIZJA FORMAT
-T%E.R?“‘ITJYC‘:J:EEE;:??\'G IS0 2768 - mK (patrz. tabela) 1.7225 21. 06. 2023 . 5 : 1 B A3
- OSTRE KRAWEDZIE STEFIC
i sawed o 7 Ny THE Bl et RYSOWAL SPRAWDZIL ARKUSZ
\/ \/ Odehylki graniczne dia wymiardw naminalnyeh (mm) A3
053 | 36 | &30 [ 30-120 [ 120400 400-1000
1S0 9013 %01 | s01 [ :02 [+03 [ :05 [ :08 NAZWA: NR RYSUNKU
=12.! = Qdchytki graniczne w stopniach dla wym. nom. (krélszy bok kata) .
. o/ | o/ e ¥ oot o, T i Tule jka SM-31. 01. 01. 06. 04
3 [ sar [ so0r [ sic 45
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NrZam.| 0000.00.00 RevNr. Revision note Date Sign
B Zatwierdzono do produkc;ji 21.06.2023
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‘ . ‘ ‘ 1.Dopuszczalne odlegtosci miedzy elementami
/ A / przy skrajnych wartosciach tolerancji
SM-31.01.01.06.01 SM-31.01.01.06.01 SM-31.01.01.06.01 2.Tolerancje ziozeniowe przy kontrolowa¢ przy 3
SM-31.01.01.07.01 SM-31.01.01.07.01 SM-31.01.01.07.01 zestawach piyt - konieczny warunek zachowania
3.Sporzadzi¢ protokdt pomiarowy
‘ 1250 ‘ I
A
1:1
7 A
E ) — )
A X
L Hza AL H Itz £H
A-A
Tabela w um - WSZYSTKIE WYMIARY W mm CHYBA, 2E oxresLono Inaczes [MATERIAL DATA SKAL/i REWIZJA FORMAT
.T%ER;:R{C\I‘;J:E&E;:?WG 150 2788 - mi (patrz. tabela) Stal 21. O. 2023 : 6 B A3 %@
sawed -OSTRE KRAWEDZE STEPK RYSOWAL SPRAWDZIL | ARKUSZ
F w /Ra=25 y /Ra=63
180 9013 f 1c:?d|hYIk ;};mr}}zﬁa rgi:; rTE Elgordr;{ i;m NAZWA: N;/RlYSUN KU
v x /Re=125 z/Ra=32 e e e e Ziozenie kontrolne piyt | SM-31.01.01. 06-07. 01
A kA SR e : y
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NrZam.| 0000.00.00 RevNr. Revision note Date Sign

B Zatwierdzono do produkc;ji 21.06.2023

2 | SM-31.01.01.07.02 | Tulejslizgowa@34x@30x 16 | 8 |TUF 30.160 [Braz+PTFE] ;

1 SM-31.01.01.07.01 Plyta wewnetrzna 1 - B
Single Amount
Item No. Part No. Part Name Qty. Norm / Material Ver.
Weight
-WSZYSTKIE WYMIARY W mm GHYB#, 7 oxkResLon Inaczes [MATERIAL DATA SKAUi REWIZJA FORMAT
T%ER::R{:;J:F?STE;#? '\a IS0 2768 - mK {patrz. tabela) Stal 21. 06. 2023 : 3 B A3
“NIE SKALOWAL RYSUNKLI RYSOWAL SPRAWDZIL [ ARKUSZ
Ddchylki graniczne dia wymiaréw nominalnyeh (mmj 1/1
053 | 36 | &30 [ 30-120 [ 120400 400-1000
01 | =01 | 202 | 203 | 05 | s08 NAZWA: NR RYSUNKU
Odchytki graniczne w stopniach dla wym. nom. (krélszy bok kata)
o 10 g] 10-50 |pm-'2o |wy120«100 Fonad 400 Czton Wewnetrzny SM-31. 01. 01. 07. 00
#1* | sap | osppr [ s 45
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NrZam.| 0000.00.00 RevNr. Revision note Date Sign
B Zatwierdzono do produkc;ji 21.06.2023
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Uwagi:
1.Spawa¢ zgoznie z norma 1ISO 1090 ExC2
2.Do spawania el. poz.1 z el. poz.2 uzy¢ drutu OK AUTROD 309LSi
3.Nietolerowane wymiary konstrukcji spawanych wg. ISO 13920-AE I
4.Przed obrébkg podda¢ element wyzarzaniu odprezajacemu wg.procedury
5.Tolerancje dla wymiaréw nietolerowanych wg. ISO 2766-mK 3 |SM-31.01.01.07.01.03 Blacha 4 #15x 90 x 250 [1.0577] (2,173 |8,692 | A
6.0stre krawedzie stepic - Ceownik [DIN 1026-1 U120 L=1200[1.0577]  |15,968|15,968
7.Piaskowa¢ i malowa¢ na RAL 7016 2_|SM31.01.01.07.01.02) Ceownkk | I f 105771 ’ ' A
8.Powierzchnie frezowane zabezpieczy¢ przed malowaniem 1 |SM-31.01.01.07.01.01 Blacha 1| #15x200x 1250 [1.4404] |31,090/31,090] B
9.Sporzadzi¢ protokét pomiarowy snge | Amount
Item No. Part No. Part Name. Qty. Material Ver. A
Weight
Tabola v - WSZYSTKIE WYMIARY W mm CHYBA, 2E OkRESLONO INaczes |MATERIAL DATA SKAUi REWIZJA FORMAT
-T%ER;:‘IT.IYC‘:’;J:'SEEIE:??\'G 150 2788 - mK (pairz. tabela) Stal 21. 06. 2023 : 8 B A3
sawee eSO Reres RYSOWAL SPRAWDZIL | ARKUSZ 5 $
f W W — -
Odehylki graniczne dia wymiardw naminalnyeh (mm) 1 1
1SO 9013 ;c&: I 1{? I iﬁJ:": I zi;x I 1:2[?_-;00{ 4'1:3:180'3‘3 NAZWA: NR/RYSUNKU
f vx/m W "ot | Iglg”o o 40 Pliyta wewnetrzna SM-31. 01. 01. 07. 01
1 2 3 4 l 5 6 7 8




