Zał. nr 2

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
Instalacja do produkcji kleju poliuretanowego w której skład wchodzą urządzenia o parametrach: 
1. Zbiorniki magazynowe:
a) Zbiornik typu A – 3 sztuki
Parametry techniczne:
· bezciśnieniowy
· o pojemności użytkowej od 28 do 32 m3
· wykonany ze stali węglowej o podwyższonej wytrzymałości mechanicznej
· zabezpieczony na powierzchni wewnętrznej oraz zewnętrznej za pomocą odpowiedniej powłoki (nie reagującej z medium/surowcem znajdującym się wewnątrz zbiornika) 
· posiadający izolację termiczną wraz z jej ochroną
· układ odgazów – poduszka gazowa
· [bookmark: _Hlk142036088]wyposażony w odpowiednie przyłącza technologiczne wynikającego z procesu produkcji
· wyposażony w możliwość sprawdzania ilości surowca wewnątrz m.in. waga, sygnał przepełnienia

b) Zbiornik B – 1 sztuka
Parametry techniczne:
· bezciśnieniowy
· o pojemności użytkowej od 28 do 32 m3
· wykonany ze stali nierdzewnej
· posiadający izolację termiczną oraz mechaniczną 
· wyposażony w możliwość sprawdzania ilości surowca wewnątrz m.in. waga, sygnał przepełnienia
· wyposażony w odpowiednie przyłącza technologiczne wynikającego z procesu produkcji 

2. Mieszalniki
a) Mieszalnik A – 1 sztuka
Parametry techniczne:
· pojemność robocza/użytkowa minimum 6 m3
· wykonany ze stali nierdzewnej
· wyposażony w izolację termiczną o danej grubości umożliwiające prowadzenie proces w podwyższonych temperaturach,
· posiadający właz rewizyjny w górnej części dennicy oraz właz w pobocznicy
· mieszalnik posadowiony na wagach
· wyposażony w możliwość sprawdzania ilości surowca wewnątrz m.in. waga, sygnał przepełnienia
· mieszalnik wyposażony w układ grzewczo-chłodniczy
· wyposażony w dwa rodzaje mieszadeł: kotwice i łopatkowe
· możliwość sterowania ilością obrotów 
· układ odgazów – poduszka gazowa
b) Mieszalnik B – 1 sztuka
Parametry techniczne:
· pojemność robocza minimalna 1m3
· wykonany ze stali nierdzewnej
· wyposażony w izolację termiczną o danej grubości umożliwiającą prowadzenie procesu w podwyższonych temperaturach
· posiadający właz rewizyjny znajdujący się w górnej dennicy
· wymagana dennica dolna w kształcie stożka
· zbiornik posadowiony na 4 nogach
· mieszalnik wyposażony w układ grzewczo-chłodniczy
· wyposażony w mieszadło kotwicowe lub kotwicowe/łopatkowe
c) układ dozowania surowców z zbiorników/IBC/beczek do mieszalnika A i B
d) układ odgazów – poduszka gazowa
e) układ aparatury kontrolno-pomiarowej i automatyki m.in. czujnik temperatury, czujnik ciśnienia, czujnik (sonda) poziomu cieczy, sterowanie procesem grzewczo-chłodniczym

3. Konstrukcja dostępowa – należy zaproponować konstrukcję układu dostępu personelu technicznego/aparatowych do poszczególnego mieszalnika – rzut rozmieszczenia całej instalacji,

4. Aparatura kontrolno-pomiarowa i automatyzacja
· sterowanie systemem dozującym surowce do mieszalników
· sterowanie procesem grzewczo-chłodniczym
· sterowanie ciśnienie gazu obojętnego
· sterowanie systemem załadunkowym paletopojemników
· wskazanie poziomu niskiego i wysokiego poziomu cieczy w zbiornikach magazynowych
· zabezpieczenie rozładunku gotowego wyrobu z mieszalników powyżej ustalonej temperatury
· szafa sterownicza z wyświetlaczem

5. Rurociągi
· umożliwiające rozładunek do poszczególnych zbiorników magazynowych (wyposażone w izolację termiczną)
· umożliwiające przesłanie surowca z zbiorników magazynowych do mieszalników (wyposażone w izolację termiczną i układ ogrzewczy)
· do układu grzewczo-chłodniczego (wyposażone w izolację termiczną)
· umożliwiające załadunek do mieszalników z paletopojemników/beczek (wyposażone w izolację termiczną)
· umożliwiające rozładunek z mieszalników do beczek (wyposażone w izolację termiczną)
· umożliwiające rozładunek z mieszalników do zbiornika B (wyposażone w izolację termiczną)
· z zbiornika magazynowego B do punkty załadunkowego
· od zbiornika załadunkowego B do paletopojemników (wyposażone w izolację termiczną)
· na sprężone powietrze (AKPiA)

6. Armatura
Instalacja powinna zostać wyposażona w m.in. pompy transferowe, zawory automatyczne, zawory zwrotne, zawory ręczne itp. zgodnie z podstawowymi zasadami projektowania.

7. Stacja rozładunkowa
· pMDI
· MDI
· Poliol
· wymagana decyzja TDT o dopuszczeniu stacji rozładunkowej do użytku
· pompy rozładunkowe – membranowe
· filtry do wychwytywania cząstek stałych znajdujących się podczas rozładunku

8. Sprężarka śrubowa

9. Chiller 

10. Układ do grzania oleju

11. Generator azotu – poduszka gazowa

12. Załadunek cysterny
· układ załadunku do autocystern metodą odgórną wraz wężami załadunkowymi i spełnienie wymagań TDT




