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   Postępowanie AXSP.ZO2.0423/23 - Załącznik nr 1 do Zapytania Ofertowego

……………………………, dnia ……………………………
                                (Miejsce i data sporządzenia oferty)

Pełna nazwa Wykonawcy:  …………………………………………………………………………………………………….…………
Adres Wykonawcy: ………………………………………………………………….………………………………………………..……....
NIP: …………………………………………………………………………………………………………………………………………..………
REGON: …………………………………………………………………………………………………………………………………………..
Adres do korespondencji: ……………………………………………………….………………………………………………..……....
(Wypełnić jeżeli inny niż adres Wykonawcy)
E-mail: ………………………………………………………………………………………………………………………………….………….
Nr tel./faxu: ……………………………………………………………………………………………………………………..……………….
Osoba upoważniona do kontaktu: ……………………………………………………………………………………………………
(Imię i nazwisko, numer telefonu)
                                                                                                            

Zamawiający:

ALEX Sp. z o. o.
ul. Zambrowska 4A
16-001 Kleosin

Pieczątka firmowa Wykonawcy,

 OFERTA 

Po zapoznaniu się z warunkami postępowania prowadzonego w trybie zapytania ofertowego, zgodnie             z zasadą konkurencyjności, ogłoszenie nr ……………….. z dnia …………….., składam/-my ofertę             na wykonanie Zadania nr 1.2 – Oprogramowanie do symulacji wtrysku proszków w technologii PIM -dostawę wraz z uruchomieniem, wdrożeniem oraz minimum 2 letnim wsparciem technicznym i aktualizacją, Projektu „Wdrożenie do produkcji innowacyjnych form wtryskowych” nr WND-RPPD.01.03.00-20-0423/23 realizowanego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Podlaskiego na lata 2014-2020, Osi Priorytetowej I Wzmocnienie potencjału i konkurencyjności gospodarki regionu, Działania 1.3 Wspieranie inwestycji w przedsiębiorstwach.

	Nazwa producenta oprogramowania
	

	Nazwa handlowa oprogramowania
	

	Wersja (jeżeli dotyczy)
	



Ja/My niżej podpisani oświadczamy, że oferujemy bez zastrzeżeń i ograniczeń wykonanie przedmiotu zamówienia jak wyżej i wykonam/-my za cenę ryczałtową:

CENA BRUTTO : …….……….......…...... PLN/EUR*
Słownie:....................................................................................................................................................................................................................................................................................................... PLN/EUR* brutto z VAT 
CENA NETTO: ......................................... PLN/EUR*
Słownie:.................................................................................................................................................................................................................................................................................................... PLN/EUR* netto bez VAT 
*Niepotrzebne skreślić
1. Oświadczam/-my, iż oferta zawiera wszystkie koszty związane z wykonaniem przedmiotu zamówienia włącznie z wszelkimi kosztami wynikającymi z zapisów Zapytania Ofertowego.
2. Oświadczamy, że zapewniamy:
2.1  aktualizację oprogramowania przez  ....... lat/-a (minimalny okres wymagany przez Zamawiającego wynosi 2 lata).
2.2  wsparcie techniczne środkami komunikacji elektronicznej  i telefonicznej  przez ....... lat/-a (minimalny okres wymagany przez Zamawiającego wynosi 2 lata).
3. Oświadczamy, że przedmiot zamówienia zrealizujemy w nieprzekraczalnym terminie od dnia podpisania umowy do 31.10.2023r.
4. Oferta jest ważna przez okres 30 dni od daty ostatecznego terminu składania ofert.
5. Zamówienie realizować będziemy z udziałem podwykonawców w części*:
            1) - ......................................................................................................................................................
     2) - ......................................................................................................................................................
(Należy wskazać część zamówienia, której wykonanie Wykonawca zamierza powierzyć podwykonawcom i podać pełne nazwy podwykonawców, o ile są znani na etapie składania Oferty). 
*Jeżeli Wykonawca zamierza wykonać całość zamówienia siłami własnymi, nie wypełnia przedmiotowego punktu.)
6. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się ze wszystkimi warunkami zamówienia zawartymi w Zapytaniu Ofertowym oraz w załącznikach i nie wnosimy zastrzeżeń do jej treści. W przypadku wyboru niniejszej oferty, zobowiązujemy się do zawarcia umowy na warunkach określonych w złożonej ofercie w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.
7. W imieniu reprezentowanej przeze mnie firmy oświadczam, że spełniamy warunki udziału                      w postępowaniu.
8. Integralną częścią Pakietu Ofertowego są wszystkie dokumenty i oświadczenia wymienione                              w Zapytaniu Ofertowym jako niezbędne załączniki tj.:  
8.1 Załącznik nr 1 - Oferta 
8.2 Załącznik nr 2 - Oświadczenia
8.2.1 Oświadczenie o braku powiązań osobowych i kapitałowych,
8.2.2 Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia,
8.2.3 Oświadczenie o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu,
8.2.4 Oświadczenie o zgodzie na przetwarzanie danych osobowych,
8.2.5 Oświadczenie o obecności oprogramowania na rynku światowym.
8.3 Załącznik nr 3 – Opis przedmiotu zamówienia
8.4 Zapytanie Ofertowe – załącznik specjalny
8.5 Pełnomocnictwo do podpisywania oferty oraz do podpisywania zobowiązań w imieniu wykonawcy/konsorcjum (np. jeśli ofertę podpisuje osoba/osoby nie figurujące w odpisie z właściwego rejestru),
8.6 Aktualny wydruk z KRS/CEIDG lub wskazanie miejsca do pobrania pliku.
9. Potwierdzenie zgodności Przedmiotu Oferty z Przedmiotem Zamówienia określonym przez Zamawiającego.

* Odpowiedź TAK (w tabeli niżej, kolumna 2) oznacza potwierdzenie danego wymogu Przedmiotu Zamówienia. Odpowiedź NIE (w tabeli niżej, kolumna 2) – w co najmniej jednej rubryce - nie potwierdza danego wymogu Przedmiotu Zamówienia i oznacza, że Oferta nie spełnia wymagań Zamawiającego oraz że zostanie odrzucona.


	Wymagania dla Przedmiotu Zamówienia
	Spełnienie wymagań*

	1
	2

	            Pakiet oprogramowania do symulacji wtrysku tworzyw sztucznych realizujący obliczenia numeryczne  w oparciu o metodę elementów skończonych, wyposażony w: 
· moduł do symulacji wtrysku proszków, 
· moduł do symulacji orientacji włókien 
· moduł do analiz naprężeń, 
wraz z instrukcją użytkowania i pomocą zawartą w oprogramowaniu, dostarczane bezpośrednio od producenta.
	

	Oprogramowanie do wirtualnej symulacji wtrysku zaliczane do grupy systemów CAE (ang. Computer Aided Engineering) wspomagających projektowanie                                    i optymalizację wyprasek i form wtryskowych.
	

	Wymagania dla pakietu oprogramowania do symulacji wtrysku tworzyw sztucznych

	1
	2

	1. [bookmark: _Hlk141888208]wieczysta licencja stanowiskowa,
	

	2. odczyt i obsługa modeli wyprasek zapisanych w plikach typu PARASOLID i STEP,
	

	3. kompleksowa symulacja cyklu wtrysku obejmująca fazę wypełniania (FLOW), dopakowania (PACK) i chłodzenia (COOL) oraz symulacja wypaczenia i deformacji wypraski (WARP),
	

	4. weryfikacja grubości ścianek wypraski,
	

	5. optymalizacja liczby, wielkości i lokalizacji punktów wtrysku,
	

	6. modelowanie kanałów doprowadzających tworzywo oraz przewężek,
	

	7. modelowanie i symulacja systemów gorąco-kanałowych,
	

	8. poprawa zrównoważenia kanałów doprowadzających tworzywo,
	

	9. przewidywanie pułapek powietrznych i linii łączenia frontów płynięcia tworzywa,
	

	10. ocena ciśnienia wtrysku i siły docisku,
	

	11. modelowanie układu chłodzenia,
	

	12. automatyczne tworzenie siatki elementów skończonych,
	

	13. automatyczne tworzenie siatki BLM (ang. Boundary Layer Mesh),
	

	14. możliwość ręcznej modyfikacji siatki,
	

	15. możliwość optymalizacji parametrów procesu wtrysku,
	

	16. przewidywanie czasu cyklu wtrysku,
	

	17. interfejs maszynowy (widok interfejsu jak panel wtryskarki),
	

	18. analiza naprężeń wewnątrz formy i wypraski,
	

	19. tworzenie raportów z symulacji,
	

	20. instrukcja obsługi w języku polskim lub angielskim,
	

	21. pomoc w języku polskim lub angielskim wewnątrz oprogramowania,
	

	22. wdrożenie obejmujące szkolenie z obsługi oprogramowania i interpretacji wyników analiz dla 2 osób,
	

	23. aktualizacja oprogramowania przez minimum 2 lata – podać ilość lat w kolumnie 2
	........ lat

	24. wsparcie techniczne środkami komunikacji elektronicznej i telefonicznej przez minimum 2 lata – podać ilość lat w kolumnie 2
	........ lat

	[bookmark: _Hlk141888561]Wymagania dla modułu do symulacji wtrysku proszków (PIM, z ang. Powder Injection Molding)

	1
	  2

	1. wizualizuje proces formowania metalu lub ceramiki zmieszanego z tworzywem sztucznym,
	

	2. baza danych materiałów do symulacji wtrysku proszków metalowych                                      i ceramicznych, zawierająca model materiału Catamold 420W i PolyPOM 430 (jeżeli brak wymienionych materiałów w bazie danych oprogramowania, powinna istnieć możliwość zbadania właściwości jednego z tych materiałów w laboratorium producenta oprogramowania i na ich podstawie utworzenie nowego modelu materiału w bazie danych),
	

	3. [bookmark: _Hlk141888766]wiarygodne przewidywanie rozkładu gęstości proszku we wszystkich fazach wtrysku, tj. wypełniania, dopakowania i chłodzenia (FLOW, COOL, PACK) oraz wpływ koncentracji proszku na wypaczenia i deformacje wypraski (WARP),
	

	4. wiarygodne przewidywanie miejsc o obniżonej koncentracji proszku  w następstwie oddzielenia faz proszku i spoiwa, występującej w obszarach o zwiększonej prędkości ścinania,
	

	5. możliwość optymalizacji stężenia proszku w celu skutecznego zmniejszenia defektów w postaci tzw. „czarnych linii”,
	

	6. kontrola rozkładu gęstości proszku w celu poprawy lub całkowitego wyeliminowania defektów jak pułapki powietrzne, skurcze, pęknięcia itp., mogących potencjalnie wystąpić w kolejnych etapach technologicznych, tj. podczas usuwania spoiwa                       i spiekania,
	

	7. możliwość optymalizacji parametrów procesu wtrysku,
	

	[bookmark: _Hlk141888612]Wymagania dla modułu do kompleksowej analizy ułożenia włókien (ang. Fiber Orientation)

	1
	  2

	1. [bookmark: _Hlk141889035]wiarygodne przewidywanie orientacji włókien w modelu przestrzennym wypraski,
	

	2. badanie wpływu zmiany długości włókien na zjawisko ich pękania,
	

	3. badanie wpływu koncentracji włókien na sposób wypełnienia gniazda formującego,
	

	4. badanie wpływu długości, grubości i koncentracji włókien na anizotropię skurczu, wypaczenia  i właściwości mechaniczne wypraski,
	

	5. badanie wpływu orientacji włókien na jakość wyrobu w miejscach łączenia frontów płynięcia tworzywa,
	

	[bookmark: _Hlk141888625]Wymagania dla modułu do analizy naprężeń w formie i wyprasce formowej (ang. Stress Analisys)

	1
	  2

	1. [bookmark: _Hlk141889258]analiza naprężeń w wyprasce i formie podczas cyklu wtrysku i po jego zakończeniu,
	

	2. symulacja procesu odprężania / wyżarzania wypraski w celu relaksacji naprężeń,
	

	3. analizy naprężeń wyprasek z zapraskami i obtryskiwanych rdzeni i wkładek formowych w celu symulacji przesunięć lub odkształceń komponentów na skutek działania ciśnienia tworzywa w fazie wypełniania,
	

	4. [bookmark: _Hlk141889214]analiza naprężeń z uwzględnieniem wpływu orientacji włókien w wyprasce,
	

	5. analizy naprężeń z uwzględnieniem osłabienia w miejscach łączenia frontów płynięcia tworzywa.
	



10. Na złożoną ofertę składa się ……. ponumerowanych stron z zachowaniem ciągłości numeracji.
11. Pod groźbą odpowiedzialności karnej oświadczam, że załączone do oferty dokumenty opisują stan prawny i faktyczny, aktualny na dzień otwarcia ofert (art. 297 Kodeksu Karnego).


                                                          .........................................................................................
						Pieczęć i podpis upoważnionego przedstawiciela Wykonawcy
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