(miejscowość i data)
(pieczęć firmy)
ZAŁĄCZNIK NR 1 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO
FORMULARZ OFERTOWY
[bookmark: _Hlk14177195]Oferta stanowi odpowiedź na zapytanie ofertowe dotyczące dostawę  4-osiowego dwupaletowego poziomego centrum obróbczego w ramach projektu pn. „Opracowanie innowacji produktowej - innowacyjnego systemu aktywnych wahaczy hydropneumatycznych do adaptacyjnego sterowania parametrami techniczno-ruchowymi oraz wdrożenie trzech innowacji produktowych: silników satelitowych, siłowników obrotowych oraz pasywnych wahaczy hydropneumatycznych” planowanego do złożenia w Działaniu 1.1 Ścieżka SMART programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027 współfinansowanego ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.
1. Dane Oferenta: 
	Nazwa
	

	Adres siedziby
	

	NIP (lub numer równoważny w kraju siedziby Oferenta)
	

	Osoba wyznaczona do kontaktu 
	Imię i nazwisko:
	

	
	Telefon:
	

	
	E-mail:
	

	Adres do korespondencji (jeżeli inny niż adres siedziby)
	



2. Oferta cenowa:
	Lp.
	Przedmiot dostawy
	Wartość netto
	Wartość brutto
	Waluta

	1.
	
	
	
	



3. Termin dostawy przedmiotu zamówienia wynosi: ............................ [dni kalendarzowych].
4. Oświadczam, że zapoznałem się z treścią zapytania ofertowego oraz załącznikami i uznaję się związany określonymi w nim wymaganiami i zasadami postępowania. Nie wnoszę do niego zastrzeżeń oraz przyjmuję w całości warunki w nim zawarte. Potwierdzam, że uzyskałem wszelkie niezbędne informacje do przygotowania oferty.
5. Oświadczam, że przedmiot oferty posiada następujące parametry:



	SPECYFIKACJA TECHNICZNA

	Lp.
	Parametr
	Wartość parametru dla oferowanego produktu
	Spełnia (Tak/Nie)
	Wyjaśnienie oferowanego rozwiązania równoważnego[footnoteRef:1] [1:  Należy wypełnić w przypadku zaproponowania rozwiązania równoważnego ] 


	I
	Centrum obróbcze

	1
	Sterowanie oparte o hardware Fanuc FS-31iB5 z dodatkowym dedykowanym graficznym systemem wparcia zwiększonej produktywności i przepływu procesu lub równoważne

	
	
	

	2
	Wrzeciono (HTFS) min 8000 min-1 (1202 Nm)

	
	
	

	3
	Pamięć programów min 2 GB
	
	
	

	4
	Ilość palet do obróbki detalu - 2 

	
	
	

	5
	Oprawki narzędziowe typu HSK A100 lub równoważne

	
	
	

	6
	Magazyn narzędziowy  narzędzi min 136 typu matrycowego z szybkim podawaniem narzędzia

	
	
	

	7
	Średnica narzędzia min 356 mm

	
	
	

	8
	Ciężar narzędzia min 35 kg

	
	
	

	9
	Długość narzędzia min 690 mm

	
	
	

	10
	Dokładność pozycjonowania min +/- 0.002 mm

	
	
	

	11
	Powtarzalność pozycjonowania min +/- 0.001 mm

	
	
	

	12
	Ciśnienie chłodzenia min 7MPa/60l. Z możliwością wyboru MPa – 3,0; 4,0; 5,0; 6,0; 7,0

	
	
	

	13
	System filtracji chłodziwa - papierowy

	
	
	

	14
	Pistolet myjący zlokalizowany na zewnątrz maszyny

	
	
	

	15
	Wizjer przestrzeni obróbczej zlokalizowany w drzwiach maszyny 

	
	
	

	16
	Sonda pomiarowa BLUM TC60

	
	
	

	17
	Przesuw w osi X min – 900 mm

	
	
	

	18
	Przesuw w osi Y min – 900 mm

	
	
	

	19
	Przesuw w osi Z min – 1,020 mm

	
	
	

	20
	Wymiary palety 630 x 630 mm

	
	
	

	21
	Wysokość obrabianego przedmiotu min 1300 mm

	
	
	

	22
	Średnica obrabianego przedmiotu min 1000 mm

	
	
	

	23
	Ciężar obrabianego przedmiotu min 1200 kg

	
	
	

	24
	Siłą docisku palety min 94 kN

	
	
	

	25
	Przygotowanie pod integrację z własnym liniowym regałowym systemem automatyzacji 

	
	
	

	26
	Lampa sygnalizacyjna

	
	
	

	27
	Funkcja oszczędzania energii
	
	
	

	28
	System stabilizacji termicznej: śruby toczne z chłodzeniem rdzenia, chłodzone węzły łożyskowe chłodzone mocowania silników
	
	
	

	29
	System wizyjny kontroli narzędzia obojętny dla długości czasu wymiany narzędzia
	
	
	

	30
	Zmienna prędkość zmieniacza narzędzia w oparciu o obraz narzędzia podawany z systemu wizyjnego
	
	
	

	31
	Zmienny skok osłony zmieniacza sterowanej serwonapędem elektrycznym  w oparciu o dane z systemu wizyjnego
	
	
	

	32
	 Automatycznie regulowana dynamika serwonapędów maszyny w oparciu o autonomiczny pomiar momentu bezwładności

	
	
	

	33
	Sztywny rolkowy układ prowadnicowy podwójnego prowadzenia
	
	
	

	34
	Specjalne tryby redukcji czasu frezowania naroży i redukcji czasu wiercenia gęstej siatki otworów  
	
	
	

	II
	Inne

	1
	minimalny okres gwarancji wynosi 24 miesiące od dnia podpisania protokołu odbiorczego
	
	
	

	2
	przedmiot zamówienia fabrycznie nowe urządzenie
	
	
	


6. Oświadczam, że:
· przedstawiona cena uwzględnia wszelkie koszty niezbędne do wykonania zamówienia,
· [bookmark: _Hlk141127898]termin związania ofertą wynosi co najmniej 60 dni od daty złożenia oferty,
· w przypadku przyznania nam zamówienia, zobowiązuję się do zawarcia umowy w miejscu i terminie wskazanym przez Zamawiającego.
7. Przyjmuję do wiadomości, że w przypadku poświadczenia przeze mnie nieprawdy, oferta zostanie odrzucona.
8. Załącznikami do niniejszej oferty są:
· pełnomocnictwo do podpisania oferty (jeśli nie wynika z dokumentów rejestrowych),
· oświadczenie potwierdzające spełnienie warunków uczestnictwa w postępowaniu ofertowym stanowiące Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego,
· specyfikacja techniczna potwierdzająca spełnienie parametrów zawartych w pkt. 3 zapytania ofertowego (opcjonalnie).
.....................................................................................
[bookmark: _Hlk140673142](czytelny podpis osoby upoważnionej lub umocowanej do reprezentowania Oferenta)
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