





Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego

FORMULARZ OFERTOWY
…………………………………………………….
Miejscowość, data
……….…………………………………………….
Dane osoby składającej ofertę
…………………………………….……………….
Adres
………………………………….………………….
Telefon kontaktowy, mail
PRZEDSIEBIORSTWO WDRAŻANIA POSTĘPU TECHNICZNEGO 
"POSTEOR" SP. Z O.O.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 4
82-300 Elbląg
W nawiązaniu do zapytania ofertowego na nabycie pieca do azotowania (1 szt.) na potrzeby Przedsiębiorstwa wdrażania postępu technicznego "POSTEOR" Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością z siedzibą w Elblągu do realizacji projektu pt. „Wdrożenie technologii wytwarzania części zamiennych do turbin parowych metodą odtworzeniową” na potrzeby projektu realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój (POIR) osi priorytetowej Wsparcie innowacji w przedsiębiorstwach działanie 3.2 poddziałanie 3.2.2 składamy poniższą ofertę:
	Przedmiot zamówienia
	Cena netto wraz z waluta
	Okres gwarancji w miesiącach
	Grubość warstwy azotowanej w mm 

	piec do azotowania (1 szt.)
	
	
	



1. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z zapytaniem ofertowym wraz z załącznikami i nie wnosimy żadnych zastrzeżeń.
2. Oświadczamy, że uzyskaliśmy wszelkie konieczne informacje do przygotowania oferty.
3. Oświadczamy, że wyżej podana cena obejmuje realizację wszystkich zobowiązań Wykonawcy opisanych w zapytaniu ofertowym wraz z załącznikami.
4. Oświadczamy, iż oferta ważna jest do dnia ………………………….. r.
5. Załącznikami do niniejszej Oferty, stanowiącymi jej integralną część są:
1) Oświadczenie o spełnianiu warunków udziału w postępowaniu 
2) Dokumenty potwierdzające spełnienie warunku wykaz dostaw oraz (referencje lub protokoły)
3) Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia z udziału w postępowaniu.
4) Potwierdzenie parametrów.
5) Specyfikacja techniczna z opisem przedmiotu wyceny wraz z wytycznymi do przygotowania fundamentów oraz innymi wytycznymi co do przygotowania instalacji niezbędnych do uruchomienia i eksploatacji maszyny.
6) Model 2D i/lub 3D przedmiotu zamówienia. (w formacie jpg./bmp/pdf)

      ………………………….…………………………….
                                                                                                       (podpis osoby upoważnionej)

Załącznik nr 2 do Zapytania ofertowego

OŚWIADCZENIE
O SPEŁNIANIU WARUNKÓW UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU
     
Składając ofertę w postępowaniu o udzielenie zamówienia prowadzonym w trybie zapytania ofertowego na nabycie pieca do azotowania (1 szt.) na potrzeby Przedsiębiorstwa wdrażania postępu technicznego "POSTEOR" Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością z siedzibą w Elblągu do realizacji projektu pt. „Wdrożenie technologii wytwarzania części zamiennych do turbin parowych metodą odtworzeniową” na potrzeby projektu realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój (POIR) osi priorytetowej Wsparcie innowacji w przedsiębiorstwach działanie 3.2 poddziałanie 3.2.2 oświadczam (oświadczamy), że spełniam (spełniamy) warunki udziału w postępowaniu dotyczące posiadania wiedzy i doświadczenia. 





                        ………………………..…….…………. 			  ………………..……………..……………………….
      	               Miejscowość i data                                                                  (podpis osoby upoważnionej)                                                                                                                     



Załącznik nr 3 do Zapytania ofertowego

OŚWIADCZENIE
O BRAKU PODSTAW DO WYKLUCZENIA Z UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU 

Składając ofertę do zapytania ofertowego na nabycie pieca do azotowania (1 szt.) na potrzeby Przedsiębiorstwa wdrażania postępu technicznego "POSTEOR" Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością z siedzibą w Elblągu do realizacji projektu pt. „Wdrożenie technologii wytwarzania części zamiennych do turbin parowych metodą odtworzeniową” na potrzeby projektu realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój (POIR) osi priorytetowej Wsparcie innowacji w przedsiębiorstwach działanie 3.2 poddziałanie 3.2.2, oświadczam (oświadczamy), że nie ma podstaw do wykluczenia mnie (nas) z postępowania o udzielenie zamówienia z uwagi na powiązania osobowe lub kapitałowe z Zamawiającym, tj. wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami uprawnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcą, polegające w szczególności na:
1) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
2) posiadaniu co najmniej 10% udziału lub akcji, o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa,
3) pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
4) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.





                        ………………………..…….…………. 			  ………………..……………..……………………….
      	               Miejscowość i data                                                                  (podpis osoby upoważnionej)                                                                                                                     



















Załącznik nr 4 do Zapytania ofertowego

PARAMETRY TECHNICZNO-UŻYTKOWE PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

	Wymagane minimalne parametry przez Zamawiającego
	Potwierdzenie zaoferowania parametrów przez Wykonawcę poprzez wpisanie odpowiednio TAK/NIE
	Uwagi (numer strony i punktu w dodatkowej specyfikacji technicznej)

	· Wymiary komory pieca minimum ɸ600x2000mm;
	
	

	· Retorta wraz z cylindrem wewnętrznym, kosze, wsporniki wsadu wykonane z materiału Inconel 600 lub równoważny, wykonana z materiału zapewniającego min. 15 letnią eksploatację,
	
	

	· Maksymalna temperatura pracy pieca 650 ˚C,
	
	

	· Równomierne rozprowadzenie atmosfery po całej objętości retorty i powierzchni wsadu,
	
	

	· Technologia azotowania stali nierdzewnych i kwasoodpornych z uwzględnieniem procesów dla stali austenitycznych i martenzytycznych.
	
	

	· Automatyczny system sterowania procesem azotowania, azotonawęglania oraz oksydacji wraz z kontrolą porowatości, zgodnie z normą AMS 2759/10/12 , kontrola stopnia dysocjacji zgodnie z AMS 2759/6/10 i AMS 2579/6/12
	
	

	· Analizator wodoru umożliwiający ciągłą automatyczna kontrolę potencjału azotowego, kontrolę stopnia dysocjacji.
	
	

	· Równomierny rozkład temperatury, Piec powinien spełniać wymagania odnośnie jednorodności temperatury, kontroli, zapisu zgodnie z normą AMS 2750F, klasa 1 (+/-3oC), oprzyrządowanie typu D,
	
	

	· Możliwość azotowania stali typu ST12T (X22CrMoV12-1); 
	
	

	· Warunek uzupełniający - możliwość azotowania stali nierdzewnych.
	
	

	· Piec powinien również zapewnić możliwość przeprowadzenia procesu azotowania  stali kwasoodpornych, a także możliwość przeprowadzenia procesu azotonawęglania i oksydacji dla tych stali.
	
	

	· Grubość warstwy azotowanej (dyfuzyjnej) dla stali  ST12T (X22CrMoV12-1), osiągniętej dla próbki w czasie nie dłuższym niż 45 godzin, ma wynosić min. 0,3mm (stanowi Kryterium oceny ofert);
· twardość 700÷1000 HV dla wszystkich gatunków stali podlegających procesom azotowania wg ich kart katalogowych, a czas prowadzenia procesu azotowania dla wsadu o masie ok. 1000kg  nie powinien być dłuższy niż 72 godziny, przy czym czas obejmuje etap grzania, azotowania, chłodzenia pieca do temperatury 110°C. 

	
	

	· Neutralizator atmosfery wylotowej pieca, automatyczny system pracy neutralizatora gazów wylotowych;
· 
	
	

	· Wymagany system wymuszonego studzenie pieca / wsadu według zadanych parametrów (prędkości chłodzenia, temp. końcowej), w celu zminimalizowania czasu trwania procesu. Średnia prędkość chłodzenia 1,6-1,7 ˚C/min.
	
	

	· Automatyczny system kontroli procesu azotowania, w skład którego wchodzi  elektroniczna kontrola przepływu i dystrybucji gazów, analizator atmosfery oraz przemysłowy komputer procesowy wraz z oprogramowaniem zawierającym kreator procesów; zawierające kalkulator kosztów, zużycia gazów, energii elektrycznej;

	
	

	· Pełna parametryzacja procesów obróbki cieplnej, rejestracja parametrów,
	
	

	· Piec powinien być wyposażony w dysocjator amoniaku, zapewniający azotowanie w atmosferze zdysocjowanego amoniaku zgodnie z AMS 2759/6/10,
	
	

	· Wymagane azotowanie z zerową przypowierzchniowa warstwą tlenków tzw. „Białą warstwą”,
	
	

	· Przedmiot zamówienia wymagać ma  obsługi jednego operatora,
	
	

	· Sterowanie urządzeniem powinno odbywać się w sposób automatyczny za pomocą modyfikowalnego programu,

	
	

	· Wizualizacja online parametrów procesu, zakłóceń, alarmów,
	
	

	· Szafa sterownicza powinna posiadać okno dostępu z poziomu operatora i administratora,
· 
	
	

	· Automatyczna rejestracja i archiwizacja istotnych parametrów przebiegu procesu w funkcji czasu tj. temperatury, potencjału azotowego, stopnia dysocjacji amoniaku, ciśnienia, przepływu wody, przepływu amoniaku , przepływu azotu oraz wszelkiego rodzaju odchyleń tj. awarii lub przekroczeń zadanych wartości, archiwizacja do sieci przemysłowej i możliwością zapisu na nośnik przenośny
	
	

	· Możliwość podłączenia pamięci zewnętrznej celem pozyskania danych procesu,
	
	

	· Wymagane różne poziomy uprawnień dostępu do parametrów procesowych (user, superuser),
	
	

	· Backup do systemu sterowania
	
	

	· Możliwość zdalnego połączenia z serwisem,
	
	

	· System chłodzenia wody w obiegu zamkniętym dla uszczelek i O-ringów
	
	

	· komunikacja użytkownika oraz serwisowa w języku polskim,
	
	

	Wymagania odnośnie bezpieczeństwa pracy:

Piec musi być wykonany zgodnie z obowiązującymi normami i posiadać certyfikat bezpieczeństwa użytkowania CE;
Piec  powinien spełniać poniższe wymagania:
· Piec musi być wyposażony we wszystkie niezbędne osłony zabezpieczające operatora przed urazami. Osłony powinny również zabezpieczać inne osoby znajdujące się w bezpośrednim sąsiedztwie pieca z dowolnej jej strony.
· Wszystkie otwierane osłony powinny być zaopatrzone w blokady .
· Osłony powinny być tak wykonane, aby w żadnym wypadku nie utrudniać pracy operatorowi oraz umożliwiać obserwację pracy pieca.
· Piec powinien mieć rozwiązania zapobiegające potencjalnym ruchom podzespołów pieca po wyłączeniu lub wyłączeniu awaryjnym, mające związek z magazynowaniem energii pochodzącej ze sprężonego powietrza, gazów lub grawitacji i zagrażające ludziom lub komponentom pieca.
· Główne zasilanie pieca sprężonym powietrzem powinno posiadać wolno otwierający się zawór, aby ograniczyć gwałtowny wzrost ciśnienia w maszynie. Jednocześnie powinien być zainstalowany zawór spuszczający sprężone powietrze z pieca jeśli zostaje ona odłączona od jego zasilania.
· Wszystkie media muszą być dostarczane do pieca elastycznymi podłączeniami. Wszystkie szybkozłącza mają być dostarczane przez Wykonawcę razem z piecem.
· Każdy punkt smarowniczy musi być oznaczony na piecu zgodnie z dokumentacją i mieć swój numer identyfikacyjny jako kolejny ze wszystkich
· Wszystkie przewody elektryczne, pneumatyczne, hydrauliczne, itp. czujniki, łączniki, złącza, lampki sygnalizacyjne, przełączniki i inne komponenty powinny mieć trwale oznaczenia zgodne ze schematami.
· Instalacja elektryczna prowadzona górą,
· Wszystkie zastosowane czujniki, mikro wyłączniki, itp. elementy powinny być wyposażone w złącze z ich kablem połączeniowym.
· Wszystkie komunikaty diagnostyczne pojawiające się na terminalach powinny być sporządzone w języku polskim i posiadać numerację,
· Wszystkie elementy sterownicze umieszczone na piecu powinny być opisane w języku polskim w formie trwałych tabliczek zamontowanych na piecu.
· Wszystkie przewody doprowadzające do ruchomych podzespołów pieca powinny być przystosowane do ruchu i poprowadzone w specjalnych prowadnicach zapobiegających ich uszkadzaniu.
· Piec musi być wyposażona w tabliczkę z informacją (zgodnie z wymaganiami Dyrektywy Maszynowej).

	
	

	Licencje

· Licencja na oprogramowanie zostanie udzielona na czas nieokreślony.
· Licencja będzie posiadać kody i numery identyfikacyjne licencjodawcy uprawnionego do udzielenia licencji, jeżeli są wymagane..
· Dostawca przekaże Zamawiającemu certyfikaty licencyjne do oprogramowania (o ile takie istnieją) oraz nośniki, na których zapisane będzie to oprogramowania wraz z wszelkimi instrumentami, w szczególności kluczami sprzętowymi niezbędnymi do korzystania z licencji.
· Dostawca przeniesie na Zamawiającego prawa własności do przekazanych Zamawiającemu egzemplarzy nośników i dokumentacji oprogramowania. 

	
	



W przypadku odpowiedzi przeczącej (NIE) Wykonawca jest zobowiązany do wskazania w kolumnie „Uwagi” równoważności zaoferowanego parametru. Jednocześnie informuję, że zaoferowana równoważność nie może być gorsza od wymagań Zamawiającego.



………………………………………….……….	                                  …………..…………….………………....…………………
           (miejscowość, data) 			                          (podpis i pieczęć upoważnionego
                                                                                                                         Przedstawiciela Wykonawcy)

Załącznik  nr 5 do Zapytania ofertowego
K L A U Z U L A   I N F O R M A C Y J N A
Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia                          27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej „RODO”, informuję, że:
1. Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest PRZEDSIEBIORSTWO WDRAŻANIA POSTĘPU TECHNICZNEGO "POSTEOR" SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ z siedzibą w Elblągu (82-300 Elbląg), wpisana do rejestru przedsiębiorców Krajowego Rejestru Sądowego pod nr KRS 0000102885, NIP 5850205665 REGON 190010413 e-mail: elblag@posteor.com.pl;
2. Pani/Pana dane osobowe przetwarzane będą na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f RODO w celu przeprowadzenia postępowania o udzielenie zamówienia, zgodnie z zasadą konkurencyjności w projekcie pod tytułem Wdrożenie technologii wytwarzania części zamiennych do turbin parowych metodą odtworzeniową realizowanym w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój na lata 2014-2020 osi priorytetowej  Wsparcie innowacji w przedsiębiorstwach działanie 3.2 poddziałanie 3.2.2
3.  Odbiorcami Pani/Pana danych osobowych będą osoby lub podmioty, którym udostępniona zostanie dokumentacja postępowania w oparciu o zawartą z Bankiem Gospodarstwa Krajowego  umowę o dofinansowanie projektu pn. „Wdrożenie technologii wytwarzania części zamiennych do turbin parowych metodą odtworzeniową”.
4. Pani/Pana dane osobowe będą przechowywane, zgodnie z zawartą umową o dofinansowanie przez okres 10 lat, zgodnie z zasadami archiwizacji dokumentów objętych umową o dofinansowanie.
5. Obowiązek podania przez Panią/Pana danych osobowych bezpośrednio Pani/Pana dotyczących jest wymogiem określonym wytycznymi dotyczącymi kwalifikowalności wydatków w ramach POIR  na lata 2014 – 2020, niezbędnym do udziału w postępowaniu o udzielenie zamówienia;
6. W odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie będą podejmowane w sposób zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO;
7. Pani/Pana dane osobowe nie będą przekazywane poza teren Polski, UE i Europejskiego Obszaru Gospodarczego. 
8. Posiada Pani/Pan:
a) na podstawie art. 15 RODO prawo dostępu do danych osobowych;
b) na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania danych osobowych;
c) na podstawie art. 18 RODO prawo żądania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z zastrzeżeniem przypadków, o których mowa w art. 18 ust. 2 RODO;
d) prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzędu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, że przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczących narusza przepisy RODO;
9. Nie przysługuje Pani/Panu: 
a) w związku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usunięcia danych osobowych;
b) prawo do przenoszenia danych osobowych, o którym mowa w art. 20 RODO;
c) na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyż podstawą prawną przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. f RODO.


OŚWIADCZENIE O WYRAŻENIU ZGODY NA PRZETWARZANIE DANYCH OSOBOWYCH
1. Oświadczam, że zapoznałem się z klauzulą informacyjną dot. przetwarzania moich danych osobowych przez PRZEDSIEBIORSTWO WDRAŻANIA POSTĘPU TECHNICZNEGO "POSTEOR" SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ z siedzibą w Elblągu.
2. Wyrażam zgodę na przetwarzanie moich danych osobowych przez administratora danych PRZEDSIEBIORSTWO WDRAŻANIA POSTĘPU TECHNICZNEGO "POSTEOR" SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ z siedzibą w Elblągu (82-300 Elbląg) nr NIP  5850205665 w celu przeprowadzenia postępowania w trybie zapytania ofertowego na nabycie pieca do azotowania (1 szt.) na potrzeby projektu pt. „Wdrożenie technologii wytwarzania części zamiennych do turbin parowych metodą odtworzeniową”.
3. Podaję dane osobowe dobrowolnie i oświadczam, że są one zgodne z prawdą.
4. Zapoznałem się z treścią klauzuli informacyjnej, w tym z informacją o celu i sposobach przetwarzania danych osobowych oraz prawie dostępu do treści swoich danych i prawie ich poprawiania.

_________________________________


Załącznik nr 6 do Zapytania ofertowego

ISTOTNE WARUNKI UMOWY
1. Płatności:
Zamawiający przewiduje możliwość dokonania zaliczki do wysokości 30 % ceny zamówienia brutto oraz płatności częściowych w wysokości 60 % ceny zamówienia netto po odbiorze technicznym w zakładzie wykonawcy, przed wysyłką do miejsca montażu oraz płatność końcową wynoszącą min. 10% ceny zamówienia netto po odbiorze końcowym w miejscu montażu po podpisaniu protokołu odbioru końcowego bez zastrzeżeń. Szczegółowy harmonogram dostaw i płatności zaliczkowych oraz częściowych zostanie ustalony z Wykonawcą na etapie podpisania umowy. 
2. Odbiory:
Zamawiający przewiduje dokonywanie odbiorów: technicznego w zakładzie wykonawcy  oraz końcowego w miejscu realizacji zamówienia. Warunkiem podpisania protokołu odbioru technicznego będzie spełnienie wszystkich wymaganych parametrów pieca oraz przekazanie Zamawiającemu protokołu z badań lub testów próbek stali, które potwierdzą możliwość uzyskania dla stali ST12T (X22CrMov12-1) warstwy azotowanej (dyfuzyjnej) w piecu do azotowania gazowego, grubości wskazanej w formularzu ofertowym (min. 0,3 mm). Podstawą do zapłaty wynagrodzenia będzie podpisany bez zastrzeżeń przez obie strony protokół odbioru częściowego lub końcowego. 

3. Kary umowne:
a) W przypadku opóźnienia Wykonawcy w realizacji umowy, Zamawiającemu przysługują kary umowne w wysokości:
· 0,1% ceny zamówienia netto, za każdy dzień opóźnienia w realizacji umowy, przekraczający terminy wskazane w harmonogramie realizacji zamówienia. 
· 0,1% ceny zamówienia netto, za każdy dzień opóźnienia, przekraczający termin wyznaczony przez Zamawiającego i/lub uzgodniony przez Strony na usunięcie wad w ramach rękojmi lub gwarancji.
b) Maksymalna wysokość nałożonej na Wykonawcę kary umownej nie może przekroczyć 15% wartości całego zamówienia netto
Zamawiający dopuszcza możliwość wprowadzenia w treści umowy dodatkowych kar zarówno dla Zamawiającego jak i Wykonawcy, w przypadku nie wywiązywania się z warunków umowy.

4. Gwarancja:
Okres gwarancji wynosi …… miesięcy od daty podpisania przez Strony bez zastrzeżeń protokołu odbioru końcowego.  
a) Wykonawca w ramach okresu gwarancji zapewni bezpłatne przeglądy techniczne.

b) W ramach ustaleń dotyczących gwarancji Zamawiający przewiduje uszczegółowienie w umowie:
1) zasad przyjmowania zgłoszeń o usterkach, 
2) czasie reakcji na dokonanie naprawy, 
3) zakresie elementów objętych gwarancją,
4) odpowiedzialności Wykonawcy za nienależyte wykonywanie obowiązków związanych z udzieloną gwarancją,
5) innych obowiązków Wykonawcy (w tym zapewnienie serwisu pogwarancyjnego z dostępem do części zamiennych)

5. Wypowiedzenie umowy
1) Zamawiający, może wypowiedzieć zawartą umowę w całości lub części w następujących przypadkach:
a. gdy  Wykonawca opóźnia się z realizacją Przedmiotu umowy w ustalonym w umowie terminie, po wcześniejszym wezwaniu do prawidłowej realizacji umowy, 
b.  gdy Przedmiot umowy jest wadliwy lub niezgodny z warunkami określonymi w zapytaniu ofertowym, ofercie lub w umowie, a Wykonawca w dodatkowym terminie wyznaczonym przez Zamawiającego, nie usunie stwierdzonych naruszeń,
2) Szczegółowe warunki rozliczenia na wypadek wypowiedzenia umowy zostaną ustalone w umowie między Zamawiającym a Wykonawcą.

6. Harmonogram dostaw
Harmonogram dostaw uwzględniający terminy i zakres odbieranych elementów zostanie szczegółowo dookreślony w umowie z Wykonawcą.

7. Rękojmia
Zamawiający przewiduje zawarcie w umowie z Wykonawcą postanowień dotyczących:
1) uprawnień przysługujących Zamawiającemu w przypadku gdy Przedmiot zamówienia będzie posiadał braki formalne lub merytoryczne oraz inne wady,
2) obowiązków Wykonawcy związanych ze zgłoszeniem przez Zamawiającego wad w Przedmiocie zamówienia.




Załącznik nr 7 do Zapytania ofertowego

WYKAZ DOSTAW

…………………………………………………….
Miejscowość, data
……….…………………………………………….
Dane podmiotu składającego ofertę

…………………………………….……………….
Adres

………………………………….………………….
Telefon kontaktowy, mail
PRZEDSIEBIORSTWO WDRAŻANIA POSTĘPU TECHNICZNEGO 
"POSTEOR" SP. Z O.O.
ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego 4
82-300 Elbląg
W nawiązaniu do zapytania ofertowego na nabycie pieca do azotowania (1 szt.) na potrzeby Przedsiębiorstwa wdrażania postępu technicznego "POSTEOR" Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością z siedzibą w Elblągu do realizacji projektu pt. „Wdrożenie technologii wytwarzania części zamiennych do turbin parowych metodą odtworzeniową” na potrzeby projektu realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój (POIR) osi priorytetowej Wsparcie innowacji w przedsiębiorstwach działanie 3.2 poddziałanie 3.2.2 przedkładam wykaz dostaw zgodnie z treścią Zapytania ofertowego wraz z podaniem przedmiotu, dat wykonania i podmiotów na rzecz których dostawy zostały wykonane:

	L.p.
	Przedmiot dostawy
(podanie nazwy pieca 
z specyfikacją pozwalają na ocenę spełniania warunku udziału w postępowaniu)
	Daty wykonania
dostawy
(dd-mm-rrrr)
	Podmiot, na rzecz którego dostawa została wykonana
(firma, NIP, siedziba podmiotu)

	
	



	
	

	
	



	
	



oraz załączam dowody określające czy te dostawy zostały wykonane lub są wykonywane należycie; przy czym dowodami, o których mowa, są: referencje, protokoły odbioru bądź inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz, którego dostawy były wykonywane.


………………………………………….……….	                                  …………..…………….………………....…………………
           (miejscowość, data) 			                          (podpis i pieczęć upoważnionego
                                                                                                                         Przedstawiciela Wykonawcy)
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