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Dotyczy projektu nr WND-RPPD.01.03.00-20-0416/23, pt. „Rozwój firmy JAZON Sp. Z o.o. poprzez zwiększenie udziału na rynku krajowym i nowoczesnych rynkach zagranicznych w oparciu o konkurencyjny produkt własnej konstrukcji”.
                  

Załącznik nr 1 do zapytania ofertowego
………………………………
    (pieczęć Wykonawcy)

FORMULARZ OFERTY

BRAMOWE CENTRUM FREZARSKIE
Ja/My, niżej podpisany/i ……………………………………………………………………………………………………………………………….....

działając w imieniu i na rzecz: ..................................................................................................................................
( pełna nazwa Wykonawcy )
...............................................................................................................................................................................
( adres siedziby Wykonawcy )

	REGON:
	
	
	
	
	
	
	
	
	       
	                   NIP:
	
	
	
	-
	
	
	
	-
	
	
	-
	
	



Adres e-mail:   .................................................................. 

W nawiązaniu do zapytania ofertowego nr 2023-53432-167950 składam/y niniejszą ofertę na: Bramowe Centrum Frezarskie, w której oferuję/my wykonanie przedmiotu zamówienia w zakresie objętym Zapytaniem ofertowym:


1. Cena oferty netto …………………………………….. 
2. Reakcja serwisowa……………………………………
3. Gwarancja…………………………………………….
4. Warunki płatności…………………………………….
5. Termin dostawy……………………………………….
6. Producent: ……………………………………………. 
7. Model: ………………………………………………... 

Parametry i funkcjonalności wymagane w treści zapytania ofertowego:
BRAMOWE CENTRUM FREZARSKIE
KOD CPV: 42612000-9 Centra obróbkowe
                   42623000-9 Frezarki
                   42632000-5 Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu


SPECYFIKACJE:
	[bookmark: _GoBack]1. Wydajność robocza:
	

	Przesuw X: mm
	3000 mm

	Przesuw Y: mm
	2300 mm

	Przesuw Z: mm
	780 mm

	Rozmiar stołu: mm
	3000 x 2200 mm

	Maks. obciążenie stołu: kg
	10 000 kg

	Rozstaw kolumn: mm
	2300 mm

	2. Wrzeciennik:
	

	Silnik wrzeciona: (praca ciągła/ / 30 min.)min. kW
	18,5 / 22 kW

	2-stopniowa przekładnia wrzeciona, zapewniająca prędkość: 10 - 6000 obr./min
	TAK

	Maksymalny moment obrotowy (praca ciągła/30 min): Nm
	477,7 / 568,1 Nm

	Siła mocowania wrzeciona: kN
	20 kN

	Odległość od końcówki wrzeciona do stołu: mm
	200 – 980 mm

	Układ chłodzenia oleju wrzeciona 1 komplet
	TAK

	3. Posuwy:
	

	Posuw szybki: Osie X, Y: m/min
	20 / 18 m/min

	Oś Z: 15 m/min
	16 m/min

	Posuw roboczy: mm/min
	1-12000 mm/min

	4. Dokładność (JIS B6330):
	

	Powtarzalność: mm
	± 0,003 mm

	Dokładność pozycjonowania: ± 0,01 mm / pełny przesuw P 0,016 mm
	± 0,01 mm  pełny przesuw

	5. Magazyn narzędziowy:
	

	Dwuramienny system automatycznej wymiany narzędzi 1 komplet
	TAK

	Pojemność magazynu narzędziowego: szt. narzędzi
	32 narzędzia

	Maks. średnica narzędzia. (Pełne/sąsiednie): mm
	D125 / 200 mm

	Maksymalna długość narzędzia: 400 mm
	400 mm

	Maks. waga narzędzia: 20 kg
	20 kg

	Czas zmiany narzędzia: sek.
	8

	6. Pozostałe urządzenia:
	

	Pojemność zbiornika czynnika chłodzącego i moc pompy: litrów x  kW
	700 l x 1,1 kW

	Dwa hydrauliczne siłowniki równoważące (akumulator) 1 komplet
	TAK

	Centralny układ smarowania prowadnic 1 komplet
	TAK

	Pełna osłona przeciwbryzgowa 
	TAK

	Dwa ślimakowe transportery do wiórów 1 komplet
	TAK

	Gąsienicowy przenośnik wiórów 1 komplet
	TAK

	Zbiornik recyklingowy na olej smarowy z 3 osi 1 komplet
	TAK

	Sygnalizacja zakończenia i alarmu 1 komplet
	TAK

	Oświetlenie robocze 1 komplet
	TAK

	Zdalne pokrętło MPG 1 komplet
	TAK

	Zestawy fundamentowe i do poziomowania 1 komplet
	TAK

	Skrzynka z narzędziami ręcznymi 1 komplet
	TAK

	Instrukcja obsługi i konserwacji
	TAK

	7. Serwosilniki
	

	oś X: 
	HG453S 4,5 kW

	Oś Y: 
	HG354S 3,5 kW

	Oś Z: 
	HG453BS 4,5 kW

	Silnik wrzeciona: 
	SJ-D22/80*22kW (30 min)

	Standard CE
	TAK

	Prowadnice toczne rolkowe
	TAK

	4 prowadnice osi Z
	TAK

	Głowica uniwersalna półautomatyczna (maksymalna prędkość obrotowa 2500 obr/min) (obsługa ręczna)
	TAK  HF-SU360L 2500 obr/min półautomatyczna głowica skrętna w 2 osiach

	Schowek na kolumnie, z możliwością odchylania jedną ręką
	TAK

	Automatyczny pomiar długości narzędzia TS-27R
	TAK

	Automatyczny pomiar detali OMP-60
	TAK, System laserowy LC50-DIGILOG (V5)

	Układ oczyszczania sprężonym powietrzem
	TAK

	Transformator (380 V–220 V)
	TAK

	Przygotowanie do chłodzenia przez wrzeciono
	NIE

	Serwer DANYCH +karta CF 2 GB
	TAK

	Interfejs czwartej osi (tylko okablowanie (zasilanie pneumatyczne))
	NIE

	CTS 20 bar
	TAK

	Przygotowanie do 4tej osi (okablowanie, powietrze)
	TAK

	Zestaw narzędzi obróbczych pozwalający na wykorzystanie pełni możliwości obróbczych.
	TAK

	Oprzyrządowanie pomiarowe w strefie roboczej i poza strefą
	TAK



SPEŁNIAMY WSZYSTKIE POWYŻSZE KRYTERIA: TAK/NIE*
*przekreślić niewłaściwe


Oświadczamy, że:
1.1. podana cena oferty jest ceną ryczałtową obejmującą koszt wykonania całego przedmiotu zamówienia w zakresie określonym zapytaniu ofertowym.
1.2. termin realizacji przedmiotu postępowania został określony w zapytaniu ofertowym. 
1.3. uważam/y się związany/i niniejszą ofertą przez czas wskazany w zapytaniu ofertowym.
1.4 zapoznaliśmy się ze szczegółowym opisem przedmiotu zamówienia stanowiącym załącznik nr 1 do zapytania ofertowego i nie wnoszę do niego zastrzeżeń.
1.5 w przypadku wyboru naszej oferty zobowiązujemy się do zawarcia umowy na warunkach określonych w zapytaniu ofertowym i złożonej ofercie. 
1.6 znajdujemy się w sytuacji ekonomiczno-finansowej zapewniającej wykonanie zadania.
1.7 Nie podlegamy wykluczeniu na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (Dz. U. poz. 835).




.................................., dnia ..............................................


                                                                          
                                                                 ........................................................................................
						Podpis i pieczęć osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy
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