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Zatgeznik nr 3 do zapytania ofertowego dotyczacego wydatku nr 2. Maszyna wytrzymato$ciowa

Specyfikacja techniczna

do zapytania ofertowego dotyczacego wydatku nr 2. Maszyna wytrzymato$ciowa

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa maszyny wytrzymatosciowej o nastepujacej specyfikacji
technicznej.

Maszyna wytrzymatosciowa 50kN:

Konstrukcja dwukolumnowa

Konstrukcja oparta na 2 wrzecionach napedowych i 2 kolumnach prowadzgcych z dwiema
bezluzowymi Srubami kulowo-tocznymi

Zakres obcigzen 50 kN

Mechaniczne ograniczniki przesuwu trawersy minimum 2szt lub blokada przesuwu trawersy
ustawiana w oprogramowaniu

Odlegto$é miedzy kolumnami nie mniejsza niz 500 mm.

Minimalna odlegto$¢ pomiedzy stolikiem/dolng plyta montazowa a trawersg nie mnigjsza niz
1250mm

Zakres predkosci testujgcych nie wezszy niz: od 0,00005 do 1000 mm./min.

Kamera do rejestracji przebiegu testu

Pilot sterowania z wy$wietlaczem umozliwiajgcy przynajmniej: kontrole startu, zatrzymania testu,
pozycjonowania trawersy (powrét do zera), zerowania sity i przemieszczenia,

Drzwi ochronne w peini zgodne ze standardami CE.

Szybkos¢ synchronicznego prébkowania nie gorsza niz: 300kHz

Transfer jednostek pomiarowych nie gorszy niz: 0.2 ms. (5000Hz) synchronicznie we wszystkich
kanatach systemu

Autopozycjonowanie

taczniki umozliwiajgce podigczenie do gtownej gtowicy pomiarowej sity (50kN) gtowic o mniejszym
nominale bez jej demontazu, prawidtowg prace z oprzyrzgdowaniem (zgodnie z normami)

Jezeli oferent zaproponuje model maszyny wytrzymato$ciowej nastotowej musi zapewni¢ stot do
posadowienia maszyny

Glowica pomiarowa 50kN:

Dokfadnosé: co najmniej klasa 0,5 wg, EN 10002-2, ISO 7500-1, BS 1610, ASTM E4, JIS B7721.
Btad maksymaliny +1,0 % sity wskazanej w zakresie przynajmniej od 0.2% do 100% nominatu (100
N-50 000 N).

Konstrukcja zapobiegajgca dziataniu sit bocznych.

Automatyczne rozpoznawanie gtowicy, informacja o kalibracji i rodzaju

Gtowica pomiarowa 10kN:
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Doktadno$¢: co najmniej klasa 0,5 wg, EN 10002-2, 1ISO 7500-1, BS 1610, ASTM E4, JIS B7721.
Btad maksymalny +1,0 % sity wskazanej w zakresie przynajmniej od 0.2% do 100% nominatu (20 N-
10 000 N).

Konstrukcja zapobiegajgca dziataniu sit bocznych.

Automatyczne rozpoznawanie glowicy, informacja o kalibracji i rodzaju

Uchwyty klinowe do testéw rozciggania 50kN:
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Zacisk realizowany przez mechanizm klinowy

Komplet wkiadek do kompozytowych prébek ptaskich (zgodnych z PN EN-ISO 527-5) w zakresach
grubosci od 0 do 14mm

Minimalna temperatura pracy -70°C

Maksymalna temperatura pracy nie gorsza niz +250°C

Powierzchnia kontaktu z materiatem co najmniej 35x40 mm
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Ekstensometr kontaktowy:

e Co najmniej jedna baza pomiarowa: 25mm lub 50mm
Zakres wydtuzenia co najmniej 25mm.
Zakres grubosci probek co najmniej 25mm
Klasa doktadnosci co najmniej 0.5 wg ISO 9513.
Zakres pracy w temperaturach -55°C do 260°C

Zestaw do zginania 3/4-punktowego probek tworzyw sztucznych i kompozytéw wg ISO 178 oraz ISO
14125:;
e Obcigzalnos¢ minimum 10 kN.
o Dwa komplety trzpieni do 3 — punktowego i 4 — punktowego zginania.
e Podpory i trzpienie wymienne do testéw wg ISO 178 oraz ISO 14125 — o promieniu zaokraglenia R2
oraz R5.
e Rozstaw podpér regulowany przynajmniej w zakresie od 20mm. do 200mm.

Uchwyty do testow sciskania

e Tarcze do testow Sciskania zgodne z normg ISO 14126
Minimalne obcigzenie 50kN
Wymiar minimalny ptyt do 100x100mm lub érednica 100mm do oznaczania wiasciwosci $ciskania
Zakres pracy w temperaturach co najmniej -55°C do 250°C
Zestaw oprzyrzgdowania do przeprowadzania testéw $ciskania zgodnie z metodg | normy 1SO
14126

Uchwyty do testéw sztywnos$ci obwodowej
e Prostokatne tarcze $ciskajgce o wymiarach min. 395x395mm do oznaczania sztywnosci obwodowej

e Minimalne ocbcigzenie 50kN

Zestaw do testéw $cinania migdzywarstwowego tworzyw kompozytowych (ILSS) wg 1SO 14130 oraz
EN 2377:

e Zestaw trzpieni i podpér do testow wg ISO 14130, EN 2377.

e Obcigzalno$¢ minimum 5kN.

Zestaw do testéw delaminacji kompozytoéw — test G1C zgodny z norma ISO 15024
Obcigzalno$¢ minimum 1 kN.

Zakres temperaturowy przynajmniej od -70°C do 250°C

e Kompletny zestaw z co najmniej 20 szt. bloczkow wedtug wymagar normy

¢ Rejestracja wideo testu w celu pomiaru diugosci pekniecia

Zestaw do zginania 3-punktowego plyt drewnopochodnych wg EN 310:
e Obcigzalno$¢ minimum 50kN

Rozstaw regulowany minimum 480 mm

Szerokos$c rolek i trzpienia minimum 100 mm.

Zaokraglenie stempla o $rednicy 30mm zgodnie z normg EN 310

Zaokraglenie podpor o srednicy 15mm zgodnie z normg EN 310

Uchwyty do testow wigzek widkien:
e Obcigzalnos¢ minimum 5kN.

Komora temperaturowa do pracy z maszyna wytrzymatosciowa:
e Zakres temperatury pracy przynajmniej od -70°C do 250°C lub szerszy
e Wymiary przestrzeni roboczej komory co najmniej 220 x 230 x 530 mm. (szeroko$¢ x gtebokosé x

wysokosg).
e Przestrzen robocza pomigdzy uchwytami przy badaniach prowadzonych w komorze dia testéw

rozciggania co najmniej 200 mm
Zestaw akcesoriéw do podtgczenia komory do ciektego azotu

L]
M s e Mozliwosc¢ pracy z ekstensometrami kontaktowymi.
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Zbiornik na ciekly azot z wszelkimi akcesoriami podigczeniowymi o pojemnosci co najmniej 35 |.
Oswietlenie wnetrza komory

System montazu komory w przestrzeni roboczej maszyny wytrzymatosciowej umozliwiajgcy
wsuwanie i wysuwanie komory maszyny bez koniecznosci demontowania uchwytow

Zestaw ciegien do podtgczenia oprzyrzgdowania.

Okno obserwacyjne do mozliwosci podgladu badania

Oprogramowanie stanowiska testujacego oraz zestaw komputerowy:

Oprogramowanie do sterowania maszyng wytrzymatosciowa co najmniej w jezyku polskim,
angielskim posiadajgce mozliwos¢ przeprowadzania i analizowania testéw $ciskania, rozciggania,
zginania troj- i cztero- punktowego, $cinania, odklejania, testéw cyklicznych i o dowolnym przebiegu.
Szczegdtowa konfiguracja metod uzytkownika

Raportowanie i eksport wynikow w formatach PDF, .doc, .xls, CSV, w sieci lokalnej oraz przez e-
mail.

Zapis wideo testu zsynchronizowany z krzywg rozciggania

Mozliwos¢ kombinacji matematycznej sygnatdéw z czujnikow.

Mozliwos¢ podigczenia automatycznej suwmiarki lub mikrometru.

Baza metod zawierajgca podstawowe normy przemystowe, z uwzglednieniem nomenkiatury
stosowanej w powyzszych dokumentach

Zestaw komputerowy 3 lub 5 rdzeniowy, 8 GB RAM, dysk SSD 512 GB, nagrywarka DVD, mysz
optyczna, klawiatura, 21" kolorowy monitor LCD lub LED, system operacyjny 64 bitowy

Pozostate wymagania:

Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Szkolenie w wymiarze minimum 3 dni

Autoryzowany serwis w Polsce

Gwarancja co najmniej 36 miesiecy

Czas reakcji serwisu nie wiecej niz 48 godzin

Wzorcowanie kanatu sity maszyny wytrzymato$ciowej w kierunku rozciggajgcym i $ciskajgcym w
zakresie specyfikacji gtowic pomiarowych sity wg EN-ISO 7500-1 z wystawieniem oficjalnego
$wiadectwa wzorcowania instytucji akredytowanej wg ILAC

Wzorcowanie kanatu ekstensometru wg EN-ISO 9513 z wystawieniem oficjalnego $wiadectwa
wzorcowania instytucji akredytowanej wg ILAC

Wzorcowanie kanatu przemieszczenia maszyny wytrzymatosciowej wg EN-ISO 9513 z
wystawieniem oficjainego $wiadectwa wzorcowania instytucji akredytowanej wg ILAC

Dotgczony opis techniczny urzgdzenia oraz model urzadzenia, ktéry jest oferowany
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