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Zatacznik 1

Opis zamowienia
Dostawa elektromechanicznych modutoéw testujacych do stanowiska ROB

1. Wstep

Ponizsza specyfikacja obejmuje dostawe uchwytow ROB (elektromechaniczny sprzet testowy do testowania
ztaczy) do kontroli elektrycznej wigzek przewodéw produkowanych na automatycznej linii.

Rys 1 : Po lewej: stanowisko ROB; Po prawej: przyktadowy modut testujqcy.

2. Specyfikacja korporacyjna i wymagania prawne

Dostawca zgadza sie przestrzega¢ najnowszych wersji (o ile nie okreslono inaczej) nastepujgcych
podstawowych specyfikacji bezpieczehstwa i miedzynarodowych norm bezpieczenstwa. Wymagana jest zgodnosé
z miedzynarodowymi normami bezpieczenstwa, ktére majg zastosowanie do okreslonych typdédw maszyn
budowanych na zaméwienie. Wszelkie odstepstwa dostawcy od tych specyfikacji muszg zostaé zatwierdzone na
pismie przez Globalnego Specjaliste ds. Bezpieczenstwa i Higieny Pracy.

Specyfikacja / wymagania prawne streszczenie
1. Numer klasyfikacji kontroli eksportu ECCN Wymog USA

ECCN to kod alfanumeryczny, taki jak 3A001, opisujgcy
produkt i wskazujgcy wymagania dotyczgce pozwolenia na

wywoz.
2. Identyfikacja zagrozeh maszynowych i ocena Ocena ryzyka maszyn musi by¢ zgodna z wymaganiami
ryzykaWymaga analizy oceny ryzyka maszyn (lub okreslonymi w normach ISO.

rébwnowaznej)


http://www.bis.doc.gov/licensing/exportingbasics.htm
https://supplierportal.aptiv.com/#SupplierStandards-Display
https://supplierportal.aptiv.com/#SupplierStandards-Display
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Architektura elektryczna/elektroniczna Aptiv
Specyfikacja inzynierska ESD C-9000

Lista kontrolna BHP maszyn

Specyfikacja poziomu dzwieku dla dostawcow

sprzetu
Test specyfikaciji poziomu dzwieku

Wytyczne dotyczgce ergonomii podczas
projektowania i lista kontrolna ergonomii podczas
projektowania dla sprzetu lub stanowiska pracy

Sprzet Wytyczne dotyczgce efektywnosci
energetycznej

Obowigzuje najnowsza wersja nastepujgcych norm ISO:

9.

10.
11.
12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

ISO 4413 Norma dotyczgca hydrauliki
ISO 4414 Norma dotyczgca pneumatyki
ISO 10218-1 Roboty i ich akcesoria

ISO 10218-2 Integracja robotéw i urzgdzen
zrobotyzowanych

ISO/TS 15066 Roboty i urzadzenia zrobotyzowane —

Roboty wspétpracujgce
ISO 1161 Bezpieczenstwo maszyn — Zintegrowane
systemy produkcyjne — Wymagania podstawowe

ISO 12100 Bezpieczenstwo maszyn — ogdlne zasady

projektowania — ocena ryzyka i ograniczanie ryzyka
ISO 13849-1:2006 Bezpieczenstwo maszyn —
Elementy systemow sterowania zwigzane z
bezpieczenstwem — Czes¢ 1: Ogdlne zasady
projektowania

ISO 13850 Bezpieczenstwo maszyn — Zatrzymanie
awaryjne — Zasady projektowania

ISO 13854 Bezpieczenstwo maszyn — Minimalne
odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czesci ludzkiego
ciata

ISO 13855 Bezpieczenstwo maszyn —
Rozmieszczenie zabezpieczen w odniesieniu do
predkosci zblizania sie czesci ciata ludzkiego

ISO 13856 (wszystkie czesci) Bezpieczenstwo
maszyn.
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Nie dotyczy

Nalezy przestrzega¢ wymagan BHP

maszyny.

listy kontrolnej

Podczas pracy maszyny 8-godzinna $rednia wazona (TWA)
poziomu dzwieku A nie moze przekraczaé 80 dBA w
ZADNYM z wyznaczonych miejsc pomiarowych w obrebie
obwiedni pomiarowej maszyny oraz w strefie styszenia
operatora.

Maszyny muszg spetnia¢  wszystkie = wymagania
ergonomiczne obowigzujgce w danym kraju, aw przypadku
ich braku musza by¢ zgodne z wytycznymi ergonomicznymi
firmy Aptiv.

Efektywnos¢ energetyczna jest jednym z kryteriow
oceny zamoéwien. Dostawca powinien rozwazyc¢
mozliwosci poprawy efektywnosci energetycznej i
kontroli operacyjnej podczas projektowania nowego
sprzetu.

Dostawca rozwazy mozliwosci poprawy efektywnosci
energetycznej i kontroli operacyjnej podczas
projektowania nowego sprzetu zgodnie z wytycznymi
dotyczacymi efektywnosci energetycznej urzadzen
Aptiv.


https://supplierportal.aptiv.com/#SupplierStandards-Display
https://supplierportal.aptiv.com/#SupplierStandards-Display
https://supplierportal.aptiv.com/#SupplierStandards-Display
https://supplierportal.aptiv.com/#SupplierStandards-Display
https://supplierportal.aptiv.com/#SupplierStandards-Display
https://supplierportal.aptiv.com/#SupplierStandards-Display
https://supplierportal.aptiv.com/#SupplierStandards-Display
https://supplierportal.aptiv.com/#SupplierStandards-Display
https://supplierportal.aptiv.com/#SupplierStandards-Display
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22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.
36.

37.

ISO 13857 Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci
bezpieczenstwa zapobiegajgce sieganiu konczyn
gornych i dolnych do stref niebezpiecznych

ISO 14118 Bezpieczenstwo maszyn — Zapobieganie
nieoczekiwanemu uruchomieniu

ISO 14119 Bezpieczenstwo maszyn — Urzadzenia
blokujgce zwigzane z ostonami — Zasady
projektowania i doboru

ISO 14120 Bezpieczenstwo maszyn — Ostony —
Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i
budowy oston statych i ruchomych

ISO 14122 (wszystkie czesci) Bezpieczenstwo
maszyn — State srodki dostepu do maszyn

IEC 60204-1 Bezpieczehstwo maszyn —
Wyposazenie elektryczne maszyn — Czes¢ 1:
Wymagania ogodlne

IEC 61496-1 Bezpieczehstwo maszyn —
Elektroczute. Sprzet ochronny - Cze$¢ 1: Wymagania
ogolne i badania

IEC 61800-5-2 Elektryczne uktady napedowe o
regulowanej predkosci - Czes¢ 5-2: Wymagania
bezpieczenstwa - Funkcjonalne

IEC/TS 62046 Bezpieczenstwo maszyn — Uzywanie
wyposazenia ochronnego do wykrywania obecnosci
osoéb.

IEC 62061 Bezpieczenstwo maszyn -
Bezpieczenstwo funkcjonalne elektrycznych,
elektronicznych i programowalnych elektronicznych
systemow sterowania zwigzanych z
bezpieczenstwem

ISO 3864-1 Symbole graficzne - Kolory
bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa - Czg$c¢ 1:
Zasady projektowania znakow bezpieczenstwa i
oznaczen bezpieczenhstwa

ISO 11151-1i1SO 11151-2 - Lasery i sprzet laserowy
- Standardowa optyka

IEC 60825-SER wyd. 1.0 b - Bezpieczenstwo
produktow laserowych

ISO 11553-1 — Bezpieczenstwo maszyn — Maszyny
do obrdébki laserowe;j

ISO 11929; ISO 7212 — Promieniowanie jonizujgce

IEC 61340-5-1 — Elektrostatyka — Czes¢ 5-1:
Ochrona urzadzen elektronicznych przed zjawiskami
elektrostatycznymi — Wymagania ogdine

IEC/TR 61340-5-2 — Elektrostatyka — Czes¢ 5-2:
Ochrona urzagdzen elektronicznych przed zjawiskami
elektrostatycznymi — Podrecznik uzytkownika

Dofinansowane przez
Unie Europejska

NCBRw»

Narodowe Centrum Badan | Rozwoju



Fundusze Europejskie
dla Nowoczesnej Gospodarki

Rzeczpospolita

- Polska

Dofinansowane przez
Unie Europejska

3. WYMAGANIA DOTYCZACE UCHWYTOW ZtACZY

4. PODSUMOWANIE WYMAGAN MODULOW
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Moduty testujgce powinny byé zaprojektowane i wykonane taki sposob, aby umozliwié¢ ich montaz
na istniejgcym stanowi ROB, oraz podtgczenie ich do sprzetu testujgcego.

1

Typ modutu

ilos¢

11

Modut testow elektrycznych

PM- standardowy modut pneumatyczny

14

2

Punkty testowe ( Piny=sondy )

2.1

Sondy pomiarowe typu ,Threated”

10

Krokowe sondy pomiarowe

80

3

Detekcja

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5

Wymagania dot. detekcji

Secondary Lock / Blokada dodatkowa (V)

Secondary Lock / Blokada dodatkowa (H)

26

Dzwignia / suwak (V)

Pokrywa(H)

Klip (V)

3.6

Opcje detekgji

Detekcja koloru

N R k| e

4

dodatki

4.1

Automatyczne zwalnianie blokady

ECIFIKACJA MODULOW

5.SP

Customer drawing number /

INEORUATION TAB_019_762/ TAB_019_763 TAB_019_762 TAB_019_762/ TAB_019_763 TAB_019_762/ TAB_019_763 TAB_019_762/ TAB_019_763 TAB_019_762/ TAB_019_763 TAB_019_762/ TAB_019_763
ID DPN 10889272 + 35102110 13581332 13601237 13677877 13677977 35035017 33142718
CustID 3B0_072 734+ 565 071 890 A 1K0_972_704 C 8K0_073 754 A 8K0_673 754 8K0_973 754 130_o73 332 8W0_071 832
Holder No. 3Lsp FHS 226 AMBL/ AMB2 TIc LTSPMT ESTL
Number of Cavities 8 4 4 4 4 2 2
Coe Ty”;:"a::m‘"“' (= MALE FEMALE FEMALE FEMALE FEMALE MALE FEMALE
Component Black Black Brown Black Black Black Black
Connector sealed [yes/no] No No. No No No. No
Component Description (GSD) Cottle tg'f’b';:}(”c’”“ CUE CONN 4 F 0,64 MQS BLK CONN 4 F 0,64 MQS BRN CONN 4 F 0,64 MQS BLK CONN 4 F 0.64 MQS BLK CONN 2M DCS-2 1.5 BLK CONN 2 F 0.64 MQS BLK
Information
etz f‘;‘mx& correct fitof | csure th ind correct fit of and correct fit of | Assure the p correct fit of nd cortectfitof | o Y P —————
2 the terminals the terminals the terminals the terminals e e eTe d SRR presaie andec
Assure the presence and correct the terminals the terminals
n Assure the pr correct nd correct and correct Assure the presence and correct
Comment andor specification closure of the internal lock n " " decomect | Assurethep d correct
(PLEASE FOLLOW OUT | Assure the presence and correct it of clostre of the inernal lock closure of ihe interna lock clostre of the internallock closure of the interna lock closure of the internal lock closure of the internal lock
REQUIREMENTS) e Differentiate from similar ones Differentiate from similar ones Differentiate from similar ones Differentiate from similar ones e I | e
P e ‘w:i" als | Assure correct plugging of terminals of terminals plugging of terminals | Assure correct plugging of terminals | = B u“s‘;lgg D?‘ES by usin e u"szagg u?‘es e
e s’;a‘gg ';‘: T and detect unseated ones byusing | and detect unseated ones by using | and detect unseated ones by using | and detect unseated ones by using s 9 e Y using
g correct pins correct pins correct pins. correct pins s L
correct pins
B“’“g?ﬁ;";;ﬁ"“" Small as possible ‘Small as possible Small as possible Small as possible ‘Small as possible Small as possible ‘Small as possible
ELECTRICAL TEST PM - Standard pneumatic
MODULES module : ! : L ! : :
PROBES Threaded Test Probes 8 2
Step Probes a 2 a 2 2
Secondary Lock/ Spacer (V)
Secondary Lock/ Spacer (H) 4 2 2 2 2 2 2
BEIESHION Lever/Siider (v)
REQUIREMENTS
Cover (H)
Clip (V) 1
DETECTION
OPTIONS. Color detection 1 1 1 1
ADDITIONAL | Automatic expulsion of connector] 1 1 1 1 1 1 1
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GENERAL

‘Customer drawing number /

oenn TAB_019_762/ TAB_019_763 TAB_019_763 TAB_019_763 TAB_019_763 TAB_019_763 TAB_019_763 TAB_019_763
1D DPN 13648928 + 13648918 13888659 13581332 13508711 13581333 33380431 + 33380381 15364070
CustiD 130 972 977 D 5C0_971_ 974 1K0_972_704_C 1K0_972 704 E 1K0_972_704 G 6Q0_972_706 A 130_973 119
Holder No. TSGD_BF_2/TSGD_F_2 FHST TFEH TFEH2 SLU svs TBL
Number of Cavities 32 10 4 ) 4 6 2
Ceoe) Ty";r‘;"\'a:z')m‘"a' (O FEMALE FEMALE FEMALE FEMALE FEMALE FEMALE FEMALE
Component Natural + Blue Black Black Brown Blue Brown Black
Connector sealed [yes/no] No No No No No No No
CONN 32 F 0.63 MQS NAT + ASM CONN 6 F MQS 0.64 BRN + LOCK
Component Description (GSD) COVICONN MOS BLU CONN 10 F 063 BLK CONN 4 F 0.64 MQS BLK CONN 4 F 0.64 MQS BRN CONN 4F 063 MQS BLU T A T CONN2F 15 BLK
d d
Assure the presence and corect i of | assure the presence and correct it of | ASSU® 1€ Presence and correct it of | Assure the presence and correct it of esence ard correct o | assure the presence and correct it of | Assure the presence and corect ft of
Assure the presence and correct BT S Assure the presence and correct Assure the presence and correct Assure the presence and correct RIS BEIE S
Comment andfor specification Assure the presence and correct . " ect Assure the p correct
assembly of the cover closure of the interal lock closure of the internal lock closure of the interal lock
(PLEASE FOLLOW OUT > closure of the internal lock . o . o oS closure of the external lock closure of the internal lock
Assure lever in pre-locked position b Differentiate from similar ones Differentiate from similar ones Differentiate from similar ones : h
REQUIREMENTS) ° Assure correct plugging of terminals - s - - Assure correct plugging of terminals | Assure correct plugging of terminals
Assure correct plugging of terminals | S8 EEHE BP0 T SRERE | Assure correct plugging ofterminals | Assure correct pugging ofterminals | Assure correct plugging of terminas | 257 PR PPRARR 1 HEER | AR BT BEOAR B A
‘and detect unseated ones by using L 9| and detect unseated ones byusing | and detect unseated ones by using | and detect unseated ones by using — 9 et Y using
correct pins P correct pins correct pins correct pins P P
E‘Dcéf’;;“;;i'“p‘ Small as possible Small as possible. Small as possible Small as possible Small as possible Small as possible Small as possible.
ELECTRICAL TEST | PM - Standard pneumatic
MODULES module : : : : : : :
PROBES Threaded Test Probes
Step Probes 32 10 4 4 4 6 2
Secondary Lock / Spacer (V) 1
‘Secondary Lock / Spacer (H) 1 2 2 2 1 2
DELECHION L:/ye«lshder (‘i/) w 1
REQUIREMENTS
Cover (H) 1
Ciip (v)
DETECTION
o Color detection 1 1 1
ADDITIONAL | Automatic expulsion of connector] 1 1 1 1 1 1 1

6. DOKUMENTACJA

Wazne jest, aby wydruki maszyn produkcyjnych spetniaty standardy Aptiv Business Unit dotyczgce
rysunkéw maszyn. Konserwacja nie moze skutecznie naprawi¢ maszyn bez dobrej dokumentacji. EDR-01
okresla wymagania dotyczgce dokumentacji elektrycznej. Nalezy zazgdaé wystarczajgcych rysunkéw
mechanicznych, aby umozliwi¢ technikom i inzynierom dokonywanie napraw lub ulepszen, w tym zespotéw
i oprzyrzadowania.

Wszystkie rysunki, diagramy wygenerowane w tym projekcie bedg wtasnoécig Aptiv w najnowszej wersji
iw edytowalnym formacie.

Nalezy poprosi¢ o liste zalecanych czesci zamiennych z nazwg czeéci i numerem czesci producenta
oryginalnego sprzetu (OIM) z odniesieniem do nazwy i numeru czeéci producenta oryginalnego sprzetu
(OEM). Dotyczy to wszelkich srodkéw chemicznych oraz czesci mechanicznych i elektrycznych.

Instrukcja konserwacji:
Lista kontrolna bezpieczenstwa,

Instrukcje Instalaciji,
Procedury kalibracji, jesli majg zastosowanie,
Operacyjne rozwigzywanie typowych probleméw z maszynami i rozwigzania,
Harmonogramy konserwacji zapobiegawczej, procedury dotyczace stosowanych srodkéw smarnych,
Jasna i precyzyjna definicja narzedzi potrzebnych do kazdej czynnosci konserwacyjnej,
Karty charakterystyki stosowanych $rodkéw smarnych,
Rozwigzywanie probleméw z utrzymaniem,
Zuzycie powietrza i mocy przez maszyny,
Szczegotowy schemat elektryczny,
Szczegotowy schemat pneumatyczny,
Rozwigzywanie problemow,

Jasna definicja narzedzi potrzebnych do kazdej procedury ze szczegdtowymi instrukcjami ze zdjeciami.

Uwaga: Niedozwolone s3 tatwopalne smary

Lista czesci zamiennych:
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o Widoki zespotu maszyny, ktére odwotujg sie do numerdéw czesci dostawcodw

o Widoki rozstrzelone wszystkich czesci maszyny (widoki rozmieszczenia z wywotanymi cze$ciami)
e Zestawienie materiatéw

e Lista czesci zamiennych podzielona na 3 kategorie:

o Kategoria 1: w magazynie czesci zamiennych, od ktérych zalezy prawidtowe dziatanie stacji robocze;.
Czesci, ktérych nie mozna przewidzie¢, kiedy ulegnig awarii/peknieciu.

o Kategoria 2: regionalny zapas czesci zamiennych, ktére ulegajg zuzyciu i majg przewidywalng zywotnosé.
Czesci, ktére majg przewidywalny cykl zycia.

o Kategoria 3: w magazynie czesci zamiennych dostawcy, od ktérych stacja robocza nie jest zalezna do
wykonywania swoich operacji.

Dokumentacja procesowa / BHP:

e CE
e Lista kontrolna BHP

Wszelkie odstepstwa/wyjatki muszg by¢ uzgodnione z inzynierem zamawiajgcym firmy Aptiv.

7. INSTALACJA / INTEGRACJA

Oprzyrzadowanie powinno zostac¢ dostarczone do zaktadu produkcyjnego Aptiv w Zywcu.
ul. Le$nianka 64, 34-300 Zywiec, Polska.

Materiaty opakowaniowe muszg by¢ odpowiednio przechowywane do przysztych dziatan
zwigzanych z transferem.
Koszt wysytki musi by¢ wliczony w koszt sprzetu.



