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Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego

[miejscowość i data]
[nazwa i adres Oferenta lub pieczątka firmowa]

Grupa Wilmar Marek Wilczyński S.K.A.

Al. Niepodległości 2e

55-020 Żórawina
OFERTA
na wykonanie, dostawę i montaż instalacji półtechnicznej 
do procesu transestryfikacji i metatezy
Dane dotyczące Oferenta:

Nazwa ........................................................................................................................................
Siedziba .....................................................................................................................................
Nr telefonu/faksu.........................................................................................................................
Imię i nazwisko osoby do kontaktu
………………………………………………………………………………………………………........
Adres poczty elektronicznej osoby do kontaktu
……………………………………………………………………………………………………………
NIP: ………………………………………………………………………………………………………
KRS: ……………………………………………… (w przypadku podmiotów wpisanych do KRS)
Przedmiotem niniejszej oferty jest (zakres, nazwa, producent, parametry, dane techniczne:

UWAGA! Opis musi nawiązywać do wszystkich parametrów uwzględnionych 
w zapytaniu ofertowym.
	LP
	 Urządzenie
	Liczba sztuk
	Parametry
	 Spełnienie parametru 
	 Cena jednostkowa netto 
	Cena łączna netto 

	1
	Zbiornik metanolu ZM1 
	1
	Urządzenie będzie wykorzystywane do odbierania i magazynowania metanolu po destylacji z estrów i destylacji z gliceryny. 
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Zbiornik jednopłaszczowy. Zbiornik podciśnieniowy. Ciśnienie robocze absolutne w zakresie od 200 mbar do atmosferycznego. Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej kasy niż 304, elektropolerowanej. Konstrukcja zbiornika posadowiona na łapach lub nogach. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Objętość robocza: od 5 do 6 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Objętość całkowita: 6 - 7 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciśnienie robocze absolutne w zakresie 200mbar - atmosferycznego.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Co najmniej 4 króćce w pokrywie zbiornika do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania metanolu z kondensatora, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	do podawania azotu, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii próżniowej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii oddechowej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	połącznia zapasowego. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Co najmniej 4 króćce w przestrzeni mieszalnika: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujniki pojemności minimalnej i maksymalnej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	transferu do kolejnego urządzenia, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnik wypełnienia. 
	 tak/nie* 
	
	

	2
	Mieszalnik katalizatora MK1 
	1
	Urządzenie będzie wykorzystywane w procesie przygotowania roztworu katalizatora reakcji transestryfikacji.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Zbiornik jednopłaszczowy z mieszadłem w standardzie ATEX lub równoważnej. Zbiornik bezciśnieniowy. Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej kasy niż 304, elektropolerowanej. Konstrukcja zbiornika posadowiona na łapach lub nogach.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Objętość robocza: od 2,5 do 3 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Objętość całkowita: 3 - 4 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Mieszadło umożliwiające pracę w zakresie od 100 do 500 rpm. Mieszadło wykonane w standardzie ATEX lub równoważnym.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Ciśnienie robocze: atmosferyczne. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Co najmniej 7 króćców w pokrywie mieszalnika do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania świeżego metanolu, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania metanoli ze zbiornika pośredniego metanolu, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania azotu, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania stałego lub ciekłego katalizatora transestryfikacji, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	wprowadzenia wału mieszadła, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii oddechowej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	połączenia zapasowego. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Co najmniej 3 króćce w przestrzeni mieszalnika: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujniki pojemności minimalnej i maksymalnej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	transferu do kolejnego urządzenia. 
	 tak/nie* 
	
	

	3
	Reaktor RT1 
	1
	Urządzenie będzie wykorzystywane w procesie transestryfikacji oleju rzepakowego. 
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Zbiornik izolowany z wężownicą grzejną wewnątrz, barboterem i mieszadłem w standardzie ATEX lub równoważnej. Zbiornik bezciśnieniowy, zabezpieczony chłodnicą oparów przy linii oddechowej, temperatura robocza w zakresie od 20 do 70 stopni Celsjusza. Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej kasy niż 304, elektropolerowanej. Konstrukcja zbiornika posadowiona na łapach lub nogach.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Objętość robocza: od 9 do 10 m3, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Objętość całkowita: 12 - 13 m3, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Regulacja i utrzymanie temperatury roboczej w zakresie 20-100°C, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Mieszadło umożliwiające pracę w zakresie od 600 do 1500 rpm. Mieszadło wykonane w standardzie ATEX lub równoważnym.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Ciśnienie robocze: atmosferyczne, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Co najmniej 8 króćców w pokrywie reaktora do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania surowca (oleju), 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	roztworu katalizatora w metanolu, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania azotu, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	wprowadzenia wału mieszadła, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika pomiaru ciśnienia, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii oddechowej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii powrotu mieszaniny poreakcyjnej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii zapasowej. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Co najmniej 6 króćców w przestrzeni reaktora do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	pobierania próbek o objętości od 500 ml do 1000 ml, wraz z systemem pobierania, który powinien zawierać dwa zawory odcinające komorę próbnika
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	transferu do kolejnego urządzenia, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika temperatury, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika wypełnienia zbiornika, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujników maksymalnego i minimalnego poziomu. 
	 tak/nie* 
	
	

	4
	Odstojnik OT11 
	1
	Urządzenie będzie wykorzystywane do rozdzielenia fazy glicerynowej od fazy estrowej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Zbiornik izolowany Zbiornik bezciśnieniowy. Temperatura robocza w zakresie od 20 do 70 stopni Celsjusza. Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej kasy niż 304, elektropolerowanej. Konstrukcja zbiornika posadowiona na łapach lub nogach.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Objętość robocza: od 9 do 10 m3 o stożkowym kształcie. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Objętość całkowita: 12 - 13 m3 o stożkowym kształcie. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Ciśnienie robocze: atmosferyczne. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Co najmniej 4 króćce w pokrywie odstojnika do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania mieszaniny poreakcyjnej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii oddechowej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania azotu linia wyposażona w analogowy pomiar przepływu, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii zapasowej. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Co najmniej 3 króciec w przestrzeni odstojnika do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	transferu do kolejnych urządzeń lub usunięcia cieczy poza układ, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujników maksymalnego i minimalnego poziomu. 
	 tak/nie* 
	
	

	5
	Odbieralnik GT11 oraz ET11 
	2
	Urządzenia będą wykorzystywane jako bufor zasilający kolumny destylacyjne w surówkę.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Zbiornik izolowany. Zbiornik bezciśnieniowy. temperatura robocza w zakresie od 20 do 70 stopni Celsjusza. Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej kasy niż 304, elektropolerowanej. Konstrukcja zbiornika posadowiona na łapach lub nogach.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Objętość robocza: od 8 do 9 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Objętość całkowita: 10 - 12 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Ciśnienie robocze: atmosferyczne. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Co najmniej 5 króćców w pokrywie odstojnika do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania mieszaniny poreakcyjnej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii oddechowej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawanie azotu z analogowym pomiarem przepływu, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii zawracania mieszaniny, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	króciec zapasowy. 
	 tak/nie* 
	
	


	
	
	
	 Co najmniej 4 króćce w przestrzeni odbieralnika do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	transferu do kolejnego urządzenia, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnik pojemności, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujników maksymalnego i minimalnego poziomu. 
	 tak/nie* 
	
	

	6
	Kolumna destylacyjna GT11 
	1
	Urządzenie będzie wykorzystywane do oddzielenia nieprzereagowanego metanolu w procesie transestryfikacji od fazy glicerynowej,
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Kolumna o średnicy fi 800mm i wysokości płaszcza 8000mm. Kolumna izolowana. Ciśnienie robocze absolutne w zakresie od 200 mbar do atmosferycznego. Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej klasy niż 304, elektropolerowanej.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Proces destylacji metanolu z gliceryny powinien trwać nie dłużej niż 6 h dla objętości nie mniejszej niż 9 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciśnienie robocze absolutne regulowane w zakresie 200 mbar - atmosferycznego. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Temperatura pracy kolumny regulowana w zakresie 20-100°C. 
	 tak/nie* 
	
	

	7
	Kolumna destylacyjna ET11 
	1
	Urządzenie będzie wykorzystywane do oddzielenia nieprzereagowanego metanolu w procesie transestryfikacji od fazy estrowej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Kolumna o średnicy fi 800mm i wysokości płaszcza 8000mm. Kolumna izolowana. Ciśnienie robocze absolutne w zakresie od 200 mbar do atmosferycznego. Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej kasy niż 304, elektropolerowanej.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Proces destylacji metanolu z gliceryny powinien trwać nie dłużej niż 3 h dla objętości nie mniejszej niż 9 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciśnienie robocze absolutne regulowane w zakresie 200mbar - atmosferycznego. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Temperatura pracy kolumny regulowana w zakresie 20-100°C. 
	 tak/nie* 
	
	

	8
	Odstojnik OT12 
	1
	Urządzenie będzie wykorzystywane do mycia fazy estrowej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Zbiornik izolowany wykonany z mieszadłem w standardzie ATEX lub równoważnej. Zbiornik bezciśnieniowy. Temperatura robocza w zakresie od 20 do 70 stopni Celsjusza. Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej klasy niż 304, elektropolerowanej. Konstrukcja zbiornika posadowiona na łapach lub nogach.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Objętość robocza: od 8 do 10 m3 o stożkowym kształcie. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Objętość całkowita: od 10 do 12 m3 o stożkowym kształcie. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Mieszadło umożliwiające pracę w zakresie od 1500 do 2000 rpm. Mieszadło wykonane w standardzie ATEX lub równoważnym.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciśnienie robocze: atmosferyczne.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Co najmniej 6 króćce w pokrywie odstojnika do:
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania mieszaniny estrów RME, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podania wody, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podania stałego kwasy cytrynowego, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	wprowadzenia wału mieszadła, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii oddechowej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania azotu linia wyposażona w analogowy pomiar przepływu, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	  linii zapasowej.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Co najmniej 4 króćce w przestrzeni odstojnika do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	transferu do kolejnych urządzeń lub usunięcia cieczy poza układ, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika pojemności, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	czujników maksymalnego i minimalnego poziomu.
	 tak/nie* 
	
	

	9
	Reaktor RO2 
	1
	Urządzenie będzie wykorzystywane w procesie oczyszczania estrów RME.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Zbiornik izolowany wykonany z mieszadłem w standardzie ATEX lub równoważnej. Zbiornik podciśnieniowy, Ciśnienie robocze absolutne w zakresie od 1 mbar do atmosferycznego. Temperatura robocza w zakresie od 20 do 150 stopni Celsjusza. Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej klasy niż 304, elektropolerowanej. Konstrukcja zbiornika posadowiona na łapach lub nogach. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Objętość robocza: od 8 do 9 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Objętość całkowita: 10 - 11 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Regulacja i utrzymanie temperatury pracy w zakresie 20-150°C. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Mieszadło umożliwiające pracę w zakresie od 600 do 1500 rpm. Mieszadło wykonane w standardzie ATEX lub równoważnym.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Ciśnienie robocze absolutne regulowane w zakresie 1 mbar - atmosferycznego.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Co najmniej 8 króćców w pokrywie reaktora do:
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania estrów RME, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania absorbentów - ciało stałe z wziernikiem wizyjnym, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii próżni, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	różnicowego czujnika ciśnienia, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podania azotu z barbotażem przez słup cieczy, linia wyposażona w analogowy pomiar przepływu gazu,
	 tak/nie* 
	
	


	
	
	
	 
	wprowadzenia wału mieszadła, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii powrotu mieszaniny poreakcyjnej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	linii zapasowej
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Co najmniej 7 króćców w przestrzeni reaktora do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	pobierania próbek o objętości od 500 ml do 1000 ml, wraz z systemem pobierania, który powinien zawierać dwa zawory odcinające komorę próbnika
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika temperatury, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	różnicowego czujnika wypełnienia zbiornika 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika maksymalnego i minimalnego wypełnienia, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	transferu do kolejnego urządzenia.
	 tak/nie* 
	
	

	10
	Zestaw filtrów OF21 oraz OF22 
	1
	Urządzenie będzie wykorzystywane naprzemienne w procesie filtracji absorbentów, które zostały dodane do estrów RME w trakcie ich oczyszczania.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej klasy niż 304. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Zestaw dwóch filtrów powinien pomieścić min. 55 kg zużytego absorbentów. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Możliwość filtracji ciał stałych o gradacji max. 10 um. 
	 tak/nie* 
	
	

	11
	Reaktor RM3 
	1
	Urządzenie będzie wykorzystywane w procesie metatezy.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Zbiornik izolowany z wężownicą wewnątrz sięgającą max. 45% wysokości zbiornika, barboterem i mieszadłem w standardzie ATEX lub równoważnej. Zbiornik ciśnieniowy, wykonany zgodnie z UDT, ciśnienie robocze max. 20 bar, temperatura robocza 50 stopni Celsjusza. Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej klasy niż 304, elektropolerowanej. Konstrukcja zbiornika posadowiona na nogach.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Objętość robocza: od 8 do 9 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Objętość całkowita: od 15 do 18 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Chłodzenie cieczy procesowej w zakresie od 50°C do 10°C. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Mieszadło umożliwiające pracę w zakresie od 600 do 1500 rpm. Mieszadło wykonane w standardzie ATEX lub równoważnym.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciśnienie robocze: regulowane dopływem gazu w zakresie od atmosferycznego do max. 20 bar. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	System narurowego dozowania katalizatora w formie stałej.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Co najmniej 8 króćców w przestrzeni reaktora do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	pobierania próbek o objętości od 500 ml do 1000 ml, wraz z systemem pobierania, który powinien zawierać dwa zawory odcinające komorę próbnika,
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	pobierania próbek gazu na wysokości wypełniania reaktora,
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	pobierania próbek gazu na wysokości wypełnienia reaktora,
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	transferu do kolejnego urządzenia, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika temperatury, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika wypełniania zbiornika 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	czujnika maksymalnego i minimalnego wypełniania.
	 tak/nie* 
	
	

	12
	Mieszalnik DM3
	1
	Urządzenie będzie wykorzystywane w procesie metatezy w trakcie reakcji dezaktywacji katalizatora, a także jako zbiornik buforowy przez rozdziałem destylacyjnym mieszaniny poreakcyjnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	Zbiornik izolowany wykonany z mieszadłem w standardzie ATEX lub równoważnej. Zbiornik podciśnieniowy. Ciśnienie robocze absolutne w zakresie od 200 mbar do atmosferycznego. Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej kasy niż 304, elektropolerowanej. Konstrukcja zbiornika posadowiona na nogach. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Objętość robocza: od 17 do 20 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Objętość całkowita: od 22 do 25 m3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Mieszadło umożliwiające pracę w zakresie od 100 do 500 rpm. Mieszadło wykonane w standardzie ATEX lub równoważnym.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciśnienie robocze absolutne regulowane w zakresie 200mbar - atmosferycznego. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	System narurowego dozowania dezaktywatora katalizatora w formie stałej oraz mieszalnik stateczny na linii zasilającej reaktor. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Co najmniej 7 króćców w pokrywie mieszalnika do:
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	jednoczesnego podawania produktów etenolizy oraz dezaktywatora, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii próżniowej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika ciśnienia, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	podawania azotu, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii powodu mieszaniny poreakcyjnej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	linii zapasowej, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	wprowadzenia wału mieszadła.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Co najmniej 7 króćców w przestrzeni mieszalnika do: 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	pobierania próbek o objętości od 500 ml do 1000 ml, wraz z systemem pobierania, który powinien zawierać dwa zawory odcinające komorę próbnika
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika temperatury, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika wypełniania zbiornika, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	czujnika maksymalnego i minimalnego poziomu, 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	transferu do kolejnego urządzenia.
	 tak/nie* 
	
	

	13
	Pompa transferowa MK1-1/MK1-2 
	2
	 
	Pompy będzie wykorzystywana do transferu metanolu ze zbiorników buforowych. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Czas trwania dozowania max. 10 min. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Objętość transferowanej cieczy od 700 do 1000 dm3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciecz transferowana: metanol.
	 tak/nie* 
	
	

	14
	Pompa dozowania oleju 
	1
	 
	Pompa będzie wykorzystywana do transferu oleju rzepakowego do reaktora RT1. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Czas trwania dozowania max. 30 min. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Objętość transferowanej cieczy od 7 500 do 8 000 dm3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciecz transferowana: olej rzepakowy.
	 tak/nie* 
	
	

	15
	Pompa transferowa MK1-3 
	1
	 
	Pompa będzie wykorzystywana do transferu cieczy katalizatora pomiędzy zbiornikiem MK1, a RT11. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Czas trwania dozowania max. 10 min. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Objętość transferowanej cieczy od 1 500 do 2 000 dm3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciecz transferowana: metanol.
	 tak/nie* 
	
	

	16
	Pompa transferowa RT1-1 
	1
	 
	Pompa będzie wykorzystywana do transferu mieszaniny poreakcyjnej ze zbiornika RT1 do odstojnika OT11. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Czas trwania transferu max. 30 min. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Objętość transferowanej cieczy od 9 500 do 10 000 dm3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciecz transferowana: mieszanina estrów RME min. 85%, gliceryna min. 9%, metanol min. 5%.
	 tak/nie* 
	
	

	17
	Pompa transferowa GT11-1 
	1
	 
	Pompa będzie wykorzystywana do dozowania mieszaniny gliceryny i metanolu na kolumnę destylacyjną MT11. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Pompa powinna był dobrana zgodnie z założeniami destylacji dla destylacji trwającej max. 6 h. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Objętość transferowanej cieczy od 9 000 do 9 500 dm3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciecz transferowana: gliceryna min. 45%, metanol min. 30%.
	 tak/nie* 
	
	

	18
	Pompa transferowa GT11-2 
	1
	 
	Pompa będzie wykorzystywana do usuwania cieczy wyczerpanej z kolumny destylacyjnej GT11, kierując ją do OT12. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Pompa powinna być dobrana zgodnie z założeniami destylacji prowadzonej na kolumnie GT11.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciecz transferowana: gliceryna min. 70%.
	 tak/nie* 
	
	

	19
	Pompa transferowa OT12-1 
	1
	 
	Pompa będzie wykorzystywana do transferu cieczy pomiędzy zbiornikami OT12, a RO2. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Pompa powinna być dobrana zgodnie z założeniami destylacji prowadzonej na kolumnie GT11.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciecz transferowana: gliceryna min. 70%.
	 tak/nie* 
	
	

	20
	Pompa transferowa ET11-1 
	1
	 
	Pompa będzie wykorzystywana do dozowania mieszaniny estrów i metanolu na kolumnę destylacyjną ET11. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Pompa powinna był dobrana zgodnie z założeniami destylacji trwającej max. 3h. Objętość transferowanej cieczy od 9 000 do 9 500 dm3.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciecz transferowana: estry min. 94%, metanol min. 3%.
	 tak/nie* 
	
	

	21
	Pompa transferowa ET11-2 
	1
	 
	Pompa będzie wykorzystywana do usuwania cieczy wyczerpanej z kolumny destylacyjnej ET11 Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej. 
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Pompa powinna być dobrana zgodnie z założeniami destylacji prowadzonej na kolumnie ET11,
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciecz transferowana: estry min. 99%.
	 tak/nie* 
	
	

	22
	Pompa transferowa RO2-1 
	1
	 
	Pompa będzie wykorzystywana do filtracji mieszaniny poreakcyjnej na zestawie filtrów OF21/OF22. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Czas trwania transferu max. 30 min. Objętość transferowanej cieczy od 7 500 do 8 000 dm3.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Ciecz transferowana: estry RME min. 99%.
	 tak/nie* 
	
	

	23
	Pompa transferowa RM3-1 
	1
	 
	Pompa będzie wykorzystywana do transferu cieczy poreakcyjnej z reaktora RM3 do DM3. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Czas trwania max. 20 min transferu. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Objętość transferowanej cieczy od 9 000 do 9 500 dm3. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 Ciecz transferowana: gliceryna min. 45%, metanol min. 30%. 
	 tak/nie* 
	
	

	24
	Dozownik absorbentu 
	1
	 
	Urządzenie będzie wykorzystywane do dozowania ziemi bielącej w procesie oczyszczania estrów RME. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Możliwość jednorazowego dozowania ziemi bielącej od 5 do 10 kg. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Możliwość dozowania ziemi bielącej w próżni. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Dozownik powinien być wykonany z transparentnych materiałów.
	 tak/nie* 
	
	

	25
	Dozownik katalizatora metatezy 
	1
	 
	Urządzenie będzie wykorzystywane do dozowania surowców koniecznych do prowadzenia procesu w trakcie dozowania cieczy procesowych. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej.
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Możliwość jednorazowego dozowania ciał stałych od 5 do 50 g. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Możliwość dozowania bezpośrednio do rury zasilającej reaktor/mieszalnik. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Dozownik powinien być wykonany z transparentnych materiałów. 
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Możliwość pracy w atmosferze gazu obojętnego.
	 tak/nie* 
	
	

	26
	Dozownik dezaktywatora katalizatora metatezy 
	1
	 
	Urządzenie będzie wykorzystywane do dozowania surowców koniecznych do prowadzenia procesu w trakcie dozowania cieczy procesowych. Konieczne jest dostarczenie urządzenia w technologii ATEX lub równoważnej
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	
	
	
	 
	Możliwość jednorazowego dozowania ciał stałych od 5 do 50 g.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	 
	Możliwość dozowania bezpośrednio do rury zasilającej reaktor/mieszalnik.
	 tak/nie* 
	
	

	
	
	
	Dozownik powinien być wykonany z transparentnych materiałów.
	 tak/nie* 
	
	

	27
	Zawory 
	 
	Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej kasy niż 304. 
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	28
	Orurowanie
	 
	Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej kasy niż 304. 
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 

	29
	Złącza kołnierzowe
	 
	Wykonanie ze stali kwasoodpornej nie niższej kasy niż 304. 
	 tak/nie* 
	 …....................(waluta) 
	 …....................(waluta) 


Deklarowane parametry muszą być zgodne z dokumentacją producenta, mogą podlegać weryfikacji i zostaną zapisane w Umowie. Zamawiający zastrzega sobie prawo do weryfikacji przedstawionych parametrów na podstawie dokumentacji technicznej (np. dokumentacja techniczno-ruchowa, certyfikaty, referencje lub inna dokumentacja potwierdzająca 
w obiektywny sposób możliwość spełnienia danego kryterium).

Zobowiązujemy się do pełnienia pełnego serwisu gwarancyjnego.
Przedmiot oferty jest nowy, nieużywany, nieuszkodzony i nieobciążony prawami osób trzecich. Oferowane urządzenie jest kompletne, wolne od wad konstrukcyjnych, materiałowych i wykonawczych.

Zobowiązujemy się do dostarczenia, montażu na własny koszt urządzeń do zakładu 
Al. Niepodległości 2E, 50-020 Żórawina.
Oferent zobowiązuje się na własny koszt do przeszkolenia pracowników w ramach uruchomienia urządzenia.

Oferowana cena wykonania niniejszego przedmiotu zapytania wynosi: 
(RAZEM) netto ……………….…… PLN/…….. (w przypadku innej waluty) (słownie:……………………………………………………………………………..... PLN/…….. 
(w przypadku innej waluty)

(RAZEM) brutto …………..….....… PLN/…….. (w przypadku innej waluty)
(słownie: ……………………………………………………………….……………….PLN/…….. 
(w przypadku innej waluty)

w tym VAT ……….…… PLN/…….. (w przypadku innej waluty)
(słownie: ……………………………………………………………….……………… PLN/…….. 
(w przypadku innej waluty)

Okres gwarancji (oceniane kryteria wyboru ofert): 
Okres gwarancji w miesiącach, biegnący od chwili uruchomienia instalacji 
(podpisania protokołu odbioru), wynosi ……………….. miesięcy*.
*Minimalny okres gwarancji w miesiącach określony w zapytaniu ofertowym to 24 miesiące.

Termin wykonania przedmiotu zamówienia:

Maksymalny termin wykonania przedmiotu zapytania ofertowego to: ……………….. miesięcy**.
**Maksymalny termin określony w zapytaniu ofertowym to 1 grudnia 2023r.
Termin ważności oferty:

Termin ważności oferty, biegnący od upływu terminu na składanie ofert, wynosi ……………….. dni***. 

*** Minimalny termin określony w zapytaniu ofertowym to 90 dni.

Warunki płatności za wykonanie zamówienia:

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
Podwykonawstwo (niepotrzebne skreślić):

1. Zamierzam powierzyć realizację części prac w ramach zamówienia podwykonawcom.
2. Nie planuję powierzać realizacji części prac w ramach zamówienia podwykonawcom. 

Oświadczenia:
 FORMCHECKBOX 
 Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z warunkami z zapytania ofertowego i uznajemy się za związanych określonymi w nim wymaganiami i zasadami postępowania oraz że uzyskaliśmy wszelkie niezbędne informacje do przygotowania oferty.

 FORMCHECKBOX 
 Oświadczamy, że cena ofertowa zawiera wszystkie niezbędne koszty do realizacji przedmiotu zamówienia.

 FORMCHECKBOX 
 Oświadczamy, że posiadamy uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania.

 FORMCHECKBOX 
 Oświadczamy, że znajdujemy się w sytuacji ekonomicznej i finansowej umożliwiającej wykonanie zamówienia.

 FORMCHECKBOX 
 Oświadczamy, że nie zalegamy z podatkami.
 FORMCHECKBOX 
 Oświadczamy, że nie zalegamy ze składkami ZUS.
 FORMCHECKBOX 
 Oświadczamy, że posiadamy zdolność techniczną i zawodową umożliwiającą wykonanie zamówienia.

 FORMCHECKBOX 
 Dokumenty i informacje składające się na ofertę są zgodne z prawdą i stanem na dzień złożenia oferty.
Załącznikami do niniejszej oferty są:

1. Oświadczenie o braku powiązań z Zamawiającym.
2. Oświadczenie dotyczące powiązań kapitałowych. 

3. Oświadczenie dotyczące braku wykluczenia z powodu sankcji.

	……...............................................................

	Pieczęć(-cie) i podpisy osoby(ób) upoważnionej(-ych) do reprezentowania Oferenta


� Niepotrzebne skreślić. W sytuacji, gdy oferta jest złożona w obcej walucie, należy wpisać jej symbol i skreślić „PLN”, przy ofercie w walucie polskiej należy skreślić „w przypadku innej waluty”.
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