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Popów, 04-07-2023 r.
Zapytanie ofertowe nr 1/UE
na dostawę maszyn do produkcji skarpet
dotyczące projektu pn. „WDROŻENIE DO PRODUKCJI INNOWACYJNYCH SKARPET DLA BIEGACZY I ROWERZYSTÓW AKTYWNIE WSPOMAGAJĄCYCH ZAPOBIEGANIE KONTUZJOM” współfinansowanego ze środków Unii Europejskiej w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Łódzkiego na lata 2014 - 2020, Poddziałanie II.3.1: INNOWACJE W MŚP.
I. Zamawiający:       
P.P.H. " BRATEX " SŁAWOMIR BRYŁA

99-400 ŁOWICZ, POPÓW NR 158
NIP: 8341002493
REGON: 750447826
II. Przedmiot zamówienia:

Pozycja I

Jednocylindrowa maszyna dziewiarska do produkcji skarpet o uigleniu  168 z wyposażeniem – 3 szt.
Specyfikacja jak poniżej:
Parametry nie gorsze niż:

Maszyna dziewiarska do produkcji skarpet o ilości igieł 168 z wyposażeniem - 3  szt.
Urządzenia fabrycznie nowe
Sterowanie elektroniczne

Średnica cylindra: 3 i ¾ cala

Ilość igieł:168

Maszyna: pojedynczy system i pojedynczy cylinder

Wzorowanie: wykonanie wzorów z minimum 6 kolorów w rządku plus kolor tła, pięta i palce w ruchu wahadłowym.

Produkowanie wyrobów z zamkniętymi czubkami i łączeniem oczko-oczko wykonywanym przy pomocy robota umiejscowionego na zewnątrz maszyny.

Możliwość wykonywania wzorów 3D na każdym wycinku wyrobu.

Możliwość łączenia na tej samej skarpecie frotki profilowanej.

Możliwość realizacji, na tej samej skarpecie, zarówno froty normalnej jak i froty „sandwich”, bez dokonywania zmian mechanicznych na urządzeniu, a tylko przez zmianę programu obróbki.

Możliwość produkcji skarpet posiadających strefy froty „Sandwich” i strefy z frotą normalną (nogawka i góra stopy z froty „Sandwich”, podeszwa z froty normalnej).

Wyposażenie:

Czujnik przepływu przędzy 

Filtr i wentylator

Przystawka - do szycia bezszwowego

Warunki dodatkowe:

a/ Oferent zobowiązany jest do skalkulowania i uwzględnienia w cenie przedmiotu zamówienia kosztów transportu do siedziby Zamawiającego, instalacji i szkolenia personelu w obsłudze maszyn w siedzibie Zamawiającego.

Pozycja II

Jednocylindrowa maszyna dziewiarska do produkcji skarpet o uigleniu  156 z wyposażeniem – 2 szt.

Specyfikacja jak poniżej:

Parametry nie gorsze niż:

Maszyna dziewiarska do produkcji skarpet o ilości igieł 156 z wyposażeniem - 2  szt.
Urządzenia fabrycznie nowe
Sterowanie elektroniczne

Średnica cylindra: 3 i ¾ cala

Ilość igieł:168

Maszyna: pojedynczy system i pojedynczy cylinder

Wzorowanie: wykonanie wzorów z minimum 6 kolorów w rządku plus kolor tła, pięta i palce w ruchu wahadłowym.

Produkowanie wyrobów z zamkniętymi czubkami i łączeniem oczko-oczko wykonywanym przy pomocy robota umiejscowionego na zewnątrz maszyny.

Możliwość wykonywania wzorów 3D na każdym wycinku wyrobu.

Możliwość łączenia na tej samej skarpecie frotki profilowanej.

Możliwość realizacji, na tej samej skarpecie, zarówno froty normalnej jak i froty „sandwich”, bez dokonywania zmian mechanicznych na urządzeniu, a tylko przez zmianę programu obróbki.

Możliwość produkcji skarpet posiadających strefy froty „Sandwich” i strefy z frotą normalną (nogawka i góra stopy z froty „Sandwich”, podeszwa z froty normalnej).

Wyposażenie:

Czujnik przepływu przędzy 

Filtr i wentylator

Przystawka - do szycia bezszwowego

Warunki dodatkowe:

a/ Oferent zobowiązany jest do skalkulowania i uwzględnienia w cenie przedmiotu zamówienia kosztów transportu do siedziby Zamawiającego, instalacji i szkolenia personelu w obsłudze maszyn w siedzibie Zamawiającego.
Zamawiający dopuszcza możliwość składania ofert częściowych na poszczególne pozycje zamówienia.
Nie jest możliwe składanie ofert wariantowych.
III. Warunki udziału w postępowaniu:

III.1 O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się Oferenci, którzy zaakceptowali bez zastrzeżeń wszystkie postanowienia niniejszego zapytania ofertowego.
III.2 Nie jest dopuszczalne składanie ofert przez podmioty, które powiązane są z Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy osobowo lub kapitałowo, w szczególności przez: 

a) uczestnictwo w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,

b) posiadanie co najmniej 10 % udziałów lub akcji,

c) pełnienie funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

d) pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

IV. Opis sposobu dokonywania oceny spełniania warunków udziału w postępowaniu:

1. W celu potwierdzenia spełniania warunków udziału w postępowaniu  do oferty należy dołączyć: a/ Oświadczenie o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu, stanowiące załącznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego.
2. Ocena spełnienia warunków udziału w postępowaniu zostanie dokonana na podstawie przedstawionych przez Oferenta dokumentów określonych w punkcie IV.1, zgodnie z formułą SPEŁNIA/ NIE SPEŁNIA.

3. Niespełnienie warunków udziału w postępowaniu wyklucza oferenta z postępowania.

V. Kryteria oceny oferty

Zamawiający dokona oceny ofert na podstawie następujących kryteriów:

V.1 Kryteria formalne, zgodnie z formułą spełnia/nie spełnia

- oferta została złożona w terminie określonym w punkcie IX  niniejszego zapytania;

- oferta została złożona w miejscu określonym w punkcie VIII niniejszego zapytania;

- oferta spełnia wszystkie wymogi zawarte w punkcie VII  niniejszego zapytania;

- przedmiot oferty jest zgodny z punktem II niniejszego zapytania;
- termin realizacji zamówienia w ofercie nie przekracza terminu wskazanego w punkcie nr VI niniejszego zapytania.

Nie spełnienie któregokolwiek z kryteriów formalnych skutkuje odrzuceniem oferty z przyczyn formalnych.

V.2 Kryteria punktowe

Oferty, które spełnią kryteria formalne zostaną poddane ocenie według kryteriów punktowych. Każda pozycja będzie oceniana osobno.
· Cena [w PLN] [waga: 100%]  

V.3 Opis sposobu przyznawania punktacji za spełnienie danego kryterium oceny oferty

Kryterium Cena [w PLN]:

Maksymalna liczba punktów do uzyskania w tym kryterium wynosi 100 punktów.

Cena najniższa / Cena badana x 100%
VI. Termin realizacji zamówienia: 
Maksymalny termin realizacji obejmujący dostawę urządzeń, instalację oraz szkolenie z obsługi: do 29-12-2023 r.
VII. Sposób przygotowania ofert:

Oferta powinna być przedstawiona w formie pisemnej, w języku polskim, na formularzu ofertowym stanowiącym załącznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego, i zawierać:
- nazwę i adres oferenta;

- opis oferowanych pozycji przedmiotu zamówienia zgodny z punktem II niniejszego Zapytania (w ofercie powinno się znaleźć odniesienie do wszystkich parametrów specyfikacji oraz do wszystkich warunków dodatkowych, opisanych w punkcie II Zapytania);; 

- co najmniej ceny netto oferowanych pozycji przedmiotu zamówienia (w przypadku cen podanych w walutach obcych zostaną one przeliczone na PLN po kursie średnim NBP, obowiązującym w dniu oceny ofert); 

- termin realizacji oferowanych pozycji zamówienia (realizacja zamówienia obejmuje dostawę urządzeń, instalację oraz szkolenie z obsługi i jest potwierdzana protokołem odbioru końcowego), obligatoryjnie nie dłuższy niż do 29-12-2023 r.;

- datę sporządzenia oferty; 

- termin ważności oferty – minimum 30 dni od daty otwarcia ofert;

- podpis oferenta; 

- podpisane Oświadczenie o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu, stanowiące załącznik nr 1 do niniejszego Zapytania ofertowego;
- oferty składane drogą mailową oraz poprzez bazę konkurencyjności muszą być skanem podpisanej wersji papierowej oferty (załącznik nr 2) i  podpisanego Oświadczenia o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu (załącznik nr 1);
- jest dopuszczalne składanie ofert częściowych na poszczególne części zamówienia.
VIII. Miejsce składania ofert: siedziba zamawiającego (99-400 ŁOWICZ, POPÓW NR 158) lub adres mailowy: slawekbratex@interia.pl  lub baza konkurencyjności https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ 
IX. Termin składania ofert: 11-07-2023 r.
Decyduje data wpłynięcia oferty do Zamawiającego.

X. Termin otwarcia ofert i wyboru dostawcy: 12-07-2023 r.
XI. Wybór najkorzystniejszej oferty i podpisanie umowy.

Za najkorzystniejszą ofertę zostanie uznana oferta, która spełni wszystkie kryteria formalne i zdobędzie największą liczbę punktów w ocenie punktowej. Informacja o wyborze oferty zostanie upubliczniona na stronie internetowej: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ 
Oferent, którego oferta zostanie oceniona, jako najkorzystniejsza zobowiązany jest do zawarcia umowy z Zamawiającym w terminie 14 dni od daty otwarcia ofert.

Jeżeli Wykonawca, którego oferta została wybrana, będzie uchylał się od zawarcia umowy we wskazanym wyżej terminie Zamawiający może wybrać ofertę najkorzystniejszą spośród pozostałych ofert.

Zamawiający przewiduje możliwość zmiany postanowień Umowy w zakresie terminu realizacji przedmiotu Umowy (ale nie wykraczającego poza 31-12-2023 r.) oraz warunków płatności w sytuacjach:

- wystąpienia zdarzeń losowych oraz pandemii;

- wystąpienia okoliczności niemożliwych do przewidzenia w momencie wszczęcia postępowania w celu wyłonienia Wykonawcy zamówienia;

- gdy przyczyna zmiany jest niezależna od  Wykonawcy zamówienia.
XII. Dodatkowe informacje

Zamawiający  zastrzega sobie prawo do zakończenia procesu wyboru ofert bez wyznaczenia dostawcy.

Zapytanie ofertowe zostało opublikowane na stronie internetowej: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ 
XIII. Osoba do kontaktu:

Sławomir Bryła ; tel. 668 479 265 ; email: slawekbratex@interia.pl 
Załącznik nr 1

OŚWIADCZENIE O SPEŁNIANIU WARUNKÓW UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU
Oświadczam, że: 

Oferent nie jest powiązany z Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związanych z przygotowaniem  i przeprowadzeniem procedury niniejszego Zapytania ofertowego osobowo lub kapitałowo, w szczególności poprzez:

a) uczestnictwo w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,

b) posiadanie co najmniej 10 % udziałów lub akcji,

c) pełnienie funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

d) pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Ponadto oświadczam, że akceptuję bez zastrzeżeń wszystkie postanowienia niniejszego zapytania ofertowego.

__________________ dnia __. __.2023 r.

_______________________________

(podpis Oferenta)

ZAŁĄCZNIK NR 2

FORMULARZ OFERTY

	Zamawiający
	P.P.H. " BRATEX " SŁAWOMIR BRYŁA

99-400 ŁOWICZ, POPÓW NR 158

	Data sporządzenia oferty
	

	Termin ważności oferty 
	Obligatoryjnie 30 dni od daty otwarcia ofert

	Nazwa oferenta
	

	Adres oferenta
	

	Osoba do kontaktu
	

	Adres e-mail
	


W odpowiedzi na Zapytanie ofertowe nr 1/UE na dostawę maszyn do produkcji skarpet, dotyczące projektu pn. „WDROŻENIE DO PRODUKCJI INNOWACYJNYCH SKARPET DLA BIEGACZY I ROWERZYSTÓW AKTYWNIE WSPOMAGAJĄCYCH ZAPOBIEGANIE KONTUZJOM” współfinansowanego ze środków Unii Europejskiej w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Łódzkiego na lata 2014 - 2020, Poddziałanie II.3.1: INNOWACJE W MŚP, składamy ofertę na poniższe pozycje przedmiotu zamówienia:
Pozycja I

1. Przedmiot oferty
Jednocylindrowa maszyna dziewiarska do produkcji skarpet o uigleniu  168 z wyposażeniem – 3 szt.
Oferujemy Jednocylindrowe maszyny dziewiarskie do produkcji skarpet o uigleniu  168 z wyposażeniem ………………………………………….. (wpisać model urządzenia i nazwę producenta) o poniższej specyfikacji i na poniższych warunkach realizacji:

	Opis przedmiotu zamówienia
	Wartość wymagana (nie gorsza niż)
	Wartość oferowana

	Fabrycznie nowa
	tak
	

	Ilość
	3 sztuki
	

	Wymagania techniczne:

	Maszyna dziewiarska do produkcji skarpet o ilości igieł 168 z wyposażeniem
	tak
	

	Sterowanie elektroniczne
	tak
	

	Średnica cylindra
	3 i ¾ cala
	

	Ilość igieł
	168
	

	Maszyna: pojedynczy system i pojedynczy cylinder
	tak
	

	Wzorowanie: wykonanie wzorów z minimum 6 kolorów w rządku plus kolor tła, pięta i palce w ruchu wahadłowym.
	tak
	

	Produkowanie wyrobów z zamkniętymi czubkami i łączeniem oczko-oczko wykonywanym przy pomocy robota umiejscowionego na zewnątrz maszyny.
	tak
	

	Możliwość wykonywania wzorów 3D na każdym wycinku wyrobu.
	tak
	

	Możliwość łączenia na tej samej skarpecie frotki profilowanej.
	tak
	

	Możliwość realizacji, na tej samej skarpecie, zarówno froty normalnej jak i froty „sandwich”, bez dokonywania zmian mechanicznych na urządzeniu, a tylko przez zmianę programu obróbki.
	tak
	

	Możliwość produkcji skarpet posiadających strefy froty „Sandwich” i strefy z frotą normalną (nogawka i góra stopy z froty „Sandwich”, podeszwa z froty normalnej).
	tak
	

	Wyposażenie:
	

	Czujnik przepływu przędzy 
	tak
	

	Filtr i wentylator
	tak
	-

	Przystawka - do szycia bezszwowego
	tak
	

	Warunki dodatkowe:
	Warunek wymagany 
	Warunek oferowany

	W cenie pozycji I uwzględniono koszty transportu do siedziby Zamawiającego, instalacji i szkolenia personelu w obsłudze maszyn w siedzibie Zamawiającego.
	tak
	

	

	Pozostałe:
	Warunek wymagany 
	Warunek oferowany

	Termin realizacji pozycji I zamówienia, obejmujący dostawę urządzenia, instalację oraz szkolenie z obsługi (potwierdzony podpisaniem protokołu końcowego): 
	do 29-12-2023 r.
	


2. Cena Pozycji I
	Cena netto za realizację pozycji I przedmiotu zamówienia [PLN/EUR/USD/inne]


	…………..……………………………………………..….           (podać kwotę i walutę) 

(słownie: …………………………………..........................)


Pozycja II

1. Przedmiot oferty

Jednocylindrowa maszyna dziewiarska do produkcji skarpet o uigleniu  156 z wyposażeniem – 2 szt.
Oferujemy Jednocylindrowe maszyny dziewiarskie do produkcji skarpet o uigleniu  156 z wyposażeniem ………………………………………….. (wpisać model urządzenia i nazwę producenta) o poniższej specyfikacji i na poniższych warunkach realizacji:

	Opis przedmiotu zamówienia
	Wartość wymagana (nie gorsza niż)
	Wartość oferowana

	Fabrycznie nowa
	tak
	

	Ilość
	2 sztuki
	

	Wymagania techniczne:

	Maszyna dziewiarska do produkcji skarpet o ilości igieł 156 z wyposażeniem
	tak
	

	Sterowanie elektroniczne
	tak
	

	Średnica cylindra
	3 i ¾ cala
	

	Ilość igieł
	156
	

	Maszyna: pojedynczy system i pojedynczy cylinder
	tak
	

	Wzorowanie: wykonanie wzorów z minimum 6 kolorów w rządku plus kolor tła, pięta i palce w ruchu wahadłowym.
	tak
	

	Produkowanie wyrobów z zamkniętymi czubkami i łączeniem oczko-oczko wykonywanym przy pomocy robota umiejscowionego na zewnątrz maszyny.
	tak
	

	Możliwość wykonywania wzorów 3D na każdym wycinku wyrobu.
	tak
	

	Możliwość łączenia na tej samej skarpecie frotki profilowanej.
	tak
	

	Możliwość realizacji, na tej samej skarpecie, zarówno froty normalnej jak i froty „sandwich”, bez dokonywania zmian mechanicznych na urządzeniu, a tylko przez zmianę programu obróbki.
	tak
	

	Możliwość produkcji skarpet posiadających strefy froty „Sandwich” i strefy z frotą normalną (nogawka i góra stopy z froty „Sandwich”, podeszwa z froty normalnej).
	tak
	

	Wyposażenie:
	

	Czujnik przepływu przędzy 
	tak
	

	Filtr i wentylator
	tak
	-

	Przystawka - do szycia bezszwowego
	tak
	

	Warunki dodatkowe:
	Warunek wymagany 
	Warunek oferowany

	W cenie pozycji II uwzględniono koszty transportu do siedziby Zamawiającego, instalacji i szkolenia personelu w obsłudze maszyn w siedzibie Zamawiającego.
	tak
	

	

	Pozostałe:
	Warunek wymagany 
	Warunek oferowany

	Termin realizacji pozycji II zamówienia, obejmujący dostawę urządzenia, instalację oraz szkolenie z obsługi (potwierdzony podpisaniem protokołu końcowego): 
	do 29-12-2023 r.
	


2. Cena Pozycji II
	Cena netto za realizację pozycji II przedmiotu zamówienia [PLN/EUR/USD/inne]


	…………..……………………………………………..….           (podać kwotę i walutę) 

(słownie: …………………………………..........................)


     …………………………..


                 

………………………………

            (miejscowość i data) 



                                (podpis  Oferenta)
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