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ZAPYTANIE OFERTOWE nr: ZO1-SMART z dnia 04.07.2023

Dotyczy projektu pt. ,,Wdrozenie innowacyjnego procesu $wiadczenia ustug dedykowanych
branzy odnawialnych Zrodel energii w zakresie zrobotyzowanego giecia krawedziowego blach w
polaczeniu z intralogistyka, oparta na autonomicznym transporcie wewnetrznym oraz systemie
informatycznym” w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021
— 2027, Priorytet |. Wsparcie dla przedsi¢ebiorcow, Dzialanie Sciezka SMART, numer naboru:
FENG.01.01-1P.02-002/23.

L. ZAMAWIAJACY

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ARTMETAL Dorota Grzenia
ul. Ggsia 16, 85-447 Bydgoszcz

NIP: 9670482626

REGON: 093057499

1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Zakres zadania: dostawa fabrycznie nowego srodka trwatego pn. zrobotyzowane stanowisko giecia
krawedziowego malych detali, 1 szt. Jest to automatyczny system giecia sktadajacy si¢ z: prasy
krawedziowej, zespotu dynamicznych manipulatoréw, systemu automatycznej zmiany narzedzi,
systemu tasmociaggéw roztadowczych oraz oprogramowania stuzgcego do programowania
automatycznego systemu gigcia. Zakladana funkcjonalno$¢ przedmiotowego srodka trwatego:
zautomatyzowanie procesu giecia matych detali, zwigkszenie powtarzalnoéci oraz precyzji
wykonywanych wyrobow, zwigkszenie wydajnosci poprzez szybkie i precyzyjne wykonywanie operacji
giecia, co wplynie na skrocenie czasu catego procesu, minimalizacja ryzyka wypadkow i urazow
zwigzanych z procesem gigcia.

Przedmiot zamoéwienia obejmuje dostawe fabrycznie nowego $rodka trwatego wedhlug ponizszej

specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia — charakterystyki, funkcjonalnosci i minimalnych

wymaganych parametréw technicznych:

1. Prasa krawedziowa o stabilnej ramie bedgca konstrukcja spawang, sktadajaca si¢ ze: stolu prasy,
dwodch kolumn bocznych i poprzecznych belek taczacych. Konstrukcja i wykonanie ramy ma
zapewnia¢ wieloletnia, doktadng prace maszyny przy pelnym obcigzeniu. Dzieki ksztattowi ramy
maszyna ma zapewnia¢ duza wolna przestrzen do wykonywania gig¢.

2. Minimalne parametry techniczne:

2.1. Sita nacisku minimum 360 kN.

2.2. Dhugosc¢ belki gnacej — co najmniej 1500 mm.

2.3. Podzielony na dwa segmenty uchwyt narzedzi gérnych i dolnych, kazdy segment o dtugosci
co najmniej 500mm — dzielenie ma umozliwi¢ wejscie manipulatora trzymajacego detal w
trakcie giecia pomigdzy segmenty tak, by detal mogt by¢ trzymany rowniez za linig gigcia.

2.4. Wysoko$¢ montazu minimum 300 mm.

2.5. Skok osi Y minimum 120 mm.

2.6. Odleglos¢ pomiedzy linig giecia a kolumnami bocznymi tzw. wysigg do $cian bocznych - nie
mniej niz 515 mm.

2.7. Przemieszczenie w osi R min. 80 mm

2.8. Zakres zderzaka w osi X min. 490 mm

2.9. Wolny otwor przelotowy minimum 1500 mm.

2.10.  Predkosc osi Y dojazd - min. 220 mm/s

2.11.  Predkos¢ osi Y powrot - min. 220 mm/s

2.12.  Max. predkos¢ robocza osi Y min. 50 mm/s

2.13.  Predkos$¢ zderzakow w osi X min. 1000 mm/s

2.14.  Predkosc¢ zderzakow w osi Z min. 4000 mm/s

2.15.  Predkosc¢ zderzakoéw w osi R min. 330 mm/s

2.16.  Doktadno$¢ pozycjonowania osi Y — nie wigcej niz 0,002 mm

2.17.  Dokladno$¢ pozycjonowania osi X — nie wigcej niz 0,02 mm
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2.18.  Doktadnos¢ pozycjonowania osi Z — nie wigcej niz 0,02 mm

2.19.  Doktadno$¢ pozycjonowania osi R — nie wiecej niz 0,02 mm

2.20. Maksymalna wielkos$¢ formatki — nie mniej niz 500 x 380 mm

2.21. Minimalna grubo$¢ blachy — nie wigcej niz 0,7 mm;

2.22.  Maksymalna grubo$¢ blachy — nie mniej niz 6 mm;

2.23.  Minimalna masa detalu — nie wigcej niz 20 gram;

2.24.  Maksymalna masa detalu — nie mniej niz 1,5 kg;

2.25. Maksymalna masa detalu przy zredukowanej predkosci procesu — nie mniej niz 3 kg;

2.26.  Maksymalna wysokos$¢ narzgdzi gornych — nie mniej niz 140 mm

2.27. Maksymalna wysokos$¢ narz¢dzi dolnych — nie mniej niz 100 mm

Dynamiczny 6-cio osiowy system zderzaka tylnego (X1, X2, R1, R2, Z1, Z2) z dwoma palcami

zderzaka.

Elektromechaniczny, bezpos$redni napgd suwaka gnacego o wysokiej dynamice oparty na dwdch

silnikach momentowych z indukcyjnym systemem pomiaru kazdego z nich jako osi Y11i Y2.

Automatyczne, pneumatyczne, samocentrujagce mocowanie narzedzi gornych i dolnych.

Strefa zatadunku formatek:

6.1. musi zapewnia¢ magazynowanie co najmniej 20 roznych formatek, kazda w ilosci minimum

150 sztuk, razem minimum 3000 sztuk formatek gotowych do zatadunku;

6.2. musi by¢ wyposazona w system szybkiego dostarczania kolejnych formatek;

Dynamiczny manipulator obrotowy (4-ro osiowy) zapewniajacy dostarczanie formatek ze strefy

magazynowania formatek do stotu transferowego:

7.1. Manipulator musi by¢ wyposazony minimum w 220 matych ssawek dla bezpiecznego chwytu

i transportu formatki;

7.2. Minimalna ilo$¢ osi manipulatora — nie mniej niz 4.

7.3. Minimalna no$no$¢ manipulatora obrotowego 2 kg.

7.4. Uktad detekcji chwytu podwdjnej blachy wraz z automatycznym systemem rozdzielania.

7.5. Dostarczanie formatek musi odbywac si¢ w trakcie procesu giecia realizowanego przez drugi

manipulator.

Stacja transferowa stuzaca do przekazywani formatki ze strefy zatadunku do strefy giecia do

zapewnienia optycznego ustalenia ostatecznej orientacja formatki dla procesu gigcia.

Dynamiczny manipulator obrotowo-przesuwny stuzacy do manipulacji formatkg podczas procesu

giecia oraz wymiany narzedzi:

9.1. Maksymalna no$no$¢ manipulatora obrotowego wraz z gtowica — co najmniej 15 kg.

9.2. Minimalna ilo§¢ osi manipulatora — nie mniej niz 6.

9.3. Dlugos$¢ toru jezdnego min. 3,2 m.

9.4. Maksymalna predkos¢ przejazdu manipulatora — nie mniej niz 4 m/s;

9.5.  Maksymalne przyspieszenie manipulatora — nie mniej niz 15 m/s?;

9.6. Wyposazony w pneumatyczne ztacze do mocowania chwytaka cegowego.

Chwytak cegowy stuzacy do manipulacji detalem podczas procesu gigcia.

Magazyn narzgdzi o nastgpujacych wiasciwosciach:

11.1. pojemnosci co najmniej 3400mm dla stempli oraz 3400mm dla matryc;

11.2. mozliwo$¢ przezbrajania magazynu podczas produkcji;

Automatyczny system wymiany narzedzi z pelna identyfikacja kazdego narzedzia w zakresie jego

typu oraz lokalizacji w magazynie narz¢dzi oraz w zacisku gornym i dolnym prasy krawedziowe;.

Osie manipulatorow muszg by¢ wyposazone w nadajniki warto$ci bezwzglednych.

System tasmociggoéw roztadowczych sktadajacych si¢ z:

14.1. Tasmociggu shuzacego do odktadania i roztadunku delikatnych detali;

14.2. Przenosénika paletowego stuzgcego do roztadunku detali umieszczanych po zakonczeniu
procesu giecia w pudtach lub koszopaletach. Konstrukcja przeno$nika powinna umozliwiaé
stosowanie pudet lub koszopalet o wysokosci maksymalnej nie mniejszej niz 600mm.

Jedno sterowanie CNC automatycznego systemu giecia do zintegrowanego zarzadzania prasy

krawgdziowej, zespotu dynamicznych manipulatoréw, systemu automatycznej zmiany narzedzi

oraz systemu tasmociggow roztadowczych wraz ze zintegrowanymi danymi technologicznymi.
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Panel sterowania powinien by¢ obslugiwany za posrednictwem ekranu dotykowego o przekatnej co
Najmniej 19” 1 by¢ wyposazony w klawiature i myszke.

16. Mozliwos$¢ mobilnej obstugi urzadzenia przy pomocy przeno$nego panelu obstugowego.

17. Modut diagnostyczny zapewniajgcy efektywna zdalng diagnozg przez Internet.

18. Klimatyzacja szafy sterowniczej umozliwiajaca bezpieczng pracg maszyny w temperaturze
otoczenia do 40°C.

19. Energooszczedne oswietlenie typu LED zintegrowane z kabing ochronng.

20. Zamknigta kabina ochronna z co najmniej dwoma drzwiami z elektromechaniczng blokada.

21. Maszyna nie powinna zajmowac wigkszej powierzchni niz 5500 x 4000 mm.

22. Zewngtrzne oprogramowanie stuzgce do programowania automatycznego systemu giecia:

22.1. musi zapewnia¢ szybkie i efektywne programowanie w trakcie produkcji,

22.2. jedna platforma programowania dla: prasy krawedziowej, strefy zatadunku formatek,
zespotu dynamicznych manipulatoréw, stacji transferowej, magazynu narzedzi, systemu
wymiany narzedzi, konsoli wymiany chwytakow ze stacja czyszczaca; system tasmociagow
roztadowczych,

22.3. automatyczne funkcje obliczeniowe dla wsparcia i optymalizacji wyboru narzedzi, ustalania
sekwencji giecia i doktadnego pozycjonowanie chwytaka,

22.4. uktad ruch6éw dla okreslenia czasu potrzebnego do przeprowadzenia obréobki,

22.5. algorytmy pozwalajace na automatyczne obliczenie najkrotszych drog przejazdu i redukcje
czasow jednostkowych,

22.6. programowanie robota poza nim bez konieczno$ci stosowania tzw. programowania w trybie
teaching,

22.7. zaprogramowanie ruchow bezkolizyjnie uwalniajacych zagigty detal,

22.8. definiowanie dostgpnych dla systemu algorytmow odktadania detali.

Zamawiajacy dopuszcza nabycie $rodka trwatego o parametrach réwnowaznych, przy zachowaniu
zaktadanej funkcjonalnosci srodka trwatego. Oferent moze zaproponowac parametry rownowazne dla
kazdej z charakterystyk/parametrow technicznych przedstawionych w ww. Specyfikacji technicznej,
przy zachowaniu wymaganej funkcjonalno$ci srodka trwatego. Oferent musi zaproponowac parametry
zgodne z obowigzujacymi przepisami prawa. Ewentualne nazwy wiasne i/lub handlowe oraz typy
produktéw zastosowane w opisie przedmiotu zamdwienia nalezy traktowa¢ wylacznie jako definicje
standardu wymaganego przez Zamawiajacego.

111. WARUNKI REALIZACJI ZAMOWIENIA
Harmonogram realizacji zaméwienia:

e 0d 04.07.2023 do 04.08.2023: termin sktadania ofert przez Oferentow,

e o0d 04.08.2023 do 07.08.2023: analiza ofert przedstawionych przez Oferentow, wybor
najkorzystniejszej oferty pod wzgledem ekonomicznym,

10.08.2023: planowany termin podpisania umowy z wybranym Oferentem — Dostawca,

e 15.12.2023: ostateczny termin na wykonanie przedmiotu zamowienia. Potwierdzeniem
nalezytego wykonania zamoOwienia bedzie obustronnie podpisany bezusterkowy protokot
zdawczo-odbiorczy. Oferty wskazujgce termin wykonania przedmiotu zamowienia
wykraczajgce poza ww. ostateczny termin bedg odrzucane.

Warunki platno$ci: Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ platnosci zaliczkowej za przedmiot
zaméwienia w udziale nie wigkszym niz 30% warto$ci zamowienia, pozostala czes¢ bezposrednio przed
dostawg oraz po dostawie zakonczonej podpisaniem bezusterkowego protokotu zdawczo — odbiorczego,
przez co Zamawiajacy rozumie zakonczenie wykonania przedmiotu zamowienia. Podstawa do
wystawienia faktury koncowej bedzie bezusterkowy protokot zdawcezo — odbiorczy. Termin platnosci
faktury — przelew bankowy w ciggu 14 dni od daty faktury. Zamawiajgcy i Dostawca moga ustali¢ inne
niz ww. przewidywane warunki ptatnosci za obopdlng zgoda i zamiescic te warunki w umowie dostawy.
Gwarancja: wymagany minimalny okres gwarancji to 12 miesi¢cy od daty podpisania bezusterkowego
protokotu zdawczo — odbiorczego. Oferty wskazujace krotszy okres gwarancji niz ww. wymagany beda
odrzucane.

Kategoria ogloszenia: dostawa.
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Miejsce realizacji zamdéwienia: Przedsi¢biorstwo Wielobranzowe ARTMETAL Dorota Grzenia, ul.
Rekreacyjna 5, 86-065 Lisi Ogon, woj. kujawsko — pomorskie.

1V. KOD CPV
CPV:42630000-1 Obrabiarki do obrobki metali

V. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU
Uprawnienia do wykonywania okreslonej dzialalnoS$ci lub czynnosci:
Oferent powinien posiada¢ na moment realizacji zamowienia uprawnienia do prawidtowego
wykonywania okre$lonej dziatalno$ci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa naktadaja obowigzek ich
posiadania. Warunek ten uwaza si¢ za spelniony, jesli Oferent zlozy stosowne o$wiadczenie w
przedmiotowym zakresie zawarte w tresci formularza oferty, stanowigcego zatacznik nr 3 do niniejszego
Zapytania Ofertowego.
Wiedza i doswiadczenie:
Oferent powinien posiada¢ na moment realizacji zamowienia wiedz¢ i doswiadczenie umozliwiajace
prawidtowe wykonanie przedmiotu zamdwienia. Warunek ten uwaza si¢ za spetniony, jesli Oferent
tacznie:
- oferent ztozy stosowne o$wiadczenie, iz posiada wiedz¢ i doswiadczenie umozliwiajace prawidtowe
wykonanie przedmiotu zamowienia, zawarte w tresci formularza oferty, stanowigcego zatacznik 3 do
niniejszego Zapytania Ofertowego,
- oferent wykaze wykonanie w okresie ostatnich 5 lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli
okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — to w tym okresie, co najmniej dwoch dostaw fabrycznie
nowego $rodka trwatego, ktorych przedmiotem byl automatyczny system gigcia sktadajacy sie z: prasy
krawedziowej, zespotu dynamicznych manipulatoréw, systemu automatycznej zmiany narzedzi,
systemu tasmociagdw roztadowczych oraz oprogramowania stuzacego do programowania
automatycznego systemu gig¢cia, 0 minimalnych parametrach technicznych niegorszych niz wskazane
w par. Il Opis przedmiotu zamdwienia niniejszego Zapytania ofertowego.
Wykonanie nalezy rozumie¢ jako zakonczenie we wskazanym okresie, rozpoczgcie moglo nastgpic
wcezesniej. Na potwierdzenie nalezy przedstawi¢c dowody nalezytego wykonania zamowienia.
Dowodami, o ktérych mowa powyzej sg: referencje/po§wiadczenia badz dokumenty roéwnowazne
wystawione przez podmiot, na rzecz ktorego dostawy byly wykonane. W razie koniecznos$ci,
szczeg6lnie gdy wykaz lub dowody, o ktorych mowa powyzej, beda budzi¢ watpliwo$ci Zamawiajgcego
lub gdy z poswiadczenia albo innego dokumentu wynika¢ bedzie, ze zamowienie nie zostalo wykonane
lub wykonane nienalezycie, Zamawiajacy moze zwrocic si¢ o przedtozenie dodatkowych informacji lub
dokumentow.
Potencjal techniczny i osoby zdolne do realizacji zaméwienia:
Oferent powinien dysponowaé¢ odpowiednim potencjalem technicznym oraz osobami zdolnymi do
prawidlowego wykonania zamowienia. Warunek ten uwaza si¢ za spetniony, jesli Oferent zlozy
stosowne o$wiadczenie, iz na moment realizacji zaméwienia dysponuje odpowiednim potencjatem
technicznym oraz osobami zdolnymi do prawidlowego wykonania przedmiotu zamoéwienia, zawarte w
tresci formularza oferty, stanowigcego zatacznik nr 3 do niniejszego Zapytania Ofertowego.
Sytuacja ekonomiczna i finansowa:
Oferent powinien znajdowac si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajacej prawidlowe
wykonanie przedmiotu zamowienia. Warunek ten uwaza si¢ za spetniony, jesli Oferent ztozy stosowne
o$wiadczenie, iz na moment realizacji zamowienia jego sytuacja ekonomiczna i finansowa umozliwia
prawidlowe wykonanie przedmiotu zamowienia, zawarte w tresci formularza oferty, stanowigcego
zatgcznik nr 3 do niniejszego Zapytania Ofertowego.
Wykaz o$wiadczen i dokumentéw, jakie maja dostarczyé Oferenci w celu potwierdzenia
spelniania warunkow udzialu w postepowaniu:

1. Wypehiony Formularz Oferty, stanowiacy zalacznik nr 1 do Zapytania Ofertowego.

2. Wypehione Oswiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitatlowych, stanowigce zatacznik

nr 2 do Zapytania Ofertowego.
3. Wypehione O$wiadczenie o spelnieniu warunkéw udzialu w postgpowaniu, stanowiace
zalacznik nr 3 do Zapytania Ofertowego.
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Wypehiony Arkusz zgodnosci ze specyfikacja, stanowiacy zalacznik nr 4 do Zapytania
Ofertowego.

Wypehione Oswiadczenie Oferenta o niepodleganiu wykluczeniu z art. 7 ust. 1 ustawy z dnia
13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu
agresji na Ukraing oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz.U. 2022 poz. 835),
ktorego wzdr stanowi zatacznik nr 5 do niniejszego Zapytania Ofertowego.

VI. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1.

4.
5.
6

Oferta musi zawiera¢ wszelkie informacje zawarte we wzorze oferty stanowiacej zatacznik nr
1 do Zapytania Ofertowego. Wymagane jest przygotowanie oferty na Formularzu Oferty
stanowigcym zatacznik nr 1 do Zapytania Ofertowego zgodnie z wymogami zawartymi w
niniejszym Zapytaniu Ofertowym. Oferta powinna by¢ sporzadzona czytelnym pismem. Zaleca
si¢ sporzadzenie oferty na komputerze. Oferta powinna by¢ podpisana przez upowaznionego
przedstawiciela Wykonawcy.

Oferta musi:

- Zawiera¢ nazw¢ Oferenta, dane kontaktowe,

- Zawiera¢, co najmniej ceng netto z podaniem symbolu waluty, w ktorej jest wyrazona,

- Zawiera¢ opis $rodka trwatego zgodnie z opisem przedmiotu zamdowienia przedstawionego w
czesei 11,

- Zawiera¢ wszystkie wymagane zataczniki,

- Powotywac si¢ na numer zapytania ofertowego.

Brak jakiegokolwiek z wyzej wymienionych elementéw skutkowac bedzie odrzuceniem oferty
z przyczyn formalnych.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czg$ciowych.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

Zamawiajacy nie przewiduje zamowien uzupehiajacych.

VII. KRYTERIA OCENY OFERT

1. Zamawiajacy dokona oceny waznych ofert na podstawie nastepujacych kryteriéw:

1.1. ztozZenie oferty w terminie;

1.2. przygotowanie oferty zgodnie z wymogami okreslonymi w czesci VI;

1.3. dotaczenie do oferty o$wiadczenia o braku powiazania osobowego i kapitalowego z
zamawiajacym (zatacznik nr 2).

Zamowienie nie moze by¢ udzielone podmiotowi powigzanemu osobowo lub kapitatowo 2
Zamawiajgcym. Czynnosci zwigzane z przygotowaniem oraz przeprowadzeniem postgpowania
0 udzielenie zamowienia wykonujq osoby zapewniajgce bezstronnosé i obiektywizm. Przez
powiqgzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powiqzania migdzy zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi  w imieniu zamawiajgcego czynnoSci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcg, polegajgce w szczegolnosci
na:

a) uczestniczeniu w spolce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu
co najmniej 10% udziatow lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepisow prawa),
petnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzqdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienistwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia,
lub zwiqzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we
wspolnym pozyciu z wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organow
zarzgdzajgcych lub organow nadzorczych wykonawcow ubiegajgcych sie o udzielenie
zamowienia,

C) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje
uzasadniona wqtpliwosé co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzKu z
postepowaniem o udzielenie zamowienia.
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1.4. dotaczenie do oferty oswiadczenia o spelnianiu warunkéw udzialu w postepowaniu
(zatacznik 3),

1.5 dotgczenie do oferty Arkuszu zgodnosci ze specyfikacjg, stanowigcego zatgcznik nr 4 do
Zapytania.

1.6 dotaczenie do oferty Oswiadczenie Oferenta o niepodleganiu wykluczeniu z art. 7 ust. 1
ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegolnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania
wspieraniu agresji na Ukraing oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz.U.
2022 poz. 835), ktérego wzor stanowi zatacznik nr 5 do niniejszego Zapytania Ofertowego.

2. Kryteria oceny ofert oraz sposéb dokonywania oceny:

Kryterium 1 Cena netto 0-40 pkt
Kryterium 2 Termin dostawy 0-40 pkt
Kryterium 3 Okres gwarancji 0-15 pkt
Kryterium 4 Parametr EKO - zuzycie energii elektrycznej w KW/h 0-5 pkt

W kryterium ,,Cena netto” najwyzszg liczb¢ punktow (40) otrzyma oferta zawierajaca najnizsza
cen¢ PLN netto, a kazda nastepna odpowiednio zgodnie ze wzorem:

Kryterium 1 = Cena z oferty wskazujacej najnizszg ceng X 40

Cena z oferty oceniangj
Warto$¢ ofert wyrazonych w walucie obcej zostanie ustalona z wykorzystaniem aktualnego
sredniego kursu NBP dostepnego na dzien otwarcia ofert.

W Kryterium 2 ,,Termin dostawy” najwyzszg liczb¢ punktow (40) otrzyma oferta zawierajaca
najkroétszy termin dostawy, podany w dniach kalendarzowych liczonych od przewidywanego
terminu podpisania umowy dostawy, tj. od 10.08.2023 i z uwzglgdnieniem wymogu terminu
na wykonanie przedmiotu zamoéwienia nie pozniej niz do 15.12.2023, a kazda nastgpna
odpowiednio zgodnie z ponizszym wzorem. Potwierdzeniem nalezytego wykonania
zamoOwienia bedzie obustronnie podpisany bezusterkowy protokdt zdawczo-odbiorczy.

termin dostawy w ofercie z najkrotszym okresem realizacji x 40

Kryterium 2 =
termin dostawy w ofercie ocenianej

W kryterium ,,Okres gwarancji” najwyzszg liczb¢ punktéw (15) otrzyma oferta okreslajaca
najdluzszy okres gwarancyjny — w miesigcach. Zamawiajacy zastrzega, ze wymagany
minimalny okres gwarancji to 12 miesigce od daty podpisania bezusterkowego protokotu
zdawczo — odbiorczego. Zamawiajacy zastrzega, ze w przypadku wskazania przez oferenta
okresu gwarancji przekraczajacego 60 miesiecy, do oceny w czesci ,,Termin oferty z
najdluzszym okresem gwarancyjnym” zostanie przyjety okres gwarancji wynoszacy 60
miesiecy od daty podpisania bezusterkowego protokotu zdawczo — odbiorczego. W przypadku
r6znych danych dla pozycji objetych przedmiotem zapytania do oceny przyjmuje si¢ najkrotszy
wskazany termin gwarancji. Kazda nastepna oferta otrzyma ilos¢ punktow zgodng ze wzorem:
Termin gwarancji z oferty ocenianej x 15
Termin oferty z najdtuzszym okresem gwarancyjnym

Kryterium 3 =

W kryterium ,,Parametr EKO — zuzycie energii elektrycznej w KW/h” najwyzszg liczbe punktow
(5) otrzyma oferta, ktora bedzie zawierata najkorzystniejsza warto$¢ parametru Eko, tj.
najnizszg warto$¢ zuzycia pradu dla usrednionego, mieszanego cyklu pracy, wyrazong w
jednostce kW/h. Kazda nastepna oferta otrzyma ilo§¢ punktéw zgodng ze wzorem:
] Zuzycie energii elektrycznej z oferty wskazujacej
Kryterium 4 = najnizsza warto$¢ zuzycia X 5
Zuzycie energii elektrycznej w ofercie ocenianej
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Sposob wyliczenia punktacji: PKT = Kryterium 1 + Kryterium 2 + Kryterium 3 + Kryterium 4, max:
100 pkt. Jako najkorzystniejsza zostanie wybrana oferta z najwigkszg liczba punktow, z uwzglednieniem
powyzszej metodologii.

Vill. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA OFERT

- Termin skladania ofert: 04.08.2023, godz. 10:00 CEST,

- Waznos¢ oferty: wymagane nie mniej niz 30 dni od daty otwarcia ofert,

- Oferte wraz z zalacznikami nalezy zlozy¢ za posrednictwem odno$nej funkcjonalno$ci Bazy
konkurencyjnosci (BK2021): https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Uwaga! Zgodnie z pkt. 1) Sekcji 3.2.3. Wytycznych dotyczqcych kwalifikowalnosci wydatkow na lata
2021-2027, dla zamowien udzielanych w projektach perspektywy 2021-2027, wszystkie oferty powinny
by¢ sktadane za posrednictwem aplikacji BK2021.

- Oferty ztozone z pomini¢ciem Bazy konkurencyjnosci (np. mailowo, osobi$cie) oraz oferty ztozone
po terminie nie beda rozpatrywane. Decyduje data i godzina wptynigcia oferty,

- W toku poréwnywania i oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od Oferentdw wyjasnien dotyczacych
tresci ztozonych ofert,

- Wykonawca ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty, niezaleznie od
wyniku postgpowania. Zamawiajacy nie odpowiada za koszty poniesione przez Wykonawce w zwigzku
z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

- Zapytanie ofertowe zamieszczono w BK2021.:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

- Otwarcie ofert nastgpi dnia 04.08.2023, godz. 11.00 CEST, sekretariat miejsca prowadzenia
dziatalnosci przez Zamawiajacego, ul. Rekreacyjna 5, 86-065 Lisi Ogon.

- Osoba do kontaktu w sprawie zapytania: Dorota Grzenia, wiasciciel. Komunikacja migdzy
zamawiajacym a oferentem (pytania/odpowiedzi) musi odbywac si¢ za posrednictwem BK2021.

IX. INFORMACJE DOTYCZACE WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY
Zamawiajacy sporzadzi Protokot z procedury wyboru Wykonawcy. Informacja o wyniku postgpowania
zostanie umieszczona na stronie internetowej ogtoszenia w Bazie Konkurencyjnosci.

X. ZAWARCIE UMOWY

Oferent, ktorego oferta zostanie oceniona, jako najkorzystniejsza zobowigzany jest do zawarcia umowy
z Zamawiajacym. Jezeli Wykonawca, ktorego oferta zostata wybrana, bedzie uchylat si¢ od zawarcia
umowy we wskazanym wyzej terminie Zamawiajacy moze wybrac oferte najkorzystniejsza sposrod
pozostatych ofert.

XI. DODATKOWE INFORMACJE

a. Przez zakonczenie postgpowania ofertowego Zamawiajacy rozumie zawarcie Umowy dostawy z
oferentem, ktory zlozyt oferte najkorzystniejsza pod wzgledem ekonomicznym, z uwzglednieniem
kryteriow oceny ofert. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia niniejszego
postepowania bez podania uzasadnienia, odwotania lub zmiany jego tresci, a takze do pozostawienia
postgpowania bez wyboru oferty. W przypadku zaistnienia takich okolicznosci oferentom nie
przystuguja zadne roszczenia w stosunku do Zamawiajgcego. Jezeli zmiany beda mialy wplyw na
tre§¢ ofert sktadanych w toku postepowania, Zamawiajacy przedluzy termin sktadania ofert i
zamiesci stosowne informacje w BK2021.

b. Oferent moze zwroci¢ sie do Zamawiajacego o wyjasnienie treSci Zapytania Ofertowego, a
Zamawiajacy zobowigzany jest do udzielenia wyjasnien. Zamawiajacy niezwlocznie udzieli
wyjasnien, pod warunkiem, ze wniosek o wyjasnienie tresci Zapytania Ofertowego wptynat do
Zamawiajacego nie pézniej niz do konca dnia, w ktorym uplywa potowa terminu wyznaczonego na
sktadanie ofert w przedmiotowym postgpowaniu. Tres¢ wyjasnien Zamawiajacego zostanie
zamieszczona w BK2021.

c. Sktadajacy oferte przyjmuje do wiadomosci, ze wymagany wzor formularza oferty przedstawiony
jest w Zataczniku nr 1 do Zapytania ofertowego.
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d. Zamawiajacy ubiega si¢ o wspoOtfinansowanie Projektu przez Uni¢ Europejskg z Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego. W zwiazku z tym, wybrany Oferent zobowiazuje si¢ do
archiwizowania dokumentacji, zwigzanej z zamowieniem w okresie wymaganym przez
obowigzujace W tym zakresie przepisy prawa, w szczegdlnosci dotyczy to: przedstawionych ofert,
faktur, protokotow zdawczo - odbiorczych, udzielonych gwarancji i certyfikatow, dokumentow
rownowaznych. Firmy oferentow moga by¢ poddane w okresie obowigzkowej archiwizacji
kontrolom instytucji udzielajacej ich klientowi dotacji na realizacje projektu.

e. W sytuacji wyboru konkretnej oferty i zaakceptowaniu jej warunkow przewiduje si¢ stosowanie kar
umownych, planowanych do ujecia w umowie dostawy: z tytutu zwloki w przekazaniu przedmiotu
umowy z przyczyn lezacych po stronie oferenta, oferent zaptaci zamawiajagcemu kare umowna w
wysokosci 0,1% (jedna dziesigta procenta) za kazdy petny tydzien zwloki od wartosci netto catego
zamdwienia, nie wigcej niz 5% (pie¢ procent); w przypadku odstapienia przez zamawiajacego od
umowy z przyczyn lezacych po stronie oferenta, oferent bedzie zobowigzany do zaplaty
zamawiajacemu kar¢ umowng w wysokosci 10% (dziesig¢ procent) wartosci umowy. Zaptata kary
umownej za opoznienie nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku dokonczenia prac sktadajacych si¢ na
Przedmiot zamdwienia (Przedmiot Umowy) lub usunigcia wad i usterek.

f. Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ dokonania istotnych zmian w Umowie, w szczegdlnosci W
zakresie terminu realizacji przedmiotu umowy. Zamawiajacy zastrzega mozliwos¢ dokonania zmian
postanowien umowy w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru Wykonawcy
pod warunkiem, ze zmiany te podyktowane sa okoliczno$ciami, ktére moga mie¢ wplyw na
prawidlowa realizacje niniejszego zamowienia. Wszelkie zmiany w umowie, ktora zostanie zawarta
w wyniku postepowania, wymagaja formy pisemnej, pod rygorem niewaznosci. W szczegdlnosci,
Wykonawca moze wystapi¢ pisemnie o zmiang harmonogramu realizacji zamdowienia. Zamawiajacy
zaakceptuje taka zmiang wylacznie w przypadku wystapienia sity wyzszej lub warunkow
uniemozliwiajgcych wykonanie przedmiotu umowy zgodnie z obowigzujagcymi przepisami prawa,
zasadami wiedzy technicznej, w tym zgodnie z wymaganymi normami technologicznymi i
parametrami okre§lonymi w Zapytaniu ofertowym. Wykonawca jest zobowigzany do
niezwlocznego, pisemnego informowania Zamawiajacego o wszystkich okolicznosciach mogacych
mie¢ wptyw na prawidlowa i terminowg realizacj¢ przedmiotu umowy, nie pdzniej niz w terminie 5
dni po zaistnieniu danej okolicznosci. W kwestiach dotyczacych pozostatych warunkow realizacji
zamoOwienia, zmiany zapis6w umowy innych niz zapisy wynikajace z oferty, a takze w odniesieniu
do powszechnie obowigzujacych przepisow prawa w zakresie majagcym wplyw na realizacje
przedmiotu umowy, Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ uwzglednienia stanu faktycznego realizacji
w formie aneksu do umowy, w tym réwniez po jej zrealizowaniu.

g. Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢é powierzenia przez Wykonawce czesci lub cato$ci zamowienia
podwykonawcom.

h. Postepowanie o udzielenie zamowienia prowadzone jest w trybie zasady konkurencyjnos$ci, zgodnie
z Wytycznymi dotyczacymi kwalifikowalnosci wydatkéw na lata 2021-2027 wydanymi na
podstawie art. 5 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 28 kwietnia 2022 r. o zasadach realizacji zadan
finansowanych ze srodkow europejskich w perspektywie finansowej 2021-2027 (Dz. U. poz. 1079),
aktualnymi na dzien publikacji zapytania ofertowego w BK2021.

i. Zlozenie oferty oznacza, ze oferent zrozumiat i akceptuje powyzsze warunki.

X1l. ZALACZNIKI DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO

Formularz oferty.

Oswiadczenie o braku powigzan osobowych / kapitalowych z Zamawiajacym.

Oswiadczenie o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu.

Arkusz zgodnosci ze specyfikacja.

Oswiadczenie Oferenta o niepodleganiu wykluczeniu z art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia
2022 r. o szczegolnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na
Ukraing oraz stluzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz.U. 2022 poz. §835), ktorego
wzOr stanowi zalacznik nr 5 do niniejszego Zapytania Ofertowego.

aogrwbdE
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Zalacznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr: ZO1-SMART z dnia 04.07.2023

Formularz oferty

Dla:  Przedsi¢biorstwo Wielobranzowe ARTMETAL Dorota Grzenia
ul. Gesia 16, 85-447 Bydgoszcz

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe nr: ZO1-SMART z dnia 04.07.2023 dotyczace projektu pt.
»Wdrozenie innowacyjnego procesu $wiadczenia ustug dedykowanych branzy odnawialnych zrodet
energii w zakresie zrobotyzowanego giecia krawedziowego blach w potaczeniu z intralogistyka, oparta
na autonomicznym transporcie wewnetrznym oraz systemie informatycznym”, w ramach Programu
Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021 — 2027, Priorytet I. Wsparcie dla
przedsicbiorcow, Dziatanie Sciezka SMART, numer naboru: FENG.01.01-1P.02-002/23, gdzie
przedmiot zamowienia obejmuje dostawe fabrycznie nowego srodka trwalego — zrobotyzowane
stanowisko giecia krawedziowego malych detali, 1 szt., zgodnie z zapisami pkt Il ww. Zapytania

ofertowego, skladamy ponizsza oferte:

Dane Wykonawcy:

Nazwa

Adres

NIP

Nr KRS /
CEIDG)

REGON (dla

Dane Osoby Kontaktowej:

Imig i Nazwisko

Adres e-mail

Telefon

*zaznaczyé wlasciwe

Dokumenty potwierdzajace spelnienie warunkow udzialu w postepowaniu - autokontrola:

Podmiot speilnia warunki udzialu w postepowaniu:
Dotaczono Zatacznik nr 2 — Os$wiadczenie o braku
powiazan osobowych/kapitalowych z Zamawiajacym

TAK / NIE*

Podmiot speilnia warunki udzialu w postepowaniu:
Dotaczono Zatacznik nr 3 — Oswiadczenie o spetnieniu
warunkow udzialu w postepowaniu

TAK/NIE*

specyfikacja

Podmiot spetnia warunki udzialu w postepowaniu:
Dotaczono Zatacznik nr 4 — Arkusz zgodnosci ze

TAK/NIE*
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Podmiot spelnia warunki udzialu w postepowaniu:
dotagczono Zatgcznik nr 5 — Os$wiadczenie o
niepodleganiu wykluczeniu...

TAK / NIE*

Parametry oferty:

Okres waznosci oferty
Min. 30 dni od daty otwarcia ofert

Data dzienna zakonczenia realizacji przedmiotu
zamowienia, potwierdzonego bezusterkowym
protokotem zdawczo — odbiorczym:

- przewidywany termin zawarcia umowy dostawy:
10.08.2023,

- wykonanie przedmiotu zamowienia musi nastgpic nie
pozniej niz 15.12.2023 zgodnie z pkt Il Zapytania
ofertowego

Okreslenie przedmiotu oferty (zakres i szczegélowy opis):

- do tego punktu mozna dodaé zalgcznik wtasny Oferenta

Zrobotyzowane stanowisko giecia krawedziowego malvch detali, 1 szt.

- Odniesienie do Kryteriow wyboru oferty:

Nazwa handlowa
(producent, model, typ, seria, itp.)

Cena netto (PLN)

*W przypadku wyrazenia ceny w walucie innej niz
PLN, nalezy doda¢ symbol waluty, zostanie ona
przeliczona na PLN wg Sredniego kursu NBP
dostepnego w dniu otwarcia ofert.
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Kwota podatku od towarow i ustug VAT*

*w przypadku wyrazenia ceny z walucie innej niz
PLN, nalezy dodac¢ symbol waluty, zostanie ona
przeliczona na PLN wg sredniego kursu NBP
dostepnego w dniu otwarcia ofert.

Cena brutto (PLN)

*w przypadku wyrazenia ceny w walucie innej niz
PLN, nalezy dodac¢ symbol waluty, zostanie ona
przeliczona na PLN wg Sredniego kursu NBP
dostepnego w dniu otwarcia ofert.

Okres gwarancji*

*okres gwarancji okreslony w formularzu winien by¢
wyrazony w miesigcach. Minimalny okres gwarancji
wskazano w pkt Il Zapytania ofertowego.

Parametr EKO - zuzycie energii elektrycznej w
kW/h” *

*poda¢ warto$¢ zuzycia pradu dla usrednionego,
mieszanego cyklu pracy, wyrazong w jednostce kW/h

W zwiazku z powyiszym, oSwiadczamy, ze wykonamy calo§¢ oferowanego przedmiotu
zamoOwienia zgodnie z zapisami niniejszej oferty. W szczegélnoSci:

e Os$wiadczamy, ze wykonamy cato$¢ oferowanego przedmiotu zamowienia za ceng netto SUMA
+ symbol waluty:

o O$wiadczamy, ze wykonamy cato$¢ oferowanego przedmiotu zamédwienia za ceng brutto
SUMA + symbol waluty:

Oswiadczenie Wykonawcy:

Oswiadczamy, ze zapoznalismy si¢ z Zapytaniem Ofertowym oraz Zatacznikami do Zapytania
Ofertowego 1 nie wnosimy do nich zastrzezen. Sktadana przez nas Oferta zawiera wszystkie elementy
okreslone w Zapytaniu Ofertowym. Gwarantujemy wykonanie cato$ci niniejszego zamowienia zgodnie
z wymogami zawartymi w Zapytaniu Ofertowym i w Zatacznikach do Zapytania Ofertowego. W
przypadku uznania naszej oferty za najkorzystniejszg zobowigzujemy sie zawrze¢ umowe w migjscu i
terminie wskazanym przez Zamawiajacego.

Zalaczniki:

Wypehione, podpisane i opieczgtowane O$wiadczenie o braku powigzan osobowych /
kapitatowych z Zamawiajacym

Wypetnione, podpisane i opieczetowane O$wiadczenie o spetnieniu warunkéw udzialu w
postgpowaniu

Wypekiony, podpisany i opieczgtowany zatacznik Arkusz zgodnosci ze specyfikacja
Wypehione, podpisane i opieczetowane Oswiadczenie o niepodleganiu wykluczeniu.., stanowiace
zatgcznik nr 5 do Zapytania ofertowego

Podpisany i1 opieczetowany Zalacznik wiasny Oferenta do Okreslenia przedmiotu oferty (jesli
dotyczy)
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Inne, np. pelnomocnictwo do reprezentacji Oferenta (jesli dotyczy)

Unie Europejska

* X x

* oy

* gk

Imig i nazwisko 0soby
upowaznionej do zlozenia oferty

Stanowisko stuzbowe

Data i podpis
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Zalacznik nr 2 do Zapytania ofertowego nr: ZO1-SMART z dnia 04.07.2023
Oswiadczenie o braku powiazan osobowych i kapitalowych

Dla:  Przedsi¢biorstwo Wielobranzowe ARTMETAL Dorota Grzenia
ul. Gesia 16, 85-447 Bydgoszcz

NazWa WYKONAWCY  cuieiriieieiieeniietniersntsesesassssnssssnsesssssssnsesssssssssnsssas
AAres WYKONAWCY  ieiiieiieiererieenenecereecnsceesesansnsescnsascnsesenseasansnsnsans

MiejscowosS€¢  ciiiiiiiiiiiiiiieeee Data ....cccevvvnennnnnnnn.

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe nr: ZO1-SMART z dnia 04.07.2023 dotyczace projektu pt.
»Wdrozenie innowacyjnego procesu swiadczenia ustug dedykowanych branzy odnawialnych zrédet
energii w zakresie zrobotyzowanego giecia krawedziowego blach w potaczeniu z intralogistyka, oparta
na autonomicznym transporcie wewnetrznym oraz systemie informatycznym”, w ramach Programu
Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021 — 2027, Priorytet 1. Wsparcie dla
przedsigbiorcow, Dziatanie Sciezka SMART, numer naboru: FENG.01.01-1P.02-002/23, gdzie
przedmiot zamoéwienia obejmuje dostawe fabrycznie nowego $rodka trwatego — zrobotyzowane
stanowisko giecia krawedziowego malych detali, 1 szt., zgodnie z zapisami pkt Il ww. Zapytania
ofertowego, oswiadczam(y), Ze nie jestem(eSmy) powiazani z Zamawiajacym osobowo lub
kapitatowo.

Przez powiazania kapitatlowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania mi¢dzy zamawiajacym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajacego lub osobami
wykonujacymi w imieniu zamawiajacego czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem
procedury wyboru wykonawcy, a wykonawca, polegajace w szczegolnosci na:

e uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu co
najmniej 10% udzialow lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepisow prawa), petnieniu
funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika,

e pozostawaniu w zwiazku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu
z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z
wykonawca, jego zastepca prawnym lub cztonkami organdw zarzadzajacych lub organow
nadzorczych wykonawcow ubiegajacych si¢ o udzielenie zamowienia,

e pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwos$¢ co do ich bezstronnosci lub niezalezno$ci w zwigzku z postepowaniem
o udzielenie zamowienia.

(pieczg¢ firmowa Oferenta)

13



Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez by iR
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unig Europejska [EESIRS

Zalacznik nr 3 do Zapytania ofertowego nr: ZO1-SMART z dnia 04.07.2023
Oswiadczenie o spelnianiu warunkow udzialu w postepowaniu

Dla:  Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ARTMETAL Dorota Grzenia
ul. Gesia 16, 85-447 Bydgoszcz

NazZWa WYKONAWCY  ceiieiniieiiieiniiereeeeinceeiesasescnsescasesansnscasesansssassasnsns
AAres WYKONAWCY  ieiiieiiiieierieeneneeereecnsceesesancnsescnsassnsesansesansnsnsans

MiejscowosSE  ciiiiiiiiiiiiiieieene, Data ....cooevvviniinnnnnnn.

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe nr: ZO1-SMART z dnia 04.07.2023 dotyczace projektu pt.
»Wdrozenie innowacyjnego procesu swiadczenia ustug dedykowanych branzy odnawialnych zrodet
energii w zakresie zrobotyzowanego gi¢cia krawedziowego blach w potgczeniu z intralogistyka, oparta
na autonomicznym transporcie wewngtrznym oraz systemie informatycznym”, w ramach Programu
Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021 — 2027, Priorytet 1. Wsparcie dla
przedsigbiorcow, Dziatanie Sciezka SMART, numer naboru: FENG.01.01-IP.02-002/23, gdzie
przedmiot zamowienia obejmuje dostawe fabrycznie nowego srodka trwalego — zrobotyzowane
stanowisko giecia krawedziowego malych detali, 1 szt., zgodnie z zapisami pkt Il ww. Zapytania
ofertowego, o$wiadczam(y), ze spelniam(y) warunki udzialu w postepowaniu umozliwiajace
prawidlowe wykonanie przedmiotu zaméwienia, dotyczace:
1) posiadania uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa naktadajg obowiazek ich posiadania,
2) posiadania wiedzy i doswiadczenia,
3) dysponowania odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania
zamoOwienia,
4) sytuacji ekonomicznej i finansowej.

Ponadto, w zwigzku z wymogiem wskazanym w Zapytaniu ofertowym przestawiamy dokumenty w
formie oryginatu/kopii po§wiadczonej przez Wykonawcg ,,za zgodno$¢ z oryginatem”* (*niepotrzebne
skreslic),
1. Referencje/poswiadczenia badz dokumenty réwnowazne wystawione przez podmiot, na rzecz
ktorego dostawy byly wykonane przez Oferenta, potwierdzajace wykonanie w okresie ostatnich
5 lat przed uplywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy
— to w tym okresie, co najmniej dwdch dostaw fabrycznie nowego $rodka trwatego, ktorych
przedmiotem byl automatyczny system gigcia sktadajacy sie z: prasy krawedziowej, zespotu
dynamicznych manipulatoréw, systemu automatycznej zmiany narzedzi, systemu taSmociaggow
roztadowczych oraz oprogramowania stuzacego do programowania automatycznego systemu
gigcia, 0 minimalnych parametrach technicznych niegorszych niz wskazane w par. II Opis
przedmiotu zamoéwienia niniejszego Zapytania ofertowego. Wykonanie nalezy rozumie¢ jako
zakonczenie we wskazanym okresie, rozpoczecie mogto nastgpi¢ wezesniej. Na potwierdzenie
nalezy przedstawi¢ dowody nalezytego wykonania zamowienia. W razie koniecznosci,
szczegblnie gdy wykaz lub dowody, o ktorych mowa powyzej, beda budzi¢ watpliwosci
Zamawiajacego lub gdy z poswiadczenia albo innego dokumentu wynika¢ bedzie, ze
zamoOwienie nie zostato wykonane lub wykonane nienalezycie, Zamawiajacy moze zwrocic si¢
o przedtozenie dodatkowych informacji lub dokumentow.
e Zestawienie tabelaryczne odno$nie do zaltgczanych dokumentow:
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Fundusze Europejskie

dla Nowoczesnej Gospodarki

Rzeczpospolita

- Polska

Potwierdzenie spelniania
minimalnych parametréw

Dofinansowane przez =7
Unie Europejska * *

Data obustronnie

Lp. Podmiot na rzecz . . podpisanego Nazwa i data
ktérego dostawa teCthZnyCI:] Wykonanej,, bezusterkowego przedkladanego
zostala wykonana dostawy, 1j. niegorszych niz protokotu zdawczo dokumentu
(e e G, Wskazar?e W par. ,I : O pIS - odbiorczego potwierdzajacego

NIP, pr_ze_dl_nlotu zamowienia R
numer telefonu niniejszego Zapytania
kontaktowego) ofertowego; w szczegoélnosci:

nazwa handlowa srodka
trwalego
(...)

(data i podpis upowaznionego przedstawiciela Oferenta)

(pieczg¢ firmowa Oferenta)
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Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez by iR
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unig Europejska [EESIRS

Zalacznik nr 4 do Zapytania Ofertowego nr: ZO1-SMART z dnia 04.07.2023

Arkusz zgodnoSci ze specyfikacja

Dla:  Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ARTMETAL Dorota Grzenia

ul. Gesia 16, 85-447 Bydgoszcz

Nazwa WYKONaWCY  c.eieiiieniiinnisicninisnrscncesnnes

Adres Wykonawcy

MiejscowosS€¢  ciiiiiiiiiiiiiieeee

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe nr: ZO1-SMART z dnia 04.07.2023 dotyczace projektu pt.
»Wdrozenie innowacyjnego procesu swiadczenia ustug dedykowanych branzy odnawialnych zrodet
energii w zakresie zrobotyzowanego giecia krawedziowego blach w potaczeniu z intralogistyka, oparta
na autonomicznym transporcie wewnetrznym oraz systemie informatycznym”, w ramach Programu
Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021 — 2027, Priorytet 1. Wsparcie dla
przedsigbiorcow, Dziatanie Sciezka SMART, numer naboru: FENG.01.01-1P.02-002/23, gdzie
przedmiot zamowienia obejmuje dostawe fabrycznie nowego srodka trwalego — zrobotyzowane
stanowisko giecia krawedziowego malych detali, 1 szt., zgodnie z zapisami pkt Il ww. Zapytania
ofertowego, oswiadczam(y), ze parametry oferowane w naszej ofercie sa zgodne z parametrami i
wymaganiami przedstawionymi w pkt II Zapytania ofertowego lub stanowig parametry
rownowazne, zachowujgc wymagana funkcjonalno$¢ danego Srodka trwalego, zgodnie z ponizszg

specyfikacja:

Nazwa zwyczajowa

Nazwa handlowa
(producent, model, typ, seria, itp.)

Zrobotyzowane stanowisko giecia
krawedziowego malych detali, 1 szt.,

Spetnia —
Parametry wymagane wpisa¢ TAK, Parametry
nie spetnia - oferowane/réwnowazne
wpisaé NIE

Automatyczny system gigcia sktadajacy si¢ z: prasy
krawedziowe;j, zespohu dynamicznych
manipulatorow, Systemu automatycznej zmiany
narzedzi, systemu taSmociagow roztadowczych oraz
oprogramowania stuzacego do programowania
automatycznego  systemu  giecia. Zakladana
funkcjonalno$¢ przedmiotowego $rodka trwalego:
zautomatyzowanie procesu gigcia matych detali,
zwiekszenie  powtarzalnoSci  oraz  precyzji
wykonywanych wyrobow, zwigkszenie wydajnosci
poprzez szybkie i precyzyjne wykonywanie operacji
giecia, co wplynie na skrocenie czasu catego
procesu, minimalizacja ryzyka wypadkow i urazow
zwigzanych z procesem gigcia.
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Przedmiot zaméwienia obejmuje  dostawe

fabrycznie nowego Srodka trwalego wedtug

ponizszej  specyfikacji  istotnych  warunkow

zamowienia — charakterystyki, funkcjonalnosci i

minimalnych wymaganych parametrow

technicznych:

1. Prasa krawedziowa o stabilnej ramie bedaca
konstrukcja spawana, sktadajaca si¢ ze: stotu
prasy, dwoch kolumn bocznych i poprzecznych
belek taczacych. Konstrukcja i wykonanie ramy
ma zapewnia¢ wieloletnia, doktadng prace
maszyny przy pelnym obcigzeniu. Dzigki
ksztaltowi ramy maszyna ma zapewnia¢ duza
wolng przestrzen do wykonywania giec.

2. Minimalne parametry techniczne:

2.1. Sita nacisku minimum 360 kN.

2.2. Dhugos¢ belki gnacej — co najmniej 1500
mm.

2.3. Podzielony na dwa segmenty uchwyt
narzedzi gérnych i dolnych, kazdy segment
o dtugos$ci co najmniej 500mm — dzielenie
ma umozliwi¢ wejScie manipulatora
trzymajacego detal w trakcie giecia
pomiedzy segmenty tak, by detal mogt by¢
trzymany rowniez za linig gigcia.

2.4. Wysoko$¢ montazu minimum 300 mm.

2.5. Skok osi Y minimum 120 mm.

2.6. Odleglos¢ pomiedzy linig giecia a
kolumnami bocznymi tzw. wysieg do $cian
bocznych - nie mniej niz 515 mm.

2.7. Przemieszczenie w 0si R min. 80 mm

2.8. Zakres zderzaka w osi X min. 490 mm

2.9. Wolny otwor przelowoty minimum 1500
mm.

2.10.  Predkosc osi Y dojazd - min. 220 mm/s

2.11.  Predkosc¢ osi Y powr6t - min. 220 mm/s

2.12. Max. predkos¢ robocza osi Y min. 50
mm/s

2.13.  Predko$¢ zderzakow w osi X min. 1000
mm/s

2.14.  Predko$¢ zderzakow w osi Z min. 4000
mm/s

2.15.  Predko$¢ zderzakow w osi R min. 330
mm/s

2.16. Doktadnos¢ pozycjonowania osi Y
nie wigcej niz 0,002 mm

2.17. Dokladno$¢ pozycjonowania osi X —
nie wiecej niz 0,02 mm

2.18. Dokladno$¢ pozycjonowania osi Z —
nie wigcej niz 0,02 mm

2.19. Doktadnos¢ pozycjonowania osi R —
nie wiecej niz 0,02 mm

2.20. Maksymalna wielko$¢ formatki — nie
mniej niz 500 x 380 mm
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2.21. Minimalna grubos¢ blachy — nie wigcej
niz 0,7 mm;

2.22. Maksymalna grubos¢ blachy — nie
mniej niz 6 mm;

2.23.  Minimalna masa detalu — nie wigcej niz
20 gram;

2.24.  Maksymalna masa detalu — nie mniej

niz 1,5 kg;
2.25. Maksymalna masa detalu przy
zredukowanej predkosci procesu — nie

mniej niz 3 kg;

2.26. Maksymalna  wysoko$¢  narzedzi
goérnych — nie mniej niz 140 mm

2.27. Maksymalna  wysoko$¢  narzedzi
dolnych — nie mniej niz 100 mm

Dynamiczny 6-cio osiowy system zderzaka

tylnego (X1, X2, R1, R2, Z1, Z2) z dwoma

palcami zderzaka.

Elektromechaniczny, bezposredni naped suwaka

gnacego o wysokiej dynamice oparty na dwoch

silnikach  momentowych z  indukcyjnym

systemem pomiaru kazdego z nich jako 0si Y1 i

Y2.

Automatyczne, pneumatyczne, samocentrujace

mocowanie narzedzi gornych i dolnych.

Strefa zatadunku formatek:

6.1. musi zapewniaC magazynowanie CO
najmniej 20 roznych formatek, kazda w
1lo$ci minimum 150 sztuk, razem minimum
3000 sztuk formatek gotowych do
zatadunku;

6.2. musi by¢ wyposazona w system szybkiego
dostarczania kolejnych formatek;

Dynamiczny manipulator obrotowy (4-ro

osiowy) zapewniajacy dostarczanie formatek ze

strefy magazynowania formatek do stotu
transferowego:

7.1. Manipulator musi by¢ wyposazony
minimum w 220 matych ssawek dla
bezpiecznego chwytu i transportu formatki;

7.2. Minimalna ilo$¢ osi manipulatora — nie
mniej niz 4.

7.3. Minimalna nos$nos¢ manipulatora
obrotowego 2 kg.

7.4. Uktad detekcji chwytu podwojnej blachy
wraz z automatycznym  systemem
rozdzielania.

7.5. Dostarczanie formatek musi odbywac si¢ w
trakcie procesu giecia realizowanego przez
drugi manipulator.

Stacja transferowa shuzaca do przekazywani

formatki ze strefy zatadunku do strefy giecia do

zapewnienia optycznego ustalenia ostatecznej
orientacja formatki dla procesu giecia.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Dynamiczny manipulator obrotowo-przesuwny
stuzacy do manipulacji formatka podczas
procesu gigcia oraz wymiany narzedzi:

9.1. Maksymalna no$no$¢ manipulatora
obrotowego wraz z glowica — CO
najmniej 15 kg.

9.2. Minimalna ilo$¢ osi manipulatora — nie
mniej niz 6.

9.3. Dlugos$c toru jezdnego min. 3,2 m.

9.4. Maksymalna predkosé przejazdu
manipulatora — nie mniej niz 4 m/s;

9.5. Maksymalne przyspieszenie
manipulatora — nie mniej niz 15 m/s?%;

9.6. Wyposazony w pneumatyczne ztacze do
mocowania chwytaka cegowego.

Chwytak cegowy sluzacy do manipulacji

detalem podczas procesu gigcia.

Magazyn narzedzi 0 nastgpujacych

wlasciwosciach:

11.1. pojemno$ci co najmniej 3400mm dla
stempli oraz 3400mm dla matryc;

11.2. mozliwo$¢ przezbrajania magazynu
podczas produkcji;

Automatyczny system wymiany narzedzi z

pelng identyfikacja kazdego narzedzia w

zakresie jego typu oraz lokalizacji w magazynie

narzedzi oraz w zacisku gornym i dolnym prasy
krawedziowe;j.

Osie manipulatoréw muszg by¢ wyposazone w

nadajniki wartosci bezwzglednych.

System tasmociggow roztadowczych

sktadajacych si¢ z:

14.1. Tasmociagu stuzacego do odktadania i
roztadunku delikatnych detali;

14.2. Przenosnika paletowego stuzacego do
roztadunku detali umieszczanych po
zakonczeniu procesu giecia w pudlach
lub koszopaletach. Konstrukcja
przenosnika ~ powinna  umozliwiaé
stosowanie pudet lub koszopalet o
wysokosci maksymalnej nie mniejszej
niz 600mm.

Jedno sterowanie CNC automatycznego
systemu giecia do zintegrowanego zarzadzania
prasy krawedziowej, zespotu dynamicznych
manipulatorow, systemu automatycznej zmiany
narzgdzi oraz systemu tasmociggow
roztadowczych wraz ze zintegrowanymi danymi
technologicznymi. Panel sterowania powinien
by¢ obstugiwany za posrednictwem ekranu
dotykowego o przekatnej co najmniej 19 i by¢
wyposazony w klawiature i myszke.

Mozliwo$¢ mobilnej obslugi urzadzenia przy

pomocy przenosnego panelu obstugowego.
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17. Modut diagnostyczny zapewniajacy efektywna
zdalng diagnoze przez Internet.

18. Klimatyzacja szafy sterowniczej umozliwiajgca
bezpieczna pracg maszyny W temperaturze
otoczenia do 40°C.

19. Energooszczgdne  oswietlenie typu LED
zintegrowane z kabing ochronna.

20. Zamknigta kabina ochronna z co najmniej
dwoma drzwiami z elektromechaniczng
blokada.

21. Maszyna nie powinna zajmowacC wigkszej
powierzchni niz 5500 x 4000 mm.

22. Zewngtrzne  oprogramowanie  stuzgce do
programowania  automatycznego  systemu
giecia:

22.1. musi zapewnia¢ szybkie i efektywne

programowanie w trakcie produkciji,

22.2. jedna platforma programowania dla:
prasy krawedziowej, strefy zaladunku
formatek, zespotu  dynamicznych
manipulatorow, stacji  transferowej,
magazynu narzedzi, Systemu wymiany
narzedzi, konsoli wymiany chwytakow
ze stacja CZySZCZ3ca; system
tasmociggow roztadowczych,

22.3. automatyczne funkcje obliczeniowe dla
wsparcia i optymalizacji  wyboru
narzedzi, ustalania sekwencji giecia i
doktadnego pozycjonowanie chwytaka,

22.4. uktad ruchow dla okreslenia czasu
potrzebnego  do  przeprowadzenia
obrobki,

22.5. algorytmy pozwalajace na automatyczne
obliczenie najkrotszych drog przejazdu i
redukcje czasoéw jednostkowych,

22.6. programowanie robota poza nim bez
koniecznosci stosowania tzw.
programowania w trybie teaching,

22.7. zaprogramowanie ruchow bezkolizyjnie
uwalniajacych zagiety detal,

22.8. definiowanie dostgpnych dla systemu
algorytmow odktadania detali.

Oferowany S$rodek trwaty umozliwia osiaggnigcie
zaktadanej funkcjonalno$ci, tj. zautomatyzowanie
procesu giecia matych detali, zwiekszenie
powtarzalnosci oraz precyzji wykonywanych
wyrobow, zwiekszenie wydajnosci poprzez szybkie
i precyzyjne wykonywanie operacji gigcia, co
wplynie na skrocenie czasu catego procesu,
minimalizacja ryzyka wypadkéw i urazéw
zwigzanych z procesem gigcia.

20




* X

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez *
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska %

* oy *

(data i podpis upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy)

(pieczg¢ firmowa Oferenta)
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Zalacznik nr 5 do Zapytania Ofertowego nr: ZO1-SMART z dnia 04.07.2023
Oswiadczenie 0 niepodleganiu wykluczeniu z art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o

szczegolnych rozwiazaniach w zakresie przeciwdzialania wspieraniu agresji na UKkraine oraz
sluzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz.U. 2022 poz. 835)

Przedsi¢biorstwo Wielobranzowe ARTMETAL Dorota Grzenia
ul. Gesia 16, 85-447 Bydgoszcz

NazZWa WYKONAWCY  ceiieiniieiiieininereeeeeacneresasescnsescasesansnscasesansssassasnsns
AAres WYKONAWCY  ieiiieiieieieiieeieeeeeteecncsnesesancnsescnsascnsesansesansnsnsans

MiejscowosS€  iiiiiiiiiiiiiiiiieee Data ....cccovvvnennnnnnnn.

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe nr: ZO1-SMART z dnia 04.07.2023 dotyczace projektu pt.
»Wdrozenie innowacyjnego procesu swiadczenia ustug dedykowanych branzy odnawialnych zrodet
energii w zakresie zrobotyzowanego giecia krawedziowego blach w potaczeniu z intralogistyka, oparta
na autonomicznym transporcie wewngtrznym oraz systemie informatycznym”, w ramach Programu
Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021 — 2027, Priorytet 1. Wsparcie dla
przedsigbiorcow, Dziatanie Sciezka SMART, numer naboru: FENG.01.01-1P.02-002/23, gdzie
przedmiot zamowienia obejmuje dostawe fabrycznie nowego srodka trwalego — zrobotyzowane
stanowisko giecia krawedziowego malych detali, 1 szt., zgodnie z zapisami pkt Il ww. Zapytania
ofertowego oswiadczam(y), ze nie podlegamy wykluczeniu z art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia
2022 r. o szczeg6lnych rozwiazaniach w zakresie przeciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraine
oraz shuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz.U. 2022 poz. 835).

(piecz¢é firmowa Oferenta)
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