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ZAŁĄCZNIK NR 1 
Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia

 Dotyczy: ZAPYTANIE OFERTOWE nr 2023-14554-164900 z dnia 03.07.2023r. 


Opis przedmiotu zamówienia: Zakup elementów do systemu transportującego detale 
Czas realizacji: 40 dni od dnia złożenia zamówienia 

CZĘŚĆ 1
Dostawa:
· 10 zespołów spawanych z blach i profili o łącznej masie 242 kg ±4%

według poniższej specyfikacji: 

	
	Parametry
	Ilość
	Jednostka

	WD-TRAN.
01.01.001
	WD-TRAN.01.01.002, S235JR, Profile 60x40x3,2, 8,8 m, 38,59 kg, x1 szt.
	2
	zespoły

	
	WD-TRAN.01.01.003, S235JR, Laser, 2,42 kg, x1 szt.
	
	

	
	WD-TRAN.01.01.004, S235JR, Laser, 3,11 kg, x2 szt.
	
	

	
	WD-TRAN.01.01.005, S235JR, Laser, 1,03 kg, x4 szt.
	
	

	
	WD-TRAN.01.01.006, S235JR, Laser, 0,45 kg, x2 szt.
	
	

	
	WD-TRAN.01.01.007, S235JR, Laser, 0,36 kg, x4 szt.
	
	

	
	WD-TRAN.01.01.011, S235JR, Laser, 0,25 kg, x1 szt.
	
	

	
	DIN_929 M8, Stal, 0,01 kg, x14 szt.
	
	

	WD-TRAN.
01.02.001
	WD-TRAN.01.02.002, S235JR, Laser, 8,99 kg, x1 szt.
	4
	zespoły

	
	WD-TRAN.01.02.003, S235JR, Profile 20x20x2, 3,4 m, 3,34 kg, x1 szt.
	
	

	
	WD-TRAN.01.02.004, S235JR, Laser, 6,21 kg, x1 szt.
	
	

	
	DIN_929 M8, Stal, 0,01 kg, x6 szt.
	
	

	WD-TRAN.
01.05.001
	WD-TRAN.01.05.002, S235JR, Laser, 4,86 kg, x1 szt.
	4
	zespoły

	
	WD-TRAN.01.05.003, S235JR, Laser, 0,48 kg, x5 szt.
	
	

	
	WD-TRAN.01.05.004, S235JR, Laser, 7,87 kg, x1 szt.
	
	



Dodatkowa dokumentacja: TAK

UWAGI:

1.	Elementy spawane wg specyfikacji.
2.	Zespoły malowane według RAL 5000 oraz RAL 7000. Kolor RAL jest podany orientacyjnie i może zostać zmieniony na inny, o podobnej barwie, po wcześniejszej akceptacji.
3.	Dokumentacja dostępna do wglądu.
4.	Podane liczby sztuk poszczególnych elementów dotyczą liczby elementów potrzebnych do wykonania jednego zespołu.

CZĘŚĆ 2
Dostawa:
· 320 sztuk elementów wykonawczych
· 4 komplety

według poniższej specyfikacji:

	
	Parametry
	Ilość
	Jednostka

	Przekładnia 
	Przekładnia ślimakowa
Przełożenie i=15
Otwór zdawczy Ø25 mm
Olej syntetyczny
Kołnierz kompatybilny z kołnierzem silnika
Maksymalna masa 5 kg
	2
	sztuki

	Silnik
	Silnik trójfazowy
Napięcie 230/400 V
Prędkość obrotowa 1400 rpm ±2%
Moc silnika 0,55 kW ±5%
Kołnierz kompatybilny z kołnierzem przekładni
Maksymalna masa 15 kg
	2
	sztuki

	Zatyczki
	Z zaczepem
Kompatybilna ze smarowniczą DIN 71412 M6x1
	20
	sztuk

	Smarowniczki
	DIN 71412 M6x1
Kulowa z główką stożkową
Prosta z sześciokątem SW7
Materiał korpusu stalowy
	20
	sztuk

	Uchwyty czujnika
	Materiał tworzywo sztuczne
Do czujnika o średnicy Ø8 mm
Montowany za pomocą śruby
	20
	sztuk

	Nakrętki z dużym kołnierzem
	Gwint M8
Sześciokątna SW13
Średnica kołnierza 20 ±1 mm
Stal ocynkowana
	100
	sztuk

	Odboje
	Walcowy
Średnica Ø15 mm
Wysokość 15 mm
Z gwintem zewnętrznym M4
Twardość materiału 55° ±5 w skali Shore’a A
	16
	sztuk

	
	Paraboliczny
Średnica Ø35 mm
Wysokość 40 mm
Z gwintem zewnętrznym M8
Twardość materiału 55° ±5 w skali Shore’a A
	30
	sztuk

	
	Walcowy z fazą
Średnica Ø19,5 mm
Wysokość 18 mm
Z gwintem wewnętrznym M8
Materiał Neopren
	10
	sztuk

	Pokrętła z linką
	Pokrętło gwieździste zbliżone do DIN 6336
Średnica Ø40 mm
Wysokość 25 mm
Z gwintem wewnętrznym M8
Linka o długości 180 ±10 mm
	2
	komplety

	Komplet zamka z kluczem
	Materiał zamka tworzywo sztuczne
Średnica Ø30 ±2 mm
Język zamka z dystansem 42 ±1 mm
Długość języka 45 ±1 mm
Profil klucza dwuskrzydłowy
Klucz w komplecie
	2
	komplet

	Zawiasy
	Materiał tworzywo sztuczne
Z poziomą regulacją
Odległość między otworami w pionie 20 mm
	4
	sztuki

	Łożyska
	Kulkowe wahliwe
15x35x14 mm
Podwójne uszczelnienie gumowe
	20
	sztuk

	
	Samonastawne w oprawie żeliwnej
Na wałek Ø15 mm
Rozstaw pomiędzy otworami 95 mm
Podwójne uszczelnienie gumowe
	8
	sztuki

	
	Kulkowe
10x19x5 mm
Podwójne uszczelnienie gumowe
	56
	sztuk

	Uchwyty
	Rozstaw pomiędzy otworami 114 mm
Wysokość maksymalnie 50 mm
Materiał Poliamid
	8
	sztuki

	Pasy zębate
	Poliuretanowy
Zbrojony
Bezkońcowy
Zarys zęba trapezowy
Podziałka metryczna 10 mm
Szerokość 25 mm
Ilość zębów 515
Długość 5150 mm
	4
	sztuki



Dodatkowa dokumentacja: NIE 






CZĘŚĆ 3
Dostawa: 
· 114 elementów ciętych na laserze z blachy stalowej i giętych oraz częściowo spawanych, 86 kg,
· 16 elementów ciętych na laserze z blachy aluminiowej i giętych, 18 kg,
· 52 elementów ciętych na laserze z blachy nierdzewnej i giętych, 6 kg,
· 8 elementów spawanych 


według poniższej specyfikacji:

	
	Parametry
	Ilość
	Jednostka

	WD-TRAN.
01.10.001
	Element spawany z elementów stalowych
	4
	szt.

	
	2 x DIN 929 M8
	
	

	
	Masa 0,11 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.10.003
	Element spawany z elementów stalowych
	4
	szt.

	
	2 x DIN 929 M8
	
	

	
	Masa 0,11 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.21.001
	Blacha aluminiowa
	4
	szt.

	
	Masa 0,08 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.20.001
	Blacha stalowa
	8
	szt.

	
	Masa 0,57 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.19.001
	Blacha aluminiowa
	8
	szt.

	
	Masa 0,02 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.18.001
	Blacha aluminiowa
	2
	szt.

	
	Masa 2,11 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.15.001
	Blacha stalowa
	4
	szt.

	
	Masa 0,2 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.14.001
	Blacha stalowa
	4
	szt.

	
	Masa 0,2 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.13.001
	Blacha stalowa
	2
	szt.

	
	Masa 0,68 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.12.001
	Blacha stalowa
	2
	szt.

	
	Masa 0,68 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.11.001
	Blacha stalowa
	24
	szt.

	
	Masa 0,09 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.10.004
	Blacha stalowa
	4
	szt.

	
	Masa 0,13 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.10.002
	Blacha stalowa
	4
	szt.

	
	Masa 0,10 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.09.006
	Blacha stalowa
	4
	szt.

	
	Masa 1,05 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.07.001
	Blacha stalowa nierdzewna
	4
	szt.

	
	Masa 0,36 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.06.001
	Blacha stalowa nierdzewna
	4
	szt.

	
	Masa 0,36 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.02.009
	Blacha stalowa
	12
	szt.

	
	Masa 0,02 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.02.007
	Blacha stalowa
	4
	szt.

	
	Masa 0,18 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.02.006
	Blacha stalowa
	8
	szt.

	
	Masa 0,46 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.02.005
	Blacha stalowa
	4
	szt.

	
	Masa 2,92 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.01.012
	Blacha stalowa nierdzewna
	20
	szt.

	
	Masa 0,12 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.01.009
	Blacha stalowa
	2
	szt.

	
	Masa 7,35 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.01.008
	Blacha stalowa
	4
	szt.

	
	Masa 3,13 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.00.004
	Blacha stalowa
	2
	szt.

	
	Masa 0,61 kg
	
	

	WD-TRAN.
01.00.003
	Blacha stalowa
	2
	szt.

	
	Masa 0,25 kg
	
	

	PK_SSDC.
00.00.001
	Blacha stalowa
	4
	szt.

	
	Masa 0,21 kg
	
	

	WD-CYKL.
01.00.002
	Blacha stalowa
	4
	szt.

	
	Masa 1,23 kg
	
	

	WD-CYKL.
01.00.001
	Blacha aluminiowa
	2
	szt.

	
	Masa 6,68 kg
	
	

	WD-KOSS.
07.00.003
	Blacha stalowa
	4
	szt.

	
	Masa 1,26
	
	

	WD-KOSS.
07.00.002
	Blacha stalowa nierdzewna
	24
	szt.

	
	Masa 0,02 kg
	
	

	WD-KOSS. 01.00.999
	Blacha stalowa
	8
	szt.

	
	Masa 1,74 kg
	
	



Dodatkowa dokumentacja: TAK 


UWAGI:

1.	Elementy spawane wg specyfikacji.
2.	Elementy malowane według RAL: 1023, 5000 oraz 7000. Kolor RAL jest przykładowy można zastąpić go kolorem o zbliżonej barwie po wcześniejszej akceptacji.
3.	Dokumentacja dostępna do wglądu.

CZĘŚĆ 4
Dostawa: 
· 2 komplety konstrukcji profilowych
· 414 sztuk elementów montażowych
· 114 kompletów elementów montażowych

według poniższej specyfikacji:
	
	Parametry
	Ilość
	Jednostka

	Konstrukcje profilowe
	Profil 40x32 rowek 8 mm, długość 110 mm, 4 szt.
	2
	komplety

	
	Profil 40x40 rowek 8 mm, dwie naprzeciwległe ściany bez rowka, długość 374 mm, 4 szt.
	
	

	
	Profil 80x32 rowek 8 mm, długość 114 mm, 2 szt.
	
	

	
	Profil 80x80 rowek 8 mm, kształt przekroju L, długość 2200 mm, 2 szt.
	
	

	
	Profil 20x20 rowek 5 mm, długość 654 mm, 2 szt.
	
	

	
	Profil 80x40 rowek 8 mm, długość 400 mm, 4 szt.
	
	

	Łączniki
	Łącznik, rowek 8 mm, śruba z gniazdem sześciokątnym, wpust przesuwny, 30 kompletów
	50
	kompletów

	Listwy
	Listwa ślizgowa, rowek 8 mm, długość 2000 mm, 8 szt.
	16
	sztuk

	
	Listwa ślizgowa prowadząca, rowek 8 mm, długość 2000 mm, 8 szt.
	
	

	Elementy prowadzące
	Klin ślizgowy, rowek 8 mm, tworzywo sztuczne, śruba, wpust przesuwny, 8 kompletów
	10
	kompletów

	Wpusty przesuwne
	Wpust przesuwny, rowek 8 mm, gwint M8, 220 szt.
	338
	sztuk

	
	Wpust przesuwny, rowek 8 mm, gwint M6, 30 szt.
	
	

	
	Wpust przesuwny, rowek 5 mm, gwint M5, 20 szt.
	
	

	
	Wpust przesuwny, rowek 8, gwint 2xM8 mm, odległość pomiędzy środkami otworów 24 ±1 mm, 40 szt.
	
	

	
	Wpust przesuwny, rowek 8 mm, gwint 2xM8, odległość pomiędzy środkami otworów 64 ±1 mm, 12 szt.
	
	

	
	Wpust przesuwny, rowek 8 mm, gwint 2xM6, odległość pomiędzy środkami otworów 26 ±1 mm, 16 szt.
	
	

	Zaślepki
	Zaślepka profilu, przekrój 80x40, 10 szt.
	10
	sztuk

	Zaczepy
	Zaczep uniwersalny, tworzywo sztuczne, szybki montaż do rowka profilu o szerokości 8 mm, kompatybilny z profilami konstrukcyjnymi, przelot na opaskę zaciskową, 40 szt.
	50
	sztuk

	Komplety zaczepów
	Zaczep uniwersalny z rzepem, tworzywo sztuczne, śruba, 24 kompletów
	54
	komplety

	
	Zaczep uniwersalny, tworzywo sztuczne, montaż za pomocą śruby, przelot na opaskę zaciskową, niezbędne akcesoria, 30 kompletów
	
	



Dodatkowa dokumentacja: TAK 

UWAGI:

1.	Materiał profili aluminium.
2.	Materiał wpustów stal ocynkowana, przy braku dostępności stal nierdzewna.
3.	Podane liczby sztuk poszczególnych elementów dotyczą liczby elementów potrzebnych do wykonania jednego kompletu konstrukcji.


CZĘŚĆ 5

Dostawa:
· 60 elementów wykonane z filcu, masa łącznie 0,30 kg

według poniższej specyfikacji:

	
	Parametry
	Ilość
	Jednostka

	WD-TRAN.
01.08.002
	Ø42/Ø22x1,5 mm, materiał Filc, masa 0,01 kg
	60
	szt.



Dodatkowa dokumentacja: TAK 

UWAGI:
1.	Elementy wykonywane wg specyfikacji.
2.	Żaden z elementów nie jest malowany.
3.	Dokumentacja dostępna do wglądu.

CZĘŚĆ 6
Dostawa:
· podkładek DIN
· nakrętek DIN
· śrub DIN oraz ISO
· wpustów DIN
· kołków ISO
· nitów DIN
· pierścieni DIN


według poniższej specyfikacji:

	
	Parametry
	Ilość
	Jednostka

	DIN 125
	DIN_125 M4 x200 szt.
	370
	szt.

	
	DIN_125 M8 x120 szt.
	
	

	
	DIN_125 M10 x30 szt.
	
	

	
	DIN_125 M12 x20 szt.
	
	

	DIN 127
	DIN_127 M4 x100 szt.
	400
	szt.

	
	DIN_127 M6 x100 szt.
	
	

	
	DIN_127 M8 x200 szt.
	
	

	DIN 439
	DIN_439 M10x1,25 x20 szt.
	20
	szt.

	DIN 603
	DIN_603 M8x20 x60 szt.
	80
	szt.

	
	DIN_603 M10x35 x20 szt.
	
	

	DIN 705
	DIN_705 ø25 M8 x4 szt.
	4
	szt.

	DIN 912
	DIN_912 M3x20 x60 szt.
	282
	szt.

	
	DIN_912 M4x35 x80 szt.
	
	

	
	DIN_912 M6x20 x60 szt.
	
	

	
	DIN_912 M6x70 klasa 10.9 x16 szt.
	
	

	
	DIN_912 M6x120 klasa 10.9 x16 szt.
	
	

	
	DIN_912 M8x12 x20 szt.
	
	

	
	DIN_912 M8x30 x20 szt.
	
	

	
	DIN_912 M12x50 x10 szt.
	
	

	DIN 913
	DIN_913 M6x6 x30 szt.
	50
	szt.

	
	DIN_913 M8x8 x20 szt.
	
	

	DIN 934
	DIN_934 M3 x60 szt.
	236
	szt.

	
	DIN_934 M4 x60 szt.
	
	

	
	DIN_934 M5 x20 szt.
	
	

	
	DIN_934 M8 x60 szt.
	
	

	
	DIN_934 M10 x20 szt.
	
	

	
	DIN_934 M12 x16 szt.
	
	

	DIN 988
	DIN_988 ø10 grubość 0,2 x100 szt.
	110
	szt.

	
	DIN_988 ø15 grubość 1 x10 szt.
	
	

	DIN 1587
	DIN_1587 M5 x20 szt.
	50
	szt.

	
	DIN_1587 M8 x30 szt.
	
	

	ISO 2338
	ISO_2338 4x8 x40 szt.
	180
	szt.

	
	ISO_2338 5x14 x100 szt.
	
	

	
	ISO_2338 6x14 x20 szt.
	
	

	
	ISO_2338 8x20 x20 szt.
	
	

	DIN 6885
	DIN_6885 8x7x36 x8 szt.
	28
	szt.

	
	DIN_6885 6x6x40 x20 szt.
	
	

	DIN 7337
	DIN_7337 4x8 x100 szt.
	100
	szt.

	ISO 7379
	ISO_7379 M8x30 x20 szt.
	20
	szt.

	ISO 7380-2
	ISO_7380-2 M5x8 x120 szt.
	400
	szt.

	
	ISO_7380-2 M6x8 x20 szt.
	
	

	
	ISO_7380-2 M6x12 x20 szt.
	
	

	
	ISO_7380-2 M8x12 x60 szt.
	
	

	
	ISO_7380-2 M8x20 x140 szt.
	
	

	
	ISO_7380-2 M12x25 x40 szt.
	
	

	DIN 7984
	DIN_7984 M4x12 x40 szt.
	750
	szt.

	
	DIN_7984 M4x20 x40 szt.
	
	

	
	DIN_7984 M5x12 x20 szt.
	
	

	
	DIN_7984 M6x16 x20 szt.
	
	

	
	DIN_7984 M8x16 x280 szt.
	
	

	
	DIN_7984 M8x20 x80 szt.
	
	

	
	DIN_7984 M8x25 x100 szt.
	
	

	
	DIN_7984 M8x35 x130 szt.
	
	

	
	DIN_7984 M10x25 x40 szt.
	
	

	DIN 7991
	DIN_7991 M5x8 x40 szt.
	370
	szt.

	
	DIN_7991 M6x12 x190 szt.
	
	

	
	DIN_7991 M8x16 x140 szt.
	
	

	DIN 9021
	M4 x60 szt.
	560
	szt.

	
	M6 x100 szt.
	
	

	
	M8 x250 szt.
	
	

	
	M10 x150 szt.
	
	



Dodatkowa dokumentacja: NIE 

UWAGI:

1.	Materiał stal ocynkowana lub oksydowana. 
2.	Minimalna klasa 5.8, jeżeli nie wskazano inaczej.


CZĘŚĆ 7
Dostawa:
· 6 kompletów
· 84 sztuki kompletów wykonawczych

według poniższej specyfikacji:

	
	Parametry
	Ilość
	Jednostka

	Prowadniki
	Prowadnik prosty
Konstrukcja samonośna
Materiał tworzywo sztuczne
Wysokość wewnętrzna 20 ±1 mm
Szerokość wewnętrzna 30 ±1 mm
Promień gięcia 40 ±2 mm
Odległość przesuwu 1100 mm
Separatory wewnętrzne prowadnika x5 sztuk
Separatory odciążające przewody x2 sztuki
Elementy mocowania na obydwóch końcach prowadnika
Niezbędne akcesoria 
	4
	komplety

	
	Prowadnik prosty
Materiał tworzywo sztuczne
Wysokość wewnętrzna 20 ±1 mm
Szerokość wewnętrzna 140 ±1 mm
Promień gięcia 75 ±5 mm
Odległość przesuwu 450 mm
Separatory wewnętrzne prowadnika x20 sztuk
Separatory odciążające przewody x8 sztuki
Elementy mocowania na obydwóch końcach prowadnika
Niezbędne akcesoria
	2
	komplety

	Szyny
	Pojedyncza
Długość 500 mm
Materiał aluminium twardo anodowane
Przelotowe otwory montażowe
Odległość pomiędzy otworami montażowymi 120 ±1 mm
	8
	sztuki

	
	Podwójna
Długość 2230 mm
Materiał aluminium twardo anodowane
Przelotowe otwory montażowe
Odległość pomiędzy otworami montażowymi 120 ±1 mm
Odległość pomiędzy równoległymi osiami otworów 40 mm
	4
	sztuki

	Prowadniki szyn
	Pasujące do szyn
Wyposażone w bezsmarowe tuleje minimalizujące tarcie
Posiadające gwintowane otwory montażowe
	52
	sztuk

	Tuleja prowadząca
	Średnica wewnętrzna Ø9 ±1 mm
Średnica zewnętrzna Ø12 ±1 mm
Wysokość 14 ±1 mm
Tłumiąca wibracje
Odporna na uderzenia
	16
	sztuk

	Sprzęgło
	Wejście na wałek Ø15 mm
Wyjście na wałek Ø15 mm
Mocowanie za pomocą zacisków
Tłumiąca wkładka poliuretanowa 
Minimalny moment nominalny 13 Nm
	4
	sztuki



Dodatkowa dokumentacja: NIE 

CZĘŚĆ 8
Dostawa:
· 8 elementów toczonych ze stali S235JR, masa łącznie 0,68 kg
· 12 elementów wykonanych z elementów zakupowych, materiał aluminium
· 6 elementów toczonych ze stali nierdzewnej 304, masa łącznie 2,4 kg
· 16 elementów toczonych z PTFE, masa łącznie 0,64 kg

według poniższej specyfikacji:
	
	Parametry
	Ilość
	Jednostka

	WD-TRAN.
01.08.001
	Ø22x76 mm, materiał S235JR, masa 0,17 kg
	8
	szt.

	WD-TRAN.
01.08.003
	Ø56x40 mm, materiał Aluminium
	12
	szt.

	WD-TRAN.
01.09.002
	Ø22x143 mm, materiał 304, masa 0,27 kg
	4
	szt.

	WD-TRAN.
01.09.003
	Ø25x221 mm, materiał 304, masa 0,66 kg
	2
	szt.

	WD-TRAN.
01.17.001
	Ø30x42 mm, materiał PTFE, masa 0,04 kg
	16
	szt.



Dodatkowa dokumentacja: TAK 

UWAGI:
1.	Elementy wykonywane wg specyfikacji.
2.	Żaden z elementów nie jest malowany.
3.	Dokumentacja dostępna do wglądu.


CZĘŚĆ 9
Dostawa:
· 10 elementy frezowane z aluminium, masa łącznie 7,1 kg
· 16 elementów frezowanych ze stali nierdzewnej 304, masa łącznie 11,6 kg
· 2 elementów frezowanych z tworzywa, masa łącznie 4,68 kg

według poniższej specyfikacji:

	
	Parametry
	Ilość
	Jednostka

	WD-CYKL.
01.00.003
	608x585x5 mm, materiał PC, masa 1,90 kg
	1
	szt.

	WD-KOSS.
08.00.002
	608x855x5 mm, materiał PC, masa 2,78 kg
	1
	szt.

	WD-TRAN.
01.06.002
	207x21x43 mm, materiał AISI 304, masa 0,96 kg
	4
	szt.

	WD-TRAN.
01.06.003
	77x50x28 mm, materiał AISI 304, masa 0,49 kg
	4
	szt.

	WD-TRAN.
01.07.002
	207x21x43 mm, materiał AISI 304, masa 0,96 kg
	4
	szt.

	WD-TRAN.
01.07.003
	77x50x28 mm, materiał AISI 304, masa 0,49 kg
	4
	szt.

	WD-TRAN.
01.09.001
	368x144x12 mm, materiał C250, masa 1,64 kg
	2
	szt.

	WD-TRAN.
01.09.004
	144x25x25 mm, materiał C250, masa 0,22 kg
	4
	szt.

	WD-TRAN.
01.09.005
	144x111x25 mm, materiał C250, masa 0,73 kg
	4
	szt.



Dodatkowa dokumentacja: TAK 

UWAGI:
1.	Elementy wykonywane wg specyfikacji.
2.	Żaden z elementów nie jest malowany.
[bookmark: _GoBack]3.	Dokumentacja dostępna do wglądu.
Projekt pn. „Prace badawczo-rozwojowe zmierzające do opracowania linii do automatycznej identyfikacji wad na elementach obrabianych z opracowaniem technologii ich usuwania strumieniową obróbką ścierną na stanowiskach zrobotyzowanych w warunkach przemysłowych”, umowa nr: POIR.04.01.04-00-0083/20
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