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                                                                                                                                                                          Załącznik nr 1
FORMULARZ OFERTOWY  
W odpowiedzi na zapytanie ofertowe opublikowane przez:  
Norel Dr Wilsz s.c., Jakub Wilsz, Krystyna Wilsz
Łomianki
05-092 Łomianki
Ulica Stanisława Staszica Nr 35
powiat: warszawski zachodni 
województwo: mazowieckie   
z dnia  ………06.2023 r. dotyczące dostawy Zakup maszyn i urządzeń procesu produkcyjnego: Tubiarka automatyczna do tub termo zgrzewalnych.

niniejszym składam ofertę na wykonanie ww. zamówienia.

Nazwa  Wykonawcy:

NIP:

REGON: 

Adres siedziby:

Adres korespondencyjny (jeśli inny niż siedziby):

Nr i nazwa rejestru:

Nr telefonu:

Adres email:

Osoba do kontaktu:

Nazwa zadania:
Przedmiotem zadania jest dostawa Zakup maszyn i urządzeń procesu produkcyjnego: Tubiarka automatyczna do tub termo zgrzewalnych,  zaplanowana w ramach realizacji projektu pt: " Wzrost konkurencyjności i rozwój potencjału produktowego oraz produkcyjnego przedsiębiorstwa NOREL Dr Wilsz s.c. Jakub Wilsz, Krystyna Wilsz poprzez realizację działań inwestycyjnych, których efektem będzie wprowadzanie na rynek nowych produktów kosmetycznych dedykowanych dla cery trądzikowej pod nazwą Acne NOREL Dr Wilsz oraz znaczące ulepszenie dotychczas produkowanych linii kosmetycznych w aspekcie jakościowym, bezpieczeństwa użytkowania, wydłużenia terminu użyteczności oraz szczelności i aseptyczności a także znaczące ulepszenie dotychczas realizowanego procesu produkcyjnego”.

Przedmiot zamówienia
Przedmiotem zamówienia jest dostawa Zakup maszyn i urządzeń procesu produkcyjnego: 

Tubiarka automatyczna do tub termo zgrzewalnych.

Tubiarka automatyczna do tub termo zgrzewalnych. Pobieranie tub automatycznie z zasobnika na puste tuby. Pozycjonowanie tub automatycznie w oparciu o znacznik na tubie. Dozowanie automatycznie. Dozowanie w przedziale 15-250 ml. Zgrzewanie, wytłoczenie daty i numeru serii, odcięcie nadmiaru zgrzewu automatycznie. Wyrzut gotowego produktu automatycznie. Możliwość szybkiej zmiany rozmiaru/średnicy tuby.

Zamówienia obejmuje zakup, dostawę i instalację. 

Stopień automatyzacji:

- Podawanie pustych tub: automatycznie z zasobnika
- Pozycjonowanie tub: automatycznie w oparciu o znacznik na tubie
- Oczyszczanie tub: automatycznie, sprężonym powietrzem
- Dozowanie: automatycznie
- Uzupełnianie poziomu masy w zbiorniku: automatycznie
- Zgrzewanie: automatycznie
- Datowanie: automatycznie, data umieszczona na zgrzewie tuby
- Obcinanie końcówki zgrzanych tub: automatycznie
- Odkładanie gotowych tub: automatycznie, wyrzut z maszyny

Wymagane parametry i precyzja dozowania:

Pojemność: 15-250 ml: precyzja dozowania do ± 1% objętości
Średnica tub: 19 mm - 50 mm
Wysokość (długość tub): 60 mm – 250 mm
Maszyna dostosowana do wszystkich rodzajów tub plastikowych (polietylenowych, polipropylenowych) i laminatowych
Wydajność 40 tub/minutę, 2400 tub/godzinę (liczone dla opakowań o pojemności 50 ml)
Data i numer serii na zgrzewie 12 pozycji.
Elektroniczne sterowanie parametrami zgrzewania tuby.

Konstrukcja/wymiary:

- Urządzenie wolnostojące, maksymalne wymiary 180 cm długość x 140 cm szerokość x 190 cm wysokość
- Konstrukcja maszyny stal nierdzewna, elementy mające kontakt z dozowaną masą stal nierdzewna kwasowa gatunek 316
- Urządzenie chłodzone sprężonym powietrzem bez konieczności podłączenia zewnętrznego agregatu chłodniczego
- Zasilanie 230V
- Ciśnienie robocze 0,5-0,8 Mpa.

Wymagane funkcje:

- Urządzenie sterowane sterownikiem PLC z ekranem dotykowym
- Możliwość ustawienia poniższych parametrów pracy urządzenia w ramach programu sterownika PLC:
- włączenie/wyłączenie poszczególnych modułów: podawania tub, orientacji, oczyszczania, dozowania, kontroli poziomu masy w zbiorniku i uzupełniania, zgrzewania, odcinania zgrzewu
- ustawienie szybkości działania poszczególnych modułów maszyny
- ustawienie temperatury nagrzewania oraz czasu zgrzewania tuby
- możliwość ustawienia podwójnej dozy np. 2 x 75 ml bez konieczności zmiany ustawień mechanicznych maszyny
- możliwość zapisania parametrów działania maszyny indywidualnie dla każdej wielkości tuby
- Mechanizm oczyszczania pustych tub sprężonym powietrzem wraz z odsysaniem zanieczyszczeń,
- Mechanizm ustawienia dozy wraz ze wskaźnikiem wielkości dozy,
- Licznik napełnionych opakowań,
- Mechanizm przedmuchu głowicy dozującej, zapobiegający kapaniu nadmiaru produktu z głowicy,
- Możliwość wprowadzenia po wydozowaniu produktu, do otwartej tuby gazu np. azotu zabezpieczającego masę kosmetyczną przed kontaktem z powietrzem,
- Data i numer serii na zgrzewie 12 pozycji, umieszczone z jednej strony zgrzewu tuby,
- Zgrzew o strukturze pionowych równoległych linii,
- Narzędzie do testowania wytrzymałości zgrzewu,
- Zbiornik minimum 40 litrów z pokrywą
- Czujnik niskiego poziomu masy w zbiorniku wraz z możliwością podłączenia i sterowania pracą zewnętrznej pompy uzupełniającej automatycznie masę w zbiorniku
- Parametry maszyny przestawiane mechanicznie ustawiane za pomocą precyzyjnych miarek, wskaźników i podziałek zapewniających powtarzalne przestawianie między formatami opakowań.
- Czas przestawienia urządzenia na inny rozmiar tuby wraz ze wszystkimi ustawieniami mechanicznymi oraz ustawieniami elektronicznymi nie może przekraczać 30 minut.
- Możliwość załadowania do zasobnika pełnej tacki pustych tub o standardowych wymiarach tacki długość 58 cm x szerokość 39 cm
- Załadunek tub do zasobnika umieszczonego na wysokości nie wyżej niż 120 cm tak aby operator mógł dokonać załadunku w pozycji siedzącej
- Możliwość zamontowania podgrzewanego zbiornika na dozowaną masę kosmetyczną
- Możliwość zamontowania routera sieciowego i podłączenia urządzenia do sieci internet w celu uzyskania zdalnego wsparcia serwisowego

Wymagany osprzęt:

Maszyna powinna zostać dostarczona z wymaganym osprzętem (gniazda formatowe, nalewak, tłok dozownika itp.) dla następujących rozmiarów tub i wielkość dozy
1. Tuba średnicy 19 mm, wielkość dozy 15 ml – 20 ml, precyzja dozowania +/- 1%
2. Tuba średnicy 40mm, wielkość dozy 50 ml – 100 ml, precyzja dozowania +/- 1%

Wymagania co do  jakości zgrzewu tuby:

- Moduł zgrzewania powinien zapewniać powtarzalne zgrzewanie przy szybkości 40 szt/minutę.
- Precyzyjne ustawienie wysokości zgrzewu z dokładnością +/- 0.5 mm.
- Precyzyjne ustawienie pozycji odcięcia końcówki zgrzewanych tub z dokładnością +/- 0.5 mm.
- Moduł zgrzewania powinien zapewniać równomierne zgrzanie po całej długości zgrzewu                z wyraźnie odciśniętą strukturą zgrzewu po obu stronach  tuby oraz z wyraźnie odciśniętą datą i numerem serii.
- Pomiędzy tubą a zgrzewem tuby powinna pozostawać prosta linia oddzielająca, widoczna bo obu stronach tuby.
- Tuby powinny być zgrzane trwale, bez możliwości rozerwania, co jest weryfikowane narzędziem do weryfikacji siły zgrzewu.
- Tuby powinny być zgrzane bez wylewek po obu stronach zgrzewu  świadczących                           o nadmiernej temperaturze.
- Urządzenie powinno zapewniać powtarzalne zgrzewanie pomimo drobnych niedoskonałości opakowań kosmetycznych, zgodne z typowymi normami jakości stosowanymi przez producentów i dostawców opakowań w Polsce.

[bookmark: _GoBack]Wymagania dotyczące wsparcia serwisowego:

Wykonawca zapewni serwis gwarancyjny i pogwarancyjny:
- wsparcie telefoniczne w ciągu 4 godzin od zgłoszenia awarii, w godzinach 8:00-16:00 w dni robocze poniedziałek - piątek
- przyjazd serwisanta do siedziby firmy Zamawiającego w ciągu 48 godzin od zgłoszenia awarii, w dni robocze poniedziałek - piątek

Po dokonaniu czynności wyboru najkorzystniejszej oferty Zamawiający wymaga  od Wykonawcy przeprowadzenia  testów  na partii  produktów Zamawiającego, celem potwierdzenia  parametrów funkcjonalnych  maszyny, przede wszystkim  w zakresie precyzji  dozowania dla różnych pojemności masy i gęstości masy oraz w zakresie precyzji i powtarzalności zgrzewania dla różnych pojemności masy, gęstości masy oraz różnych wymiarów tub. Wykonawca  jest zobowiązany w terminie 14 dni od daty wyboru najkorzystniejszej oferty udostępnić  Zamawiającemu  nieodpłatnie taką  samą maszynę celem przeprowadzenia testów, u siebie w siedzibie Wykonawcy  lub w dowolnym miejscu w Polsce na 1 dzień  do przeprowadzenia testów wraz z osobą do wsparcia technicznego. Zamawiający wymaga,  że po ustawieniu maszyny 100% wydozowanych i zgrzanych produktów będzie miało dozę w zakładanym przedziale precyzji oraz spełni wymagania  jakości zgrzewu co będzie potwierdzone na próbie minimum 100 sztuk produktów. 

W przypadku jeśli pierwsza wybrana najkorzystniejsza  oferta nie spełni  warunku: 100% wydozowanych i zgrzanych produktów będzie miało dozę w zakładanym przedziale precyzji oraz nie spełni wymagania  jakości zgrzewu co będzie potwierdzone na próbie minimum 100 sztuk produktów, sporządzony zostanie raport i Zamawiający dokona wyboru kolejnej najkorzystniejszej oferty. 


Cena netto:……………………..………………………………………………………………
Słownie cena netto: ……………………………………………………………………………
Podatek VAT …%, tj. w kwocie ……………………………………………………………..
Cena brutto:……………………………………………………………………………………
Słownie cena brutto: …………………………………………………………………………..

Data ważności oferty:

Czas realizacji zadania: ……………………………………………………………………….

Okres gwarancji:………………………………………………………………………………

Informujemy, iż uzyskaliśmy pełne informacje na temat warunków i przedmiotu zamówienia.
Oświadczam, że spełniamy wszystkie warunki zawarte w Zapytaniu Ofertowym.


Data i podpis osoby upoważnionej, pieczęć firmowa
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