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Załącznik nr 4 do zapytania ofertowego 01/2023 z dnia 21.06.2023r.


…………………….., dnia …………….
miejscowość                    data


FORMULARZ OFERTOWY

Zakup sterowników do iglic i grzanych kanałów

	DANE OFERENTA:



Nazwa firmy: ………………………………………………………………………………………………………………………………..
Adres firmy: ………………………………………………………………….………………………………………………………………
NIP:  ……………………………………………….….
REGON: ………………………………………….….
Osoba do kontaktu:
(Imię i Nazwisko): …………………………………….………………..
Nr. telefonu ……………………………………………………………….
Adres e-mail: ……………………………………………….…………….

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 01/2023 z dnia 21.06.2023r., składam niniejszą ofertę na realizację przedmiotu zamówienia obejmującą koszty związane z realizacją zamówienia zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia wskazaną w treści zapytania ofertowego.
Łączna cena:
- cena netto: ……………………………
- cena brutto: …………………………..
- podatek VAT: ………………………….


Oferta ważna przez okres: …………………dni. 

Uwaga! Bieg terminu rozpoczyna się wraz z upływem terminu składania ofert określonym w treści zapytania ofertowego.

Okres gwarancji:……………….miesięcy.

Termin realizacji zamówienia:……………….tygodni.










FORMULARZ OFERTOWY
	ZAKRES PREDMIOTU ZAMÓWIENIA:  

	Funkcja
	Wymaganie 
	Oferujemy wykonanie przedmiotu zamówienia o następujących parametrach, zgodnie z  poniższym opisem:

	
	
	TAK/NIE 
(Uwaga! Należy wypełnić 
każde pole)
	Parametr
Proszę w pole wpisując wartość parametru oferowanego urządzenia – jeśli dotyczy )

Uwaga ! 
pola oznaczone kolorem szarym nie wymagają uzupełnienia

	STEROWNIKI IGLIC ORAZ GRZANYCH KANAŁÓW DLA FORMY TOP SECTION + DISTRIBUTOR:

	Sterowanie sekwencyjne 8 iglicami pneumatycznymi w formie wraz zasilaniem w sprężone powietrze siłowników iglic;
	
	

	Zasilanie i sterowanie 16 strefami gorącego kanału w formie;
	
	

	Bezpieczeństwo 
	Urządzenie i wszystkie podzespoły zgodne z wszelkimi normami bezpieczeństwa. 
	
	

	Wymaganie
	CE
	
	

	Mobilność urządzenia
	Urządzenie w pełni mobilne wyposażone w min. 4 koła obrotowe (w tym min. 2 koła z hamulcem). 
	
	

	Rozruch/uruchomienie
	Urządzenie  z funkcją niskonapięciowego miękkiego startu.
	
	

	Kontrola
	Możliwość wykrywania wycieków tworzywa za pomocą kontroli procesu.
	
	

	Kontrola
	Możliwość wykonania testu prawidłowego działania układu GK, (grzałki, termopary)

Wymagany wynik dla każdej strefy: Grzałka OK/NOK,
Termopara OK/NOK,
Napięcie[A]; Pobór mocy grzałki [W]; Oporność [Omy]; Odchyłka [%]; Upływ [mA];
	
	

	Kontrola temperatury
	Urządzenie z automatyczną kontrolą temperatury na zasadzie sprzężenia zwrotnego, natychmiastowa mikro regulacja co max. 10ms próbkowanie. Ciągły, zautomatyzowany monitoring podczas procesu produkcyjnego.   
	
	

	Zabezpieczenie
	Bezpieczniki na wejściu i wyjściu zasilania. 
	
	

	Wbudowane karty 
	Modułowe karty, 4 strefy grzania na karcie, 15A na każdą strefę.
	
	

	Sterowanie dysz 
	Możliwość niezależnego sterowania ośmiu siłowników pneumatycznych odpowiadających za ruch iglicy gorącego kanału formy wtryskowej. 
Urządzenie z własnym kompresorem (ciśnienie w układzie min 10bar). Wbudowane karty do sterowania sekwencji min 8.  
	
	

	Sterowania temperatury
	Możliwość niezależnego sterowania 16 strefami gorącego kanału w formie wtryskowej.
	
	

	Interfejs użytkownika
	Ekran dotykowy LCD.
	
	

	Interfejs użytkownika
	Interfejs w j. polskim 
	
	

	Komunikacja
	ModBus ;SPI; EUROMAP OPC UA;
	
	

	Komunikacja
	Karta wejść wyjść do obustronnej komunikacji z wtryskarką.
	
	

	Komunikacja/Przewody
	Min 5m.
Wymagane przewody kompensacyjne dla termopar typu J
	
	

	Szybkość komunikacji grzałka - termopara
	Max 10 ms.
	
	

	Dokładność sterowania
	Odchyłka 0,1⁰C 
	
	

	Baza programów danego procesu
	Wbudowany dysk dla zapisu programów poszczególnych form. Min 5 form.
	
	

	Rozbudowa urządzenia
	Możliwość dodatkowej rozbudowy urządzenia o kolejne strefy.
	
	

	STEROWNIKI IGLIC ORAZ GRZANYCH KANAŁÓW DLA FORMY BOTTOM SECTION

	Sterowanie sekwencyjne 6 iglicami hydraulicznymi w formie wraz zasilaniem hydraulicznym siłowników iglic;
	
	

	Zasilanie i sterowanie 20 strefami gorącego kanału w formie;
	
	

	Bezpieczeństwo 
	Urządzenie i wszystkie podzespoły zgodne z wszelkimi normami bezpieczeństwa. 
	
	

	Wymaganie
	CE.
	
	

	Mobilność urządzenia
	Urządzenie w pełni mobilne wyposażone w min. 4 koła obrotowe (w tym min. 2 koła z hamulcem).
	
	

	Rozruch/uruchomienie
	Urządzenie  z funkcją niskonapięciowego miękkiego startu.
	
	

	Kontrola
	Możliwość wykrywania wycieków tworzywa za pomocą kontroli procesu.
	
	

	Kontrola
	Możliwość wykonania testu prawidłowego działania układu GK, (grzałki, termopary)

Wymagany wynik dla każdej strefy: Grzałka OK/NOK,
Termopara OK/NOK,
Napięcie[A]; Pobór mocy grzałki [W]; Oporność [Omy]; Odchyłka [%]; Upływ [mA];

	
	

	Kontrola temperatury
	Urządzenie z automatyczną kontrolą temperatury na zasadzie sprzężenia zwrotnego, natychmiastowa mikro regulacja co max. 10ms próbkowanie. Ciągły, zautomatyzowany monitoring podczas procesu produkcyjnego.   
	
	

	Zabezpieczenie
	Bezpieczniki na wejściu i wyjściu zasilania. 
	
	

	Wbudowane karty 
	Modułowe karty, 4 strefy grzania na karcie, 15A na każdą strefę.
	
	

	Sterowanie dysz 
	Możliwość niezależnego sterowania sześciu siłowników hydraulicznych odpowiadających za ruch iglicy gorącego kanału formy wtryskowej. 

Urządzenie z własną pompą (ciśnienie w układzie min 50 bar). Wbudowane karty do sterowania sekwencji min 6. 
	
	

	Sterowania temperatury
	Możliwość niezależnego sterowania 20 strefami gorącego kanału w formie wtryskowej.
	
	

	Interfejs użytkownika
	Ekran dotykowy LCD.
	
	

	Interfejs użytkownika
	Interfejs w j. polskim 
	
	

	Komunikacja 
	ModBus ;SPI; EUROMAP OPC UA;
	
	

	Komunikacja
	Karta wejść wyjść do obustronnej komunikacji z wtryskarką.
	
	

	Komunikacja/Przewody
	Min 5m.
Wymagane przewody kompensacyjne dla termopar typu J
	
	

	Szybkość komunikacji grzałka- termopara
	Max. 10 ms.
	
	

	Dokładność sterowania
	Odchyłka 0,1⁰C 
	
	

	Baza programów danego procesu. 
	Wbudowany dysk dla zapisu programów poszczególnych form. Min 5 form.
	
	

	Rozbudowa urządzenia
	Możliwość dodatkowej rozbudowy urządzenia o kolejne strefy.
	
	

	STEROWNIKI IGLIC ORAZ GRZANYCH KANAŁÓW DLA FORMY TRAY

	Sterowanie sekwencyjne 6 iglicami hydraulicznymi w formie wraz zasilaniem hydraulicznym siłowników iglic;
	
	

	Zasilanie i sterowanie 20 strefami gorącego kanału w formie;
	
	

	Bezpieczeństwo 
	Urządzenie i wszystkie podzespoły zgodne z wszelkimi normami bezpieczeństwa. 
	
	

	Wymaganie
	CE.
	
	

	Mobilność urządzenia
	Urządzenie w pełni mobilne wyposażone w min. 4 koła obrotowe (w tym min. 2 koła z hamulcem).
	
	

	Rozruch/uruchomienie
	Urządzenie  z funkcją niskonapięciowego miękkiego startu.
	
	

	Kontrola
	Możliwość wykrywania wycieków tworzywa za pomocą kontroli procesu.
	
	

	Kontrola
	Możliwość wykonania testu prawidłowego działania układu GK, (grzałki, termopary)

Wymagany wynik dla każdej strefy: Grzałka OK/NOK,
Termopara OK/NOK,
Napięcie[A]; Pobór mocy grzałki [W]; Oporność [Omy]; Odchyłka [%]; Upływ [mA];

	
	

	Kontrola temperatury
	Urządzenie z automatyczną kontrolą temperatury na zasadzie sprzężenia zwrotnego, natychmiastowa mikro regulacja co max. 10ms próbkowanie. Ciągły, zautomatyzowany monitoring podczas procesu produkcyjnego.   
	
	

	Zabezpieczenie
	Bezpieczniki na wejściu i wyjściu zasilania. 
	
	

	Wbudowane karty 
	Modułowe karty, 4 strefy grzania na karcie, 15A na każdą strefę.
	
	

	Sterowanie dysz 
	Możliwość niezależnego sterowania sześciu siłowników hydraulicznych odpowiadających za ruch iglicy gorącego kanału formy wtryskowej. 

Urządzenie z własną pompą (ciśnienie w układzie min 50 bar). Wbudowane karty do sterowania sekwencji min 6. 
	
	

	Sterowania temperatury
	Możliwość niezależnego sterowania 20 strefami gorącego kanału w formie wtryskowej.
	
	

	Interfejs użytkownika
	Ekran dotykowy LCD.
	
	

	Interfejs użytkownika
	Interfejs w j. polskim 
	
	

	Komunikacja 
	ModBus ;SPI; EUROMAP OPC UA;
	
	

	Komunikacja
	Karta wejść wyjść do obustronnej komunikacji z wtryskarką.
	
	

	Komunikacja/Przewody
	Min 5m.
Wymagane przewody kompensacyjne dla termopar typu J
	
	

	Szybkość komunikacji grzałka- termopara
	Max. 10 ms.
	
	

	Dokładność sterowania
	Odchyłka 0,1⁰C 
	
	

	Baza programów danego procesu. 
	Wbudowany dysk dla zapisu programów poszczególnych form. Min 5 form.
	
	

	Rozbudowa urządzenia
	Możliwość dodatkowej rozbudowy urządzenia o kolejne strefy.
	
	

	OŚWIADCZENIA 

	Oświadczamy(my), iż oferta obejmuje wykonanie wszelkich prac zgodnie z opisem przedmiotu zamówienia oraz dostarczenie przedmiotu zamówienia do miejsca wskazanego przez Zamawiającego.
	
	

	[bookmark: _Hlk45209915]Zobowiązuje(my) się dostarczyć wszelkie niezbędne dokumenty (w tym dokumentację techniczną) dopuszczające w/w urządzenie do stosowania na terenie Polski z aktualnym stanem prawnym (w tym deklarację CE jeśli jest wymagana)
	
	





Oświadczam/my, że zapoznaliśmy się z treścią zapytania ofertowego i nie wnoszę/simy do niego zastrzeżeń oraz przyjmuję/emy warunki w niej zawarte.
W przypadku wyboru naszej oferty, jako najkorzystniejszej zobowiązuję/emy się do zawarcia pisemnej umowy w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.
Oświadczamy, że zaoferowany przez nas przedmiot zamówienia spełnia wszystkie wymagania zamawiającego.




…………………………………………		                   	…………………..…………………………
miejscowość, data					podpis osoby/osób
uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy


















	OŚWIADCZENIE 1 WARUNKI UDZIAŁU W POSTEPOWANIU OFERTOWYM :



W imieniu Wykonawcy oświadczam, iż:
a. Posiadamy uprawnienia do wykonywania działalności lub czynności objętych przedmiotem zamówienia, jeżeli przepisy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień
b. Posiadamy niezbędną wiedzę i doświadczenie w wykonywaniu podobnych prac, w tym:	
· w okresie ostatnich 3 lat, liczonych przed terminem składania ofert, a jeżeli okres prowadzenia działalności jest krótszy – w tym okresie,……………… (proszę wskazać ten okres) wykonałem podobne prace zgodne co do rodzaju z przedmiotem zamówienia).  Przez podobną prace należy rozumieć dostawę sterowników Iglic oraz grzanych kanałów.

	Lp.

	Przedmiot prac
	Zamawiający
	Termin realizacji (data odbioru końcowego w formacie MM/RR) 

	1

	dostawa sterowników Iglic oraz grzanych kanałów
	
	

	
2
	dostawa sterowników Iglic oraz grzanych kanałów
	
	

	3
	dostawa sterowników Iglic oraz grzanych kanałów
	
	



c. Dysponujemy potencjałem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania przedmiotu zamówienia
d. Oświadczamy, że znajdujemy się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie przedmiotu  zamówienia. Jednocześnie oświadczamy, że wobec firmy (nazwa Wykonawcy) …………………………………………………………………………………. nie toczy się żadne postępowanie likwidacyjne oraz upadłościowe.


Świadomy odpowiedzialności karnej za podanie w niniejszym oświadczeniu nieprawdy zgodnie z art. 233 Kodeksu karnego, potwierdzam własnoręcznym podpisem prawdziwość danych, zamieszczonych powyżej. 





…………………………………………………………
Data i podpis osoby upoważnionej







	OŚWIADCZENIE 2 PRZESŁANKI WYKLUCZENIA Z POSTĘPOWANIA:



Oświadczam, że nie jestem wykluczony z postępowania z tytułu powiązania osobowego lub kapitałowego z Zamawiającym.
Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające w szczególności na:  
a) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa), pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
b) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia,
c) pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.

Oświadczam, że nie jestem wykluczony z postępowania z tytułu art. 1 pkt 23 rozporządzenia 2022/576 do rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), zakazuje się udzielania lub dalszego wykonywania wszelkich zamówień publicznych lub koncesji objętych zakresem dyrektyw w sprawie zamówień publicznych, a także zakresem art. 10 ust. 1, 3, ust. 6 lit. a)–e), ust. 8, 9 i 10, art. 11, 12, 13 i 14 dyrektywy 2014/23/UE, art. 7 i 8, art. 10 lit. b)–f) i lit. h)–j) dyrektywy 2014/24/UE, art. 18, art. 21 lit. b)–e) i lit. g)–i), art. 29 i 30 dyrektywy 2014/25/UE oraz art. 13 lit. a)–d), lit. f)–h) i lit. j) dyrektywy 2009/81/WE na rzecz lub z udziałem: 
a) obywateli rosyjskich lub osób fizycznych lub prawnych, podmiotów lub organów z siedzibą w Rosji; 
b) osób prawnych, podmiotów lub organów, do których prawa własności bezpośrednio lub pośrednio w ponad 50 % należą do podmiotu, o którym mowa w lit. a) niniejszego ustępu; lub 
c) osób fizycznych lub prawnych, podmiotów lub organów działających w imieniu lub pod kierunkiem podmiotu, o którym mowa w lit. a) lub b) niniejszego ustępu, w tym podwykonawców, dostawców lub podmiotów, na których zdolności polega się w rozumieniu dyrektyw w sprawie zamówień publicznych, w przypadku gdy przypada na nich ponad 10 % wartości zamówienia.





…………………………………………………………
Data i podpis osoby upoważnionej
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