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Informacje o projekcie badawczo-rozwojowym:
Przedmiotem projektu jest realizacja modułu B+R polegającego na przeprowadzeniu badań przemysłowych i prac rozwojowych dążących do opracowania innowacji procesowej polegającej na połączeniu cięcia laserowego blach oraz czyszczenia laserowego powierzchni blach (proces hybrydowy obróbki laserowej). Innowację produktową będą stanowić stworzone w jej efekcie elementy wycinane hybrydowo o wysokiej tolerancji wymiarów i niskiej chropowatości.

Zakres projektu obejmuje:
1) badania przemysłowe:
               - badanie wpływu parametrów wiązki laserowej o dużej mocy oraz warunków technologicznych cięcia blach w szerokim zakresie grubości na jakość i wydajność cięcia,
               - budowę głowicy do czyszczenia laserowego oraz badania procesu czyszczenia powierzchni metalowych.
2) prace rozwojowe:
               - opracowanie ostatecznej formy technologii hybrydowej jednoczesnego cięcia i czyszczenia laserowego powierzchni.

Zakres badań będących przedmiotem zapytania ofertowego:
	Badanie
	Liczba 
badań

	Badanie po cięciu laserem - Badanie metalograficzne w SWC - mikroskopia świetlna - dokumentacja obserwacji makro i mikroskopowej (powiększenie do 500x)
	30

	Badanie po cięciu laserem - Badanie metalograficzne w SWC - mikroskopia elektronowa, analiza SEM (mikroskopia do 10kx, EDS analiza składu chemicznego)
	18

	Badanie po cięciu laserem - Pomiar twardości i mikrotwardości powierzchni po cięciu laserem - pomiar  mikrotwardości HV0,2 na zgładach metalograficznych
	30

	Badanie po cięciu laserem - Pomiar topografii za pomocą mikroskopu konfokalnego
	30

	Próba zginania złączy spawanych na próbkach przygotowanych i dostarczonych wg wymagań nomy
	54

	Wykonanie zgładów metalograficznych złączy spawanych
	80

	Badanie po czyszczeniu laserem powierzchni - pomiar topografii za pomocą profilografu optycznego bezkontaktowego (3 próbki)
	35

	Badanie po czyszczeniu laserem powierzchni - Pomiar twardości na powierzchni
	35

	Badanie po czyszczeniu laserem powierzchni - Badanie metalograficzne w SWC - mikroskopia elektronowa, analiza SEM (mikroskopia do 10kx, EDS analiza składu chemicznego)
	21

	Badanie po czyszczeniu laserem powierzchni - Pomiar mikrotwardości od powierzchni zewnętrznej w głąb materiału - pomiar  mikrotwardości HV0,2 na zgładach metalograficznych
	35

	Badanie po czyszczeniu laserem powierzchni - Badanie metalograficzne zmian strukturalnych - analiza składu chemicznego spektrometrem jarzeniowym lub iskrowym
	21

	Badanie po czyszczeniu laserem powierzchni - Badanie naprężeń w materiale z wykorzystaniem efektu Barkhausena - badanie naprężeń własnych materiału metodą bezkontaktową
	36

	Badanie po czyszczeniu laserem powierzchni - badanie składy fazowego za pomocą dyfrakcji XRD
	8

	Badanie po czyszczeniu i cięciu laserem powierzchni - Pomiary twardości blach na powierzchni po czyszczeniu 
	15

	Badanie po czyszczeniu i cięciu laserem powierzchni - Badania metalograficzne makro i mikroskopowe w celu określenie głębokości strefy wpływu ciepła SWC oraz zmian strukturalnych - dokumentacja obserwacji makro i mikroskopowej (powiększenie do 500x)
	15



Przewidywany czas realizacji badań: do 31.01.2026 r. Badania zlecane będą sukcesywnie zgodnie z zapotrzebowaniem Zamawiającego.


 
