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ZAPYTANIE OFERTOWE
NR 1 /2023/FENG/Sciezka SMART z dnia 17.06.2023

dotyczace wyboru podwykonawcy czesci prac merytorycznych projektu

W zwigzku z planowang realizacjg projektu pt. ,,Opracowanie w toku prac B+R stupdéw stozkowych
jednoczesciowych gietych o znaczaco ulepszonej charakterystyce funkcjonalno-uzytkowej oraz
stworzenie innowacyjnej technologii ich wytwarzania do zastosowanie miedzy innymi w aplikacjach
oswietleniowych” oraz obowigzkiem stosowania zasady konkurencyjnosci, ADT Solutions Sp. z 0.0.,
upublicznia zapytanie ofertowe dotyczace przeprowadzenia badan przemystowych oraz prac
rozwojowych wg szczegdtowej specyfikacji stanowigcej zat. nr 1.

Projekt planowany do realizacji jest w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej
Gospodarki 2021-2027, Priorytet 1. Wsparcie dla przedsiebiorcéw, Sciezka SMART

Nazwa i adres | ADT Solutions Sp. z 0.0.
zamawiajgcego: | ul. tukasiewicza 2
64-500 Szamotuty
Tryb udzielania | Do niniejszego zapytania ofertowego nie stosuje sie Ustawy z dnia 29
zamowienia: | stycznia 2004 r. Prawo Zamodwien Publicznych — tekst jednolity z 2019 r.
(Dz. U. z 2019 r., poz. 1843 z pdin. zm.). Niniejsze postepowanie
prowadzone jest zgodnie z zasadg konkurencyjnosci okreslong w
Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu
Spotecznego oraz Funduszu Spéjnosci i Funduszu na rzecz Sprawiedliwej
Transformacji na lata 2021-2027.

Data i miejsce
ogtoszenia zapytania | 17.06.2023 r. - bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl
ofertowego:

Data ztozenia oferty: | Oferty mozna sktada¢ do korica dnia 26.06.2023 (24:00).

Liczy sie data wptywu oferty do Beneficjenta (przez portal

bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl)

Opis przedmiotu | Przedmiotem zapytania ofertowego jest przeprowadzenie badan
zaméwienia: | przemystowych i prac rozwojowych w nastepujgcym zakresie:

Zadanie 1
Badanie przemystowe

Badanie i opracowanie technologii szlifowania stupéw stozkowych wraz
z procesem giecia wysiegnika oraz opracowanie wytycznych procesu
spawania.

W ramach badan przemystowych nalezy wykona¢ analize procesu
szlifowania powierzchni zewnetrznej dtugich aluminiowych wyrobdéw
stozkowych wykonanych w procesie zgniatania obrotowego w zakresie
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$rednic @176+60 mm o dtugosci do 7 m. Wyroby przeznaczone do
szlifowania posiadajg niedoktadnos¢ ksztattu m.in. w postaci wygiecia,
ktére na odcinku 1 m mogg wynosi¢ do 3 mm, tolerancji $rednicy
wynoszacej +/- 1% oraz falistej powierzchni, rzedu 1,2 mm.

Okresli¢ nalezy parametry procesu szlifowania, spetniajgce warunek
wydajnosci procesu tzn. min. 1m/min. Analizie nalezy poddaé wptyw
predkosci procesu szlifowania na jakos¢ powierzchni szlifowanej, jak
réwniez predkosci obrotowej wyrobu obrabianego oraz predkos$¢ posuwu
stupa. Nalezy przebadac kazdy z tych parametréow niezaleznie i zbadac,
ktéry z nich ma najwiekszy wptyw na jakos¢ produktu finalnego.

Nalezy dobra¢ wielko$¢ ziarna Scierniwa oraz jego gradacje, okreslic¢ ilos¢
stanowisk szlifujacych, co jest istotne przy wykonywaniu wyrobdéw o rézne;j
jakosci powierzchni.

Ponadto nalezy wyznaczy¢ optymalng powierzchnie styku pasa Sciernego z
powierzchnia obrabiang, na ktérej nastepuje szlifowanie, tzn. czy tasma
ma by¢ tylko styczna ze stupem czy okalac go na czesci powierzchni. Jest to
o tyle istotny czynnik, gdyz wielkos$¢ tego obszaru bezposrednio przektada
sie na wydajno$¢ procesu oraz zuzycie sie $cierniwa. Konieczne bedzie
rowniez dobranie szerokosci tasmy sciernej, zarowno pod katem jej
zuzywania jak i okreslenia czynnej powierzchni szlifujace;.

W ramach badan nalezy potozy¢ szczegdlny nacisk na aspekt optymalizacji
wydajnosci pod wzg. gabarytu pasow. Zbyt szybkie zuzycie pasa bedzie
generowalo czeste przestoje zwigzane z wymiang pasOw oraz wzrost
kosztow produkcyjnych, zbyt wolne zuzywanie pasa moze przetozy¢ sie na
niewielkg wydajnos¢ procesu i powstanie tzw. waskiego gardfa linii
produkcyjne;j.

Kolejnym czynnikiem bedzie ocena wptywu kata ustawienia pasa podczas
szlifowania na jego zuzywanie sie lub prawdopodobienstwo zerwania.
Ustawienie pasa réwnolegle do tworzacej w przypadku wysokosé profilu
chropowatos¢ Rz 50 moze podczas przesuwania sie pasa wzdtuz stupa
powodowac jego niestabilno$¢ utozenia lub nadmierne zuzywanie sie
krawedzi, a tym samym zrywanie pasa. Dlatego nalezy przeanalizowad
rézne katy natarcia i wybrac ten, ktéry umozliwi uzyskanie najwiekszej
wydajnosci i trwatosci pasa/paséw oraz catego procesu szlifowania.
Kolejne badania beda zmierzaty do oceny problemu zwigzanego z
powstawaniem pytu szlifujgcego. Konieczne bedzie opracowanie
wytycznych niezbednych do budowy modutu do odpylania i minimalizacji
przedostawania sie pytu poza stanowisko szlifujgce. Wnioskodawca
dopuszcza zastosowanie cieczy do minimalizacji pylenia, ktdrej sposdb
podawania, ilo$¢ oraz wydajnos¢ nalezy okreslic w ramach zadania
(Zamawiajgcy zastrzega koniecznos$¢ zastosowania obiegu cieczy w
uktadzie zamknietym).

Na potrzeby w/w. badan wykonawca zaprojektuje i wykona stanowisko
badawcze niezbedne do przeprowadzenia préb.

Z uwagi na fakt, ze wyroby po procesie zgniatania obrotowego,
przeznaczone do szlifowania posiadajg na catej dtugosci zmienng jakos$é
powierzchni, nalezy zaprojektowac¢ dedykowany system informatyczny,
ktérego gtéwnym celem bedzie dobér optymalnych parametréw procesu
szlifowania w zaleznosci od jakosci otrzymanego pétwyrobu, a posrednio
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minimalizacja zuzycia energii w trakcie trwania procesu. Dlatego konieczne
bedzie wykonanie bilansu energetycznego, obrazujgcego korzysci
zastosowanego rozwigzania. System informatyczny bedzie posiadat
budowe modutowg, pozwalajagcg w przysztosci na tatwg rozbudowe o
kolejne moduty (m.in. systemy monitoringu, cyfrowe blizniaki, analityka
danych procesowych).

Kluczowym elementem proponowanego rozwigzania bedzie modut
Sztucznej Inteligencji (Al), natomiast dane procesowe bedg wizualizowane
przez interaktywne moduty wykorzystujgce technologie rzeczywistosci
wirtualnej (VR), oraz najnowsze rozwigzania wizualizacji danych 3D
wykorzystujgce nowej generacji silniki graficzne (np. UNITY 3D/UNREAL).

Modut Sztucznej Inteligencja (Al) bedzie analizowat jakos$¢ detalu przed
procesem szlifowania, a nastepnie okresli parametry procesu
(m.in.predkos¢ obrotowg tasmy, posuw, czy czas trwania procesu)
niezbedne do uzyskania wyrobu o pozadanych cechach jakosci
powierzchni. Niezbedne bedzie rowniez analizowanie jakosci wyrobu po
procesie szlifowania i przekazywanie danych do bazy Al modutu Sztucznej
Inteligencji. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ szereg badan zasilajgcych
baze Al, polegajacych m.in. na przeprowadzeniu testéw szlifowania dla
szeregu zmiennych parametréw, tj. m.in.: predkosci posuwu stupa,
predkosci obrotowej paséw, jakosci powierzchni przed szlifowaniem,
réznej geometrii stupa szlifowanego, wielkosci ziarna paséw szlifujgcych,
zuzycia pasa Sciernego, itp. Wykonawca przeprowadzi nastepujgce prace:
wykona w/w. badania zasilajgce baze Al, okre$li jako$¢ wyrobow na wej. i
wyj. procesu szlifowania, dobierze parametry urzadzen skanujacych jakos¢
powierzchni zew. stupa. Na tym etapie prac dopuszcza sie badania
szlifowania na wyrobach o dtugosci do 1m. Detale do badan dostarczy
zamawiajacy.

W/w. zakres prac pozwoli na okreslenie przez Wykonawce wytycznych do
budowy stanowiska technologii szlifowania.

Kolejnym zakresem prac badawczym jest przeprowadzenie badan
numerycznych giecia czesci stupa, tzw. ,wysiegnika” oraz dobér
parametréw ksztattowania dla procesu tréjrolkowego giecia, przy dazeniu
do minimalnej ilosci ruchdw giecia stupa ze wzgledu na mozliwosé
powstawania zarysowan w trakcie trwania procesu. Celem prac ma by¢
analiza ksztattu przekroju gietego wysiegnika oraz ocena geometrii i jakosci
wykonania giecia. Na podstawie badan MES nalezy dobraé ksztatt narzedszi,
a nastepnie przeprowadzi¢ weryfikacyjne badania w warunkach
laboratoryjnych.

W kolejnym etapie nalezy dokona¢ analizy poprawnosci ksztattu giecia na
przekroju wysiegnika (min. w 5 obszarach pomiarowych).

Dodatkowo nalezy poddac analizie jako$¢ powierzchni szlifowanego stupa
po procesie giecia. W przypadku oceny negatywnej, nalezy zaproponowac
inny ksztatt rolek lub wykonac je z innego gatunku materiatu. Jezeli zmiany
nie przyniosg pozadanego efektu, nalezy zaproponowac inng technologie
giecia. W przypadku braku mozliwosci zakupienia zaproponowanego
rozwigzania na rynku konieczne bedzie wybudowanie badawczego
stanowiska oraz przeprowadzenie szeregu badan giecia wraz z oceng
ksztattu pola przekroju w obszarze giecia jak i jakosci powierzchni. W
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efekcie prac nalezy opracowad proces technologiczny giecia a w przypadku
zastosowania nowej technologii nalezy opracowac wytyczne do budowy
stanowiska do giecia.

W ramach dalszych badan przemystowych nalezy wykonac analize procesu
spawania podstawy ze stupem. Badania obejmujg dobdér parametrow
spawania aluminium przy zatozeniu, ze podstawa stup wykonana jest ze
stopu serii 5xxx, a stup ze stopu aluminium serii 6xxx oraz ze elementy te
posiadajg inng grubo$¢, co podczas spawania moze generowad
powstawanie dodatkowych naprezen spawalniczych. W ramach prac
wykonawca przeprowadzi badania zmierzajace do okreslenia parametréw
spawania minimalizujgcych naprezenia spawalnicze wraz z ich pomiarem
oraz analize geometryczng okreslajgca wptyw parametréw spawania na
ewentualne zmiany geometryczne przed i po spawaniu.

Rownolegle wnioskodawca wykona badania numeryczne, ktérych celem
bedzie wyznaczenie zakresu tolerancji doktadnosci pozycjonowania
spawanych elementéow wzgledem siebie. Badania bedg polegaty na
przeprowadzeniu szeregu symulacji numerycznych przy réznych
warunkach brzegowych pozycjonowania podstawy ze stupem i poddaniu
takich modeli obcigzenia wiatrem zgodnie z normg EN 1991-1-4, a
nastepnie analizie wynikéw i okresleniu maksymalnych dopuszczalnych
odchytek pozycjonowania podstawy podczas procesu spawania.

Zadanie 2
Prace rozwojowe

Wykonanie modutéw roboczych gniazd technologicznych wraz z
potaczeniem ich w cigg technologiczny

Szlifowanie powierzchni zewnetrznej stupa

W celu poprawnego i wydajnego dziatania uczenia maszynowego
wymagane jest, aby baza Al procesu szlifowania, byta stale rozwijana i
aktualizowana poprzez zasilanie jej o kolejne dane w trakcie trwania
kazdego procesu na docelowym stanowisku szlifujgcym pracujgcym w linii
technologiczne;j.

W ramach prac rozwojowych wykonawca wykona nastepujgce prace:
Bazujagc na wiedzy i wynikach pozyskanych w pracach przemystowych
wykonawca wykona modut, ktérego celem bedzie pozyskanie w czasie
rzeczywistym przed procesem szlifowania, ksztattu profilu na catej dtugosci
stupa po zgniataniu obrotowym, tj. do 7m. Zasileniu bazy Al wynikami oraz
wygenerowaniu dla operatora wyniku w postaci parametréw procesu
niezbednych do uzyskania finalnego wyrobu w oparciu o mniejszy bilans
energetyczny procesu szlifowania. Na docelowym stanowisku musi
znajdowac sie modut analizy jakosci powierzchni.. Dane te réwniez muszg
trafia¢ do bazy Al w celu jej aktualizacji i zwiekszania sprawnosci dziatania
procesu. W kolejnym etapie prac, nalezy wykona¢ ocene jakosci na catej
dtugosci stupa, z naciskiem na obszary, ktére charakteryzowaty sie
zmiennymi parametrami wejsciowymi.

Elementy do budowy modutu dostarcza Zamawiajgcy.

4110




Fundusze Europejskie
dla Nowoczesnej Gospodarki

B PARP

Grupa PFR

Rzeczpospolita Dofinansowane przez

- Polska Unig Europejska

Modut giecia

Wykonawca na podstawie badan przemystowych, uzyskanych wynikéw i
wiedzy opracuje szczegétowe rozwigzanie dotyczagce modutu giecia
wysiegnika. W ramach zadania 1 wytypowane zostanie optymalne
rozwigzanie dotyczgce tego modutu. Wykonawca zaprojektuje podzespoty
stanowiska giecia lub caty modut giecia elementu stupa (w zaleznosci od
wynikéw uzyskanych z badan przemystowych). Opracowana ma zostac
dokumentacja konstrukcyjna i wykonawcza. Modut nalezy poddad
rozruchowi i testom wstepnym. Analizie nalezy poddaé przebieg procesu,
zachowanie sie poszczegdlnych obszaréw stupa, zachowanie sie narzedzi
oraz zoptymalizowana ma zosta¢ wydajnos¢ procesu. W dalszej czesci
etapu pracy rozwojowej Wykonawca poda ocenie i analizie wyréb
koncowy. Wykonane majg zosta¢ pomiary geometrii wyrobdéw (obszar
giecia wysiegnika, powierzchnia stupa, itp.).

Elementy do budowy modutu dostarcza Zamawiajgcy.

W ramach tego zadania, na podstawie przeprowadzonych badan i
pozyskanej wiedzy Wykonawca zaproponuje techniczne potgczenie
poszczegdlnych modutéw w cigg technologiczny. Uwzglednione majg
zosta¢ poszczegblne obszary (w tym elementy ktére opracuje
Zamawiajgcy): podawania i transportu stupa pomiedzy stanowiskami,
modut szlifowania, spawania podstawy, oraz giecia wysiegnika. W
rozwigzaniu nalezy uwzglednié infrastrukture Wnioskodawcy, co pozwoli
na optymalne wykorzystanie zaplecza technicznego przedsiebiorcy oraz
bedzie uwzgledniato wytyczne uzyskane w ramach wczesniejszych prac.

Na podstawie badan z prac przemystowych oraz testow poszczegdlnych
modutéw i analizie pdétwyrobow Wykonawca opracuje koncepcje i
rozwigzanie transportu stupa w obszarze szlifowania. Wykonawca
zaprojektuje uktady skanowania profilu stupa przed i po procesie
szlifowania. Wykona¢ nalezy dokumentacje techniczng rozwigzan,
dobrane majg zostac czesci handlowe i podsystemy, ktére bedg wchodzity
w sktad konstrukcji.

Kod CPV przedmiotu zamodwienia: 73000000-2 Ustugi badawcze i
eksperymentalno-rozwojowe oraz pokrewne ustugi doradcze

Warunki udziatu w
postepowaniu

Wykonawca musi przedstawi¢ kopie aktualnego odpisu z wtasciwego
rejestru, wystawionego nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem
terminu sktadania ofert wraz z kopig zaswiadczenia NIP Wykonawcy.
Spetnienie warunku weryfikowane bedzie na podstawie przedtozonych
dokumentow.

1. Wiedza i doswiadcznie

Do udziatu w postepowaniu uprawnione sg podmioty posiadajgce wiedze
i doswiadczenie niezbedng do realizacji przedmiotu zaméwienia, tj.:
Wykonawca musi wykazaé (na wzorze stanowigcym zat. nr 4 do Zapytania
ofertowego), ze spetnia nastepujgce warunki:
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1) Doswiadczenie w realizacji projektéw B+R z przedsiebiorcami — poprzez
realizacje w latach 2017 — 2022, minimum 5 projektéw B+R w konsorcjum
z przedsiebiorcami;

2) Doswiadczenie w badaniach w tematyce inzynierii mechanicznej —
poprzez min. 5 publikacji w latach 2017 — 2022;

3) Doswiadczenie w opracowywaniu innowacyjnych rozwigzan — poprzez
- opracowanie w latach 2017 — 2022 min. 7 innowacyjnych rozwigzan,
ktére zakonczyty sie udzieleniem ochrony patentowej lub zgtoszeniem o
jej udzielenie;

4) Doswiadczenie we wspodtpracy z przemystem. min 5 wdrozen w
zakresie B+R dla przemystu, kwota pojedynczego zlecenia powyzej 300
tys. Zt.

Spetnienie warunku weryfikowane bedzie na podstawie wypetnionego
zatacznika wg wzoru stanowigcego zatgcznik nr 4 do niniejszego zapytania.

2. Potencjat techniczny

Do udziatu w postepowaniu uprawnione sg podmioty posiadajace
potencjat techniczny (zaplecze naukowo-badawcze) niezbedny do
realizacji przedmiotu zamowienia, tj.: Wykonawca musi oSwiadczy¢, ze
posiada wymagany potencjat techniczny oraz wykazaé, ze dysponuje
niezbednym sprzetem/urzadzeniami (na wzorze stanowigcym zat. nr 5
do Zapytania ofertowego). Zamawiajgcy wymaga, aby Oferent posiadat
dostep do ponizszej aparatury:
1) Skaner optyczny o doktadnosci pomiarowej maszyny: od 0,02 do 0,05

mm ; -

2) Maszyna pomiarowa (wspétrzednosciowa) o doktadnosé 2um lub
mniejszej, zakres pomiarowy nie mniejszym niz 1000x1100x800 mm; -

3) Mikroskop optyczny pozwalajacy na przeprowadzania obserwacji
mikrostruktury prébek, morfologii powierzchni;

4) Zestaw niezbednych narzedzi i urzadzen do przygotowania zgtadow
metalograficznych;

5) Stanowisko do metody skaningowej mikroskopii elektronowej;
6) Twardosciomierz;

7) urzadzenia/uktady do pomiaru naprezen;

8) programy do MES;

9) profilometr o dtugosci pomiaru: min. 60mm z mozliwoscig pomiaru
pod réznymi kagtami, btedzie prowadnicy: max. 4um i mozliwosci
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wykonywania pomiaréw parametréw chropowatosci (R), falistosci (W) i
profilu pierwotnego (P)

Spetnienie warunku weryfikowane bedzie na podstawie wypetnionego
zatacznika wg wzoru stanowigcego zatgcznik nr 5 do niniejszego zapytania.

3. Osoby zdolne do wykonania zaméwienia
Do udziatu w postepowaniu uprawnione sg podmioty zdolne do
wykonania zawowienia, poprzez posiadanie w zespole projektowm:
- min. 8 doktoréw w dziedzinie Nauk Technicznych w dyscyplinie inzynierii
mechanicznej, materiatowej, fizyki lub chemii.

Spetnienie warunku weryfikowane bedzie na podstawie wypetnionego
zatacznika wg wzoru stanowigcego zatgcznik nr 6 do niniejszego zapytania.

4. Brak powigzan z Zamawiajacym

Z udziatu w postepowaniu wykluczone sg podmioty powigzane osobowo i
kapitatowo z Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe
rozumie sie wzajemne powigzania miedzy zamawiajgcym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajgcego lub
osobami wykonujacymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy, a
Wykonawcg polegajgce w szczegdlnosci na:

e uczestniczeniu w spdtce, jako wspdinik spoétki cywilnej lub spotki
osobowej,

e  posiadaniu co najmniej 5% udziatéw lub akcji,

e petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego,
prokurenta, petnomocnika,

e  pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa
lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa drugiego
stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w
stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Spetnienie w/w warunku weryfikowane bedzie na podstawie oswiadczenia
oferenta (wzdér oswiadczenia stanowi zatgcznik nr 2 do niniejszego
zapytania).

Ocena spetniania przedstawionych powyzej warunkdéw zostanie dokonana
wg formuty: ,spetnia — nie spetnia”. Wykonawca, ktéry nie spetni
ktéregokolwiek z warunkédw moze zosta¢ odrzucony z postepowania przez
Zamawiajgcego.

Okres realizacji
przedmiotu oferty:

W ciggu 14 miesiecy od rozpoczecia badan przemystowych oraz w ciggu 16
miesiecy od rozpoczecia prac rozwojowych w projekcie pt. ,,Opracowanie
w toku prac B+R stupdw stozkowych jednoczesciowych gietych o znaczgco
ulepszonej charakterystyce funkcjonalno-uzytkowej oraz stworzenie
innowacyjnej technologii ich wytwarzania do zastosowanie miedzy innymi
w aplikacjach oswietleniowych” (zgodnie z harmonogramem prac

7110




Fundusze Europejskie
dla Nowoczesnej Gospodarki

B PARP

Grupa PFR

Rzeczpospolita Dofinansowane przez

- Polska Unig Europejska

wskazanym we wniosku o dofinansowanie w ramach dziatania 1.1 Sciezka
SMART programu FENG). Warunkiem rozpoczecia wspétpracy bedzie
podpisanie warunkowej umowy z Zamawiajgcym oraz podpisanie przez
Zamawiajgcego Umowy o dofinansowanie projektu w ramach dziatania
Sciezka SMART, Priorytet 1. Wsparcie dla przedsiebiorcéw Programu
Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021- 2027.

Kryteria wyboru
oferty:

Catkowita cena netto za realizacje catego przedmiotu zamdwienia — 100
pkt.(100%)

Liczba pkt. w kryterium ,,cena” bedzie przyznawana wg. ponizszego wzoru:
C = C_min/C_oferty x 100; gdzie

C - liczba pkt. dla danej oferty

C_min - najnizsza cena sposrdd otrzymanych ofert

C_oferty - cena oferty badanej

Oferta musi zawierad
nastepujace
elementy:

Oferta musi zawiera¢ nastepujace elementy:

e  Petne dane identyfikujgce oferenta (nazwa, adres, nr NIP)

e Informacje dotyczgce typu podmiotu (np. uczelnia publiczna,
panstwowy instytut badawczy, instytut PAN lub inna jednostka
naukowa bedgca organizacja badawcza prowadzaca badania i
upowszechniajgcg wiedze),

e  Date przygotowania i termin waznosci oferty,

e Dokumenty potwierdzajgce spetnienie warunkéw udziatu w
postepowaniu,

e  Zakres i szczegdtowy opis oferowanej ustugi badawczej w ramach
oferty,

e  Cene catkowitg netto i brutto kazdego zadania oraz Catkowitg cene
netto za rezliacje catego przedmiotu zamowienia,

e Warunki i terminy pfatnosci,

e Dane osoby do kontaktu (imie nazwisko, numer telefonu, adres e-
mail),

e  Podpis osoby upowaznionej do wystawienia oferty.

Woraz z ofertg Wykonawca ztozy petnomocnictwo do ztozenia oferty, o ile

prawo do podpisania oferty nie wynika z innych dokumentéw ztozonych

wraz z ofertg lub powszechnie dostepnych.

Brak jakiegokolwiek z wyzej wymienionych elementéw moze skutkowac

odrzuceniem oferty przez Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy po dokonaniu oceny nadestanych ofert zaproponuje
oferentowi, ktdéry uzyskat najwiekszg ilo$¢ punktéw zawarcie umowy
warunkowej na realizacje przedmiotu zamdwienia. Warunkiem wejscia w
zycie umowy z wybranym Wykonawcg jest podpisanie przez
Zamawiajgcego Umowy o dofinansowanie projektu w ramach dziatania
Sciezka SMART, Priorytet 1. Wsparcie dla przedsiebiorcéw Programu
Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021- 2027

Sposob sktadania
oferty:

Oferta  musi  zosta¢  ztozona  elektronicznie  przez  portal
bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl oraz  dodatkowo
elektronicznie na adres: m.komorowicz@adtsolutions.pl

Oferty ztozone po wskazanym terminie nie bedg rozpatrywane.
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Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postepowania na
kazdym jego etapie, bez podawania przyczyny.

W kazdym przypadku wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem oferty
ponosi Oferent.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci zapytania
ofertowego. O wprowadzonych zmianach Zamawiajgcy niezwtocznie
poinformuje na stronie internetowe;j
bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do wezwania oferentéw do ztozenia
dodatkowych informacji, dokumentéw Iub wyjasnien,, dotyczacych
ztozonej oferty.

W przypadku zakoriczenia postepowania bez wyboru oferty, Oferentom
nie przystuguje zadne roszczenie w stosunku do Zamawiajacego.

Zamawiajgcy nie przewiduje mozliwosci udzielenia zamodwien
uzupetniajgcych.

Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych ani wariantowych.
Razaco niska cena | Jezeli zaoferowana cena lub koszt wydajg sie razgco niskie w stosunku do
przedmiotu zamoéwienia, tj. réznig sie o wiecej niz 30% od S$redniej
arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert niepodlegajacych odrzuceniu,
lub budza
watpliwosci zamawiajacego co do mozliwosci wykonania przedmiotu
zamowienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu ofertowym
lub wynikajgcymi z
odrebnych przepiséw, Zamawiajgcy zgda od Wykonawcy ztozenia w
wyznaczonym terminie wyjasnien, w tym ztozenia dowodoéw w zakresie
wyliczenia ceny lub kosztu. Zamawiajacy ocenia te wyjasnienia w

konsultacji z Wykonawca i
moze odrzuci¢ te oferte wytgcznie w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia
wraz z

dowodami nie uzasadniajg podanej ceny lub kosztu w tej ofercie.
Warunki zmiany | Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zmiany umowy zawartej z wybranym
umowy zawartej z | wykonawcg w zakresie terminu realizacji przedmiotu zamodwienia w
wykonawca: | stosunku do terminu okreslonego w niniejszym zapytaniu.

Zmiana umowy moze wynika¢ wytgcznie ze zmiany okresu realizacji
projektu ,Opracowanie w toku prac B+R stupdw stozkowych
jednoczesciowych gietych o znaczaco ulepszonej charakterystyce
funkcjonalno-uzytkowej oraz stworzenie innowacyjnej technologii ich
wytwarzania do zastosowanie miedzy innymi w aplikacjach
os$wietleniowych”, lub jego etapu/etapdw i nie moze wynikac¢ z przyczyn
lezacych po stronie wykonawcy.

Woraz z ofertg powinno zostac¢ przestane na adres Zamawiajacego zaparafowane niniejsze zapytanie
ofertowe wraz z pozostatymi zatgcznikami.
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Ztozenie oferty w odpowiedzi na niniejsze zapytanie ofertowe jest rownoznaczne z wyrazeniem zgody
na jej udostepnienie instytucjom upowaznionym do weryfikacji i kontroli prawidtowosci realizacji
projektu pt. ,,Opracowanie w toku prac B+R stupdw stozkowych jednoczesciowych gietych o znaczaco
ulepszonej charakterystyce funkcjonalno-uzytkowej oraz stworzenie innowacyjnej technologii ich
wytwarzania do zastosowanie miedzy innymi w aplikacjach os$wietleniowych”, Dziatanie Sciezka
SMART, Priorytet 1. Wsparcie dla przedsiebiorcdw Programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesne;j
Gospodarki 2021- 2027.

Szczegdtowych informacji na temat przedmiotu i warunkéw zamdwienia udziela p. Maciej Komorowicz,
e-mail: m.komorowicz@adtsolutions.pl, tel. +48 669 055 655

Zamawiajgcy opublikuje informacje o wyniku niniejszego postepowania na:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Niniejsze zapytanie ofertowe zostato upublicznione na stronie internetowej:
bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

Zataczniki:

Zatgcznik nr 1 - Specyfikacja przedmiotu zamdwienia.

Zatgcznik nr 2 - Oswiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitatowych (wzér).

Zatacznik nr 3 - Formularz oferty (wzor).

Zatacznik nr 4 — Wykaz doswiadczenia w realizacji projektéw B+R, badaniach w tematyce inzynierii
mechanicznej, zgtoszeniach patentowych w okresie 2017-2022, wspétpracy z
przemystem (wzor).

5. Zatgcznik nr 5 - Oswiadczenie o posiadaniu potencjatu technicznego wraz z wykazem sprzetu
laboratoryjnego i urzadzen niezbednych do przeprowadzenia ustugi badawczo-
rozwojowej w wymaganym zakresie (wzor).

6. Zafacznik nr 6 — Oswiadczenie o posiadaniu oséb zdolnych do wykonania zaméwienia (wzér)

el
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