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ZAPYTANIE OFERTOWE 
W RAMACH ZASADY KONKURENCYJNOŚCI



[bookmark: _Hlk23850027]Zakup kompletnej linii technologicznej (produkcyjnej) - 1 szt. wraz z adaptacją hali, rozbudową zaplecza energetycznego 



1. ZAMAWIAJĄCY
FIRMA CODOGNI SPÓŁKA JAWNA
Topolowa 100
37 - 464 Stalowa Wola
http://www.codogni.com/
Fax: 158440492
Email: paulina.codogni@gmail.com
Tel: 500 178 608


2. TRYB UDZIELENIA ZAMÓWIENIA

Postępowanie prowadzone będzie w ramach zasady konkurencyjności


3. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Opis Zamawiającego:

"FIRMA CODOGNI" Sp. J. zajmuje się produkcją kul stalowych (mielników) używanych w procesie mielenia w zakładach przetwórczych kopalni metali nieżelaznych, elektrociepłowniach i cementowaniach. Surowcem
używanym do wytwarzania produktu są zdemontowane szyny kolejowe, które są przekształcane w finalny produkt z wykorzystaniem procesu kucia matrycowego.

Rodzaj zamówienia: Dostawy

Przedmiot zamówienia:

I. Linia technologiczna (produkcyjna) – zaprojektowanie, wykonanie, dostawa, montaż i uruchomienie linii walcowniczej do produkcji kul z elementów szyn kolejowych w oparciu o innowacyjny proces technologiczny walcowania wzdłużnego i poprzecznego (wydatek współfinansowany w ramach realizacji projektu pt. „Wdrożenie innowacyjnej technologii walcowania mielników stalowych o małych średnicach na podstawie wyników prac badawczo-rozwojowych”, nr projektu POIR 03.02.02-00-2248/20, Program Operacyjny Inteligentny Rozwój 2014 - 2020, Poddziałanie 3.2.2)
II. Adaptacja hali (wydatek współfinansowany w ramach realizacji projektu pt. „Wdrożenie innowacyjnej technologii walcowania mielników stalowych o małych średnicach na podstawie wyników prac badawczo-rozwojowych”, nr projektu POIR 03.02.02-00-2248/20, Program Operacyjny Inteligentny Rozwój 2014 - 2020, Poddziałanie 3.2.2)
III. [bookmark: _GoBack]Rozbudowa zaplecza energetycznego (wydatek współfinansowany w ramach realizacji projektu pt. „Wdrożenie innowacyjnej technologii walcowania mielników stalowych o małych średnicach na podstawie wyników prac badawczo-rozwojowych”, nr projektu POIR 03.02.02-00-2248/20, Program Operacyjny Inteligentny Rozwój 2014 - 2020, Poddziałanie 3.2.2)

Opis przedmiotu zamówienia:

Zamówienie obejmuje następujące elementy:

I. Linia technologiczna (produkcyjna) obejmuje zaprojektowanie, wykonanie, dostawę, montaż i uruchomienie linii walcowniczej do produkcji kul z elementów szyn kolejowych w oparciu o innowacyjny proces technologiczny walcowania wzdłużnego i poprzecznego. 

Koszt zamówienia obejmuje zakup kompletnej linii technologicznej wykonywanej na indywidualne zamówienie. Linia jest niezbędna do wdrożenia wyników prac B+R (technologii), ponieważ będzie się na niej odbywać innowacyjny proces wytwarzania nowych produktów. Wymagana wydajność całkowita planowanej do zakupu linii będzie zależna od rodzaju realizowanej produkcji. Dla kul o średnicy 50 mm wydatność produkcji będzie wynosić 1200 kg na godzinę, dla kul o średnicy 40 mm -  1000 kg na godzinę, a dla kul o średnicy 30 mm -  600 kg na godzinę ciągłej pracy. Linia będzie obejmować w szczególności: stół podawczy, samotoki z rolkami napędzanymi, układ nagrzewania indukcyjnego, wzbudniki, zespół walcowniczy wzdłużny, walcarkę skośną, zbiornik z wodą chłodzącą, rynnę transportującą, przenośnik zgrzebłowy, pojemnik na kule, narzędzia do walcowania. Linia będzie wyposażona w zamknięty układ wody.

 Zamawiający wymaga spełnienia następujących parametrów zamówienia :
a)	Wykonanie i przekazanie Zamawiającemu dokumentacji wykonawczej linii produkcyjnej kul z elementów złomowanych szyn kolejowych, wraz z prawami autorskimi do tej dokumentacji oraz prawami zależnymi,
b)	Wymagane minimalne parametry linii produkcyjnej:
•	Produkcja kul walcowanych o średnicach:  ф 30, ф 40, ф 50
•	Możliwość produkcji z następujących materiałów: główka złomowa szyny kolejowej typu S60 i S 49 (stopień zużycia do 20%), stopa złomowa szyny kolejowej typu S60 i S 49 oraz średnik złomowy szyny kolejowej typu S60; 
c)	Zestawienie podstawowych urządzeń linii:
•	nagrzewnica indukcyjna moc 800 KW, wraz ze stołami załadowczo/wyładowczymi  i wymiennymi  wzbudnikami do nagrzewu główki, stopy i średnika
•	wieloklatkowe urządzenie  walcownicze lub zespół walcarek do walcowania  w wykrojach bruzdowych z główki, stopy i średnika prętów okrągłych o minimalnych parametrach:
- pierwsza klatka o momencie obrotowym 20 kNm i prędkości obrotowej 13 obrotów/min,
- druga klatka o momencie obrotowym 15kNm i prędkości obrotowej 15 obrotów/min, 
- trzecia klatka o momencie obrotowym 15 kNm i prędkości obrotowej 18 obrotów/min, 
- czwarta klatka o momencie obrotowym 10 kNm i prędkości obrotowej 20 obrotów/min,
- średnica nominalna walców 450 mm. 

Uwaga! Wskazane powyżej w pkt c parametry wynikają ze wstępnych założeń opracowanych w „Raporcie z przeprowadzonych prac badawczo – rozwojowych na temat: Studium możliwości walcowania kul ze złomowanych szyn kolejowych” (dokument jest załącznikiem do Zapytania ofertowego, ale zostanie udostępniony po podpisaniu klauzuli poufności). Ostateczne parametry urządzeń wykonawca musi zweryfikować i jeżeli okaże się to konieczne - samodzielnie doprecyzować. 

•	walcarka skośna do walcowania kul o momencie obrotowym 17 kNm i prędkości obrotowej 42 obroty/min. (Parametry te wynikają ze wstępnych założeń, ostateczne parametry wykonawca musi zweryfikować i jeżeli okaże się to konieczne - samodzielnie doprecyzować.)
•	urządzenia do transportu pomiędzy walcarkami
•	wanna hartownicza ( woda )
•	stół podawczy
•	podajnik kul z wanny hartowniczej
•	chłodnie do schładzania obiegów wodnych urządzeń linii produkcyjnej
•	system czyszczenia wody  hartowniczej
•	system sterowania pracą linii

Powyższe rozwiązania mogą ulec modyfikacji tak, że mogą zostać zastosowane rozwiązania równoważne, o ile podtrzymane zostaną wymagane minimalne parametry jakościowe i wydajnościowe linii produkcyjnej – podane poniżej w pkt. d, a także o ile nie wpłynie to na pierwotnie oszacowaną cenę.

d)	Wymagane jest aby linia technologiczna produkowała kule o następujących parametrach jakościowych i wydajnościowych:
•	twardość powierzchniowa 61 +/- 2 HRC  
•	nominalna wydajność linii:
    - dla kul ф 50  – 1200 kg/h
    - dla kul ф 40  – 1000 kg/h
    - dla kul ф 30  – 600 kg/h 

Parametry określone w pkt b i d powyżej stanowią Minimalne Parametry Gwarantowane, których trwałe (co najmniej w okresie gwarancji) spełnienie stanowi  podstawowy warunek  uznania zamówienia za należycie wykonane. 

Wymagane jest ponadto:
a. Dostarczenie niezbędnej dokumentacji dopuszczającej linię produkcyjną do użytku. 
b. Dostarczenie dokumentacji projektowej (projekt wykonawczy) linii walcowniczej do produkcji kul stalowych z elementów złomowy szyn kolejowych wg opisanych wyżej założeń i parametrów                  (w tym Minimalnych Parametrów Gwarantowanych) 
c. Przedstawienia wymagań dotyczących miejsca posadowienia linii oraz parametrów mediów niezbędnych do zapewnienia właściwej pracy linii.
d. Zamawiający wymaga przedłożenia rysunków technicznych linii,
e. Maksymalny czas reakcji serwisu - 48 godzin od zgłoszenia usterki 
f. Wykonawca udzieli gwarancji prawidłowego funkcjonowania linii, w tym spełnienia minimalnych parametrów gwarantowanych, przez okres co najmniej  12 miesięcy od odbioru i przekazania linii do eksploatacji
g. Cena oferty musi zawierać wszystkie niezbędne koszty do poniesienia przy realizowaniu pełnego zakresu przedmiotu zamówienia


Dodatkowe informacje:

a.	Lokalizacja przedmiotu zamówienia  – działka nr 905/20 w Stalowej Woli przy ul. Topolowej 100, budynek - istniejąca (po zaadaptowaniu ) hala produkcyjna („ kuźnia 1”) o wymiarach 52,12m x 12,78m (powierzchni zabudowy 666,1 m²; wysokości 3,7 – 4,7 m,  dach dwuspadowy) -  Załącznik 1 i 2 wizualizują przekrój hali rzut przyziemia,
b.	Założenia oraz rozwiązania technologiczne stanowiące podstawę do projektowania linii zostały zawarte w „Raporcie z przeprowadzonych prac badawczo-rozwojowych na temat: Studium możliwości walcowania kul ze złomowanych szyn kolejowych” (dokument jest załącznikiem do Zapytania ofertowego, ale zostanie udostępniony po podpisaniu klauzuli poufności). Raport zostanie udostępniony w terminie do 3 dni roboczych od momentu przekazania podpisanej klauzuli Zamawiającemu.


II. Adaptacja hali 
Inwestor posiada halę o powierzchni około 666,1 metrów kwadratowych, którą należy zaadoptować pod planowaną linię, w tym przede wszystkim należy wykonać:
- wzmocnienie fundamentów pod urządzenia i kanały technologiczne (obecne fundamenty budynku są zbyt słabe biorąc pod uwagę masę planowanych do montażu maszyn);
- wymiana systemu wentylacji dla zapewniania komfortu i bezpieczeństwa pracy osób obsługujących proces produkcji nowych wyrobów;
- ocieplenie hali i wymiana okien oraz bramy dla zapewnienia komfortu pracy osób obsługujących linię technologiczną;
- wymianę starych instalacji elektrycznych wewnątrz hali pod kątem zasilania urządzeń nowej linii.

Lokalizacja przedmiotu zamówienia  – działka nr 905/20 w Stalowej Woli przy ul. Topolowej 100, budynek - istniejąca (po zaadaptowaniu ) hala produkcyjna („ kuźnia 1”) o wymiarach 52,12m x 12,78m (powierzchni zabudowy 666,1 m²; wysokości 3,7 – 4,7 m,  dach dwuspadowy)
Załącznik 1 i 2 wizualizują przekrój hali oraz rzut przyziemia
W zakresie pkt. II. Adaptacja hali Zamawiający dopuszcza możliwość udzielenia wykonawcy wyłonionemu w trybie zasady konkurencyjności zamówień publicznych uzupełniających, w wysokości nieprzekraczającej 20% wartości zamówienia publicznego określonej w umowie zawartej z wykonawcą.

Zaleca się aby każdy z oferentów samodzielnie ocenił stan istniejącej konstrukcji hali, mozliwości zasilania w energię elektryczną i inne media niezbędne przy realizacji projektu.

Ponadto Zamawiający informuje, że w dniach 16.12.2020 r. oraz 18. 12.2020 r. przewiduje przeprowadzenie wizji lokalnej.

Plan wizji lokalnej:
a) 16.12.2010 r., godz. 14.00-15:30
b) 18.12.2020 r., godz. 7:30-9:00

Zamawiający wskazuje, że będzie czekał na osoby chcące wziąć udział w wizji lokalnej odpowiednio do godz. 15.30 oraz 9:00. Zamwiający prosi o telefon dzień przed wizytą pod numer 500 178 608.


III. Rozbudowa zaplecza energetycznego 

Do wdrożenia nowej technologii i  uruchomienia produkcji niezbędna jest  rozbudowa zaplecza energetycznego, która będzie polegać przede wszystkim na: 
a) rozbudowie rozdzielni średniego napięcia przynajmniej o jedno pole transformatorowe w istniejącym już budynku (wraz z montażem kabli elektrycznych);
b) utworzeniu kontenerowej stacji zasilania, w skład której wchodzić będą: transformator 1000 kVA, rozdzielnia niskiego napięcia, bateria kondensatorów.

Zaleca się aby każdy z oferentów samodzielnie ocenił stan istniejącej konstrukcji hali, mozliwości zasilania w energię elektryczną i inne media niezbędne przy realizacji projektu.

Ponadto Zamawiający informuje, że w dniach 16.12.2020 r. oraz 18.12.2020 r. przewiduje przeprowadzenie wizji lokalnej.


Plan wizji lokalnej:
a) 16.12.2010 r., godz. 14.00-15:30
b) 18.12.2020 r., godz. 7:30-9:00

Zamawiający wskazuje, że będzie czekał na osoby chcące wziąć udział w wizji lokalnej odpowiednio do godz. 15.30 oraz 9:00. Zamwiający prosi o telefon potwierdzający przybycie przed wizytą pod numer 500 178 608.

Lokalizacja przedmiotu zamówienia  – działka nr 905/20 w Stalowej Woli przy ul. Topolowej 100, budynek - istniejąca (po zaadaptowaniu ) hala produkcyjna („ kuźnia 1”) o wymiarach 52,12m x 12,78m (powierzchni zabudowy 666,1 m²; wysokości 3,7 – 4,7 m,  dach dwuspadowy).
Załącznik 1 i 2 wizualizują przekrój hali oraz rzut przyziemia
 W zakresie pkt. III. Rozbudowa zaplecza energetycznego Zamawiający dopuszcza możliwość udzielenia wykonawcy wyłonionemu w trybie zasady konkurencyjności zamówień publicznych uzupełniających, w wysokości nieprzekraczającej 20% wartości zamówienia publicznego określonej w umowie zawartej z wykonawcą.



OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA ORAZ JEGO REALIZACJI:

TERMIN REALIZACJI UMOWY: Przedmiot zamówienia określony w pkt. I, II i III powinin zostać zrealizowany w terminie do 30.08.2022. 

Zamawiający nie dopuszcza możliwości składania ofert częściowych

Przyjęte typy materiałów i urządzeń (wskazane w dokumentacji technicznej) zostały użyte wyłącznie przykładowo, w celu opisania przedmiotu zamówienia. Wykonawca uprawniony jest do przedstawienia w ofercie materiałów i urządzeń równoważnych, o nie gorszych parametrach. Wykonawca powinien określić ich parametry, celem wykazania, że spełniają warunki określone w opisie przedmiotu zamówienia. Rozwiązania równoważne, zgodnie ze swoją definicją, muszą posiadać parametry oraz spełniać standardy nie gorsze niż produkty podane przykładowo.

W przypadku wskazania ceny w EUR oferty zostana przeliczone na PLN po średnim kursie NBP z dnia poprzedzającego wybór oferenta.

Zamówienie jest współfinansowane ze środków Unii Europejskiej, w ramach programu / projektu: "Wdrożenie innowacyjnej technologii walcowania mielników stalowych o małych średnicach na podstawie wyników prac badawczo-rozwojowych", Program Operacyjny Inteligentny Rozwój na lata 2014 – 2020.


Oznaczenie według Wspólnego Słownika Zamówień:

	Wspólny Słownik Zamówień:

	Numer CPV
	Opis
	Przedmiot zamówienia

	42000000-6
	Maszyny przemysłowe
	Pkt. I

	45000000-7
	Roboty budowlane
	Pkt. II i III




5. WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU

Dla części I
5.1 Wykonawca posiada w zespole osoby doświadczone w zakresie projektowania i wykonawstwa narzędzi w zakresie obróbki plastycznej lub osoby te posadają doświadczenie w zakresie opracowywania prototypowych układów narzędziowych dot. procesów walcowania lub walcowania kuźniczego. 

Warunek może zostać poświadczony poprzez:
·  potwierdznie udziału pracowników w projektach badawczych (należy podać informacje pozwalające na scharakteryzowanie projektu badawczego tj. jaki projekt/tematyka, na rzecz jakiego podmiotu był realizowany oraz wskazanie danych teleadresowych podmiotu, na rzecz którego realziowany był projekt tak aby możliwe było ewentualne potwierdzenie przez Zamawiającego prawdziwości przekazanej w ofercie informacji),
· wskazanie, że dane osoby mają zgłoszenia patentowe (należy podać czego dotyczy zgłoszenie patentowe, jego nr, rok uzyskania),
· wykazanie, że są to osoby, które są projektantami rozwiązań prototypowych zastosowanych w przemyśle (należy podać informacje pozwalające na scharakteryzowanie rowiązania prototypowego tj. jaka tematyka, na rzecz jakiego podmiotu był realizowany oraz wskazanie danych teleadresowych podmiotu, na rzecz którego realizowany był projekt tak, aby możliwe było ewentualne potwierdzenie przez Zamawiającego prawdziwości przekazanej w ofercie informacji.

5.2 Doświadczenie dot. projektowania i wykonawstwa automatyzacji elementow linii produkcyjnych. Potwierdzone zrealizowaniem w okresie ostatnich trzech lat  minimum 1 takiej realiazji w formie referencji. 

5.3 Doświadczenie w wytwarzaniu narzędzi do walcowania. Potwierdzone zrealizowaniem w okresie ostatnych 5 lat minimum 1 takiej realiazji w formie referencji.

5.4 Posiadanie uprawnień do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania. Potwierdzeniem spełnienia warunku będzie przedłożenie wydruku z KRS lub CEIDG lub innego dokumentu potwierdzającego posiadanie uprawnień do wykonywania i reprezentowania określonej działalności (wówczas należy przesłać skan dokumentu wraz z podaniem nr/symbolu dokumentu i wskazanie organu, który go wydał).

5.5. Posiadanie niezbędnej wiedzy dotyczącej znajomości przedmiotu zamówienia, jego dostawy, instalacji oraz obsługi gwarancyjnej. Potwierdzeniem spełnienia warunku będzie oświadczenie złożone na formularzu oferty. 

5.6. Złożenie oświadczeń na ofercie o braku występowania powiązań.

5.7  Wskazanie na formularzu oferty gwarancji nie krótszej niż 12 miesięcy (i nie dłuższej niż 60 miesięcy) oraz  czasu reakcji serwisu nie dłuższego niż 48 godz.

Dla części I, II, III  - Złożenie oświadczeń na ofercie o braku występowania powiązań.


6. ODRZUCENIE OFERTY I WYKLUCZENIE WYKONAWCY

6.1 Z postępowania wykluczone są podmioty, które są powiązane osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy, w szczególności poprzez:
a)	uczestniczenie w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej
b)	posiadanie co najmniej 10 % udziałów lub akcji, o ile niższy próg nie wynika z przepsiów prawa lub nie został określon przez Instytucję Zarzadzającą,
c)	pełnienie funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika
d)	pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli


6.2 W niniejszym postępowaniu zostanie odrzucona oferta wykonawcy, który:
a) złoży ofertę niezgodną z treścią niniejszego zapytania ofertowego pod względem merytorycznym, a niezgodność ma charakter istotny
b) złoży ofertę niekompletną, tj. nie zawierającą oświadczeń i dokumentów wskazanych przez Zamawiającego
c) przedstawi nieprawdziwe informacje
d) nie spełnia warunków udziału w postępowaniu
e) złożył ofertę, która zawiera rażąco niską cenę (zgodnie z określonym w zapytaniu wytycznymi)

6.3 W związku z wykluczeniem wykonawcy lub odrzucenia oferty wykonawcy nie przysługują mu środki ochrony prawnej.

7. RAŻĄCO NISKA CENA

7.1 Jeżeli zaoferowana cena lub koszt, lub ich istotne części składowe, wydają się rażąco niskie w stosunku do przedmiotu zamówienia i budzą wątpliwości Zamawiającego co do możliwości wykonania przedmiotu zamówienia zgodnie z wymaganiami określonymi przez Zamawiającego lub wynikającymi z odrębnych przepisów, w szczególności jest niższa o 30% od wartości zamówienia (powiększonej o podatek od towarów i usług) lub średniej arytmetycznej cen wszystkich złożonych ofert, Zamawiający zwraca się o udzielenie wyjaśnień, w tym złożenie dowodów, dotyczących elementów oferty mających wpływ na wysokość ceny, w szczególności w zakresie:
a)	oszczędności metody wykonania zamówienia, wybranych rozwiązań, wyjątkowo sprzyjających warunków wykonywania zamówienia dostępnych dla wykonawcy, kosztów pracy, których wartość przyjęta do ustalenia ceny nie może być niższa od minimalnego wynagrodzenia za pracę albo minimalnej stawki godzinowej, ustalonych na podstawie przepisów ustawy z dnia 10 października 2002 r. o minimalnym wynagrodzeniu za pracę (Dz. U. 2018 poz. 2177)
b)	pomocy publicznej udzielonej na podstawie odrębnych przepisów


7.2 Obowiązek wykazania, że oferta nie zawiera rażąco niskiej ceny, spoczywa na wykonawcy. W przypadku gdy oferta wykonawcy budzi wątpliwości Zamawiającego co do rażąco niskiej ceny, Zamawiający wzywa wykonawcę do wyjaśnień. Zamawiający odrzuca ofertę wykonawcy, który nie złożył wyjaśnień lub jeżeli dokonana ocena wyjaśnień wraz z dostarczonymi dowodami potwierdza, że oferta zawiera rażąco niską cenę w stosunku do przedmiotu zamówienia.


8. TERMIN ZWIĄZANIA OFERTĄ, TERMIN I MIEJSCE SKŁADANIA OFERT

8.1. Oferty należy składać do dnia 23.01.2021 roku.  Oferty otrzymane przez Zamawiającego po terminie składania ofert zostaną zwrócone wykonawcom bez ich otwierania.
8.2. Wykonawca pozostaje związany ofertą do dnia 23.04.2021.
8.3. 10.1. Oferty należy składać:
a) osobiście w siedzibie Zamawiającego (w godzinach otwarcia biura tj. pn. – pt., godz. 7.00 – 15.00),
b) pocztą lub kurierem  (decyduje data wpływu) na podany niżej adres Zamawiającego,
c) pocztą elektroniczną na poniższy  adres e-mail Zamawiającego.
Adres Zamawiającego:
„FIRMA CODOGNI” SPÓŁKA JAWNA
ul. Topolowa 100
37 - 464 Stalowa Wola
http://www.codogni.com/
Fax: 158440492
Email: paulina.codogni@gmail.com
Tel: 500 178 608



9. KRYTERIA OCENY OFERT ORAZ INFORMACJE NA TEMAT WAG PUNKTOWYCH LUB PROCENTOWYCH PRZYPISYWANYCH DO POSZCZEGÓLNYCH KRYTERIÓW OCENY OFERT I SPOSOBU PUNKTACJI

9.1. Zamawiający będzie oceniał oferty według następującego kryterium (łącznie dla części I, II, III i IV):

	Nr
	Nazwa kryterium
	Waga

	1
	Cena netto (dla wszystkich elementów przedmiotu zamówienia)
	100 %



9.2. Punkty przyznawane za podane w pkt. 9.1. kryteria będą liczone według następujących wzorów:

	Nr kryterium
	Wzór

	1
	(Cmin/Cof) * 100 * waga
gdzie:
- Cmin - najniższa cena spośród wszystkich ofert
- Cof -  cena podana w ofercie



9.3. Oferta złożona przez wykonawcę może otrzymać 100 pkt.
9.4. Zamawiający zastosuje zaokrąglanie każdego wyniku do dwóch miejsc po przecinku.


10. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWYWANIA OFERT



10.1 Ofertę należy sporządzić w języku polskim.

10.2 Oferta wraz z załącznikami powinna być podpisana przez wykonawcę (w przypadku składania oferty drogą elektroniczną należy przesłać zeskanowane dokumenty, podpisane przez wykonawcę).

10.3 Złożona oferta winna zawierać:
a)  wypełniony formularz ofertowy wraz załącznikami wyszczególnionymi w treści zapytania ofertowego
b) specyfikację potwierdzającą opis przedmiotu zamówienia


11. OPIS SPOSOBU OBLICZANIA CENY

11.1 Zaoferowana cena jest ceną ryczałtową i musi zawierać wszelkie koszty wykonawcy związane z prawidłową i właściwą realizacją przedmiotu zamówienia, przy zastosowaniu obowiązujących norm, z uwzględnieniem ewentualnego ryzyka wynikającego z okoliczności, których nie można było przewidzieć w chwili składania oferty.

11.2 Cenę deklaruje się na formularzu oferty, zgodnie z wymaganiami Zamawiającego.


12. OKREŚLENIE WARUNKÓW ISTOTNYCH ZMIAN   i ROZWIĄZANIA  UMOWY

12.1 Zamawiający zastrzega możliwość wprowadzenia istotnych zmian postanowień zawartej umowy. W szczególności postanowienia umowy mogą ulec zmianie w następującym zakresie oraz na następujących warunkach

a) zmiana wykonawcy realizacji zamówienia  w przypadku gdy wykonawca, z którym została zawarta umowa wykaże i wyjaśni, że nie jest w stanie zrealizować zamówienia zgodnie z umową. Umowa może być wtedy zawarta z innym wykonawcą na tych samych warunkach. Nowy wykonawca musi wykazać spełnienie warunków udziału w postępowaniu oraz kryteriów oceny ofert określonych w zapytaniu ofertowym w zakresie nie mniejszym niż dotychczasowy wykonawca. Nowy wykonawca musi także wykazać brak podstaw do wykluczenia w zakresie określonym w zapytaniu ofertowym. Nowy wykonawca odpowiada solidarnie z dotychczasowym wykonawcą za zakres umowy dotychczas zrealizowany,
b) zmiana terminu realizacji, jeżeli z przyczyn niezależnych od wykonawcy, o obiektywnym charakterze, nie będzie możliwe zrealizowanie przedmiotu zamówienia w terminie określonym w umowie. Wykonawca zobowiązany jest do poinformowania Zamawiającego w terminie 24 godzin od powzięcia informacji o przyczynie,
c) zmiana wynagrodzenia Wykonawcy może nastąpić  zmianie, jeśli w trakcie realizacji przedmiotu Zamówienia zostaną zmienione stawki podatku od towarów i usług, jeżeli zmiany te będą miały wpływ na koszt wykonania zamówienia przez Wykonawcę. Wykonawca jest zobowiązany do wykazania Zamawiającemu wpływu zmiany stawki na wysokość wynagrodzenia,
d) zmiana sposobu realizacji przedmiotu zamówienia spowodowana okolicznościami, których nie można było przewidzieć, w szczególności wprowadzeniem na rynku nowych rozwiązań technicznych lub technologicznych, o ile utrzymane zostaną, na co najmniej takim samym poziomie parametry jakościowe i wydajnościowe (Minimalne Parametry Gwarantowane), a cena nie ulegnie zmianie.
12.2.   Umowa zawierać będzie klauzulę przewidującą rozwiązanie jej na wypadek nieuzyskania bezwarunkowego dofinansowania albo utraty dofinansowania Projektu z funduszy UE (np. wskutek braku spełnienia warunku zastrzeżonego w umowie o dofinansowanie z przyczyn nie leżących wyłącznie po stronie Zamawiającego).

13. INFORMACJE DODATKOWE

13.1 Cena musi być wyrażona w złotych polskich, z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku. W przypadku podania ceny w walucie EUR cena zostanie przeliczona na złotówki wg średniego kursu NBP z dnia poprzedzającego wybór oferty.

13.2 Zamawiający zastrzega, że nie przewiduje uzupełniania i wyjaśniania treści dokumentów składanych przez wykonawców.

13.3 Do upływu terminu składania ofert Zamawiający zastrzega sobie prawo zmiany lub uzupełnienia treści niniejszego zapytania ofertowego. W tej sytuacji Zamawiający zastrzega, iż termin składania ofert zostanie przedłużony o czas niezbędny do wprowadzenia zmian w ofertach, jeżeli jest to konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.

13.4 Zamawiający zastrzega sobie prawo do poprawienia w tekście przysłanej oferty oczywistych omyłek pisarskich lub rachunkowych, niezwłocznie zawiadamiając o tym danego wykonawcę.

13.5 Zamawiający zastrzega sobie prawo do unieważnienia niniejszego postępowania bez podawania przyczyny, na każdym jego etapie do momentu wyboru wykonawcy.

13.6  Niniejsze postępowanie ofertowe nie jest prowadzone w oparciu o przepisy ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo zamówień publicznych.

13.7 Zamawiający zastrzega, że wykonawcy mogą zadawać pytania najpóźniej do dnia 31.12.2020 roku.

13.8 Zamawiający udzieli odpowiedzi na pytania do 12.01.2021 roku.

13.9 Zamawiający powiadomi niezwłocznie o wynikach rozstrzygnięcia zapytania wszystkich wykonawców, którzy ubiegali się o udzielenie zamówienia.

13.10 W razie opóźnienia w wykonaniu zamówienia, niepełnego/niekompletnego/wadliwego wykonania zamówienia, a także w razie uchybienia terminowi usunięcia wad stwierdzonych przy odbiorze lub ujawnionych w okresie gwarancji, Wykonawca zobowiązany jest do zapłacenia na żądanie Zamawiającego kary umownej w wysokości 0,1 % wartości zamówienia za każdy dzień opóźnienia wykraczającego poza termin wskazany w umowie, jednak łączna suma kar naliczonych wykonawcy z wszystkich tytułów nie może przekroczyć kwoty stanowiącej 10% wartości zamówienia. 

13.11 W przyszłej umowie z Wykonawcą znajdzie się zapis o konieczności zawarcia przez Wykonawcę polisy OC z tytułu prowadzenia działalności na kwotę nie mniejszą niż 5 000  000,00 zł i konieczności przedłożenia jej kopii do Zamawiającego w terminie 1 miesiąca od dnia podpisania umowy.

13.12 Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej „RODO”, informuję Wykonawców - uczestników niniejszego postępowania konkurencyjnego, że: 
a) Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Firma Codogni Sp.j.
b) Pani/Pana dane osobowe przetwarzane będą na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c RODO w celu związanym z postępowaniem o udzielenie niniejszego zamówienia publicznego, prowadzonym w trybie zasady konkurencyjności.
c) Odbiorcami Pani/Pana danych osobowych będą osoby lub podmioty, którym udostępniona zostanie dokumentacja postępowania.
d) Obowiązek podania przez Panią/Pana danych osobowych bezpośrednio Pani/Pana dotyczących jest wymogiem wynikającym z przepisów prawa.
e) Posiada Pani/Pan:
1. na podstawie art. 15 RODO prawo dostępu do danych osobowych Pani/Pana dotyczących;
2. na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych (skorzystanie z prawa do sprostowania nie może skutkować zmianą wyniku postępowania o udzielenie zamówienia publicznego ani zmianą postanowień umowy w zakresie niezgodnym z obowiązującymi przepisami oraz nie może naruszać integralności protokołu oraz jego załączników);
3. na podstawie art. 18 RODO prawo żądania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z zastrzeżeniem przypadków, o których mowa w art. 18 ust. 2 RODO (prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania, w celu zapewnienia korzystania ze środków ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub prawnej, lub z uwagi na ważne względy interesu publicznego Unii Europejskiej lub państwa członkowskiego);
4. prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzędu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, że przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczących narusza przepisy RODO;
f) Nie przysługuje Pani/Panu:
1. w związku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usunięcia danych osobowych;
2. prawo do przenoszenia danych osobowych, o którym mowa w art. 20 RODO; na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyż podstawą prawną przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO.
3. na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyż podstawą prawną przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO.




...........................................................................
Osoba działająca w imieniu Zamawiającego


ZAŁĄCZNIKI

· Formularz oferty
· Załącznik 1 – przekrój hali
· Załącznik 2 – rzut przyziemia
· Załącznik 3 - Studium możliwości walcowania kul ze złomowanych szyn kolejowych (dokument dostępny po podpisaniu klauzuli poufności). Raport zostanie udostępniony w terminie do 3 dni roboczych od momentu przekazania podpisanej klauzuli Zamawiającemu.
· Załącznik 4 – wzór klauzuli poufności. 
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