
Załącznik 2 Parametry techniczne

Poniżej wskazano urządzenia wchodzące w skład instalacji oraz ich minimalne wymagane parametry:
Minimalna wydajność 160 t/h przy wilgotności kruszywa < 4% zakładając 80 zarobów na godzinę – cykl naważania i mieszania 45 sekund


Zespół wstępnego dozowania kruszywa w układzie liniowym
1.1	Dozatory 
1.1.1	komory z konstrukcją wsporczą o poj. min. 12 m3 - min. 8 szt. o szerokości załadunku 
min. 3500 mm, wysokość załadunku max. 3850 mm, kraty nadziarna na dozatorach,.  ,
1.1.2.	przenośniki dozujące - min. 8 szt., (ilość zgodna z liczbą komór), z taśmą o szerokości min. 500 mm z obrzeżem falistym, czujnikiem obecności materiału , konstrukcja ocynkowana, 
1.1.3 wibratory do dwóch komór frakcji piaskowej - min. 2 szt. Po jednym na każdym z dwóch dozatorów
1.1.4 	Przenośnik taśmowy zbiorczy spod dozatorów szt. 1, o szerokości minimum 800 mm i długości min 25mb
Plan posadowienia WMB do wglądu w siedzibie firmy.
1.1.5 zespół napędowy przenośnika z motoreduktorem o mocy minimalnej 7,5 kW, bębnem z płaszczem gumowym, konstrukcją ocynkowaną, osłoną bezpieczeństwa oraz linką z wyłącznikiem awaryjnym , zgarniakiem z materiału odpornego na ścieranie.
1.1.6 zespół napinający z bębnem, napinaczem i zgarniaczem wewnętrznym - 1 szt.,
	1.1.7 elementy konstrukcyjne przenośników ocynkowane z taśmą, rolkami i zintegrowaną ramą przenośnika -1 komplet,
1.1.8 taśma wznosząca nad separator nadziarna o szerokości min 800 mm i długości minimum 12mb o napędzie elektrycznym o mocy min 7 kw
1.1.9	Separator nadziarna z rusztem zamontowanym na taśmociągu wrzutowym do suszarki  - 1 szt.,
1.1.10	Przenośnik taśmowy wrzutowy (rewersyjny) szer. min 650mm transportujący kruszywo z przenośnika skośnego do suszarki -1 szt.
1.1.11. rama ocynkowana, napęd na rolce zwrotnej, zgarniak z twardego materiału, osłony, linka bezpieczeństwa , bęben zwrotny umożliwiający opróżnianie kruszywa z dozatorów
1.1.12 część siłowa, sterowania dozowania wstępnego - 1 komplet.
1.1.13 falowniki do przenośników dozujących  min. 8 kompletów.

Suszarka z palnikiem:
2.1	 Bęben suszarki o średnicy min. 2200 mm max.2300 mm i długości min. 8000 mm, max. 9000 mm szt. 1 , grubość ścianki bębna min. 12 mm  poszycie blachy  aluminiowej, 1 szt. falownik do regulacji obrotów suszarki, podest palnika, przewidziana temperatura kruszywa min. 300 °C, max 450 °C.
2.2	 palnik min.3-mediowyzasilany : gazem propan butan lpg, , pyłem węgla brunatnego i olejem opałowym lekkim, moc min. 18 MW i max 20 MW wentylator palnika z falownikiem  palnik posadowiony na torowisku na kółkach umożliwiającym łatwe wysunięcie palnika z suszarki w celu inspekcji i serwisu głowicy
2.3 	instalacja paliwa
2.4 instalacja oleju opałowego lekkiego do zbiornika magazynowego Zamawiającego o długości rurociągu do 30m,  z 1 szt. pompą paliwa z manometrem, zaworem regulacyjnym i armaturą dla oleju o wydajności min. 3000 l/h wyposażoną w filtr paliwa -1 komplet. 
2.5 	aparatura kontrolno- pomiarowa palnika 
2.6 miernik podciśnienia w bębnie suszarki - 1 szt.,
2.7 miernik temperatury kruszywa na wylocie z suszarki- 1 szt.,
2.8 część siłowa, sterowania palnikiem i suszarką - 1 komplet.

3.  Odpylacz:
3.1	 kanał spalin konstrukcja stalowa skręcana i spawana - 1 szt.,
3.2	 filtr z separatorem frakcji piaskowej z przenośnikiem ślimakowym do odprowadzenia frakcji grubej do elewatora gorącego, włazami inspekcyjnymi, powierzchnia filtrująca min. 750 m2 dno filtra z włazami inspekcyjnymi, nominalna temperatura pracy min. 100 ℃, czujnik  temperatury na wejściu filtra szt.1, czujnik temperatury na wyjściu filtra szt. 1, termostat ,czujniki do pomiaru ciśnień na separatorze filtra oraz na wlocie do filtra.
Separator pyłu, dolna część filtra i obudowa filtra z izolacją z wełny mineralnej o grubości min. 60 mm i gęstości min. 50 kg/m³, poszycie blachy ocynkowanej lub aluminiowej.
3.3 zespół czyszczący filtra, z kompletem worków i koszy , 
Emisja pyłu < 10mg/m3 
3.4 przenośniki ślimakowe odprowadzające pył drobny do zbiornika magazynowego na pyły, urządzeniem opróżniającym, kompletem czujników.
	3.5 wentylator wyciągowy o wydajności min. 45 000 Nm3 /h  silnik moc min. 90kW i max 110 kW z falownikiem, obudowa wentylatora z otworem inspekcyjnym.
	3.6  kanał gazu oczyszczonego z otworem inspekcyjnym - 1 szt., komin o wysokość min.15m   średnica min. 1000 mm 
3.7 	część siłowa, sterowania  odpylacza - 1 komplet 

4	. Wieża:
4.1	 elewator gorącego kruszywa z łańcuchem i kubełkami-1 szt., o wydajności min 160t/h
4.2 napęd silnika moc min. 30 kW, wyposażony w soft start blokada biegu powrotnego, napęd w górnej części elewatora z podestem obsługowym z wejściem od strony sortownika, napęd pełzający serwisowy górna i dolna cześć obudowy składająca się z obudowy otworami inspekcyjnymi i zdejmowaną pokrywą wału z łożyskowaniem na zewnątrz obudowy, zsyp elewatora na sortownik odporny na ścieranie , rynna zsypowa z suszarki do elewatora, zsyp z suszarki do elewatora wyposażony w klapę rewizyjną, odporny na ścieranie , konstrukcja elewatora pyłoszczelna.  
4.3	 sortownik min. 6-cio pokładowy z kompletem sit+ bypass szt. 1, powierzchnia sit min. 30 m2, napęd sortownika min. 2x8 kW, wyposażony w soft start, , przewód odsysający do sortownika i wieży wytwórni, , szeroką platformą roboczą z torowiskiem umożliwiającym odsunięcie elementu zsypowego w celu łatwego dostępu do wymiany blach ochronnych jak i pokładów sitowych sortownika   - 1 szt.
4.4 	zbiornik gorącego kruszywa o pojemności min. 50 ton,  ilość komór min. 5 plus jedna osobna (lub zintegrowana z komorą piaskową) komora bypass, izolacja wełną  min. 100 mm  i gęstości min. 80 kg/m³, poszycie blachy ocynkowanej lub aluminiowej, sondy do pomiaru ilości kruszywa w każdej komorze ilość min. 6 szt. , miernik temperatury kruszywa w komorze bypass/piasek szt.1   ,włazy inspekcyjne w każdej komorze.
4.5 	zespół wag z wagą kruszywa min. 4000 kg , wagą asfaltu opróżnianą przez dno min. 300 kg, wagą wypełniacza min. 400 kg opróżniana ślimakiem, mieszalnik o pojemności min. 3000  kg. Dwu wałowy z napędami elektrycznymi o mocy silników minimum 2x 35kw
4.6 	konstrukcja wsporcza, schody, podesty szerokość min 600 mm . 
4.7 	instalacja sprężonego powietrza – kompresor z osuszaczem apsorbcyjnym o wydajności minimum 1,6m3/min, z zbiornikiem buforowym sprężonego powietrza o pojemności minimum 900l
4.8 	rynna wrzutowa do mieszalnika do dozowania ręcznego dodatków w tym barwników z klapą  - 1 szt.,
4.9 	instalacja dozowania granulatów celulozowych pojemność zbiornika min. 3 m3,  z dmuchawą podającą o mocy min 4kw i przepływie powietrza minimum 1700m3/h
4.10 	instalacja dodawania środków adhezyjnych, zabudowana w kontenerze umożliwiającym wstawienie dwóch zbiorników IBC o pojemności 1000l każdy, z wanną wychwytową ogrzewaniem elektrycznym  kontenera oraz rurociągiem wykonanym ze stali nierdzewnej zaizolowany wełną mineralną. 1 szt., 
4.11 	wyciągarka obrotowa na wieży z wciągnikiem łańcuchowym sterowane zdalnie z pilota o udźwigu min 500 kg -1 szt.,  
4.12  część siłowa, sterowania wieży - 1 komplet, 

4.3 	Zbiornik gotowej masy :
4.3.1 zbiornik o poj. min. 105 ton , ilość komór min 2 x 48 ton plus 1 x komora bezpośredniego wyładunku min. 9t,
4.3.2 izolacja z wełny mineralnej min. 100 mm i gęstości min. 80 kg/m³, poszycie blachy ocynkowanej lub aluminiowej.
4.3.3 wózek gotowej masy o pojemności min. 4000kg,  ogrzewane elektrycznie, z własnym napędem, z urządzeniem natryskowym do wózka. 
4.3.4 komory gotowej masy wyposażone w czujniki max. zapełnienia, otwierane zasuwami elektro-pneumatycznymi, komora 1 i 2 z klapami podgrzewanymi elektrycznie.  
4.3.5 wysokość przejazdu pojazdu min. 4000 mm 
4.3.6 część siłowa zbiornika gotowej masy -1 komplet.




4.4 	Instalacja wypełniacza:
4.4.1 podwójny elewator wypełniacza  - 1 szt., wraz ze zbiornikiem pośrednim wypełniacza 1 szt.  zbiornik pośredni mączki  1 szt. Wyposażony w napęd elektryczny o mocy min 7kw wyposażony w soft start oraz napęd serwisowy pełzający.
4.4.2 zbiornik pyłów o pojemności min. 80 m3 - 1 szt.
4.4.3 zbiorniki mączki o pojemności min.80 m3 - 1 szt. 
4.4.4 2 szt. sonda ciągłego zapełnienia, 2 szt. instalacja pneumatyczna do spulchniania, zawory, właz inspekcyjny, drabinka,, filtr i odpowietrzenie - 1 komplet,
4.4.5 1 komplet przenośników do podawania pyłu
4.4.6 1 komplet przenośników do podawania mączki,
4.4.7 instalacja rozładunku pyłu z przenośnikiem ślimakowym - 1 szt. Urządzenie składające się z pneumatycznie sterowanego zaworu motylkowego, z ręczną wciągarką linową i głowicą ładującą ze wskaźnikiem stanu max dla pojazdów.
4.4.8 część siłowa, sterowania  instalacją wypełniacza - 1 komplet,


4.5.	Instalacja spieniania asfaltu oraz Zeolitu-1 szt. 

4.5.1 zespół spieniania składający się z rurociągu z zaworem odcinającym, zaworem zwrotnym, jednostką wtrysku wody, mieszaniem statycznym, króćcem do poboru próbek, czujnikiem ciśnienia i rampą wtryskową w mieszalniku. Regulowana falownikiem pompa bitumu oraz pompa wody. 
4.5.2	część siłowa, sterowania instalacją spieniania -1 komplet 

Opis spieniania asfaltu poprzez dodanie zeolitu nasączonego wodą.
Innowacyjne rozwiązanie, dotychczas niestosowane w Polsce, to spienienie asfaltu przez dodatek zeolitów modyfikowanych wodą (patent Zamawiającego „Sposób wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych”). Materiał zeolitowy nasączony uprzednio wodą dodaje się  bezpośrednio do gorącego kruszywa przed dozowaniem lepiszcza. Pod wpływem parowania wody dochodzi do spienienia asfaltu, co pozwala na obniżenie temperatur technologicznych mieszanek mineralno-asfaltowych. Zeolit nasączany wodą. Dodatek nasączonego zeolitu ok. 0,4% w stosunku do masy mieszanki mineralno-asfaltowej.


4.6. 	Instalacja asfaltu:
4.6.1	moduł pompy dozującej min.  460 l/min. - 1 szt.,
4.6.2	pobór próbek asfaltu za pompą tankującą zbiorniki asfaltu min. 950 l/min szt. 1 
4.6.3	mieszadło mechaniczne obrotowe do zbiornika asfaltu lub opcjonalnie dysza mieszająca  - 1 szt.,
4.6.4	zbiorniki asfaltu 2 szt. pionowe o pojemności min. 80 m3 każdy, ogrzewanie elektryczne podłogowe min. 12kW, izolacja z wełny mineralnej grubość min. 200 mm i gęstości min. 80 kg/m³, poszycie blachy ocynkowanej lub aluminiowej, z ciągłą kontrolą poziomu napełnienia asfaltu w zbiornikach, zabezpieczenie przed przepełnieniem podczas napełniania z funkcją wyłączania pompy, funkcją przepompowywania asfaltu między zbiornikami, system umożliwiający ponowne rozgrzanie zastygłego asfaltu z grzałką elektryczną min. 25 kW, właz do celów serwisowych i konserwacyjnych, automatyczne utrzymanie zadaj temperatury asfaltu w zbiorniku, poszycie zbiorników z blachy trapezowej, izolacja rurociągów asfaltu z wełny mineralnej grubość min. 100 mm i gęstości min. 80 kg/m³.
4.6.5	system rurociągów asfaltu umożliwiający przepompowywanie między zbiornikami - 1 komplet,
4.6.6	część siłowa, sterowania instalacją asfaltu - 1 komplet.

4.7 	Elektryka 
4.7.1     moduły sterowania - 1 komplet,
4.7.2 zabezpieczenie urządzeń elektrycznych - 1 komplet, 
4.7.3 część siłowa napędów pomocniczych - 1 komplet,
4.7.4 	rozdzielnia niskiego napięcia - 1 szt., 
4.7.5  	system zabezpieczeń dostępowych - 1 komplet,
4.7.6	kontener sterowniczy posadowiony na kontenerze siłowym klimatyzowany 1 szt. O długości min 6000mm i szerokości 2400 mm z oknami frontowym i dwoma bocznymi.
4.7.7 	kontener siłowy klimatyzowany 1 szt. O długości min 10.000mm i szerokości min 2400 mm
4.7.8 	zestaw kabli i elementów do okablowania stałego

4.8	 	Elementy kotwiące 
4.8.1  Kotwienie systemu odpylania - 1 zestaw kotew 
4.8.2  Kotwienie silosu na materiały mieszane - 1 zestaw kotew dla modułu silosu gotowej masy pod wieżą mieszającą
4.8.3  Kotwienie silosów wypełniaczy – 2 zestawy kotew do silosu wypełniającego
4.8.4  Kotwienie zbiorników asfaltu – 2 zestawy kotew do zbiorników asfaltu


Cała maszyna powinna być przystosowana do produkcji asfaltu twardolanego. 
Instalacja powinna być wyposażona w system automatycznego sterowania procesem naważania i produkcji
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