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Nieznanowice, dnia 02 czerwca 2023 roku
Nr postepowania INST- 4/2021

Zapytanie ofertowe
Zaproszenie do ztozenia oferty na realizacje zamodwienia

Pn. ,Rozbudowa linii do produkcji laminatu na bazie widkien naturalnych lub szklanych o
rozdrabniacz szkta FCU — Kontrakt 4: Linia do produkcji laminatu” realizowanego w ramach Projektu
pn. ,,Przeprowadzenie prac B+R w zakresie wyktadzin CIPP z widkna szklanego z udziatem widkien
naturalnych, nasgczonych zywicami, utwardzanych swiattem UV wraz z wdrozeniem innowacyjnych
rekawow do bezwykopowej renowacji rurociggéw” objetego dofinansowaniem w ramach dziatania
1.2 Badania i innowacje w przedsiebiorstwach, Poddziatanie Projekty badawczo - rozwojowe
przedsiebiorstw w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewoddztwa Matopolskiego na
lata 2014-2020.

I Nazwa i adres Zamawiajgcego;

Firma Handlowo Ustugowa INSTBUD Stanistaw Boguta Spdtka Jawna
Adres: Nieznanowice 50, 32-420 Gdow

Osoba do kontaktéw w sprawie postepowania:
Krzysztof Lisik

Tel. 690998997

e-mail: k.lisik@instbud.eu

1. Okreslenie trybu zamoéwienia;

Zamowienie jest udzielane przy zastosowaniu zasady konkurencyjnosci przewidzianej dla udzielenia
zamoéwien na realizacje zadan w ramach Projektow wspoétfinansowanych z Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewddztwa Matopolskiego 2014-2020, przez podmioty, ktére nie sg zobowigzane do
stosowania ustawy Prawo zamoéwien publicznych, dla zamoéwien ktérych szacunkowa wartosé
zamoéwienia przekracza réwnowartosé¢ 50.000 zt netto, jednoczesnie wartos¢ ta przekracza 209 000
euro, w zwigzku z tym Zamawiajgcy wydtuzyt termin sktadania ofert do 30 dni.

lll. Adres strony internetowej, na ktdrej zamieszcza sie Zapytanie ofertowe na realizacje
zamowienia, zwane dalej réwniez »Zapytaniem” -
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

Iv. Opis przedmiotu zamdwienia.

1. Cel zamoéwienia
Celem zamodwienia jest rozbudowa funkcjonujgcej linii do produkcji tkanin kompozytowych
(laminatu) na bazie wtdkien naturalnych lub szklanych, Karl Mayer typ COP MAX 4 o system
rozdrabniania wtdkna FCU (rozdrabniacz FCU), ktéra bedzie wykorzystywana na potrzeby
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realizowanego projektu badawczo — rozwojowego pn. , Przeprowadzenie prac B+R w zakresie
wyktadzin CIPP z widkna szklanego z udziatem wtdkien naturalnych, nasgczonych zywicami,
utwardzanych swiattem UV wraz z wdrozeniem innowacyjnych rekawéw do bezwykopowej
renowacji rurociggéw”.

Niniejsze zamdwienie stanowi drugi etap zamdwienia obejmujacy rozbudowe linii do produkgji
tkanin kompozytowych (laminatu), Karl Mayer typ COP MAX 4 o funkcjonalnosci zidentyfikowanej
w toku realizacji projektu jako najbardziej efektywnej, majac na wzgledzie wytwarzany przy jej
pomocy produkt.

2. Przedmiot zaméwienia

Przedmiotem zamdwienia jest: rozbudowa (dostawa, montaz i uruchomienie) linii do produkcji
tkanin kompozytowych (laminatu) na bazie wtékien naturalnych lub szklanych Karl Mayer typ COP
MAX 4 o system rozdrabniania wtdkna FCU zwany dalej réwniez ,rozdrabniaczem FCU”
potgczonego mechanicznie i elektrycznie z funkcjonujgca maszyng dziewiarsky. Szczegétowe
parametry techniczne rozbudowywanej linii Karl Mayer typ COP MAX 4 oraz systemu
rozdrabniania wtdkna FCU zawarte zostaty w czesci niejawnej — Dokumentacji technicznej.

1) Podstawowe parametry techniczne rozbudowywanej linii Karl Mayer typ COP MAX 4:

1. Szerokos$¢ nominalna: (parametry wskazane w czesci niejawnej — dokumentacji technicznej),

2. Definiowana wzgledna orientacja jednej warstwy wzgledem kolejnej. Mozliwos¢ uktadania
kolejnych warstw w kierunkach pomiedzy 90 a 22 stopnie z dodatkowa warstwg w kierunku 0
stopni. (Systemy wprowadzania watku swobodnie programowalne dla mozliwych katow watku -
22,5° do +22,5° ruchoma stacja przedzy watkowej do fatwego nawlekania przedzy watkowej.
Regulacje portalu S1: 90°.

3. Mozliwos¢ wolnego wyboru réznych materiatéw lub ich kombinacji w kazdej z warstw oraz ich
ilosci. Mechanizm wzordw z min 4 tarczami, min 16 Sciegdw na obwodzie tarczy

4. Ruchomy system igiet. Ruch "chodzacej igty" w kierunku biegu tkaniny regulowany, staty lub
odpowiednio 0,6 mm do 1,2 mm z podziatka

5. System wprowadzania witdkien oraz system odbierajacy sktadajacy sie co najmniej z: grzebieni
prowadzacych, szyny do naprezania przedzy, rury ugiecia (statej).

6. System wstawiania watku:

a) zapewniajgca proste utozenie przedzy bez fatd, zapewniajgca bezposrednie liniowe
wykorzystanie wytrzymatosci widkien

b) system réwnolegtego wprowadzania przedzy z jednostka liniowg. Naped w kierunku X i Y
przez dwa odrebne silniki synchroniczne z mechanizmem sterowania serwokonwerterem na
kazdy system wprowadzania watku

7. Prowadnica przedzy i urzadzenia napinajace:

a) Prowadzenie fancucha transportowego watku odporne na S$cieranie, jednorzedowe haki
iglowe, zapewniajacy czyszczenie taficucha transportowego - usuwanie konicéwek przedzy
watkowej z zaczepdw taricucha transportowego.

b) Podtrzymanie warstwy watku: przenosnik tasmowy o petnej szerokosci pod warstwami
watku, Kotowrotek do przedzy watkowej dla niedoprzedéw szklanych, napinacze
pojedynczego konca przedzy dla wszystkich korncowek

c) Oddzielnie stojgca rama dla belki osnowy i podajnika nici wypetniajgcych z pomostem
roboczym z przodu i z tytu obszaru szycia wraz z drabinkg po prawej i lewej stronie. Kazda
pozycja belki osnowy z napedem belki osnowy i watkiem pomiarowym
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d) Urzadzenie zabezpieczajgce oparte o fotokomodrki po obydwu stronach ramy
wprowadzajgcej watek oraz po obydwu stronach urzgdzenia odbierajgcego

8. System monitorowania zerwania przedzy do wczesnego wykrywania zerwanych koncéwek.
Laserowe bariery swietlne dla listew prowadzgcych. Czutos¢ regulowana i przechowywana

9. Rury do podawania nierzagddéw - Rury do podawania niedoprzedéw do zespotdéw rozdrabniajgcych
rozdrabniacz szkta (obrobka szkta) FCU (jednostka rozdrabniajgca wtdkna) mechanicznie i
elektrycznie potgczony z maszyng dziewiarskg osnowowg szeroko$¢ robocza urzadzenia
rozdrabniajgcego : maksymalnie (parametry wskazane w czesci niejawnej — dokumentacji
technicznej)

10. Dtugosc cietych nitek szklanych: min 30 mm - max 60 mm

11. Maszyna dziewiarska, regulowane ruchy igty kroczacej w kierunku biegu tkaniny, staty lub
odpowiednio 0,6 mm do 1,2 mm z podziatka

12. Platforma robocza przy stanowisku tkackim zapewniajgca wygodny dostep i obstuge (z dwdch
stron)

13. System siekajacy - rozdrabniacz watku, umozliwiajgcy siekanie wtdkna wyposazony w urzgdzenie
rozpraszajgce zapewniajgce réwnomierne roztozenie na catej powierzchni

14. System obcinania krawedzi noze do przycinania tkaniny na szeroko$¢ wyposazony w system
odcietego rabka tkaniny (min 2 noze) System ciecia krawedzi — prawe;j i lewej, kazdy sktadajacy sie
z okragtego ostrza noza z pierscieniem dociskowym pod tkaning. Odcigganie gotowych tkanin z
tancuchéw transportowych

15. System ciecia tkaniny na szerokos¢ sktadajgce sie z przeciwnozy i pierscieni dociskowych pod
tkaning (minimum trzy noze, minimalna odlegto$¢ miedzy punktami ciecia 3 cale,). Odcigganie
gotowych tkanin z tancuchéw transportowych

16. System nawijajacy, urzadzenie nawojowe, zapewniajgce réwny nawdj materiatu w role.
Elektronicznie sterowany podbieracz tkanin Nawijarka powierzchniowa wraz z rolkg dociskowg
Wiacznie z kick-out-device. Naped s$rodkowy nawijarki urzadzenie trawersujgce jednostka
przekrojowa.

17. System sterownia obejmujacy:

a) system wprowadzania watkow z mozliwosci swobodnego programowania,
b) kontrola ruchu urzadzenia,
c) system zapewniajgcy synchroniczna prace wszystkich urzadzen
d) zarzadzanie programami pracy maszyny,
e) zarzadzanie recepturami sterowany komputerem, Interfejsem operatora w jezyku polskim,
Kolorowy ekran dotykowy z technologig multi-touch.
f)
2) Wydajnosé rozbudowywanej linii Karl Mayer typ COP MAX 4:

Produkcja (parametry wskazane w czesci niejawnej — dokumentacji technicznej)

3) Specyfikacja rozdrabniacza FCU wraz z jego niezbednymi elementami - (parametry wskazane w
czesci niejawnej - dokumentacji technicznej)

4) Zakres czynnosci przewidzianych w ramach dostawy, montazu i uruchomienia:

1. Dostarczenie do Miejsca dostawy,

2. Montaz rozdrabniacza FCU i jego integracja mechaniczna z linig Karl Mayer typ COP MAX 4
3. Okablowanie elektryczne rozdrabniacza FCU
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4. Integracja systemu sterowania rozdrabniacza FCU z istniejgcym systemem sterowania linii Karl
Mayer typ COP MAX 4

5. Sprawdzenie elementdw funkcjonowania rozdrabniacza FCU

6. Rozruch rozdrabniacza FCU

7. Dostosowanie pracy rozdrabniacza FCU do pracy linii Karl Mayer typ COP MAX 4

8. Szkolenie pracownikéw min 6 oséb

Ze wzgledu na fakt, iz linia technologiczna do produkcji tkanin kompozytowych (laminatu) na bazie
witdkien naturalnych lub szklanych stanowi czes¢ projektu badawczo — rozwojowego, elementy
wdrozeniowe, realizowana jest w dwdch etapach przypadajagcych na réine momenty projektu.
Kluczowe parametry linii technologicznej dostarczanej w ramach | etapu oraz parametry systemu
rozdrabniacza FCU zwane dalej ,dokumentacjg techniczng” sg powigzane funkcjonalnie i istotowo z
kolejnymi wynikami badan nad parametrami technicznymi rekawa nasgczanego utwardzonego
Swiattem UV, do ktérych prawo posiada wytacznie Zamawiajacy, a ktére objete sg tajemnica
przedsiebiorstwa Zamawiajacego. Parametry te zostang udostepnione wylacznie tym
Wykonawcom, ktdrzy przesla na adres Zamawiajgcego umowe o poufnosci podpisang oryginalnie
przez osoby uprawnione do reprezentacji Wykonawcy.

Umowe o poufnosci mogg ztozy¢ wytacznie potencjalni Wykonawcy tj. podmioty, ktére uczestniczyty
w realizacji minimum 1 (jedno) zamoéwienie obejmujace: dostawe wraz montazem i uruchomieniem
linii do produkcji tkanin kompozytowych lub dostawe wraz montazem i integracjg z istniejaca liniag
do produkcji tkanin kompozytowych, wyodrebnionych funkcjonalnie elementéw linii produkcyjnej,
kazde o wartosci minimum 100.000 zt. Wymég podpisania umowy o zachowaniu poufnosci nie
dotyczy tych Wykonawcéw, ktérzy podpisali umowe o zachowaniu poufnosci w ramach
prowadzonego postepowania na realizacje etapu | — dostawa linii technologicznej (Kontrakt 2).
Takich wykonawcéw traktuje sie jak Wykonawcéw, ktérzy podpisali umowe o zachowaniu
poufnosci.

Wymaga sie, aby przestana umowa byta zgodna z brzmieniem wzoru umowy o poufnosci zawartym
w Zataczniku do niniejszego zapytania, z zastrzezeniem, iz umowa o poufnosci niezgodna z tym
wzorem nie zostanie zaakceptowana przez Zamawiajgcego, a w konsekwencji dokumentacja
techniczna nie zostanie Wykonawcy udostepniona.

Udostepnienie dokumentacji technicznej nastapi w drodze elektronicznej w terminie 1 dnia
roboczego od daty wptywu do Zamawiajgcego umowy o poufnosci (w wersji papierowej), badz od
dnia w ktérym wykonawcy ktérzy ztozyli umowe o poufnosci w ramach postepowania na realizacje
etapu | — dostawa linii technologicznej ztozyli wniosek o jej przestanie.

Wraz z dokumentacjg techniczng Zamawiajacy przekaze w drodze elektronicznej wszystkie
odpowiedzi, ktére zostaly do tej daty przekazane innym podmiotom, ktére przestaty
Zamawiajgcemu umowe o poufnosci, a ktore dotyczyty dokumentacji technicznej.

Oferta moze zosta¢ zlozona wytacznie przez podmioty, ktoérym Zamawiajacy udostepnit
dokumentacje techniczng na zasadach podanych wyziej. W przypadku wykonawcéw wspdlnie
ubiegajacych sie 0 zamoéwienie umowe o poufnosci muszg podpisac i przesta¢ wszyscy wykonawcy
wspdlnie realizujgcy zamowienie. Oferta ztozona przez podmioty nie spetniajace powyiszego
warunku zostanie odrzucona.
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Korespondencja w czasie postepowania, przewidziana w niniejszym zapytaniu, dotyczaca
dokumentacji technicznej bedzie sie odbywaé¢ wytacznie z podmiotami, ktéorym Zamawiajacy
udostepnia dokumentacje techniczng na zasadach ujetych wyzej, tj. ktore podpisaty umowe o
poufnosci.

3. Okreslenie zaméwienia wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV):
Wspdlny Stownik Zaméwien (CPV):
42990000-2 - Rézne maszyny specjalnego zastosowania

4. Wymagania dotyczace sposobu realizacji przedmiotu zamdwienia

Dostarczany system rozdrabniania witdkna FCU, zwany réwniez dalej ,,systemem rozdrabniania”
wszelkie jego elementy, muszg by¢ fabrycznie nowe. System rozdrabniania wraz z catym
wyposazeniem zostanie dostarczone i zamontowany w budynku hali produkcyjnej wskazanej
przez Zamawiajgcego, potozonego w miejscowosci, Gdéw nr 1465, 32-420 Gdow;

Po dokonaniu montazu zostanie przeprowadzony rozruch systemu rozdrabniania samodzielnie jak
rowniez w integracji z istniejgcg maszyng Karl Mayer typ COP MAX 4 celem ustalenia
prawidtowego funkcjonowania systemu rozdrabniania w ciggu technologicznym — wzajemnej
wspotpracy oraz zostanie przeprowadzone szkolenie dla pracownikdw Zamawiajacego —
wskazane- 6 osoby.

Wykonaweca swiadczy¢ bedzie ustugi serwisu gwarancyjnego na zasadach okreslonych w gwarancji

producenta.
5. Zamawiajacy nie przewiduje zamoéwien uzupetniajgcych/podobnych lub dodatkowych.
6. Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.
7. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.
8. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.
V. Termin wykonania zamdwienia, gwarancja, serwis;

=

Termin wykonania zamdwienia: termin okreslony w ofercie nie dtuzej jednak anizeli do dnia 30
wrzesnia 2023r. Oferty wskazujgce dtuzszy anizeli 30 wrzednia 2023r. termin wykonania umowy
zostang odrzucone jako nie spetniajgce wymogdw Zapytania.

2. Przez date wykonania zaméwienia rozumie sie date dokonania systemu rozdrabniania po

przeprowadzeniu rozruchu i potwierdzeniu osiggniecia zaktadanych parametréw pracy systemu
rozdrabniania w ciggu linii technologicznej, a takie po zakonczeniu szkolenia pracownikéw
Zamawiajgcego

3. Zamawiajacy wymaga, aby system rozdrabniania oraz jego elementy wyposazenia posiadaty
gwarancje na okres minimum 12 miesiecy o tresci okreslonej w zatgczniku do wzoru umowy.
Oferty zawierajace okres gwarancji krotszy niz 12 miesiecy zostang odrzucone jako nie
spetniajgce wymogow Zapytania.

4. Czas reakcji serwisu nie moze by¢ dtuzszy niz 48 godzin od daty zgtoszenia zdarzenia. Przez czas
reakcji serwisu rozumie sie przystgpienie do usuwania usterki, w miejscu, w ktérym znajduje sie
linia technologiczna. Oferty zawierajace okres reakcji serwisu dtuzszy niz 48 godzin zostang
odrzucone jako nie spetniajgce wymogoéw Zapytania.

VI. Warunki udzialu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny spetniania tych
warunkow;

1. Okolicznosci wykluczajace Wykonawce z udziatu w postepowaniu.
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1.1. W postepowaniu, samodzielnie lub jako cztonkowie konsorcjum, nie mogg bra¢ udziatu
Wykonawcy powigzani z Zamawiajagcym osobowo lub kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy

Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego

lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i

przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawca, polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatdw lub akgji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa
lub nie zostat okreslony przez I1Z PO,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego Ilub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

1.2. W postepowaniu, samodzielnie lub jako cztonkowie konsorcjum, nie mogg braé¢ udziatu
Wykonawcy, w stosunku do ktérych zachodzg przestanki wykluczenia z postepowania na
podstawie art. 5k i 5| rozporzadzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego
srodkdéw ograniczajgcych w zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz.
Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), dalej: rozporzadzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym
rozporzadzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany rozporzadzenia (UE) nr 833/2014
dotyczgcego srodkdw ograniczajgcych w zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na
Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej: rozporzadzenie 2022/576

1.3. W postepowaniu, samodzielnie lub jako cztonkowie konsorcjum, nie mogg bra¢ udziatu
Wykonawcy, w stosunku do ktérych zachodzg przestanki wykluczenia z postepowania na
podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie
przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzqcych ochronie bezpieczeristwa
narodowego (Dz. U. poz. 835).

Oferta zloiona przez wykonawce nie spetniajgcego ktoregokolwiek z powyiszych warunkow
zostanie odrzucona, , jako ztozona przez Wykonawce wykluczonego z udziatu w postepowaniu na
zasadach okreslonych w pkt XXIV.1.3)-5) Zapytania

2. Wykonawcy ubiegajacy sie o niniejsze zamdwienie muszg spetnia¢ nizej wymienione warunki
udziatu w postepowaniu:

2.1. Sytuacja ekonomiczna i finansowa

Nie ustala sie szczegdlnych warunkdéw udziatu w postepowaniu.

2.2.Uprawnienie do wykonywania okreslonej dziatalnosci

Nie ustala sie szczegdlnych warunkéw udziatu w postepowaniu.

2.3.Wiedza i doswiadczenie

W okresie ostatnich 5 lat przed uptywem sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest
krotszy — w tym okresie, zrealizowat minimum 2 (dwa) zamdwienia obejmujgce: dostawe wraz
montazem i uruchomieniem linii do produkcji tkanin kompozytowych lub rozbudowe (dostawe wraz z
montazem i integracjg z istniejacq linig do produkcji tkanin kompozytowych) wyodrebnionych
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funkcjonalnie elementdw linii do produkcji tkanin kompozytowych (laminatu), o wartosci minimum
100.000 zt. (sto tysiecy ) kazda.

Jezeli Wykonawca wykazuje doswiadczenie nabyte w ramach kontraktu (zaméwienia/umowy)
realizowanego przez wykonawcow wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia/wspdlnie
realizujgcych zaméwienie (konsorcjum wykonawcdéw) Zamawiajacy nie dopuszcza by Wykonawca
polegat na doswiadczeniu grupy Wykonawcow, ktdrej byt cztonkiem, jezeli faktycznie i konkretnie nie
wykonywat wykazanego zakresu prac/realizowat dostaw. Wykonawca ten moze powotaé sie na
doswiadczenie grupy wykonawcéw, ktorej byt cztonkiem pod warunkiem, ze faktycznie i konkretnie
uczestniczyt w wymaganym zakresie w realizacji wykazanej czesci/elementu zamdwienia. Zamawiajgcy
zastrzega mozliwo$é zwrdcenia sie do Wykonawcy o wyjasnienia, co do zakresu faktycznie i konkretnie
wykonywanego czesci zamodwienia oraz przedstawienia stosownych dowodéw okolicznos¢ te
poswiadczajacych np. umowa konsorcjum, z ktérej wynika zakres obowigzkéw Wykonawcy lub
wystawionych przez Wykonawce faktur.

Ocena spetniania warunku zostanie dokonana wg formuty: ,spetnia — nie spetnia”, na podstawie
ztozonego przez Wykonawce:

- oswiadczenia o spetnieniu warunkdéw udziatu w postepowaniu (Formularz ofertowy);

W razie watpliwosci, co do tresci Formularza ofertowego w czesci oswiadczenia o spetnianiu warunkéw
w zakresie wiedzy i do$wiadczenia, Zamawiajgcy moze zazgdac przedtozenia dowoddéw odpowiednio:
referencji badz innych dokumentéw dotyczacych ustug ujawnionych w poszczegdlnych wykazach,
okreslajgcych czy dostawy/ustugi zostaty wykonane nalezycie, w szczegdlnosci czy dostawy/ustugi
zostaty wykonane zgodnie z obowigzujacymi Wykonawce wymogami.

2.4. Potencjat techniczny

Nie ustala sie szczegdlnych warunkéw udziatu w postepowaniu.

VII. Wykaz oswiadczen i dokumentéw, jakie maja dostarczyé Wykonawcy w celu potwierdzenia
spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu.

1. W celu potwierdzenia spetniania warunkéw okreslonych w pkt VI. Zapytania, Wykonawcy
zobowigzani sg przedtozy¢ nastepujgce dokumenty:

1) w celu potwierdzenia warunkéw okreslonych w pkt VI.1.1. Zapytania, oSwiadczenie o braku
powigzan z Zamawiajgcym zgodnie ze wzorem okreslonym w zatgczniku nr 2 (w przypadku
wspdlnego ubiegania sie o udzielenie niniejszego zamdwienia przez dwéch lub wiecej
Wykonawcéw, w Ofercie muszg by¢ ztozone przedmiotowe oswiadczenia dla kazdego z nich,
podpisane odrebnie przez kazdego z Wykonawcéw.)

2) W celu potwierdzenia spetniania warunkéw okreslonych w pkt VI.1.2 i 3 Zapytania, oswiadczenie
o braku podstaw wykluczenia zgodnie ze wzorem okres$lonym w Zatgczniku nr 2a (1 egz). W
przypadku wspdlnego ubiegania sie o udzielenie niniejszego zamodwienia przez dwdch lub wiecej
Wykonawcéw, w Ofercie muszg by¢ ztozone przedmiotowe oswiadczenia dla kazdego z nich,
podpisane odrebnie przez kazdego z Wykonawcow.

3) W celu potwierdzenia warunkéw okreslonych w pkt VI.2.2.3 - oswiadczenie o spetnianiu
warunkoéw udziatu w postepowaniu zawarte w Formularzu ofertowym.

2. Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o udzielenie zaméwienia.
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1) Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o udzielenie niniejszego zamdwienia powinnitgcznie spetniaé
warunki udziatu w postepowaniu oraz ztozy¢ dokumenty potwierdzajace spetnianie tych
warunkéw zgodnie z zapisami zawartymi w pkt. VIl Zapytania, z tym zastrzezeniem, ze warunki
wskazane w pkt VI.2.1,2 i 3 muszg by¢ spetniony przez kazdego z Wykonawcéw odrebnie..
Ponadto tacy Wykonawcy winni ustanowi¢ Petnomocnika do reprezentowania ich w niniejszym
postepowaniu albo reprezentowania ich w postepowaniu i zawarcia umowy.

2)  Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o udzielenie niniejszego zamdwienia sg zobowigzani do
ztozenia w ofercie petnomocnictwa ustanawiajgcego Petnomocnika, o ktérym mowa wyze;.

3) Wszelka korespondencja prowadzona bedzie wytgcznie z Petnomocnikiem.

4)  Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o udzielenie niniejszego zamdwienia, ktérych Oferta zostanie
uznana za najkorzystniejszg, przed podpisaniem umowy o realizacje zamoéwienia, sg zobowigzani
dostarczyé Zamawiajagcemu stosowng umowe regulujgcg wspodtprace wykonawcédw wspélnie
realizujgcych zamdwienie (umowa o wspodtpracy), zawierajgcg w swojej tresci minimum
nastepujgce postanowienia:

a) okreslenie celu gospodarczego;

b) okreslenie, ktory z podmiotow jest upowazniony do wystepowania w imieniu pozostatych
przy realizacji ww. zamdwienia;

c) oznaczenie czasu obowigzywania umowy o wspoétpracy, obejmujgcego minimum okres
realizacji przedmiotu zamowienia oraz gwarancji i rekojmi,

d) zakaz zmian w umowie o wspodtpracy bez zgody Zamawiajgcego;

5) Nie dopuszcza sie sktadania umowy o wspodtpracy w formie umowy przedwstepnej lub umowy
zawartej pod warunkiem zawieszajgcym.

6) Jezeli Wykonawcy wspdlnie ubiegajgcy sie o udzielenie zamdwienia, ktérych Oferta zostata
wybrana jako najkorzystniejsza, nie dostarczg Zamawiajgcemu umowy o wspdfpracy spetniajgcej
wymogi okreslone w pkt 4), Zamawiajgcy wybiera najkorzystniejszg Oferte sposréd pozostatych
Ofert (uznajac, ze Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza odmoéwit
podpisania umowy na warunkach zawartych w Ofercie).

VIIl. Wymagania dotyczgce wadium.

Zamawiajgcy nie wymaga whniesienia wadium.

IX. Wymagania dotyczace zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy;

Zamawiajgcy nie wymaga ustanowienia odrebnego zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

X. Waluta, w jakiej beda prowadzone rozliczenia zwigzane z realizacjg niniejszego zaméwienia,
zasady ptatnosci.

1. Wszelkie rozliczenia zwigzane z realizacja zamdwienia, ktérego dotyczy niniejsze Zapytanie
dokonywane beda w PLN z zastrzezeniem ust. 2

2. W przypadku Wykonawcy zagranicznego, niemajgcego siedziby w Polsce Zamawiajgcy dopuszcza
mozliwos¢ zaptaty w walucie, w ktdrej zostanie ztozona oferta, a kwotg podlegajgca zaptacie
bedzie rownowartos$¢ w ztotych polskich ceny podanej w ofercie Wykonawcy w walucie tam
wskazanej, niezaleznie od obowigzujgcego kursu wymiany walut na dzien zaptaty.

3. Zamawiajgcy dopuszcza ptatnosci zaliczkowe, na zasadach okreslonych we wzorze umowy, przy
uwzglednieniu postanowien pkt 2 powyzej.
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Opis sposobu przygotowania Oferty.
Wymagania podstawowe.

Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng Oferte. Oferte sktada sie pod rygorem niewaznosci w
formie pisemnej lub za posrednictwem bazy konkurencyjnosci
(www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl) na zasadach w niej okreslonych.

Oferte nalezy przygotowac wedtug wymagan okreslonych w niniejszym Zapytaniu;

W przypadku sktadania oferty za posrednictwem bazy konkurencyjnosci, jako zatgczniki nalezy

dotgczy¢ wszystkie dokumenty, o ktérych mowa w pkt X1.3 Zapytania, wypetnione i podpisane na

zasadach okreslonych w pkt. XI Zapytania, w formie elektronicznej (skany), z tym zastrzezeniem,

ze:

a) ilekroé¢ w pkt XI Zapytania mowa o formie pisemnej rozumie sie przez to wersje elektroniczng
(skany) dokumentéw wypetnionych i podpisanych;

b) ilekro¢ w pkt XI Zapytania mowa o oryginatach dokumentdw lub kopiach poswiadczonych za
zgodnos¢ z oryginatem rozumie sie przez skany oryginatéw dokumentéw lub ich kopii
poswiadczonych za zgodnos¢ z oryginatem

c) zapisy pkt XI.2.4) Zapytania nie majg zastosowania;
Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych;
Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych;

Oferta musi by¢ podpisana przez osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy. Oznacza
to, iz jezeli z dokumentu okreslajgcego status prawny Wykonawcy wynika, iz do reprezentowania
Wykonawcy upowaznionych jest tacznie kilka oséb, dokumenty wchodzace w sktad Oferty muszg
by¢ podpisane przez wszystkie te osoby.

Upowaznienie o0sdb podpisujgcych Oferte do jej podpisania musi bezposrednio wynikaé z
dokumentdéw dotgczonych do Oferty. Oznacza to, ze jezeli upowaznienie takie nie wynika wprost
z dokumentu stwierdzajacego status prawny Wykonawcy (odpisu z witasciwego rejestru lub
zaswiadczenia o wpisie do ewidencji dziatalnosci gospodarczej) to do Oferty nalezy dotaczy¢
petnomocnictwo wystawione przez osoby do tego upowaznione, w $wietle wskazanych wyzej
dokumentéw. Petnomocnictwo winno by¢ ztozone w formie oryginatu lub kopii poswiadczonej za
zgodnos¢ z oryginatem, przez osoby uprawnione do reprezentacji Wykonawcy.

Dokumenty, ktére przygotowuje Wykonawca na podstawie wzoréw dokumentéw dotgczonych do
niniejszego Zapytania powinny zosta¢ wypetnione przez Wykonawce i dotgczone do Oferty.

W przypadku Wykonawcow wspdlnie realizujgcych zamoéwienie wszystkie dokumenty wchodzace
w sktad Oferty, za wyjatkiem zat. Nr 2 (Oswiadczenie o braku powigzan) i zat nr 2a (Oswiadczenie
o braku podstaw wykluczenia) sg podpisywane przez Petnomocnika, o ktérym mowa w pkt VI1.2.2)
Zapytania. Zatagcznik nr 2 i 2a w kazdym przypadku podpisywany jest przez osobe uprawniong do
reprezentacji kazdego z Wykonawcoéw sktadajacych Oferte. Do petnomocnictwa udzielanego
Petnomocnikowi, o ktérym mowa w pkt VII.2.2 oraz do podpisywanych zatacznikdw nr 2 i 2a maja
zastosowanie postanowienia pkt XI.1.6)-7).

W przypadku dotfgczania zatgcznika nr 3 Oswiadczenie o udostepnieniu zasobdw, winien by¢ on
dodatkowo podpisany przez osoby uprawnione do reprezentacji podmiotu udostepniajgcego
zasoby

We wszystkich przypadkach, gdzie jest mowa o pieczatkach, Zamawiajgcy dopuszcza ztozenie
czytelnego zapisu o tresci pieczeci, zawierajgcego, co najmniej oznaczenie nazwy firmy i siedziby.
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12) Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem Oferty. Zamawiajacy
nie przewiduje zwrotu kosztéow udziatu w postepowaniu.

2. Forma Oferty.

1) Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim, w jednym egzemplarzu, mie¢ forme pisemng i
format nie wiekszy niz A4. Arkusze o wiekszych formatach nalezy ztozy¢ do formatu A4.
Dokumenty sporzagdzone w jezyku obcym sg sktadane wraz z ttumaczeniem na jezyk polski,
poswiadczonym przez Wykonawce.

2) Stosowne wypetnienia we wzorach dokumentdw stanowigcych zatgczniki do niniejszego
Zapytania i wchodzacych nastepnie w sktad Oferty mogg by¢ dokonane komputerowo,
maszynowo lub recznie.

3) Dokumenty przygotowywane samodzielnie przez Wykonawce na podstawie wzoréw
stanowigcych zataczniki do niniejszego Zapytania, a takze inne dokumenty dotgczane do oferty
powinny mie¢ forme wydruku komputerowego, maszynopisu lub uzupetnionych recznie
dokumentdéw, zgodnych co do zawartosci ze wzorami stanowigcymi zatgczniki do niniejszego
Zapytania lub jednoznacznie wykazujgcych okolicznosci (fakty/dane), na potwierdzenie ktdrych sg
przedktadane.

4) Zaleca sie, aby catos¢ Oferty byta ztozona w formie uniemozliwiajgcej jej przypadkowe
zdekompletowanie.

5) Zaleca sie, aby wszystkie zapisane strony Oferty byty ponumerowane, strony parafowane przez
osobe upowazniong do podpisywania Oferty tj. w zaleznosci od przypadku; przez osoby
uprawnione do reprezentacji Wykonawcy, Petnomocnika, o ktérym mowa w pkt XI.1.6) lub
Petnomocnika wykonawcéw wspdlnie realizujgcych zamdwienie, o ktérym mowa w pkt VI1.2.2)

6) Wszelkie miejsca w ofercie, w ktdrych Wykonawca nanidst poprawki lub zmiany wpisywanej przez
siebie tresci (czyli wytgcznie w miejscach, w ktorych jest to dopuszczone przez Zamawiajgcego)
muszg by¢ parafowane przez osobe uprawniong do podpisywania Oferty zgodnie z
postanowieniami pkt 5) powyze;j.

7) Dokumenty wchodzace w sktad Oferty mogg by¢ przedstawiane w formie oryginatéw lub
poswiadczonych przez Wykonawce za zgodnos¢ z oryginatem kopii. Oswiadczenia sporzadzane na
podstawie wzorédw stanowigcych zatgczniki do niniejszego Zapytania powinny by¢ ztozone w
formie oryginatu. Zgodno$¢ z oryginatem wszystkich zapisanych stron kopii dokumentéw
wchodzgcych w sktad Oferty musi by¢ potwierdzona przez osobe upowazniong do podpisania
Oferty, o ktorej mowa w pkt 5) powyze;j.

9) Zamawiajgcy moze zgdaé przedstawienia oryginatu lub notarialnie poswiadczonej kopii
dokumentu wchodzgcego w sktad Oferty wytgcznie wtedy, gdy ztozona przez Wykonawce kopia
dokumentu jest nieczytelna lub budzi watpliwosci, co do jej prawdziwosci, a w przypadku oferty
sktadanej za posrednictwem bazy konkurencyjnosci, w przypadku gdy zatgczony skan dokumentu
jest nieczytelny badz budzi watpliwosci, co do jego prawdziwosci..

3. Zawartosc Oferty.
Kompletna Oferta musi zawierac:

1) Formularz Oferty, sporzagdzony na podstawie wzoru stanowigcego zatgcznik nr 1 do niniejszego
Zapytania. Do Formularza Oferty nalezy dotgczy¢ karte katalogowaq linii technologicznej, ktorg
oferent zobowigzuje sie dostarczy¢ w wykonaniu Zapytania. Karta katalogowa winna by¢
sporzadzona w takim stopniu szczegdétowosci, aby dato sie na jej podstawie stwierdzi¢ posiadanie
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przez przedmiot dostawy wszystkich wymaganych przez Zamawiajgcego parametréw zgodnie z
pkt. IV.2.3) — dokumentacji techniczne;j.

2) Stosowne Petnomocnictwo(a) - w przypadku, gdy upowaznienie do podpisania Oferty nie wynika
bezposrednio ze ztozonego w ofercie odpisu z wtasciwego rejestru albo zaswiadczenia o wpisie do
ewidencji dziatalnosci gospodarczej;

3) W przypadku Wykonawcéw wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia, dokument
ustanawiajgcy Petnomocnika do reprezentowania ich w postepowaniu o udzielenie zamdwienia
albo reprezentowania w postepowaniu i zawarcia umowy w sprawie niniejszego zamdwienia
publicznego;

4)  Zataczniki, o ktorych mowa w VII.1 niniejszego Zapytania (zatgcznik nr 2 i 2a);

5) Aktualny odpis z wtasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do ewidencji
dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru lub zgtoszenia do
ewidencji dziatalnosci gospodarczej. W przypadku wykonawcdw wspdlnie ubiegajgcych sie o
udzielenie zamoéwienia dokumenty, o ktérych mowa w zdaniu pierwszym, odrebnie dla kazdego z
wykonawcédw wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamowienia.

4. Informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu przepiséw o zwalczaniu
nieuczciwej konkurencji.

1) Wykonawca moze zastrzec w ofercie (oSwiadczeniem zawartym w Formularzu Oferty), iz
Zamawiajgcy nie bedzie mégt ujawnié informacji stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa w
rozumieniu przepiséw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji.

2) Wykonaweca nie moze zastrzec informacji, ktore sg zawarte w Formularzu Oferty.

Xll.  Wyjasnianie i zmiany w tresci Zapytania

1. Wyjasnianie tresci Zapytania

1) Wykonawca moze zwrdcié¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie tresci Zapytania (dotyczy to
rowniez dokumentédw stanowigcych zatgczniki do Zapytania). Pytania Wykonawcy do
Zamawiajgcego, dotyczace wyjasnienia tresci Zapytania (dotyczy to rowniez dokumentéw
stanowigcych zatgczniki do Zapytania) sktada sie za posrednictwem bazy konkurencyjnosci.
Dopuszcza sie mozliwosc sktadania pytan, o ktérych mowa w zdaniu powyzej w drodze meilowej
lub w formie pisemnej.

2) Zamawiajacy jest obowigzany niezwlocznie udzieli¢ wyjasnien, publikujac ich tres¢ na bazie
konkurencyjnosci w odpowiednim miejscu, chyba ze prosba o wyjasnienie tresci Zapytania
wptyneta do Zamawiajacego na mniej niz 6 dni przed terminem sktadania ofert.

3) W przypadku zapytan przekazanych w drodze meilowej lub w formie pisemnej, tres¢ zapytan wraz
z odpowiednimi wyjasnieniami Zamawiajacy bez ujawniania zrédta zapytania zamieszcza na bazie
konkurencyjnosci jako zatgczniki do zapytania, chyba ze ilo$¢ zatgcznikdw zamieszczonych na bazie
konkurencyjnosci w odniesieniu do Zapytania przekracza 19 (dziewietnascie). W takim wypadku
Zamawiajgcy, bez udzielania odpowiedzi na ztozone pytania, powiadomi niezwtocznie
Wykonawce o koniecznosci ztozenia zapytania wytacznie za posrednictwem bazy
konkurencyjnosci.

4) Postanowienia pkt 2) — 3) nie majg zastosowania do pytan dotyczacych dokumentacji techniczne;j.

W odniesieniu do tych pytan korespondencja prowadzona jest wyfacznie w drodze meilowej z
podmiotami, z ktérymi Zamawiajgcy podpisat umowe o zachowaniu poufnosci.
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2. Zmiany w tresci Zapytania.

1) W uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy moze przed uptywem terminu sktadania Ofert
zmieni¢ tresé¢ niniejszego Zapytania. Dokonang zmiane Zamawiajgcy umiesci na stronie
internetowej, na ktdrej zamieszczone jest Zapytanie. W przypadku zmiany tresci Zapytania
dotyczacej dokumentacji technicznej Zamawiajacy tre$¢ zmiany przesle wytacznie do podmiotow,
ktérym Zamawiajacy udostepnit dokumentacje techniczna.

2) Zamawiajgcy przedtuzy termin sktadania Ofert, jezeli w wyniku zmian tresci Zapytania jest
niezbedny dodatkowy czas na wprowadzenie zmian w Ofertach. O przedtuzeniu terminu sktadania
Ofert Zamawiajgcy zawiadomi Wykonawcdéw, zamieszczajgc stosowng informacje na stronie
internetowej, na ktdrej zamieszczane jest Zapytanie.

Xlll. Informacje o sposobie porozumiewania sie Zamawiajacego z Wykonawcami oraz
przekazywania oswiadczen lub dokumentéow.

1. W kontaktach miedzy Zamawiajgcym, a Wykonawca dopuszcza sie forme pisemng lub za pomocg
poczty elektronicznej, z zastrzezeniem, iz ztozenie Oferty musi nastgpi¢ w formie pisemnej lub w
wersji elektronicznej za posrednictwem bazy konkurencyjnosci.

2. Zamawiajgcy lub Wykonawca w toku postepowania przekazuja: oswiadczenia, wnioski, wezwania,
odpowiedzi na wezwania badZ zawiadomienia oraz wszelkie inne informacje w pierwszej
kolejnosci w drodze elektronicznej, na adresy e mail wskazane odpowiednio w Zapytaniu badz
Ofercie. Powyzsze nie wytgcza zgdania przekazania oswiadczen lub odpowiedzi na wezwania w
wersji pisemnej albo publikacji na stronie internetowej, na ktérej zamieszczane jest Zapytanie w
przypadkach wskazanych w niniejszym Zapytaniu, z zastrzezeniem postanowien pkt XIl.1
Zapytania

3. Kazda ze stron zobowigzana jest potwierdzi¢ fakt otrzymania korespondencji e mail, bez
odrebnego wezwania w momencie, w ktérym moze sie z nig zapoznac.

4. Przyjmuje sie, iz strona otrzymata korespondencje wytworzong w toku postepowania w
momencie potwierdzenia zapoznania sie z nig, albo z uptywem 24 godzin od momentu, w ktérym
zostata wystana przez drugg ze stron na prawidtowy adres e — mail.

5. Wszelkie wyjasnienia, uzupetnienia sktadane przez Wykonawcéw, na wyrazne wezwanie
Zamawiajgcego, oprocz przekazania w drodze elektronicznej na adres e — mail winny by¢ wystane
w formie papierowej z zachowaniem terminu okreslonego w wezwaniu o ile Zamawiajacy tak
wskaze w wezwaniu.

6. Zamawiajgcy niezaleznie od publikacji na stronie internetowej, na ktérej opublikowane jest
niniejsze Zapytanie, wysyta do wszystkich Oferentéw, w drodze elektronicznej na adres e - mail
informacje o rozstrzygnieciu postepowania.

XIV. Miejsce, termin i sposéb ztozenia Oferty.
1. Oferte nalezy ztozy¢:

a) w formie pisemnej w siedzibie Zamawiajgcego - Firma Handlowo Ustugowa INSTBUD
Stanistaw Boguta Spdtka Jawna, adres: Nieznanowice 50, 32-420 Gdéw, w nieprzekraczalnym
terminie do dnia 04 lipca 2023 roku, godz. 9.00

b) lub w wersji elektronicznej za posrednictwem bazy konkurencyjnosci, w nieprzekraczalnym
terminie do dnia 04 lipca 2023 roku, godz. 9.00;

2. Oferte w formie pisemnej nalezy ztozy¢ w nieprzezroczystej, zabezpieczonej przed otwarciem
kopercie (paczce). Koperte (paczke) nalezy opisa¢ nastepujgco:
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a) ,Firma Handlowo Usfugowa INSTBUD Stanistaw Boguta Spdétka Jawna - Oferta w
postepowaniu ,,Rozbudowa linii do produkcji laminatu na bazie widkien naturalnych lub
szklanych o rozdrabniacz szkta FCU — Kontrakt 4: Linia do produkcji laminatu” Nie otwierac
przed dniem: 04 lipca 2023 r. godzina 9.15”

b) Na kopercie(paczce) oprdcz opisu jw. nalezy umiescié¢ nazwe i adres Wykonawcy.

c) Oferty nadestane pocztg bedy zakwalifikowane do postepowania, pod warunkiem ich
dostarczenia do Zamawiajgcego przez poczte w nieprzekraczalnym terminie wskazanym w
pkt. 1 powyzej.

Oferty w wersji elektronicznej nalezy skfada¢ za posrednictwem bazy konkurencyjnosci na

zasadach w niej okreslonych, przy spetnieniu wymagan okreslonych w pkt XI Zapytania.

Zmiany lub wycofanie ztozonej Oferty.
Skutecznos$¢ zmian lub wycofania ztozonej Oferty.

Wykonawca moze wprowadzi¢ zmiany do ztozonej Oferty lub wycofaé ztozong przez siebie Oferte.
Zmiany lub wycofanie ztozonej Oferty sg skuteczne tylko wéwczas, gdy zostaty dokonane przed
uptywem terminu sktadania Ofert.

Zmiana ztozonej Oferty.

W przypadku Ofert sktadanych w formie pisemnej, zmiany, poprawki lub modyfikacje ztozonej
Oferty muszg by¢ ztozone w miejscu i wedtug zasad obowigzujgcych przy skfadaniu Oferty.
Odpowiednio opisane koperty(paczki) zawierajgce zmiany nalezy dodatkowo opatrzy¢ dopiskiem
ZMIANA. W przypadku ztozenia kilku ZMIAN koperte (paczke) kazdej ZMIANY nalezy dodatkowo
opatrzy¢ napisem; ,zmiananr ......

W przypadku Ofert sktadanych w wersji elektronicznej za posrednictwem bazy konkurencyjnosci,
zmiany, poprawki lub modyfikacje ztozonej oferty musza by¢ dokonane na zasadach
obowigzujgcych w bazie konkurencyjnosci.

Woycofanie ztozonej Oferty.

W przypadku Ofert sktadanych w formie pisemnej, wycofanie ztozonej Oferty nastepuje poprzez
ztozenie pisemnego powiadomienia podpisanego przez Wykonawce. Wycofanie nalezy ztozy¢ w
miejscu i wedtug zasad obowigzujgcych przy sktadaniu Oferty. Odpowiednio opisang koperte
(paczke) zawierajgcg powiadomienie nalezy dodatkowo opatrzy¢ dopiskiem , WYCOFANIE.”

W przypadku Ofert sktadanych w wersji elektronicznej za posrednictwem bazy konkurencyjnosci,
wycofanie ztozonej Oferty musi by¢ dokonane na zasadach obowigzujagcych w bazie
konkurencyjnosci.

Miejsce i termin otwarcia Ofert.

Otwarcie Ofert ztozonych w formie pisemnej jak i w wersji elektronicznej nastgpi w siedzibie
Zamawiajgcego - Firma Handlowo Ustugowa INSTBUD Stanistaw Boguta Spoétka Jawna, adres:
Nieznanowice 50, 32-420 Gdéw, w dniu 04 lipca 2023 r. o godz. 09.15

XVII. Tryb otwarcia Ofert

1.

Bezposrednio przed otwarciem Ofert Zamawiajacy podaje kwote, jakg zamierza przeznaczy¢ na
sfinansowanie zamoéwienia.
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W trakcie publicznej sesji otwarcia Ofert w pierwszej kolejnosci bedg odczytane Oferty ztozone w
wersji elektronicznej za posrednictwem bazy konkurencyjnosci, a nastepnie oferty ztozone w
wersji pisemnej wedtug kolejnosci wptywu.

W trakcie publicznej sesji otwarcia Ofert nie bedg otwierane koperty (paczki) zawierajgce Oferty,
ktdérych dotyczy WYCOFANIE. Takie Oferty zostang odestane Wykonawcom bez otwierania.
Koperty (paczki) oznakowane dopiskiem ZMIANA zostang otwarte przed otwarciem kopert
(paczek) zawierajgcych Oferty, ktérych dotyczg te zmiany. Po stwierdzeniu poprawnosci
procedury dokonania zmian, zmiany zostang dotgczone do Oferty.

W trakcie otwierania Ofert Zamawiajgcy kazdorazowo ogtosi obecnym:

a) Nazwe (firme) i adres Wykonawcy, ktdrego Oferta jest otwierana;

b) informacje dotyczace ceny, terminu wykonania zamowienia, okresu gwarancji oraz
warunkéw ptatnosci, zawarte w Formularzu Oferty;

Powyzsze informacje zostang odnotowane w protokole postepowania.

Oferty ztozone w wersji papierowej zostang wprowadzone do bazy konkurencyjnosci niezwtocznie

po ich otwarciu, z uwzglednieniem technicznych mozliwosci Zamawiajgcego w tym zakresie.

Na wniosek Wykonawcdw, ktdrzy nie byli obecni przy otwarciu Ofert, Zamawiajacy przekazuje im

niezwtocznie informacje, o ktérych mowa w pkt 5 powyzej w drodze elektronicznej na podany

adres e - mail.

XVIIlI Zwrot Oferty bez otwierania.

Oferte w formie pisemnej ztozong po terminie Zamawiajgcy zwrdéci bez otwierania.

XIX Okres zwigzania Ofertg

1.

XX

Wykonawca pozostaje zwigzany ztozong Ofertg przez 30 dni. Bieg terminu zwigzania Ofertg
rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania Ofert.

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwosé, w uzasadnionych przypadkach, na co najmniej 3 dni
przed uptywem terminu zwigzania Ofertg, jednorazowego zwrécenia sie do Wykonawcéw o
wyrazenie zgody na przedtuzenie tego terminu o oznaczony okres, nie dtuzszy jednak niz 60 dni.

Opis sposobu obliczenia ceny.

Podana w ofercie cena musi byé wyrazona w PLN (z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku).
Cena podana w ofercie musi by¢ ceng ostateczng, kompletng, jednoznaczng, nadto musi
uwzgledniaé wszystkie wymagania niniejszego Zapytania oraz obejmowac wszelkie koszty, jakie
poniesie Wykonawca z tytutu nalezytej oraz zgodnej z obowigzujgcymi przepisami realizacji
przedmiotu zamodwienia. W przypadku ztozenia oferty w innej walucie anizeli PLN, Zamawiajacy
przeliczy podane w ofercie kwoty na PLN przy zastosowaniu $redniego kursu NBP na dzien
sktadania ofert.

Cena oferty jest ceng, ktorej definicje okresla art. 3 ust. 1 pkt 1 i ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014
r. o informowaniu o cenach towardw i ustug (Dz. U. poz. 915); tzn.: Cena to warto$¢ wyrazona w
jednostkach pienieznych, ktérg kupujacy jest obowigzany zaptaci¢ przedsiebiorcy za towar lub
ustuge; w cenie uwzglednia sie podatek od towardw i ustug oraz podatek akcyzowy, jezeli na
podstawie odrebnych przepiséw sprzedaz towaru (ustugi) podlega obcigzeniu podatkiem od
towardw i ustug oraz podatkiem akcyzowym. Przez cene rozumie sie réwniez stawke taryfowg. W
przypadku ztozenia oferty przez Wykonawce zagranicznego, wskazujacego 0% stawki podatku
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VAT, Zamawiajacy w celu ustalenia ceny oferty doliczy do ceny netto podatek VAT obowigzujacy
na terenie Polski przy zastosowaniu stawki odpowiedniej dla przedmiotu zamdwienia.

3. Ceng Oferty jest kwota wymieniona w:
a) w przypadku ofert sktadanych w formie pisemnej w Formularzu Oferty (zatgcznik nr 1).

b) w przypadku ofert sktadanych w wersji elektronicznej za posrednictwem bazy
konkurencyjnosci w odpowiednim miejscu bazy konkurencyjnosci;

z zastrzezeniem postanowien pkt XXIIl.4 Zapytania.

Cena podana w Formularzu Oferty winna zawiera¢ wszystkie dajgce sie przewidzie¢ koszty
wynikajgce z niniejszego Zapytania i zatgcznikéw do niego. Ze wzgledu na ryczattowy charakter
wynagrodzenia, nie przewiduje sie modyfikacji ceny poza przypadkami przewidzianymi w
Zatgczniku do zapytania — wzorze umowy.

4. Sposbéb zaptaty i rozliczenia za realizacje niniejszego zaméwienia, okreslone zostaty w zatgczniku
do Zapytania - wzorze umowy.

XXI Opis kryteriow, ktorymi Zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze Oferty wraz z
podaniem znaczenia tych kryteridéw i sposobu oceny Ofert.
1. Zamawiajgcy oceni i pordwna jedynie te oferty, ktore:
1) zostang ztozone przez Wykonawcéw nie podlegajgcych wykluczeniu przez Zamawiajgcego z
niniejszego postepowania;
2) nie zostang odrzucone przez Zamawiajgcego.

2. Oferty zostang ocenione przez Zamawiajgcego w oparciu o nastepujace kryteria : najnizsza cena,
zgodnie z zasadami wskazanymi ponize;j.

3. Znaczenie procentowe wskazanych kryteriow:
Najnizsza cena — 100 % - maksymalnie 100 pkt

4. Zasady oceny kryterium ,,Cena” (C)

Poréwnywang ceng bedzie cena brutto.

W przypadku kryterium ,Cena” oferta otrzyma zaokraglong do dwéch miejsc po przecinku ilos¢
punktow wynikajaca z dziatania .

Pi(C)= (Cmin/Ci)xMax (C)

gdzie:

Pi ( C)—ilo$¢ punktéw jakie otrzyma oferta ,,i” za kryterium ,,Cena”;

C min — najnizsza cena sposrdod wszystkich waznych i nieodrzuconych ofert;
Ci — Cena oferty ,i”;

Max ( C) - maksymalna ilos¢ punktow, jakie moze otrzymac oferta za kryterium ,Cena” — max 100
pkt

5. Ostateczna ocena punktowa Oferty

Ocena punktowa Oferty ,i” bedzie zaokraglona do dwdch miejsc po przecinku liczbg wynikajgca ze
zsumowanej ilosci punktow, jakie otrzyma ta Oferta za poszczegdlne Kryteria

Zamawiajgcy udzieli niniejszego zamdwienia temu Wykonawcy, ktérego oferta otrzyma najwiekszg
taczng ilos¢ punktow.

XXIl Oferta z razgco nisk3 cena.
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1. W przypadku, gdy cena ofertowa bedzie nizsza o ponad 30% od kwoty, ktérg Zamawiajgcy
przeznaczyt na realizacje zamowienia, bgdz bedzie nizsza o 30 % od Sredniej arytmetycznej cen
wszystkich ztozonych ofert, Zamawiajgcy moze podjaé czynnosci zmierzajgce do wyjasnienia czy
Oferta zawiera razgco niska cene.

2. Zamawiajgcy w celu ustalenia, czy Oferta zawiera razgco niskg cene w stosunku do przedmiotu
zamoéwienia, zwrdci sie w formie pisemnej do Wykonawcy o udzielenie w okreslonym terminie
wyjasnien dotyczacych elementéw Oferty majgcych wptyw na wysokosc¢ ceny.

3. Zamawiajgcy, oceniajgc wyjasnienia, wezmie pod uwage obiektywne czynniki, w szczegdlnosci
oszczednos¢ metody wykonania zamoéwienia, wybrane rozwigzania techniczne, wyjatkowo
sprzyjajace warunki wykonywania zamdéwienia dostepne dla Wykonawcy, oryginalnos¢ projektu
Wykonawcy oraz wptyw pomocy publicznej udzielonej na podstawie odrebnych przepiséw.

XXl Tryb Oceny Ofert

1. Zamawiajacy wezwie Wykonawcéw, ktorzy:

1) w przypadku ofert ztozonych w formie pisemnej: wraz z Formularzem Ofertowym — , Ofertg” nie
ztozyli oswiadczen badZz zatgcznikdw wymaganych zgodnie z pkt X3, lub nie ztozyli
petnomocnictw albo ztozyli petnomocnictwa wadliwe, do ich ztozenia wyznaczajgc w tym celu
stosowny termin, chyba ze mimo ich ztozenia Oferta Wykonawcy podlegataby odrzuceniu lub
koniecznym bytoby uniewaznienie postepowania.

2) w przypadku ofert ztozonych w wersji elektronicznej za posrednictwem bazy konkurencyjnosci:
wraz z wypetnieniem danych Oferty na bazie konkurencyjnosci nie dofaczyli w formie zatgcznikéw
(skanow) Formularza ofertowego nie ztozyli oswiadczen badz zatgcznikdw wymaganych zgodnie z
pkt XI.3, lub nie ztozyli pethomocnictw albo ztozyli petnomocnictwa wadliwe, do ich ztozenia
wyznaczajac w tym celu stosowny termin, chyba Zze mimo ich ztozenia Oferta Wykonawcy
podlegataby odrzuceniu lub koniecznym bytoby uniewaznienie postepowania.

2. Zamawiajgcy moze zgdaé od Wykonawcéw wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych Ofert —
Formularza Ofertowego badz zatgczonych do niego dokumentdéw, w przypadku gdy na podstawie
ztozonych dokumentéw — w szczegdlnosci Zatgcznika do Formularza Ofertowego, nie da sie ustali¢
okolicznosci istotnych dla oceny oferty przewidzianych w niniejszym Zapytaniu, wyznaczajgc w
tym celu stosowny termin. Niedopuszczalne jest prowadzenie miedzy Zamawiajagcym, a
Wykonawcg negocjacji dotyczacych ztozonej Oferty oraz z zastrzezeniem tresci nastepnego
punktu, dokonywanie jakiejkolwiek zmiany w jej tresci.

3. Zamawiajacy poprawi w tekscie Formularza Ofertowego - Oferty:

1) oczywiste omytki pisarskie, w tym wskazane w pkt 4.1) ponizej z uwzglednieniem konsekwencji
dokonanych poprawek;

2) oczywiste omytki rachunkowe, w tym wskazane w pkt 4 2) - ponizej, z uwzglednieniem
konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek,

3) inne omytki polegajgce na niezgodnosci Oferty z Zapytaniem, niepowodujgce istotnych zmian w
tresci oferty,

niezwtocznie zawiadamiajgc o tym Wykonawce, ktérego Oferta zostata poprawiona oraz wzywajgc do

oswiadczenia w tym zakresie.

4. Zamawiajacy ustala nastepujgcy tryb poprawiania omytek w zakresie ceny:

1) W przypadku ofert sktadanych w wersji elektronicznej Zamawiajgcy przyjmie, ze prawidtowo
podano cene w odpowiednim miejscu bazy konkurencyjnosci, przyjmujac, iz jest to cena netto.

2) Zamawiajacy przyjmie, ze w Formularzu Ofertowym prawidtowo podano cene netto.
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Jezeli cena podana liczbg nie odpowiada cenie podanej stownie, Zamawiajgcy przyjmie za
prawidtowa cene podang liczbg,

Btedne obliczenie wysokosci podatku od towaréw i ustug podlega poprawie jako oczywista
omyftka.

Sposdb oceny zgodnosci Oferty z trescig niniejszego Zapytania.

Ocena zgodnosci Oferty z trescig Zapytania przeprowadzona zostanie wytgcznie na podstawie
analizy dokumentow lub o$wiadczen, w formie pisemnej badZz w wersji elektronicznej, jakie
Wykonaweca zawart w swej ofercie.

Sprawdzanie wiarygodnosci Ofert.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo sprawdzania w toku oceny Oferty wiarygodnosci
przedstawionych przez Wykonawcéw dokumentdéw, oswiadczen, wykazéw, danych i informacji,
w szczegdlnosci w drodze wezwania Wykonawcy do przedstawienia referencji z wykonanych
dostaw/ustug, badz przedstawienia innych dokumentéw na potwierdzenie informacji podanych
w Ofercie lub zatgcznikach do niej.

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego w trakcie sprawdzania Ofert, ze ztozenie Oferty
stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepisdw o zwalczaniu nieuczciwej
konkurencji — Oferta zostanie przez Zamawiajgcego odrzucona.

Przedstawienie przez Wykonawce informacji nieprawdziwych majgcych wptyw na wynik
postepowania o udzielenie niniejszego zaméwienia skutkowa¢ bedzie wykluczeniem Wykonawcy
z prowadzonego postepowania.

XXIV  Wykluczenie Wykonawcy.

1.
1)
2)

3)

4)

Z postepowania o udzielenie zamoéwienia wyklucza sie Wykonawcéw, ktérzy:
nie wykazali spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu;

w wyniku zamierzonego dziatania lub razgcego niedbalstwa wprowadzili Zamawiajgcego w btad
przy przedstawieniu informacji, ze nie podlega wykluczeniu, spetnia warunki udziatu w
postepowaniu lub ktéry zatait te informacje lub nie jest w stanie przedstawi¢ wymaganych
dokumentéw w tym zakresie

sg powigzani kapitalowo lub osobowo z Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub

osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi

do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujagcymi w imieniu

Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru

wykonawcy, a wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej;

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa
lub nie zostat okreslony przez Operatora Programu

c) petnieniu funkcji: cztonka organu nadzorczego Ilub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika;

d) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegélnosci pozostawanie w
zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

zachodza w stosunku do nich przestanki wykluczenia z postepowania na podstawie art. 5k i 5l
rozporzadzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego srodkow
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ograniczajgcych w zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie (Dz. Urz. UE
nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), dalej: rozporzadzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym
rozporzadzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany rozporzadzenia (UE) nr 833/2014
dotyczacego srodkdw ograniczajgcych w zwigzku z dziataniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na
Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej: rozporzadzenie 2022/576

5) zachodzg w stosunku do nich przestanki wykluczenia z postepowania na podstawie art. 7 ust. 1
ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdinych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania
wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczeristwa narodowego (Dz. U. poz.
835).

2. Zamawiajgcy moze wykluczy¢ Wykonawce na kazdym etapie postepowania o udzielenie
zamoéwienia.

3. Oferte Wykonawcy wykluczonego uznaje sie za odrzucona.

Zamawiajgcy zawiadamia wykonawcow o wykluczeniu z postepowania o udzielenie zamdéwienia
w informacji o rozstrzygnieciu postepowania.

XXV Odrzucenie Oferty

1. Zamawiajacy odrzuca Oferte, jezeli:

1) jejtres¢ nie odpowiada tresci Zapytania;

2) zawiera razaco niskg cene w stosunku do przedmiotu zamowienia;

3) jej ztozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu obowigzujacych przepisow;

4) zostata ztozona przez wykonawce wykluczonego z udziatu w postepowaniu o udzielenie
zamowienia;

5) zawiera istotne i niemozliwe do korekty btedy w obliczeniu ceny;

6) Wykonawca w wyznaczonym terminie nie zgodzit sie na przedtuzenie okresu zwigzania ofertg;

7) Wykonawca w wyznaczonym terminie nie zgodzit sie na poprawienie omytek, ktérych mowa w
pkt XXII1.3;

8) Wykonawca w wyznaczonym terminie nie ztozyt:
a) wyjasnien w zakresie razgco niskiej ceny, o ktérych mowa w pkt XXI1.2;
b) oswiadczen badz zatgcznikéw, o ktérych mowa w pkt XXIII.1;
c) wyjasnien, o ktérych mowa w pkt XX111.2 lub XXI11.4.3) Zapytania;

9) zostata ztozona przez podmiot, ktéremu nie zostata udostepniona dokumentacja techniczna na
zasadach okreslonych w niniejszym Zapytaniu.

10) jest niewazna na podstawie odrebnych przepisow;

2. Zamawiajgcy zawiadamia wykonawcow o odrzuconych ofertach, podajac uzasadnienie faktyczne
i prawne.

XXVI Wyniki postepowania

Informacja o wynikach postepowania: Informacje o wyborze oferty najkorzystniejszej zamieszczone
zostang na stronie internetowej na ktérej opublikowane zostato Zapytanie oraz przekazane do
wiadomosci Oferentéw na zasadach okreslonych w pkt XIII.6.

XXVII Informacja o formalnosciach, jakie powinny zosta¢ dopetnione po wyborze Oferty w celu
zawarcia umowy w sprawie zamowienia.
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1. Umowa w sprawie niniejszego zamédwienia:

1) do umowy majg zastosowanie przepisy Kodeksu cywilnego, jezeli przepisy ustawy nie stanowig
inaczej;

2) umowa wymaga, pod rygorem niewaznosci zachowania formy pisemnej,

3) umowa jest jawna i podlega udostepnieniu na zasadach okreslonych w przepisach o dostepie do
informacji publicznej;

4) zakres sSwiadczenia Wykonawcy wynikajagcy z umowy jest tozsamy z jego zobowigzaniem
zawartym w ofercie;

5) okres realizacji umowy wskazany jest w ofercie i jest zgodny z okresem wskazanym w niniejszym
Zapytaniu;

6) zmiany umowy w sprawie zamodwienia publicznego sg dokonywane na zasadach i w trybie
wskazanych w zatgczniku do niniejszego Zapytania — wzér umowy.

7) Gwarancja na zrealizowanie zamoéwienia jest zgodna z zakresem okreslonym w zatgczniku do
WZOoru umowy

2. Wykonawcy wspdlnie ubiegajagcy sie o udzielenie zamodwienia ponoszg solidarng
odpowiedzialno$¢ za wykonanie umowy.

3. Pozostate kwestie odnoszgce sie do Umowy uregulowane sg w zatgczniku do niniejszego
Zapytania — wzorze umowy.

4. Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o niniejsze zamdwienie, ktérych Oferta zostanie uznana za
najkorzystniejszg, sg zobowigzani przed podpisaniem umowy dostarczyé umowe o wspolnej
realizacji, o ktérej mowa w pkt VI1.2.4).

5. Niedostarczenie dokumentéw, o ktérych mowa w ust. 4 powyzej, skutkuje uznaniem, ze
Wykonawca odmowit podpisania umowy i odstgpieniem od podpisania umowy z przyczyn
lezagcych po stronie Wykonawcy. W takim wypadku Zamawiajgcy moze zawrze¢ umowe z
kolejnym Wykonawca, ktorego oferta uzyskata najwiekszg ilos¢ punktéw.

XXVIll Podwykonawstwo

1. Zamawiajacy zastrzega, ze dopuszcza udziat podwykonawcéw w wykonywania zamdwienia, na
warunkach okreslonych szczegétowo w zatgczniku do niniejszego Zapytania - wzér umowy.

2. Ze wzgledu na charakter zamowienia oraz sposdb oceny warunkéw udziatu w postepowaniu, a
takze kryteria oceny ofert, w przypadku zamiaru powierzenia podwykonawcy czesci zadan
podlegajgcych ocenie, udziat podwykonawcy jest mozliwy jedynie w sytuacji, kiedy
podwykonawca spetnia warunki udziatu w postepowaniu.

3. Z zastrzezeniem postanowien ust. 1, Wykonawca jest uprawniony do zawarcia umowy o
podwykonawstwo zaméwienia z innymi podmiotami z zastrzezeniem, ze nie spowoduje to
wydtuzenia czasu wykonania zamdéwienia stanowigcego przedmiot niniejszego zamdwienia, ani
nie zwiekszy kosztow wykonania tego zamdwienia.

4. Wykonawca moze powierzy¢ wykonanie umowy wytgcznie podwykonawcy, ktéry podpisze
przekaze Zamawiajgcemu umowe o zachowaniu poufnosci w brzmieniu przekazanym
Wykonawcy.

XXIX Uniewaznienie postepowania

1. Zamawiajacy uniewazni postepowanie o udzielenie niniejszego zamdwienia w jednej z
nastepujacych sytuacji:
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1) nie ztozono zadnej oferty niepodlegajgcej odrzuceniu

2) cena najkorzystniejszej oferty lub oferta z najnizszg ceng przewyzisza kwote, ktérg Zamawiajgcy
zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamdéwienia, chyba ze Zamawiajgcy moze zwiekszy¢ te
kwote do ceny najkorzystniejszej oferty;

3) wystgpita istotna zmiana okoliczno$ci powodujaca, ze prowadzenie postepowania lub wykonanie
zamowienia nie lezy w interesie Zamawiajgcego, czego nie mozna byto wczesniej przewidzieé;

4) postepowanie obarczone jest niemozliwg do usuniecia wadg uniemozliwiajgcg zawarcie
niepodlegajgcej uniewaznieniu umowy;

5) podmioty biorgce udziat w postepowaniu wptynety na jego wynik w sposéb sprzeczny z prawem
badz obowigzujgcymi Wytycznymi IZ RPO Wojewddztwa Matopolskiego na lata 2014 — 2020;

2. Informacje o uniewaznieniu postepowania o udzielenie zamdwienia Zamawiajgcy zamiesci na
stronie internetowej, na ktdrej zamieszczane jest Zapytanie oraz przesle do znanych mu
Oferentéw na zasadach okreslonych w pkt XIII.6.

XXX Informacja o mozliwosci zmiany umowy.

1. Umowa zawarta na wykonanie zamdwienia moze zostaé¢ zmieniona w zakresie, na zasadach i w
trybie wskazanych w zatgczniku do niniejszego Zapytania — wzér umowy.

2.  Zmiana Umowy dokonana z naruszeniem postanowien ust. 1 jest niewazna.

XXXl  Klauzula informacyjna RODO

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i
w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne
rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,,RODO”, informuje,
ze:

1. Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Zamawiajgcy Firma Handlowo Ustugowa
INSTBUD Stanistaw Boguta Spétka Jawna Nieznanowice 50, 32-420 Gdéw — Polska)

2. Inspektorem ochrony danych osobowych w Firma Handlowo Ustugowa INSTBUD Stanistaw
Boguta Spdtka Jawna jest Pan Szymon Boguta kontakt: adres e-mail:, biuro@instbud.eu
telefon 606-887-050;

3. Pani/Pana dane osobowe przetwarzane beda na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu
zwigzanym z postepowaniem o udzielenie zamdwienia pn.: ,Rozbudowa linii do produkcji
laminatu na bazie wtdkien naturalnych lub szklanych o rozdrabniacz szkta FCU — Kontrakt 4: Linia
do produkcji laminatu” realizowane w ramach projektu badawczo-rozwojowego przedsiebiorstw
pn.: ,Wdrazanie wynikow prac B+R w postaci ustugi renowacji rurociggdw za pomocay
innowacyjnych wielowarstwowych kompozytéw/wyktadzin/rekawoéw szklanych utwardzanych na
miejscu budowy za pomocg promieniowania ultrafioletowego” (nr ref. INST-16-1/2019)
prowadzonym przy zastosowaniu zasady konkurencyjnosci;

4. Odbiorcami Pani/Pana danych osobowych bed3g osoby lub podmioty, ktérym udostepniona
zostanie dokumentacja postepowania w oparciu o postanowienia niniejszego Zapytania;

5. Pani/Pana dane osobowe bedg przechowywane, zgodnie z Wytycznymi w zakresie
kwalifikowalnos$ci wydatkéw, w sposdb zapewniajgcy dostepnosé, poufnosé i bezpieczenstwo
oraz udostepniane na zgdanie odpowiednich instytucji do dnia 31 grudnia 2027 roku. W
przypadku projektéw objetych pomoca publiczng beda one przechowywane przez okres 10 lat od
dnia zawarcia umowy o dofinansowanie/wydania decyzji o dofinansowaniu projektu, jednak nie
krdcej niz w terminie okreslonym powyzej.
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6. Obowigzek podania przez Panig/Pana danych osobowych bezposrednio Pani/Pana dotyczgcych
jest wymogiem, zwigzanym z udziatem w postepowaniu o udzielenie zamdwienia;

7. W odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposob
zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO;

8. Posiada Pani/Pan:

- na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych Pani/Pana dotyczacych;
- napodstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych *;

- na podstawie art. 18 RODO prawo zadania od administratora ograniczenia przetwarzania
danych osobowych z zastrzezeniem przypadkdw, o ktérych mowa w art. 18 ust. 2 RODO **;

- prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna
Pani/Pan, ze przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczacych narusza przepisy
RODO;
9. Nie przystuguje Pani/Panu:
- wzwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych osobowych;
- prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO;

- napodstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyz
podstawg prawng przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO.

Wyjasnienia:

* Wyjasnienie: skorzystanie z prawa do sprostowania nie moze skutkowaé zmianqg wyniku
postepowania o udzielenie zamdéwienia ani zmiang postanowien umowy w zakresie niezgodnym z
przepisami powszechnie obowiqgzujgcego prawa oraz nie moze naruszac integralnosci protokotu oraz
jego zatqcznikow.

* Wyjasnienie: prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do
przechowywania, w celu zapewnienia korzystania ze srodkow ochrony prawnej lub w celu ochrony
praw innej osoby fizycznej lub prawnej, lub z uwagi na wazine wzgledy interesu publicznego Unii
Europejskiej lub panstwa cztonkowskiego.

XXXIl Informacje, ze zamowienie jest dofinansowane ze srodkéw Unii Europejskiej albo, ze
Zamawiajacy ubiega sie lub zamierza sie ubiega¢ o dofinansowanie zamoéwienia ze $rodkéw Unii
Europejskiej;

Zamoéwienie podlega dofinansowaniu w ramach Projektu pn. ,Przeprowadzenie prac B+R w zakresie
wyktadzin CIPP z wtékna szklanego z udziatem widkien naturalnych, nasgczonych zywicami,
utwardzanych swiattem UV wraz z wdrozeniem innowacyjnych rekawéw do bezwykopowej renowacji
rurociggdw” objetego dofinansowaniem w wyniku naboru RPMP.01.02.01-1P.01-12-003/20 w ramach
dziatania 1.2 Badania i innowacje w przedsiebiorstwach, Poddziatanie Projekty badawczo - rozwojowe
przedsiebiorstw w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Matopolskiego na
lata 2014-2020.

Zataczniki;
1. Wozor Formularza Oferty — Zatgcznik nr 1
2.  Wz6r oswiadczenia Wykonawcy o braku powigzan z Zamawiajgcym — Zatgcznik nr 2
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Wz6r oswiadczenia Wykonawcy o braku podstaw wykluczenia — Zatgcznik 2a

Wzér pisemnego zobowigzania podmiotu do udostepnienia zasobdw — Zatgcznik nr 3
Wz6r umowy — Zatacznik nr 4

Wzdér umowy o zachowaniu poufnosci — zatgcznik nr 5

o vk w
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